
"Procedimiento de producción de nuevos derivados , ,
del d^enzooicloheptano". ; _ ' .

SANDOZ A.G., entidad suiza, residente en 
BASILEA, Suiza.
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La presente invención se relaciona con 
nuevos derivados del dibenzocicloheptano y con un 
proceso para su producción.

Proporciona esta invención compuestos 
5. de la fórmula general I,
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en la que significa un radical alkilo que con­
tiene de 1 a 4 átomos, de carbono inclusive, y uno 
de los símbolos X e Y significa un átomo de hidró­
geno, mientras que el otro símbolo, junto con Rg, 
significa un radical alkileno que contiene de 2 á, . - 
4 átomos de carbono inclusive, a condición de qué 
el resultante núcleo heterocíclico ha de ser el de 
pirolidina o piperidina; y Z significa el radical 
-CH=CH- ó -OHg-CHg-y sus sales de adición acida, 
Compuestos cuaternarios y composiciones farmacéu­
ticas que contengan, además de un vehículo inerte, 
un compuesto I y/o una sal de adición acida y/o un 
compuesto cuaternario del mismo.

La presente invención proporciona tam­
bién Un proceso para la producción de los compues­
tos I, sus sales de adición ácida y compuestos cua­
ternarios, caracterizado porque se separa agua de 
un derivado 5-hidróxido de fórmula general IV,
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r'



HO . ^CH!
HC-Xt

' HC-Y .. IV
N-Rg

en la que R^, R^, X, Y y Z tienen los respectivos 
significados anteriores, y cuando se desee un.com­
puesto cuaternario o una sal de adición acida, se 
efectúa la ouaternización o salificación.

El compuesto IV puede producirse hidro- 
lizando un compuesto complejo resultante de la}reac- 
ción de una dibenzocic1oheptano-5-ona de fórmula 
general II,

II

-

. <,
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en la que Z tiene el significado anterior, con un .
compuesto metal-orgánico de fórmula general III,

Hal-Me-OH^-CH-OH-N-Ri
V *D*A. JL ^
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en la que R^, R^, X e Y tienen respectivamente los 
significados anteriores. Me significa magnesio o 
una aleación de este metal y cobre según Gilman, y 

.̂̂ Hal significa un átomo de cloro, bromo o iodo.
Los compuestos I pueden producirse como

sigue.
Se aRade un compuesto II, por ejemplo 

dibenzo /a, d/^ciclohepta/Y, ̂ ¡7-dieno-5-ona o dibenzo 
/a,e7*cicloheptatrieno-5-ona, a una, solución del 
compuesto III y se calienta la mezcla hasta comple­
tarse 1̂ . reacción. Luego se hidroliza la mezcla de 
reacción en frío con una solución acuosa de cloruro 
amónico y se extracta con un disolvente orgánico 

' ininezdable con agua, preferiblemente cloroformo.
El compuesto IV obtenido como producto intermedio 
puede.purificarse, si se desea, mediante cristali­
zación, pudiéndose efectuar la salificación con un 
ácido orgánico o inorgánico. Sin embargo, el com­
puesto IV puede, usarse directamente como tal.

La separación del agua puede efectuarse 
por ejemplo, calentando compuesto IV disuelto en 
ácido acético glacial, con ácido clorhídrico con­
centrado. Puede efectuarse también, sin embargo, 
con otros agentes, por ejemplo oxicloruro de fósfo­
ro, cloruro de tionilo o cloruro de zinc. Se aísla 
el producto final de acuerdo con métodos conocidos 
y.se'purifica, formándose, si se desea, sales de 
adición ácida y compuestos cuaternarios.

A la temperatura ambiente, los compues­
tos I son oleosos o cristalinos. Son oompuestos bá-
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sicos que, a la temperatura ambiente, forman sales 
estables y cristalinas con ácidos inorgánicos u 
orgánicos, por ejemplo clorhídrico, bromhidrico, 
"sulfúrico, cítrico, oxálico, tartárico, succínico, 
maleico, acético, benzoico, hexahidrobenzoioo, me- 
tano-sulfónico, fumárico, gálico y iohídrico.

Como agentes para la producción de los 
oompuestos cuaternarios pueden usarse haluros al- 
kílicos alifáticos inferiores o sulfatos alkílicos, 
por ejemplo ioduro de metilo, bromuro de etilo.o 
sulfato de dimetilo.

Los compuestos I pueden Usarse oomo ar­
tículos farmacéuticos b en la produoción de los 
mismos. Por lo menos algunos de ellos poseen pro­
piedades inhibidoras de la histamina, reforzadoras 
de narcosis, adrenolíticas, antioolinérgicas, seda­
tivas, antipiréticas, antieméticas, inhibidoras de 
la serotonina e hipotérmicas; el efecto especifico 
de cualquier compuesto I depende de la naturaleza 
de los símbolos X, Y, R^, y Z. Los compuestos I 
pueden usarse terapéuticamente como neuroplégieos 
y antialérgicos (antihistaminicos). E15-j2'-/T"- 
metil-piperidil-( 2"^-etilideno^-dibenzo/a, d/"ciclo- 
hepta/T,4/"dieno es un inhibidor de la histamina 
particularmente bueno y puede usarse en el trata­
miento de alergias.

En los siguientes Ejemplos no limitati- . 
vos, todas las temperaturas se expresan en grados 
centígrados y los puntos de fusión y ebullición son 
sin corregir.
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5-í 2'-/T"-metil-piperidil-(2")7-etilide- 
nol -dibenzo/a. d7ciclohepta/f. 47dieno.

""a) Se cubren 2,8 g de una aleación activa­
da de cobre-magnesio (según Gilman) con una capa 
de 15 cc de tetrahidrofurano y se añaden 0,4 ce de 
bromuro de etileno. Tras el comienzo de la reac­
ción se añade a gotas una solución de 16,2 g de 
cloruro de 1-metil-piperidil-(2)-etilo en 20 cc de 
tetrahidrofurano, en un tiempo de 20 minutos. Des- 
pues de calentar hasta.la ebullición al reflujo du­
rante 2 horas, se añade una solución de 10,4 g de 
dibenzo /a, d/ciclohepta/í,^dieno-5-ona (punto de 
fusión 34-35^) en 10 cc de tetrahidrofurano, a 50e.

. Luego se calienta la mezcla hasta la ebullición . 
durante otra hora. Seguidamente se vierte la solu­
ción enfriada en 300 cc de una solución de cloruro 
amónico al 10%. Se filtran los residuos metálicos, 
se agita el filtrado tres veces con cloroformo y 
se secan los combinados extractos clorofórmicos 
sobre carbonato potásico, evaporándose seguidamen­
te la solución. Se absorbe el residuo oleoso en 200 
cc de éter de petróleo, se filtran las escamas re­
sinosas, se concentra el filtrado y se enfría a 
-203. Después de reposar durante algún tiempo, el 
5-hidroxi-5-^2'-¿T"-metil-piperidil-(2"J)X-etilj - 
dibenzo/a, d7ciclohepta/T,j^dieno, de un punto de 
fusión de 116 a 118s, cristaliza de la solución
concentrada.
b) Se disuelve el compuesto resultante en

!- ' ,
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100 cc de ácido acético glacial y 40 cc de ácido 
clorhídrico concentrado, calentándose luego a la 
temperatura de ebullición al reflujo durante una 
hora. Luego se concentra la solución en un vacío, 
se disuelve el residuo en agua, se alcaliniza la 
solución acuosa con hidróxido potásico y se ex­
tracta con éter. El extracto etéreo secado sobre 
carbonato potásico es separado del disolvente por 
destilación y el aceite restante destilado a una 
presión de 0,01 mm de Hg, destilando el 5-(2'- 
/T"-me^il-piperidil-(2"^7'-etilideno}-dibenzo/a,d¡7' 
oiclohepta/T, j^dieno a una temperatura de baño de 

- aire de 180 a 200B.

f-.-

^  y

Hidrobromuro: Se añade una cantidad tal 
de ácido bromhídrico a la solución de la base en 
meta^ol que la solución resulte ácida al indica­
dor rojo Congo. Después de la evaporación de la 
solución, se recoge el residuo en acetona y se aña­
de éter lentamente a la solución, cristalizando el 
hidrobromuro de 5-(2'-¿T"-metil-piperidil-(2"^7'- 
etilidenoj -dibenzo/a,d/ciclohepta/T, 4/*dieno. Des- R .
pués de su recristalización de etanol/éter, el 
compuesto funde a 189**190s, (descomposición).

El metilato de iodo se produce reaccio­
nando la solución de la base en etanol absoluto 
con la cantidad calculada de ioduro metílico. Pun-

RR.':.

to 'difusión, 228-2309 (descomposición) demeta- R '

^ 1 . ' . R " R R ' ' R
EJm'íPLO 2: . . :

5-í/T'-metil-piperidil-(3')7-metilenoV-
. -. 'r R. - R  ''' - & - - -



dibenzo/a, d7ciclohepta/T. 47dieno.
a) Se cubren 2,8 g de una aleación activa­
da de cobre-magnesio (según Gilman) con una capa
*de 15 oo de tetrahidrofurano y se. añade 0,5 ce de. 
bromuro de etileno. Tan pronto como ha empezado una 
reacción vigorosa, se añade a gotas uña solución 
de 14,8 g de cloruro de 1-metil-piperidil-(3)-metilo 
en 20 cc de tetrahidrofurano. Después de calentar 
al reflujo durante hora y media, se añade a gotas 
a 60e ttna solución de 10,4 g de dibenzo¿a,d¡7ciclo- 
ñepta/1^47dieno-5-ona (punto de fusión, 34-35^) en 
10 cc de tetrahidrofurano, calentándose seguidamen­
te la mezcla, al reflujo durante, otras dos horas... 
Luego se vierte la solución enfriada en 300 cc de 
una solución de cloruro amónico al 10%, se remueve 
con Cloroformo, se filtran los residuos metálicos 
y se agita el filtrado con cloroformo. Después de 
secar el extracto clorofórmico sobre sulfato magné­
sico y evaporarse el disolvente, se recristaliza de 
etanol 5-hidroxi-5-(/T'-metil-piperidil-(3 'j^-matll) 
-dibenzo^a,d7'ciclohépta/T,d7'dieno crudo. Punto de 
fusión, 160-161S. '
b) Se calienta al reflujo el compuesto re­
sultante en 125 cc de ácido acético.glacial conte­
niendo 50 cc de ácido clorhídrico eoncentrado^ du­
rante 90 minutos. Luego se evapora esta solución 
en tur vacio y se disuelve el residuo en agua. Tras 
enfriarse, cristaliza el hidrato de hidrocloruro 
de 5-/T'-metil-piperidil-(3'j7*metileno-dibenzo 
¿(a, d/ciclohepta/T, 47*dieno, Se recristaliza de agua

. . .  \
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y acetona. Punto de fusión, 140-1452, acompañado 
de separación del agua de cristalización.
EJEMPLO 3:

5-j[ 2' -/T"-metil-pineridil- (2 " )7-e t ili de-
no^ -dibenzo/a, e7cicloheptatrieno.
Se cubren 2,8 g de una aleación activada 

de cobre-magnesio (de acuerdo con Gilrnan) con una 
capa de 15 ce de tetrahidrofurano y se añade 0,4 cc 

, de bromuro de etileno. Uña vez comenzada la reac­
ción, se añade a gotas durante 20 minutos una solu­
ción de 16,2 g de cloruro de 1-metil-piperidil-(2)- 
etilo^en 20 cc de tetrahidrofurano. Después de ca­
lentar durante dos horas al reflujo, se añaden a go­
tas 10,3 g de dibenzo/a, e/cicloheptatrieno-5-ona 
(punto de fusión, 89-902) a 3Q8 y se calienta la 
mezcla al reflujo durante otra hora. Luego se vier­
te la solución enfriada en 300 cc de una solución 
de cloruro amónico al 10%, se remueve con clorofor­
mó, se filtran los residuos metálioos y se extrac­
ta el filtrado tres veces con cloroformo. Después 
de secar los extractos clorofórmicos combinados so­
bre carbonato potásico y de evaporarse el clorofor­
mo, se fricciona el residuo con hexano. Se filtran 
escamas pardas no disueltas sobre carbón animal y 
se evapora el filtrado. El aceite viscoso que queda 
es calentado al reflujo con 125 cc de ácido acético 
glacial y 50 cc de ácido clorhídrico concentrado, 
durante una hora, Luego se evapora la resultante 
solución en un vacío; se disuelve el residuo en 
agua, se alcaliniza la solución acuosa con hidró-

*F
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xido sódico y se recoge la sustancia separada en 
éter. El extracto etéreo secado sobre carbonato 
potásico es separado del disolvente por destilación, 

^disolviéndose el aceite que queda en etanol y aña­
diéndose la cantidad calculada de ácido fumárioo 
a la solución etanólioa.

El fumar ato ácido del 5-[2'-/[T"*-metil- 
< piperidil-(2"^/-etilideno^-dibenzo/a, e/oiclohep- 

tatrieno cristaliza tras la adición de éter. Des­
pués de su cristalización de metano!, funde a 188- 
190S (íescomposición).

Tras su cristalización de metanol, el 
hidrobromuro funde a 187-1902 (descomposición).
'EJEMPLO 4: '

5-! /T'-metil-Dineridil-(3')7-metileno] - 
dibenzo/a.e7cicloheptatrieno. 

a) En forma análoga a la descrita eh el
Ejemplo 2, se produce el compuesto Grignard con 
2,8 g de una aleación de cobre-magnesio y 14,8 g 
de cloruro de 1-metil-piperidil-(3)-metilo en 1$ cc 
de tetrahidrofurano. Luego se añaden a porciones 
10,3 6 de dibenzo/a,^oicloheptatrieno (punto de 
fusión 89-902) al compuesto Grignard a 302 y se 
calienta la mezcla al reflujo durante una hora. 
Luego se vierte la mezcla de la reacción en 300 cc 
de una solución de cloruró amónico al 10%, se re­
mueve con cloroformo, se filtran los residuos me­
tálicos y se agita la solución tres veoes con clo­
roformo. Después de secar los extractos olorofór-potasico
micos purificados sobre carbonata y evaporar el

¡A'....-..
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cloroformo, se cristaliza el residuo de acetona.
EL 5-hidroxi-5-f/T'-metil-piperidil-(3'j^-metilj- 
dibenzo^a,e/cicloheptatrieno-5-ona funde a 144- 
^445s.

' b) Se calientan 13 g de este compuesto al
reflujo en 125 cc de ácido acético glacial conte­
niendo 50 cc de ácido clorhídrico concentrado, du- 
'rante una hora. Luego se evapora la solución en 
un vacio y se recristaliza el residuo a partir de 
acetona/éter. Después de otra recristalización de 
acetona^) etanol/éter, el hidrocloruro de 5-^/1 '- 
metil-piperidil-(3 ' j/-metilenoj-dibenzo/a, e/ciclo- 
heptatrieno funde a 237-239^ (descomposición). El 
hidrocloruro cristaliza de agua con agua de cris­
talización.

La base preparada a partir del hidroclo­
ruro mediante agitación con cloroformo e hidróxido 
sódico cristaliza de hexano o acetona en prismas 
que tienen un punto de fusión de 117-1199.
EJEMPLO 5:

5-í2'-/T "-metil-nirrolidil-(2")7-etili-
deno ¡ -dibenzo/a, d7oiclohenta/1,47dieno. 

a) Se cubren 1,3 g de raspaduras de magne­
sio activado con iodo con una capa de 5 cc de te- 
trahidrofurano absoluto y se añade 0 ,2 cc de bro­
muro de etileno. Tan pronto como ha empezado una 
reacción vigorosa, se añade a gotas una solución 
de 8,9 g de cloruro de 1-metil-pirrolidil-(2)- 
etilo en 10 cc tetrahidrofurano. Después de calen­
tar durante hora y media al reflujo, se añade a

: ;
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gotas una solución de 10,4 g de dibenzo/a,d/ciclo- 
hepta¿^, 4/dieno-5-ona (punto de fusión ji-35 a) en 
10 cc de t etrahi drofurano, a 50-60S. Se calienta 
la mBzcla al reflujo durante hora y media más. Se 
vierte luego la soluoión enfriada en 150 cc de una 
solución de cloruro amónico al 10% y se agita con 
cloroformo. Después de secar el extracto clorofór- 
mioo sobre sulfato magnésico y evaporar el disol­
vente, se recristaliza el residuo de acetona, ob­
teniéndose el 5-hidroxi-5-{2 '-¿T"-metil-pirroli- 
dil-( 2"^/-etil^ -dibenzo¿a, d^ciclohepta¿[T,j47dieno 
en forma de agujas finas de un punto de fusión de 

' 115-1173.

i - f-

1.

b) Se calientan 9*4 g de este compuesto al
reflujo en 100 cc de ácido acético glacial y 40 cc 
de ácido clorhídrico concentrado, durante una hora. 
Luego se evapora la solución en un vacío, se di­
suelve el residuo en agua, se alcaliniza la solución 
y se recoge el producto separado en éter. Después 
de secar la solución etérea sobre carbonato potá­
sico y evaporar el éter, el aceite restante se 
disuelve en metanol, se añade la cantidad calcu­
lada de ácido bromhídrico a la solución y se eva­
pora ésta al vacío. El residuo, hidrobromuro de 
5-( 2' -^T"-metiÍ-pirrolidil-( 2"j^-etilideno j-diben- 
zo/a, d/oiclohepta/T, dieno, se recristaliza de 
acetona. Punto de fusión, 151-1533 (descomposi­
ción) . .< ^

í!
I- '

EJEMPLO 6:
5-^2'-/T"-metil-pirrolidil-(2")7-etili-
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deno^-dibenzo/a.eTcicloheptatrieno.
a) Se obtiene 5-hidroxi-5-[2'-/T"-metil- 
pirrolidil-(2"J/-etilj-dibenzo/a,e/cicloheptatrie- 
,no a partir de 8,9 g de oloruro de 1-metil-pirroli- 
dil-(2)-etilo y 10,3 g de dibenzo/a,e/ciclohepta- 
trieno-5-ona (punto de.fusión 89-90R) en forma aná­
loga a la descrita en el Ejemplo 5. Después de su

' recristalización de aoetona, el compuesto funde a
129-131 a.

b) Se efectúa la separación de agua del de­
rivado 5-hidróxido en forma también análoga a la 
descrita en el Ejemplo 5. El hidrobromuro de 5-(
2'-/T"-metil-pirrolidil-(2"j/-etilidenoj-dibenzo 
/a,^cicloheptatrieno funde a 164-166R (descompo­
sición) después de su recristalización de isopro- 
panol/acetona.
EJíMPLO 7:

5-í/T'-metil-pirrolidil-(3')7-metileno^- 
dibenzo/á. d7 ciclohepta/T, 47dieno. 

a) Se cubren 1,7 g de raspaduras de magnesio
activado con iodo con una capa de 5 cc de tetrahidro- 
furano absoluto y se añade 0,2 oc de bromuro de eti- 
leno. Una vez comenzada la reacción, se añade a go­
tas una solución de 10,7 g de cloruro de 1-metil- 
pirrolidil-(3)-metilo en 15 cc de tetrahidrofUra­
no. Después de calentar al reflujo durante una ho­
ra, se añade a gotas lá solución de 13^5 g de di­
benzo/a, d7oiclohepta/T,^7dieno-5-oné en 15 cc de 
tetrahidrofurano. Se calienta luego hasta su ebu­
llición la solución durante otras dos horas. Luego

i J,:
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se vierte la mezcla enfriada de la reacción en 
150 ce de una solución de cloruro amónico al 10%. 
Se agita la mezcla una serie de veces con éter, 
se secan los extractos etéreos combinados sobre 
sulfato sódico y se evapora la solución. Se re­
cristaliza de acetona el residuo, resultando 5-
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hidroxi-5-(/T'-metil-pirrolidil-(3 'j/-metilj-di- 
benzo/á,á7 ciclohepta¿T,^dieno, de un punto de fu­
sión de 134-135S.
b)  ̂ Se calientan 12 g del compuesto obteni­
do en á) hasta su ebullición al reflujo con 100 cc 
de ácido acético glacial conteniendo 40 cc de áci­
do clorhídrico concentrado, durante una hora. Lue­
go se evapora la solución en un vacío, se disuel­
ve el residuo en agua, se alcaliniza la solución 
acuosa y se recoge la sustancia separada en éter.
Después de secarse el aceite resultante sobre car­
bonato potásico y evaporarse el disolvente, se 
disuelve aquél en 30 oc de etanol y se añade 2,2 

g de ácido fumárico a la solución. Se disuelve 
la mezcla cáLentando durante un corto tiempo y lúe- 
go se enfría, cristalizando el fumarato neutro de 
5-(¿T' -metil-,irr.li4il- (3 ' y-metileno ¡ -üb.nz.
/a, á/ciclohepta¿T, 47dieno. Se recristaliza dos 
veces de metanol/etanol. Punto de fusión, 194- 
196^ (descomposición).
EJPMPLO 8:

5-(/T'-metil-nirrolidil-(3' )7-metilenoj - ' ¡iy'
dibenzo/a, e7oicloheotatrieno. -
Se añaden a porciones 13,4 g de dibenzo §*
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^a,¿7cioloheptatrieno-5-ona, a 303, a una solución 
Grignard preparada en forma análoga a la descrita 
en el ejemplo anterior, partiendo de 1,7 g de ras- 

. " padurás de magnesio, 10,7 g de cloruro de 1-metil- 
pirrolidil-(3)-metilo y 20 cc de tetrahidrofurano. 
Luego se añaden 10 cc de tetrahidrofurano y se ca­
lienta la mezcla al reflujo durante 2 horas. Des­
pués se vierte la enfriada mezcla de la reacción 
en 150 cc de úna solución de cloruro amónico al
10%. Se agita la mezcla una serie de veces con t
éter, se secan los extractos etéreos combinados
sobre sulfato sódico y se evapora la solución. El 
restante residuo oleoso es calentado hasta su ebu*=* 
Ilición al reflujo con 200 cc de ácido acético gla­
cial que contiene 80 cc de ácido clorhídrico con­
centrado, durante una hora, Seguidamente se evapora 
la solución en un vacío, se disuelve el residuo 
viscoso en agua y se agita con éter. Se alcaliniza 
la fase acuosa y se recoge el aceite separado en 
éter. Se seca el extracto etéreo sobre carbonato 
potásico, se evapora el disolvente y se destila 
el aceite viscoso en un gran vacío. El aceite vis­
coso y amarillo que destila a una temperatura de 
baño de 150-180S y a úna presión de 0,05 mm de Hg, 
se disuelve en 40 cc de etanol y se agregan 2,36 g 
de ácido fumárico a la solución. Se disuelve la 
mezcla calentando durante un corto período de 
tiempo y, después de enfriarse, cristaliza el 
fumarato neutro de 5^¿fT'-metil-pirroíidil-(3'^7- 
metilenoj-dibenzo/a,e/cicloheptatrieno. Se recris-
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taliza dos veces de metanol/etanol. Punto de fu­
sión, 202**204S' (descomposición^ ^ ^  ^

- N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, asi como la manera de realizarlo en 
la práctica, debe hacerse constar que las disposi­
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de 
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se hace constar que
el invento se refiere a tres solicitudes de paten- t
te, presentadas en Suiza, con fechas 9 de noviembre 
de 1.960; 13 de diciembre de 1.960 y 31 de enero de 
1.961; números respectivos 12.546; 13.905 y 1.122; 
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
y siendo lo que constituye la esencia del referi­
do invento y por lo que se solicita Patente de In­
vención por 20 años en España: " PROCEDIMIENTO DE 
PRODUCCION DE NUEVOS DERIVADOS DEL DIBENZOCICLOHEP- 
TANO caracterizándose por lo siguiente:

18.- Procedimiento de producción de nue­
vos derivados del dibenzocicloheptano, de la fór­
mula general I,
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OH
" HO-X 

HC-Y. t

. ^

en la que R^ significa un radical alkílico que contie 
ne de 1 a 4 átomos de carbono inclusive, y uno de 
los símbolos X e Y significa un átomo de hidrógeno, 
mientras que el otro símbolo, junto con Rg, signi­
fica uh radical alkilónico que contiene de 2 a 4 
átomos de carbono inclusive, a condición de que el 
resultante núcleo heterocíclico ha de ser el de pi- 
rolidina o piperidina, y Z significa el radical 
-CHssCH- ó -OHg-CHg-; sus sales de adición ácida y 
compuestos cuaternarios, caracterizándose dicho 
proceso porque se separa agua de un derivado 5- 
hidróxido de fórmula general IV,
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N-Rg

*!''

IV
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en la que , Rg, X, Y y Z tienen los respectivos 
significados anteriores, y, cuando se desee un com­
puesto cuaternario o una sal de adición acida, se 
efectúa la cuatemización o salificación.

23.- Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación 13, caracterizado porque 
se produce el compuesto IV hidrolizando un compues­
to complejo resultante de la reaoción de una diben- 
zocicloheptano-5-ona de fórmula general II,

0 L-Ü./

en la que Z tiene el significado expuesto en la 
reivindicación 13, con un compuesto metal-orgánico 
de fórmula general III,
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p?- ' -
Hal-Me-0H--0H-CH-N-R.¿ ) ! ) '

X Y
III

-? O ' !' 3J? t,
tgn la que R^, Rg X e Y tienen los respectivos sig­
nificados anteriormente expuestos en la reivindi­
cación 16, Me significa magnesio una aleación de 
cobre y magnesio de aouerdó pon Gilman, y Hal sig­
nifica un átomo de oloro, bromo o iodo.

36.- Procedimiento de producción de 
nuevos derivados del dibenzocicloheptano, tal y 
como queda sustanoialmente descrito en la presen­
te memoria.  ̂ \  *

Esta Memoria\consta de diecinueve hojas
. , 1 ^escritas a maquina por una spla cara.
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