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o - El invento se refisre e maej oras en 'iB. scongtrug ~
gidn de' oarretillag de mano de dos ruedas para el tranaporte.v
especialmente para mergancias envasadas, aomo cajones, bido-
nes, barriles, sacos o también oargas apiladas oomo piedras,
riezas 'de; esonstruceidéns Tales carretilla s son conocldas en
1aé més diferentes ejecuciones adapténioss & su fin de uti -
1:I.za.q16n. Y
Se componen las mismaes esenclalmente de uu bas -
tidor rfgido en si, qus en su extremo superior tiene mangos
y en el otro ‘gx tremo esta apoyado sobre ruedas de marcha,
bandas de marche o mtines. En el extremo in:ter:‘.or del bas -
t1dor, que sirve de muperfisie de carga. eatd montada trans -
versalmente & 68‘1&0 ung pala o anélog9,para colocar eneima las
meroancias & trausportar. En ¢l bastidor pueden estar tembién
previgtos eventualmente, en lugar de una palé, ganchos 0 ga;-
rres pars suspender la carga. En la cara posterior del basti -
dor estdn previstos patines para el apoyo al voloar. Para fa-
ollitar el recorrido de escalones, adecuadamente 6stos pati -
nes pueden transeurrir siguiendo los circulos de rodamiento
de las ruedas.

Tales'oarretillas, por una parte, tiemnen gue ser
lo més- ligeras posible, pero por otra parte tianen Que poa_er
soportar las oazgas relativamente pesadas, Ademés deberdn e~
nipularse ta.mbién por el usuario oo ssguridad y ocon el gg »

fuerzo minimo posible,
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~* TIos bastidores de la carretills se sonstruyen.

. de material de tubo de sorrespondients resigenoia por fle -

xién y defomaoidn y ®e gomponen por soldadure.. ‘Ins‘ planos

Re flexidn del material tubular estdn situades prineipalmente
‘pemendioul'e.res a la superficie de oarga & la & recoldn de
la méxima solicitacidn de oarga; Al curvar el material tubu -
lar, éste, sin embaz;go. se dilata fuértemente en los lugares
de flexidn en el cantorno exterior de la curvatura y e ocon -~
trae en el sontomo interior de la misma. La resistencia ori -
ginal del material de tubo se reduce en ello precisamente en

la direcoién de la s0licitacidn. Tiens que tomarse en: omisi. -

deraaidn eét,a redugoidn de resistencia por emples de Secoio

nes de materlal més fusrtes o tembién por medio'de refuerzos
adlolonales. El peso y también el sonswmo de material se ele -
van por ello considerablemente. Ios mangos redondos usuales,
por otra parte, tampoco son adscuados para una cenduscidn se -
gura y una manipulacidén con esfuerzo minimo.

[ ' Bl invento se refiere, por lo tanto, & la mejora
de tal carretilla y & una gonstruceidn, por la que se evktan
Ieatos ineonvenientes.

Pars este fin se utiliza para el bastidor de la carretills

an material de tubo que, despuds de la curvaturs por compre -

i6n lateral, se hp. defomad:: a una seccidn ovalada o & modo
) elipsé. ‘El dldmetro méximo de la secoién transversal de la.
lipse estd situade en ello en el plano de la médxims soliol -
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- que en el gontorno interior se suprime en la ZOha de compre-

"o0ién elipsoidal se éumenta ademds la resistencia del material

.oonveniente:s se eliminan, ya que eI tubo re&mm’-'ourvado; 86

tacién, reSpectivemente en la direcoidn longl tudinel de la

oarreitil"la transversalmente a la superficie de oargas Por la
dompresidn efectuada transversalmente al plano de flexién se
refuerza esenciaslmente el tubo en los lugares de f£lexidén en

el oontorxio exterior, en :el aloance de la dilatamoeidn, mientras

sién 15 »suaoep_tibiltidad a doblarse, respectivamente a flexio.

narse, el tubo redmdo ourvado injslalmente. Por la deforma -

de tubo precisamente en la dirsccién de la solicitacidn de
oargas d¢ mode gue pusde emplearse oorrespondiexitenente ma.te;-
rial mds débils Tal ocarretilla es Por ello esencialmente mds
1igera y mds estable,

| Utilizando tubo no recalentado que estd situado
en un grado méds elevado en su resistencia, resulta wn ajuste

impreoiso (elastioldad diferencial en la flexidén). Bstos in -

oompbrime en o1 molde y entonces tiene un ajuste preciso en
los lugares de empalme. Por ello tambidn se facilita y simplie-
fioa la fabricaoidu. |

Se ha oomprobado ademés que una ejeouein e la
parte del mango mismo oon una secoidn transversal ovalada o
elipsoidal as ext;i-g.ord:tnariamente ventajosa para lsa manipula;-

o16n. Ios mengos, tanto de aparatos oon un s0lo mango oamo tam-

bién oon dos mangos, estdn constituidos para este £in de tal
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. eatdn previstos dos mangos pars ambas manos de la persona

: 1elos a las palmas ‘de las manos abiertas de la persons usua -

“oién de 1a mano abrazs & la parte redonda em rotacidén ocmo

- 81 se tuviese gue realizar un movimiento d8 rotmoeidén. Al apli.

- gujeoién en antegonismo a la posible rotacidén. En unas sjeou -~

| mlentras gue estd exoluido un movimiento &e rotacién de la

modo y estdn dispuestos de tal manera gue los planos de los
d14me tros xixa.,vores de la seccidn transversal ovalads transcl =

rren perpendiculamente & lz superfiole del suelo. Cusndo
usuaria., ambos planos estdn situados esencialmente paralelos

entre of y perpendiculares a m 1{nea de wiién. Ios plenos

de los didme tros mayores transcurren asi praotioamente para -

riae
Al agarrar un me.ngd redondo ususl, ls artiouls =

o&r wia oargs de =mpuje, la articulacién de la mano ejeouta
tanto un movimiento de presidn, como también una fuerza de

oién ovalada del mango, oorresponilente al modo indioxdo, sin

embargo, se haoe neccsario meramente un movimiento ée empuje,

posiaién de agarre y por e€llo no se requiere ningdn movimien

o0 de sujealén para evitar la rotacién. Tal mengo estd dispues.

to por 1o tanto de un modo adecuad® para la mano para €l Proce.
50 de manipulacidén cerresponaiente con la srlicitacién mfnima
de la,artioulaaoigﬁn'. Ia menipulacién conveniente por la mano 8e
expresa tambidn porque ya no existe ningin asf llamaie sgarve

agarrotado.
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Seglin una forma ds ejeouaidn, ademds al finsl del

mengo, respectivamente de a1 parte comprimlda en forma ovaelada,

‘ se prevé nucvamente una defomacidn. refionda, par ejemplo,

por mandrilade. Este redmdeainiento pusde tener el mismodié;
metro que ‘el material redondo origiasl, psrc también pueds
estar expansionado al didmetro mayor de la secoién ovaladae
Por la parte termir'xal redonda del mango resilta un 86QUI0 000~
tra resbalamiento de la meno, elimindndose en ello el obstd -
oculo existente en otrb caso al haber un enssnchamiento de 'ro..
dete o de anillo. Por ello se conforma el mango a.dieiona.lmen;
te p‘ar‘a‘un agarre conveniente pars la mano ¥ 8o aumenté, ls se-
guridad del mango, de modo gue se deslaatra ademds la a.rtiou;.

lacion evitando nfovimientos de la mano y se regulere exclusi.

vamente la fuerza para € proceso de movimisuto.

Otra venta)a esencial de la forms de &jeocucidn

desorita restde tambidnm en gque el montaje e los manguitos

 usuales de agarre, que estén Pabricados de goma o pldstico,

e hace esencialmente me jor ¥y con mds seguridads Un despren -
dimiente por resbalamiento del manguito al soltarse se evita
esenclalmente parque la parte f£inal redonda, 'a cntinuacidn
de la secoién trensversal ovalade, sirve de talén ¢ e sujesidn,
de modo gue ya no es posatble prédoticamente una extracoidén del
mango especialmexnte al agarrarle. Por ello también se faoili-
ta esencialmenf:‘e la manipulacidn, y amte t0dv se raduoe la
posibilidad de acoidentes;
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*“ En el montaje de un manguito de sgarre, el redon.-
deamiento en el extremo, & continuacién de la secoidén ovalada,
musstra adecuadamente el mismo digmetro qus el material de

partida. Por lo tanto, pusdan aplioarse los manguitoa usuales

] de gomea disponibles pada mangos redondos. ¥l manguito correse

pondlents al didmetro del redondeamlento ss ajusta &l didmetro
mayor de la parte ovelade oon sorrespondiente defomsclién sin
difioultad y por ello produge un asiento £ijos

A base de los adjuntog didujos se oxplioara mis
aetalladamente el objeto del invento.

Ia figura X muestra. esqu.emé.tioamente en vista
1atera.1 une carretilla para ‘84008,

Ia figura IT es una seooidn tra.naversal geglin

II-II de la :t’igu.ra I a esoels amnentadaa

‘ Ia figura ITI muestra esquemdticamente en vista
latersl la ivarbe del manéo de una carretilla de mano.
Ia figura IV es wne secoidn transversal segin
la flecha IV de la figura 3. | -
. Ia figura V es una vista lateral de un mengo en
otra formma de ejeocuaidn.
A Ia figura VI muestra una secoidn transversal s6-
gin la fleche VI de le figura Ve |
Ta figura. VII muestra esquemdticamente la viste
de un mango oo -6l mangu:l.to de agarre desmontado.
n lag figuras significa 1 un larguero del baati-
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» tre ellos dos travesaiios 8. Ba el extremo inferior del bastl -

- dor estd montada la pala de cargs 3. En lzs caras dorsales

108 1, forman un egiribo 7 de mano, mientras gue los patines

eitacién mixima,

| presidn.

dor, que~se campone ds dos de estos larguercs 1 ouwrvados uniéne

dose a partir de una pieza. Para refuerzo estdn insertos en «

de 1os largueros 1 estdn dispusstos patines obliows 4, en
108 Que por debajo estd fijadr el eje 5 de las rusdes de mare

cha 6. Ios extr'emgs superiores, que se Juntan, d@e los largue-

oblilouOs muestran en sus extremos unos mangos 8. Gomo puede
observarse en la figura 8, el materisl de tubo de seocidn
oiroular driginal (rayado) se ha canprimido despuds de la fla-
x16n a una fome elipsoidale El dfdmetro mayor estd situaaﬁ

en 1la dtrecoién perpendicalar al basgtidor, respeotivamente a

la superficie de oarga, es deoir, en la direccién de la s0li-

' para la. fabricacién primeramente se ourvan las

partes tubulares y se comprimen en gorrespondientes moldes de

Naturalmente gque también es posible ubilizar tal
matertel de $ubo oamprimido elipsoidsl parcislmente, respec -
tivements también ma‘berial de tubo, solamnente con o¢ompresién
en los lugares oon solioltacién especialmente grande.

En‘:}l’as figuras III .- YII son 11 las partes del
bastidor fubulares saiientes'para los mangos 12, Ios mangos
12 estdn comprimidos segin la flecha IV en une, secaidn treng-
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versul ovalada, ouyo dldmetro mayor 13, respectivementa sus
planos @ rrespondlentes estén perpendioulares a la superfl .
ole del suelo y por ello tambidn paralelos entre si y ademds

perpendiculares a la linea de gnlace 14 de ambos mangose (0~

'm0 tamblén puede observarse en lz figura IV, el tubo 1l ori-

‘glnal estd ocomprimido ovaladamente, de modo que en una de las

direcclonss se obtiene un didmetro mayor 13 y perpendiicular .
mente al mismo un diémetro menor. |

Segﬁn la :E‘:Lgura Y el e::‘cremo 15 del mango 12 de

' nuevo estd expa.nsiona.do a una foma redonda.. @omo puede ver -

33 en la figura VI en secolén transversal, 15 e en ello el
extremo redondo, misntras que 12 indioa la forma ovalada ¥
11 indica ol matérial redondo original;

| Ia figura VII muestra ademds la aplicacién de un

ma.nguito de agarre 16 gobre un mango andlogamante a la figurs

Ve la 39001611 transversal ovalada 12 pasa en el extremo de

nuevo & un redandeamiento 17, el que sin embargo muestra el

i mismo aiémetro que el material redond original en 1l. Il man-

guito de agarre 6 con abertura interior redmda, de acusrdo

o el didmetro de las partes redmdas 11 ¥y 17, estd situadoe

ajustado sobre éstas, mientras que la regﬂ:ante parte se defor=|.

me, dé mouerdo con lz secoldn transversal ovalada. Por esta

deformacidn ovalada el manguito egtd £ijo asi contra la parte

- Sorminal redmda oomo sl fuese un tops contra la extraccién.

Este efeoto se aumenta especialmente en el o&as de un margul -

-
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to £10)0,»Dorqus por el agarre del mango el mengulto de aga -

Y6 ae‘éomprims wantras la parte ovalada del mango. Un resba -

lamiento de los manguitos de agarre & crnsecuenocla de un a:rlo;-
jemiento, que habia dado lugar frecuentemente & acoldentes,

se evita bdr ello. rFinalmente también es vente)oso que puedan

emplearse manguitos de mange disponibls 8 y usuales en el g0 ~

.merolo eon seaoclén de abertura redondsa.

L § .
guan® en lo que antecede se habla de carrs tillas

de mano @ ello es indiferente g1 las mismas tienen dos o una
rueda 0 si en lugar de ruedas se utilizan otros medlos de res.-

belamiento oomo orugas o también patines, Ie mustituoién de

los mépgos‘pueda ser ventajosa también pars bsstidores de trams-

porte sin ruedas ‘oon pares de mangos delanteIos ¥ traseros.
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Este registro consta de las siguientes reivindi.-

oaoloness

| le~ Nejoras en ls gonstruccidn de oai're tillas
de mano para eX transporte, oompusstas de wn bastidor tubular
ourvado oon mangos ‘auperioraa ¥y apoyo inferim gobrs riedas
de marcha, bandas de marcha 0 mtines, caracterizadas porgue
el bagtidor se compone total o parcialments: de materiel de tu/'-
bo ourvade oon ocmpresién después de la flexidn a una seocién
transversal eliptioa, cuyo didmetro mayor estd situwmd en el
plano de flexidn perpendiocularmente a la dfreccidn de 1z oar-
g ’ | | |

Lom Me;lx oras segﬁn la re:l.vindioaoidn 1, omote.-

rizadas porque las partes de mango esté.n oonstituidas oon seg-
oién transversel ovalada de tal modo gue el plano del didme -

4ro meyor de los mangos transourre petpendioulur a la super -

- fiole del suslo.

Bem= MeJoras yse;g&n ‘1a.s relvindioaciones 1 - 2,

1

"oa'racteriza;das porqus las partes terminales de los mangos de.
' _formados oval adamente astén defomadoa & una seocidn ‘branavon—

| aal redonda.

4..-“} MeJjoras segin las reivindioaciones 1 - 3,

_oai'aote:izadas: iaorque las partes terminales de los mangos 4de.

formados ovaladamente egtdn de nuevo deformaldas a la seascién

traﬁsversal redonda del material de partida, y esidn aplioa -.

)
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. rizada,é poi'q-ua ‘61 material tubular se curva pars gounstitulr

! .
il desoriptiva,

dos encime-fhanguitos de agarre de materisl eldstico oon seo -
oibn tra.ﬁsversal de abertura redonda de igual didmetro qus

las partes redondas del mango. |
Do~ Mejoras segin la reivindiocacién 1, caraote.

partes perfiladas del bastidor y en correspondientes moldes
se camprime tranave%-salmmtg o plano de flexidn de modo elip-
ti00, despuds de lo gusl s§ une la carretilla por soldadura

preferantemente.
€e~ MojJoras ex la construcolén de carretillas

Segin se desoribe y reivindica en ests memoria

o ‘ ge ‘d.‘eté.lla ¢ ilustra con los i)la.rios que & la mise
me se ga:r-mi)aﬁan. ’ -
Y mw'a memorizx desariptiva omiista' de 12 'hojasg

folladas y esqr:ttas a miguine por una é»ala do sus oyaraa.

Noviembre 194l.
LERMO ROEB
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