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-Mejoras a¡n la  constrnooión de carretillas de
mano para el transporte. -
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gL invento se re fiere  a mejoras en l a  oonstruo -  

ción de oa rre tilla s  de mano de dos raedas para e l transporte* 

especialmente paramercanoias envasadas, o orno cajones, bido­

nes, b a rr ile s , sacos o tambián oargas apiladas oomo piedras# 

piezas de construcción# Tales oarretilTa s son conocidas en 

la s  más d iferentes ejecuciones adaptándose a su f in  de uti -  

liza o ld n . ^
ge componen la s  miañas esencialmente de un bas -  

t id or  r íg id o  en s í ,  que en su extremo superior tiene mangos 

y en e l  otro  extremo está apoyado sobre ruedas de mar oha, 

bandas da mar oha o patines. En e l extremo in fe r io r  del bas -

j¡ t id ó r , que sirve de superficie  de carga, está montada trans -
'!
j versalmente a áste una pala o análogo,para co looar encima la s  

meroancias a transportar* En e l  bastidor pueden estar tambián 

p rev istos  eventuaimente, en lugar de una pala, ganchos o ga - 

¡ rras para suspender la  carga. En la  cara p osterio r  del bastí -  

¡ dor están prev istos  patines para e l apoyo a l v o lca r . Para f a -  

¡ o i l i t a r  e l reoorrido de escalones, adecuadamente estos p a ti -  

nes pueden transcurrir siguiendo lo a  o frou los  de rodamiento 

de la s  ruedas.

Tales c a r re t il la s , por una parte, tienen que ser 

l o  más lig e ra s  p os ib le , pero por otra  parte tienen que poder 

soportar la s  caigas relativamente pesadas. Además deberán ma­

nipularse tambián por e l usuario o en seguridad y  con e l  es -  

fuerzo mínimo p os ib le .



** l o s  bastidores de la  c a r re t illa  se construyen, 

de m aterial de tubo de correspondiente resisten cia  por f i e  -  

xión  y defonnación y se componen por soldadura, to s  planos 

de fle x ió n  del m aterial tubular están situados principalmente 

perpendiculares a la  su p erfic ie  de carga aa la  (tra cción  de 

la  máxima s o lic ita c ió n  de oarga. Al curvar e l  material tubu -  

la r ,  éste , s in  embargo, se d ila ta  fuértemente en lo s  lugares 

de f le x ió n  a n a l  contorno exterior de l a  curvatura y se con -  

trae en e l  contomo in te r io r  da la  misma. La res is ten cia  Orí -  

g inal del m aterial de tubo se reduce en e llo  precisamente en 

la  direooión  de la  s o lic ita c ió n . Tiene que tomarse en oonsi -  

deraoión esta reduoolÓn de resisten cia  por emplea de seooio -  

¡n es  de material máá fu ertes  o tambión por medio de refuerzos 

ad icion a les. El peso y también e l  consono de m aterial se ele  *. 

van por e llo  considerablemente. Los mangos redondos usuales, 

por otra  parte, tampoco son adecuados para una conducción se -  

gura y una manipulación oon esfuerzo mínimo.

El invento se r e fie re , por l o  tanto, a l a  mejora 

de ta l c a r r e t il la  y a una construcción, por la  que se evitan 

estos inconvenientes.

para este f i n  se u t il iz a  para el bastidor de la  c a r re t il la  

an m aterial de tubo que, después de l a  curvatura por oompre -  

sión la te r a l, se ha defonnac& a una secoiÓn ovalada o a modo 

le e lip s e . El diámetro máximo de la  sección transversal de 3a. 

tlipse está situado en e l lo  en a l plano de la  máxima s o l io !  -
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taoión , respectivamente en l a  dirección  longitudinal de lac 

c a r r e t il la  transversalmente a la  sup erficie  de oarga. Por la  

oompresiÓn efectuada transversalmente a l  plano de fle x ió n  se 

refuerza esencialmente e l tubo en lo s  lugares de fle x ió n  en 

e l  contorno ex terior , en e l aloanoe de l a  d ila tación , mientras 

que en el oontorno in te r io r  se suprime en l a  zona de oompre­

siÓn la  susceptib ilidad  a doblarse, respectivamente a f l e x io -  

narse, e l tubo redando corvado lnbialmente. Por la  defonma -  

oión e lip so id a l se aimenta además l a  resis ten cia  d e l material 

de tubo precisamente en l a  d irección  de la  s o lic ita c ió n  de 

carga, de modo qu.e puede emplearse correspondientemente mate­

r ia l  más dóbil* Tal o a rre tilla  es por e llo  esencialmente más 

lig e ra  y más estable.

U tilizando tubo no recalentado que está situado 

en un grado más elevado en su res is ten cia , reso lta  un a juste  

im preciso (e la s tic id a d  d ife ren cia l en 3a f le x ió n ) .  Estos in  -  

convenientes se eliminan, ya que el tubo redondo curvado se 

oomprime en e l  molde y entonces tiene un a ju ste  p reciso  en 

lo s  lugares de empalme. Por e llo  tambión se f a c i l i t a  y  sim pli­

f i c a  l a  fabricación .

Se ha oomprobado además que una ejecución  de la  

parte del mango mismo con una sección transversal ovalada o 

e lip so id a l es extraordinariamente ventajosa para la  manipula­

ción . lo s  mangos, tanto de aparatos con un solo  mango o ano tam­

bión oon dos mangos, están constitu idos para este f in  de ta l



modo y  eat&n dispuestos de ta l manera que lo s  planos de l o s  

diámetros mayores de la  sección transversal ovalada transen -  

rren perpendienlámente a la  snperfioie del suelo, cuando 

están previstos dos mangos para ambas manos de l a  persona 

usuaria, ambos planos están situados esencialmente para lelos 

entre si y perpendiculares a sr lín ea  de unión. Los planos 

de lo s  diámetros mayores transcurren así práotioamente para -  

l e l o s  a la s  palmas de la s  manos abiertas de l a  persona usua -  

ria*

Al agarrar un mango redondo usual, la  a rticu la  ­

ción  de l a  mano abraza a la  parte redonda en rotaoión como 

s i se tuviese que rea liza r  un movimiento de rotación# Al a p li­

car una oarga de empuje, la  artiod laoión  de l a  mano eje  o uta 

tanto un movimiento de presión, como tambión una fuerza de 

su jeción  en antagonismo a l a  posib le  rotación . En una ejeou  -  

oión ovalada del mango, correspondiente a l  modo indicado, sin  

embargo, se hace necesario meramente un movimiento de empuje, 

mientras que está excluido un movimiento de rotaoión de l a  

p os ic ión  de agarre y por e l lo  no se requiere ningún movimien -  

to  de sujeción  para ev ita r  la  rotación . Tal mango está dispues­

t o  por l o  tanto de un modo; adecuad) para la  mano para e l  proce­

so de manipulación correspondiente con la  s o lic ita c ió n  mínima 

de la  a rticu la ción . la  manipulación conveniente por l a  mano se 

expresa tambión porque ya no existe ningún a s í llamada agarre 

agarrotado.
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" Según una forna de ejeouoión, además a l  f in a l  del 

mango, respectivamente de ai parte oomprlmlda en forma ovalada,, 

se prevó nuevamente una deformación redonda# per ejemplo, 

por mandril ado. Este redondeamiento puede tener e l  mismo diá­

metro que di material redondo original# pera tambián pueda 

estar expansionado a l  diámetro mayor de la  seooión ovalada, 

por l a  parte terminal redonda del mango resu lta  un seguro con­

tra  resbalamiento de la  mano, eliminándose en e l lo  e l  obstá -  

oulo existente en otro oaao a l  haber un ensanchamiento) de ro­

dete o de a n illo . Por e llo  se conforma e l  mango adioionalmen -  

te para un agarre conveniente para la  mano y  se aumenta la  se­

guridad del mango, de modo que se deslastra además l a  a rticu ­

la c ió n  evitando movimientos de la  mano y se requiere exclu si­

vamente la  fuerza para ai proceso de movimiento.

Otra ventaja esenoial de la  forma de ejeouoión 

de so r ita  resida tambión en qp.e e l  montaje de l o s  manguitos 

usuales de agarre, que están fabricados de goma o p lá s t ico , 

se haoe esencialmente mejor y con más seguridad. T?R despren ­

dimiento por resbalamiento del manguito a l soltarse se ev ita  

esencialmente porque la  parte f in a l redonda, a continuación 

de la  seooión transversal ovalada, sirve de ta lón  de sujeoión, 

de modo que ya no es posib le práotioamente una extracción  del 

mango especialmente a l  agarrarle, por e l lo  tambión se f a c i l i ­

ta  esencialmente la  manipulación, y ante todo se rednoe la  

p os ib ilid a d  de aooidentes.
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** En e l  montaje de un manguito de agarre, e l  redon­

deamiento en e l  extremo, a continuación de l a  seooión ovalada, 

muestra adecuadamente e l mismo diámetro que e l  m aterial de 

partida, p o r  lo  tanto, puedan aplioarse lo s  manguitos usuales 

de goma disponibles para mangos redondos. El manguito corres­

pondiente a l  diámetro del redondeamiento se ajusta a l  diámetro 

mayor de la  parte ovalada oon correspondiente deformación sin  

d ificu lta d  y por e llo  produce un asiento f i jo *

A base de lo s  adjuntos d ibu jos se explicará más 

detalladamente e l ob je to  del invento.

la  figura  I  muestra esquemáticamente en v is ta  

la te ra l una o a r re t illa  para sacos.

la  figu ra  H  es una seooión transversal según 

11-11 de la  figura  I a esoala aumentada.

Ha figura I I I  muestra esquemáticamente en v ista  

la te ra l la  parte del mango de una o a r re t illa  de mano.

Za figura IV es una seooión transversal según 

la  flech a  IV de l a  figu ra  3.

La figura  V es una v is ta  la te ra l de un mango en 

otra  forma de ejecución .

la  figura  VI muestra una seooión transversal se­

gún la  flech a  VI da l a  fig u ra  v.

la  figura  VII muestra esquemáticamente la  v is ta  

de un mango con el manguito de agarre desmontado.

En la s  figuras s ig n if  ioa 1 un larguero del b a s ti-
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dor, que "se compone de Aos de estos largueros 1 curvados unién­

dose a p a rtir  de una pieza* Para refuerzo están in sertos e n ­

tre e llo s  dos travesaños %. En e l  extremo in fe r io r  d e l bastí -  

dor está montada la  pala de carga 3. En la s  oaras dorsales 

de l o s  largueros 1 están dispuestos patines oblicuos 4 , en 

io s  que por debajo está fi ja d o  e l  eje 8 de la s  ruedas de mar­

cha 6. Los extremas superiores, que se juntan, de lo s  largue­

ros 1 , forman un estrib o  7 de mano, mientras que lo s  patines 

obliouos muestran en sus extremos unos mangos 8. como puede 

observarse en la  figura  8* e l  material de tubo de seooión 

circular- o r ig in a l (rayado) se ha comprimido después de la  f l e ­

x ión  a una forma e lip so id a l. El diámetro mayor está situada 

en l a  dfreooión perpendicular a l bastidor, respectivamente a 

la  su p erficie  de oarga, es deoir, en la  d ireoción  de l a  s o l i ­
c ita c ión  máxima.

para 3a¡ fabricación  primeramente se ourvan la s  

partes tubulares y  se comprimen en correspondientes moldes de 

presión.

Naturalmente que también es posib le  u t il iz a r  ta l 

m aterial de tubo oamprimido e lip so id a l parcialmente, raspeo -  

tivamente también material de tubo, solamente con compresión 

en lo s  lugares oon s o lic ita c ió n  especialmente grande.

En la s  figuras m  -  VII son 11 la s  partes del ̂ *
bastidor tubulares sa lientes para lo s  mangos 13. Los mangos 

18 están comprimidos según la  fle ch a  IV en una seooión trans-
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versal ovalada, o ayo diámetro mayor 13, respectivamente anta 

planos o.^respondientes están perpendiculares a la  superfi -  

o le  del snelo y por e llo  también para lelos entre s i  y además 

peipendlculares a l a  lín ea  de enlace 14 de ambos mangos, co­

mo también pueda observarse en 3a. figura  iv ,  e l tubo 11 o r i­

g in a l está comprimido ovaladamente, de modo que en una de 3as 

d irecciones se obM.en9 un diámetro mayor 13 y perpendicular -  

mente a l  mismo un diámetro menor.

Según l a  fig u ra  V e l  extremo 15 del mango 12 de 

nuevo está expansionado a una forma redonda, oorno puede ver -  

se en l a  figura  VI en sección  transversal. 15 es en gLlo e l  

extremo redondo, mi en trata que 12 indioa l a  forma ovalada y  

11 indica  e l  matérial redondo o r ig in a l.

la  figura  VII muestra además la  aplioaoiOn de un 

manguito de agarre 16 sobre un mango? análogamente a l a  figu ra  

V. la  se colón transversal ovalada 12 pasa en e l extremo de 

nuevo a un redondeamiento 17, e l  que sin  embargo muestra el

¡ mismo diámetro que e l material redondo orig in al en 11. El man-
'

gü ito de agarre 6 oían abertura in te r io r  redonda, de acuerdo 

con e l  diámetro de la s  partes redondas 11 y 17^ está situado 

ajustado; sobre éstas, mientras que la  restante parte se defor­

ma de acuerdo con la. sección  transversal ovalada. Por esta 

deformación ovalada e l  manguito está f i j o  a s f  contra l a  parte 

terminal redonda oomo s i  fuese un tope oontra. l a  extracción . 

Este e fecto  se aumenta especialmente en. e l  oase de un mangui -
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to  flo jo ,aporqu e por el agarre d e l mango e l  manguito de aga -  

rre se ó emprima contra- la  parte ovalada del mango, un re aba *- 

lamiento de lo s  manguitos de agarre a ounseouenoia de un a f lo ­

jamiento, que había dada lugar frecuentemente a accidentes,

5 se evita por e l lo .  Finalmente también es ventajosa que puedan 

emplearse manguitos de manga disponible s y usuales en e l oo -

morolo con secoión de abertura redonda.
T

Ouan& en lo  que anteoede se habla de oarre t i l la s  

de mano en e llo  es indiferente s i  la s  mismas tienen dos o una 

10 rueda o s i  en lugar de ruedas se u tiliza n  otros medios de res­

balamiento como orugas o también patines* la  asnstituoidn de 

io s  mangos puede ser ventajosa también para bastidores de trans 

porte s in  ruedas -oon pares de mangos delanteros y traseros.

¿te.
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Este reg istro  constado la s  s i guión tes re iv in d i­
caciones;

1 * - Mej oras en la  oonstruooiÓn de carie t i l la s  

de mano para e l transporte, oompuestas de un bastidor tubular 

ourvado oon mangos ^  upar lores y apoyo inferióte sobra medas 

de marcha, bandas de maroha o patines, caracterizadas porque 

e l bastidor se oompone to ta l  o parcialmente? de material de tu­

bo ourvacXü con oampresiÓn despuós de 3a fle x ió n  a una sección  

transversal e l íp t ic a , cuyo diámetro mayor está situado en e l 

plano de fle x ió n  perpendicularmente a l a  direooión de 3a car­

ga* '

2 . -  Mej oras según la  reivlndioaolón  1 , oa iaote- 

rizadaa porque la s  partes de mango están constitu idas con seo- 

oión transversal ovalada de ta l modo que e l  plano del diáme -  

tro mayor de lo s  mangos transourre perpendicular a l a  super -  

f i o i e  del suelo.

3 .  -  Mojí oras según la s  reivindicaciones 1 - 2 ,  

oaraoterizadas porque la s  partes terminales de l o s  mangos de­

formados ovaladamente están deformados a una sección  transver­

sa l redonda.

4 . -  Mejoras según la s  reiv indicaciones 1 - 3 ,  

caracterizadas porque la s  partes terminales de lo s  mangos de­

formados ovaladamente están de nuevo deformadas a la  sección  

transversal redonda del material de partida, y edbán ap lioa  -
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dos encimar manguitos de agarra da material e lá stico  oon seo -  

oión transversal de abertura redonda de igual diámetro que 

la s  partes redondas del mango.

5 . -  Mejoras según la  re iv in d icación  1 , oaraote- 

rizadas porque e l  m aterial tubular se curva para co n stitu ir  

partes perfiladas del bastidor y en correspondientes moldes

se comprime transversalmente ál plano de fle x ió n  de modo e líp ­

t i c o ,  degruás de lo  cual se une la  c a r re t illa  por soldadura 

preferentemente.

6 . -  Mejoras en la  construcción de ca r re t il la s  

de mano para e l  transporte#

Según se describe y re iv in d ica  en esta memoria
d escrip tiva .

Se d eta lla  e ilu s tra  oon l o s  planos que a la  mis­
ma se acompaSan.

Y 013ra memoria descriptiva  oonsta de la  hojas, 
fo lla d a s  y esorttas a máquina por sola  de sus caras.
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