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La presenta invención se r e f ie r e  a perfeccionamien­

tos en una boqu illa  para c ig a r r illo s  que l le v a  un cartucho 

de eliminación del alquitrén para f i l t r a r  e l  humo que pasa a 

través de la  boqu illa  y » más particularmente, se r e f ie r e  a una 

estructura perfeccionada para e l cartucho de elim inación del 

alquitrén,.que le  proporciona un rendimiento excelente en la  

f i l t r a c ió n  del humo de tabaco*
• 9

£n e l  pasado, se han propuesto una s e r ie  de est^fe^ 

turas diferentes para una toqu illa  equipada con un cartucho ’ 

de elim inación del alquitrén* Jóichas. de e lla s  llevan  un car­

tucho renovable para elim inar e l  alquitrán. Este cartuchq,pfr- 

nováble puede re tira rse  de la  boqu illa  cuando la  efioienpj-a^de

la  boqu illa  en la  f i l t r a c ió n  del humo ha caído por debajo. ;qe
♦e

un n ive l aceptable, y puede su stitu irse entonces por un cartu

cho nuevo. • *♦.• •

El efecto  de fi lt ra c ió n  de este cartucho de elim ina-

ción del alquitrán debe ser duradero, porque e l  usuario se saos-
*

trará frecuentemente remiso a cambiar e l  cartucho. Por e l lo ,  

e l número de c ig a rr illo s  cuyo humo puede pasar a través del 

cartucho de eliminación del alqu itrén, antes de que se d e te r i¿  

re hasta un lím ite  inaceptable la  e fic ien c ia  de la  acción de l 

alquitrán proporcionada por dicho cartucho, es un fa c to r  c r i t i ­

co en e l  designio de este cartucho. Además, e l bajo coste de 

producción en masa del cartucho es también un fa ctor importan­

te , porque las posibilidades de venta de estos artícu los depen 

den mucho del precio.

Además, en v is ta  de la  conveniencia de proporcionar 

un buén efecto de f i l t r a c ió n  del humo de tabaco que pasa a tra  

vés del cartucho de elim inación del alquitrán, que es muy im­

perante en v is ta  de los altos porcentajes de cáncer de pulmón,
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bronquitis, enfermedades cardiacas y otras dolencias que pueden 

atribu irse directamente a l hábito de fumar, tabaco, es importan­

te  que e l  porcentaje de las sustancias alquitranosas presentes 

en e l  humo de tabaco que son retiradas del mismo por e l  cartu­

cho de elim inación de alquitrán se ha elevado en todo momento 

durante toda su vida ¿ t i l .  En:otras palabras, la  re lación  de 

captación del alquitrán ó e fic ien c ia  para retener partículas 

de alquitrán, debe ser inicíalm ente a lta , y permanecer entr&?

lores elevados, hasta que e l  cartucho está oreparado oara\sú*
-  • ♦ *

sustitución por otro nuevo. .
$

Los cartuchos clásicos de recogida de alqu itrán».ba­

sados en e l  p rin c ip io  de .expulsar e l  humo del tabaco a través

de una pared-barrera a f in  de que las partículas alquitranabas
*

sean atrapadas por la  pared-barrera mientras los gases del Jm-
• *> «  «

oo son los únicos que pasan por esa pared-barrera, tienen ln

ventaja general de contar con una caoacidad relativamente«impor

tante de recogida del alquitrán aún que, por otra  parte/ tienen
*♦ » « «

e l inconveniente general de que son bastantes defic ien tes en 

la  eliminación de las partículas más finas y menores de esas 

sustancias.

Un d ispositivo  de f i l t r o  simple, como e l  que se u ti­

l i z a  convencionalmente para la  punta d e l . f i l t r o  de un c iga rr i­

l l o  no es adecuada para u tiliz a rs e  en un sistema de elim inación 

del alquitrán de un cartucho del tipo  indicado, porque aúncue 

este tipo de f i l t r o  consigue elim inar una proporción importan­

te de las partículas alquitranosas del humo, incluidas las 

partículas más finas 6 menores, tiende-relativamente a atascar­

se con las partículas más vastas ó mayores, perdiendo su capa- 

oidad de f i l t r a c ió n . Este efecto s ig n if ic a  que la  u t i l i z a b i l i -  

dad de este dispositivo de f i l t r o  se lim ita realmente mejor a30
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aplicaciones en las que solo se exige la  f i l t r a c ió n  de humo a 

f in  de eliminar las partículas más fin as 6 menores que no están 

presentes en grandes cantidades.

En consecuencia» e l  objeto principa l de la  presente 

invención es e l  de proporcionar un cartucho renovable de e l i ­

minación de. alquitrán para una boqu illa » que tenga una elevada

e fic ien c ia  en la  eliminación del alquitrán y que pueda u t i l iz a r
♦ •

se para procesar e l humo de un número elevado de c ig a r r i l lo ^

antes de que su rendimiento quede seriamente afectado.

Otro objeto de la  presente invención es e l de propor

clonar un cartucho renovable de eliminación del alquitrán.pf*#*a

una boqu illa , que no se atasque pronto por las partículas, flqyo

res ó más vastas de alquitrán presentes en e l  humo. .r.

Otro objeto de la  presenta' invención es e l  de jaror

perdonar un cartucho renovable de eliminación de l alqui'&én
• • • *

para una boqu illa , que pueda retener tanto las partículas*;ma-
* ♦ * •

yores 6 más vastas como las partículas menores 6 más finas de 

alquitrán presentes en e l humo, y que pueda proporcioner un 

buén rendimiento en la  purificación  del humo de acabos tipos de 

partícu las.

Otro objeto de la  presente invención es de propoav 

donar un cartucho renovable de eliminación del alquitrán pa­

ra una boqu illa  que incorpore un elemento de retención de las 

partículas grandes de alquitrán a l tiempo que un elemento de 

retención de las partículas pequeñas de alquitrán.

Otro objeto de la  presente invención es e l de propor 

donar un cartucho renovable de eliminación de alquitrán para 

una boqu illa  que proporcione una c ie r ta  cantidad de turbulen­

cia  en el humo antes de que el humo entre er. el elemento de

retención de las partículas grandes.
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Otro objeto más de l a  presente invención es e l de 

proporcionar un cartucho renovable de eliminación d e l alqui­

trán para una boqu illa , que proporcione un sistema de reseiv 

va para atrapar las partículas grandes de alquitrán, a f in  de 

ayudar a l elemento de retención de partículas grandes de a l­

quitrán.

Otro objeto más de la  presente invención es e l de 

proporcionar un cartucho renovable de elim inación d e l a lqq if. ' 

trán para una boqu illa , que sea de construcción simple. •)*** 

Otro objeto más de la  presente invención, es de pjrbr
l

porcionar un cartucho renovable de elim inación del alquitrán.^ 

para una boquilla, que sea fá c i l  y económico de producir en^ 

cantidad.
«

Otro objeto más de la  presente invención es e l  de.M|4t
proporcionar un cartucho renovable de eliminación del e iqu i-,

* *♦ *
trán para una boqu illa , que ayude a prevenir enfermedades*.liar

e # •

les  como e l  cáncer de pfclfión, la  bronquitis, las enfermedades
«

cardiacas y otras indisposiciones atribu ib les directamente* ál 

hecho de fumar tabaco. <

Segdn la  presente invención, estos y otros objetos 

se obtienen con una boquilla  que comprende un miembro de re­

cepción del c ig a r r i l lo  dispuesto oon un paso de admisión del 

humo y adaptado para re c ib ir  un c ig a r r i l lo  a f in  de alimentar 

e l humo y un miembro de boqu illa  propiamente dicho formado con 

un paso de sa lida  de humo y adaptado para ser u tilizado  d irec­

tamente en la  boca del usuario pudiéndose unir y separar selec 

tivamente e l miembro de recepción de l c ig a r r i l lo  y e l miembro 

3e boquilla, y una cámara da recepción del cartucho, defin ida 

dentro de la  boqu illa  por la  cooperación entre e l  miembro de 

recepción del c ig a r r il lo  y e l miembro de boqu illa  cuando están30



unidos, comunicando el.paso de admisión del humo y e l  paso de 

sa lida  del homo con extremos opuestos de la  cámara de recep­

ción del cartucho; un cartucho para ser introducido en la  cá­

mara de recepción de cartucho y pu rificar, e l humo aspirado 

por e l paso de admisión del humo.y expulsado por e l paso.de 

sa lida  del humo, pasando asi a través de la  cámara de recep­

ción del cartucho, que comprende: (a ) una envuelta ex terio r, 

que comprende: una primera porción tubular hueca; una segunda 

porción tubular hueca; conectada de forma prácticamente pcte-

x ia l con la  primera porción tubular hueca; una porción detp,a-
*

red d iv isora , que separa en general e l espacio in te r io r  de <la
* é * * *

primera porción tubular hueco del espacio in te r io r  de la  se­

gunda porción tubular hueca, extendiéndose aproximadamenteM*
perpendicular a l e je  central de las porciones tubulares huecas 

primera y segunda, y  formada por un o r i f ic io ,  que pone ep^po-
é • •

muñícación los espacios in terio res  de la  primera y l a  segunda
l * %

porcione's tubulares huecas; y un lab io  in te r io r  tubular ,**qUe 

se extiende alrededor de toda la  p e r ife r ia  de l o r i f ic io 'fh u ­

mado en la  pared d iv isora , y que se extiende desde la  p e r ife ­

r ia  del o r i f ic io  formado en la  pared d iv isora  en dirección al 

e je  central de la  primera porción tubular hueca del lado de 

la  porción de la  pared d iv isora  que mira a la  primera porción 

tubular hueca; (b ) un miembro de copa, formado con una por­

ción de pared la te ra l tubular, aproximadamente c ilin d r ic a , y  

una porción de fondo, montada dentro de la  primera porción 

tubular hueca en una posición alejada de la  porción de pared 

d iv isora , con e l e je  central de la  porción de pared la te ra l 

tubular aproximadamente c ilin d r ica  de la  misma prácticamente 

coincidiendo con e l e je  central de la  primera porción tubular 

hueca, y mirando e l extremo abierto del miembro de copa en d i-
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rección alejada a la  citada pared d iv isora ; cortando e l  mieo- 

bro de copa e l citado espacio in te r io r  dentro de la  primera 

porción tubular hueca para d e fin ir  uno 6 más espacios r e la t i  

vamente estrechos entre la  su perfic ie  de pared exterior del 

miembro de copa 7  la  su perfic ie  de pared in te r io r  de la  pri­

mera porción tubular hueca, comunicando las partes de los es 

pactos relativamente estrechos sitúada más cerca de la  porción
e¡ •

de pared diviso ra con e l espacio in te r io r  que hay dentro ‘«de»?
• * * •

la  primera porción tubular hueca entre e l  miembro de copd.£.

la  porción de pared d iv is  ora; formándose una serie  de una^£‘

más aberturas relativamente pequeñas a través de la  porciÓA',

de pared la te ra l del miembro de . copa y poniendo en cocain¿.c$>r

ción e l espacio in te r io r  del miembro de copa con la  s e r ie  «de
*

espacios relativamente estrechos ; ( c )  un miembro de d iscq ,^  

montado de manera que se extienda totalmente a través d e j . ^
« i . »

pació in te r io r  de la  primera porción tubular hueca de l lado*,
*• • • •

del miembro de copa alejado de la  porción de pared d iv isora  y♦* ♦ ♦ 4
que se pone en contacto en general, con e l  lado que mira a l 

miembro de copa oon e l borde de la  porción de pared la te ra l, 

prácticamente tubular del miembro de copa alejado d e l mismo; 

formándose un o r i f ic io  a través del miembro de disco que pone 

en comunicación e l  espacio del lado del miembro de disco ale­

jado d e l miembro de copa con e l espacio in te r io r  del miembro 

de copa; poniéndose en comunicación e l espacio del lado del 

miembro de disco' alejado de l’ miembro de copa con e l espacio 

in te r io r  de la  primera porción tubular hueca entre e l  miembro 

de copa y la  porción de pared d iv isora  únicamente a través de

las siguientes partes, por e l órden que se indican: e l o r i f i ­

cio formado a través del miembro de disco, el.espacio in te­

r io r  del miembro de copa, una se r ie  de aberturas relativamen-30



V-

5

10

»

15

20

25

te pequeñas f  ornadas a través de la  pared la te ra l del a i ene­

bro de copa y la  se r ie  de espacios relativamente estrechos 

definidos entre la  porción.de pared la te ra l de l miembro de 

copa y la  pared in te r io r  de la  primera porción tubular hue­

ca; y d) un f i l t r o ,  montado en e l espacio in te r io r  dentro de 

la  segunda porción .tubular.hueca a f in  de interceptar e l  paso

del humo desde e l  o r i f ic io  de la  porción de pared d iv isora  a l
• *

extremo de la  segunda porción tubular hueca alejado de la «por
*  *  *  *

ción de pared d iv isora .
o

De acuerdo con esta estructura, e l humo está someti­

do a una acción de f i l t r a c ió n  en dos etapas: en primer luga?, 

se retiran  del humo las partículas mayores ó más vastas 4e.*$l 

quitrán por choque y agresión con la  su perfic ie  de pared .in te 

r lo r  de l primer miembro tubular hueco; y , a continuación,( L̂es 

partículas menores ó más finas de alquitrán se re tiran  dp l’ bu-

mo a f in  de pasar e l humo a través del f i l t r o .  Esta doble^ac-
*• « * •

ción de purifioaoión  s ig n if ic a  que se impide eficzmente que e l
♦ ♦ % * s

medio proporcionado para elim inar las partículas más finas de 

alquitrán es dec ir, e l f i l t r o  quede atascado por las partícu­

las gruesas de alquitrán presentes en e l  humo, porque las par 

ticu las más vastas de alquitrán son eliminadas de l humo antes 

de qtie sea suministrado a l f i l t r o .

Además, según un aspecto particu lar de la  presente 

invención, éstos y otros objetos se alcanzan más particu lar 

y concretamente con un cartucho oorno é l  anteriormente descri 

to que comprende además un labio in te r io r  tubular que se ex­

tiende alrededor de toda la  p e r ife r ia  d e l o r i f ic io  ¿orinado en 

e l  miembro de disco y que se extiende, desde la  p e r ife r ia  del 

o r if ic io  formado en e l miembro de disco en dirección a l eje

central de la  primera porción tubular hueca de l lado de l mié a30
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bro de disco que mira a l miembro de copa, basta e l  in te r io r  

del siembro de copa»

Según esta estructura, dado que e l  lab io tubular pro

porciona humo- en una posición algo profunda dentro del miera*

bro de copa, se obliga, así a l humo a in v e r t ir  su dirección de

movimiento en un ángulo de.casi i80$ antes de pasar a través

de las aberturas relativamente pequeñas, a f in  de chocar con-
* *

tra  la  su perfic ie  de pared in te r io r  del primer miembro tubdi&r

hueco. Esta inversión forsada de la  dirección de movimiento.,
♦

del humo provoca una cantidad considerable de turbulencia 

. e l humo, y esta turbulencia ayuda a que las partículas alquír 

t  ranos as más grandes que hay en e l mismo se adhieran a la. su­

p e r fic ie  de pared in te r io r  del primer miembro tubular hueoo.

Además, según un aspecto particu lar de la  pres;en$g 

invención, éstos y otros objetos se alcanzan más o articular** 

y concretamente por un cartucho como e l  anteriormente derf^ri- 

to , en e l  que e l miembro de copa se forma con una se r ie  de \re
> • • • e

bordes en la  su perfic ie  c ilin d r ica  ex te rio r  de la  porción de 

pared la te ra l tubular aproximadamente c ilin d r ica  que se extien 

de a lo  largo de sus generatrices; apoyándose los rebordes con 

tra  la  superfic ie  de pared in te r io r  de la  primera porción tu­

bular hueca, a f in  de mantener una posición mútua predetermi­

nada entre la  su perfic ie  c ilin d r ica  ex terio r de la  porción 

de pared la te ra l tubular aproximadamente c ilin d r ica  del miem­

bro de copa y la  su perfic ie  de pared in te r io r  de la  primera 

porción tubular hueca; estando así constitu ida la  serie  de una 

6 más espacios relativamente estrechos como una s e r ie  de seo- 

tores de una envuelta c ilin d rica .

Según esta construcción, los espacios relativamente

estrechos están f á c i l  y simplemente constituidos.

30
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Además, según un aspecto particu lar de la  presen te- 

invención, éstos.y otros objetos se alcanzan más particu lar­

mente y concretamente por un cartucho cono e l anteriormente 

descrito, en e l que la  s e r ie  de una ó.más aberturas re la t iv a ­

mente pequeñas, formadas a través de la  pared la te ra l d e l miem 

bro de copa están todas sitúadas muy cerca d e l lado d e l miene­

bro de disco que mira hacia e l miembro de copa y está en con-
« 4 '

tacto con é l.

Según esta estructura, ya que es conveniente deáde* 

e l punto de v is ta  de mantener un buén f lu jo  de las partículas 

más grandes condenaadas de alquitrán a lo  largo de la  sup|££i- 

c ie  de pared in te r io r  del primer miembro tubular hueco 

f lu jo  de hutao a través de los espacios relativamente e s tr ib o s
9

sea prácticamente unidireccional, es decir, ocurra sustancial- 

mente solo en la  dirección que se d ir ig e  hacia la  pared dijwi- 

sora, a l estar las aberturas muy cerca del miembro de disco, 

no hay por lo  tanto ninguna parte de estos espacios re la tiva -
4
t *

mente estrechos más cerca de la  su perfic ie  in te r io r  d e l miem­

bro de d i3co como espacios y  s in  f lu jo  rápido y e fica z  d e l gas 

en los mismos. Por e l lo ,  no hay riesgo de acumulación de las 

partículas alquitranesas en dichas áreas de estancamiento.

Además, según un aspecto particu lar de la  presente 

invención, éstos y otros objetos se alcanzan más particu la r 

y concretamente por tai cartucho como e l  anteriormente deseri 

to , e incorpora los rebordes anteriormente mencionados, en e l  

que los rebordes se extienden un poco más a l lá  de la  porción 

del fondo del miembro de copa en dirección alejada del miem­

bro de diseo, a f in  de formar protuberancias^que sé apoyan 

contra una porción desigual de la  su perfic ie  interna de la  

primera porción tubular, estando sujeto e l miaobro de copa en
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c ilin d ricas  de diámetros ligeramente d iferentes que están en 

contacto- coaxial, siendo la  su perfic ie  cilindrica : más a le ja ­

da de la  pared d iv isora  de diámetro, ligeramente mayor que la  

su perfic ie  c ilin d r ica  más cerca de la  porción de pared d iv i­

sora, siendo la  función no uniforme de la  su perfic ie  interna 

de la  crinera porción tubular un escalón definido en e l qbe l

se unen dos superficies c ilin d ricas . .•••*
* * • ■

Según esta estructura, cuando e l  humo pasa desde;.
*

los espaoios relativamente estrechos sobre este escalón, bas­

ta e l  espacio in te r io r  de la  su perfic ie  in te r io r  c ilin d rica .

menor del primer miembro tubular,- este humo está además same-
♦ • ♦

tido a una acción de impacto contra e l  escalón, y  ésto hace

que cantidades u lte rio res  de partículas a iqu itrsnosasse.dé-
*•** « •

oositen del humo en e l  escalón con lo  cual se.une a las  otffas

partículas al<iuit ranos as que se han acumulado en la  mayof'áü-
•

p e r í ie ie  c ilin d r ica  in te r io r  y se deslicen hacia abajo, *pdA* 

sando por e l  escalón, y acumulándose en e l o r i f ic io  defin ido 

en lado dé la  pared d iv isora  que mira hacia e l miembro de co 

pa,delimitado por e l labio que hay en e l  mismo. Por e l lo ,  la  

provisión de este escalón proporciona un segundo elemento de 

atrapamiento de las partículas vastas de alquitrán, ya 3ue e l 

humo debe pasar por él antes de entrar en e l f i l t r o .  Además, 

este escalón proporciona un escalón contra e l  cual choca e l 

miembro de copa insertado en primer miembro tubular,..a f in  

de quedar montado en su posición predeterminada.

la  presente invención se demostrará y describ irá  aho- j30
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ra con referencia  a una rea lización  preferida  de la  misma, 

y con referencia  a los dibujos ilu s tra tiv o s . Debe quedar en­

tendido, sin  embargo, que la  descripción de la  rea lización  y 

los dibujos serán todos simplemente objetos de explicación y 

ejem plificación , y no se pretende que ninguno de e llo s  3ea 

lim ita tivo  del alcance de ¿a presente invención de ninguna 

manera, ya que e l  ámbito de la  presente invención quedará de 

fin ido  únicamente por e l  alcance leg ítim o y adecuado de las 

reivindicaciones adjuntas. En los dibujos:

La figu ra  1 es una v is ta  en sección long itud ina l»; 

de una boqu illa  aproximadamente tubular, adaptada para reei.
* * t *

b ir  removiblemente un cartucho según la  presente invención#
&

para p u rifica r  e l  humo inhalado a través de dicha boquilla*

mostrando también en perspectiva una rea lización  preferida^

de un cartucho según la  presente invención montado en una.
♦ ♦ «

cámara de cartucho defin ido dentro de la  boqu illa , tomándose
• ••%«

la  v is ta  en sección en un plano que incluye a l e je  central^
• / *

de la  boqu illa  y del cartucho. '***
•*.* • •
• ♦ •

La figu ra  2 es una v is ta  en sección a través dé*la
■ * . 

rea lización  preferida  del cartucho s egún la  presente inVétt1-

ción, para montar en la  cámara del cartucho de la  boquilla

representada en la  figu ra  1 , tomada en un plano que incluye

e l e je  oentral d e l cartucho.

La figu ra  3 es una v is ta  de extremo de la  rea liza r

. ción preferida  de l cartucho según la  presente invención, ta l

como se vé en una dirección indicada en la  figu ra  2 , con las

' lineas I i l - I l l .

La figu ra  4 es una v is ta  de extremo de un miembro 

en forma de copa incorporado a l e  rea lización  preferida  del

cartucho s egún la  presente invención, v is to  en una dire colón30
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indicada en la  figu ra  4, por las lineas 7-V, es decir, miran­

do hacia abajo, a l in té r io r  de la  cavidad defin ida en e l  oiea 

bro de copa.

La figu ra  5 es una v is ta  la te ra l del miembro en fo r  

ma de copa, v is to  en una dirección indicada en la  figu ra  2 , . 

por las lineas IV-IV.

La figu ra  6 es una v is ta  de extremo de un elemento 

de f i l t r o  incorporado a la  rea lización  preferida de l cartu­

cho según la  presente invención, v is to  en la  dirección ind i­

cada en la  figu ra  2 porlas lineas V I-V I. * . C»••••
A continuación se describ irá  la  presente invenqitfh

* # • s
con referencia  a la  rea lización  preferida  de e l la ,  y  con rê -

ferenoia  a los  dibujos adjuntos. En los dibujos, las partes,,

aberturas y espacios se designan con los mismos números y .

símbolos de re ferenc ia  en todas sus figuras.

La figura 1 mueatra una v is ta  en sección a trav&s

de una bogu illa  destinada a u t i l iz a r  un cartucho según lfi #.
* * •

presente invención. Sata boqu illa  está formada por un mifobro

receptor de c ig a r r il lo s  1 y un miembro de boquilla  2. E l’ tó’em
•

bro de recepción de c ig a r r illo s  1 está formado por una pói*-* 

ción de montaje de c ig a r r illo s  3 , dispuesta Como una abertu­

ra y adaptada para e l extremo que no se  enciende de un cigar­

r i l l o  encendido que se insertará y f i ja r á  en su in te r io r , a 

f in  de inm ovilizar e l c ig a r r i l lo  de forma obturada para e l 

humo en e l  miembro de recepción de c ig a r r i l lo  1 ; e l miembro 

de boquilla  2 está formado con una porción de aspiración 4 

adaptda para poder ser aspirada por los labios del fumador. 

Tanto e l miembro de recepción de c iga rr illo s , i como e l  miembro 

de boqu illa  2 están formadas como miembros tubulares huecos 

y ván unidos, entre s i de manera coaxial, en esta eonstrucei'ón

i
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particu lar, por una rosca macho formada en e l  miembro de bo 

q u illa  2 y  se  introduce a to rn illo  en. una rosca hembra dispue£ 

ta « i  e l  miembro de recepción de c ig a r r illo s  1 . Por lo  tanto, 

se define un paso para e l humo, que se extiende axial mente, 

a través de la  boqu illa , desde la  porción de montaje del c i­

g a r r il lo  .3 del miembro de recepción de c ig a r r illo s  1 hasta la  

porción de aspiración 4 de l miembro de boqu illa  2.

Dentro de una cámara de cartucho 5 , defin ida en una 

parte intermedia de este paso para e l  humo, vá montado un car­

tucho 6 , que es una.realización preferida  de la  presente ■inv.en
. . . -  
*****

ción* El cartucho 6 , cono se verá más adelante, es té  cons.ttfjií

do en general en forma de dos c ilin dros unidos ax ia l mente*,*,*! os

cuales 30n de diámetros algo distin tos? y , correspondiendo*a
•

ésto, la  cámara de cartucho 5 , en la  construcción representa­

da, está formada como dos cámaras c ilin d r ica s  unidas axl*aímen* "
te  entre s i ,  estando defin ida la  mayor de estas dos cámaras

c ilin d ricas  ea e l  ¡siembro de recepción de c ig a r r il lo s  1 y*b'ien
***** ”do-de^longitud y diámetro adaptados para re c ib ir  a p resión .la
• * • ♦ *

mayor de las dos porciones c ilin d ricas  d e l cartucho 6 , rtien?- 

tras que la  menor de estas dos cámaras c ilin d ricas  es tá .d e fi­

nida en e l  miembro de boqu illa  2 y es de un tamaño adaptado 

para re c ib ir  a presión la  menor de las dos porciones c ilín d r i 

cas del cartucho 6. En otras palabras, en esta construcción 

representada, la  unión entre e l miembro de recepción de c i­

g a rr illo s  1 y e l  miembro de boqu illa  2 , ¿s d ec ir , e l  lugar de 

contacto de las dos roscas de t o m il lo  arriba mencionadas, e§. 

tá  dispuesto de manera que se encuentre en la  dirección axial 

de la  boqu illa , en la  unión entre las dos cámaras c ilin d ricas  

antes mencionadas. Asi, cuando las dos roscas de to rn illo s  se 

desenroscan mátuamente y se separan entre s i  en miembros de

- 1 3 -
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recepción de c ig a r r illo s  1 y en miembro de boquilla  2 , se pue­

de r e t ir a r  un cartucho agotado 6 d e l in te r io r  de la  boqu illa , 

y colocar un cartucho nuevo S en lugar del usado. ?or otra par 

te , cuando las dos roscas de t o m il lo  se aprietan entre s i ,  

y por consiguiente se f i ja n  fuertemente entre s í  e l  miembro de 

recepción de c ig a r r illo s  1 .y e l  miembro- de boquilla 2 , e l car­

tucho 6 se mantiene fuertemente sujeto dentro de la  cámara de 

cartucho 5 , y no puede moverse en su in te r io r , n i en dirección 

axia l ni en dirección rad ial a la  boqu illa .

En la  f  igura 2 puede verse la  estructura in te rn a . !  

detallada de la  rea lizac ión  preferida  del cartucho, segdnla***
* e • •

eresente invención. Como hemos.dicho anteriormente, la envuel- • * • • *
*

ta ex terio r 10 de este cartucho 6 está construida en forma ge­

neral con dos porciones tubulares huecas unidas asnalmente en­

tre  s í ,  de diámetros algo d is tin tos . La primera de estas por-
♦ * •

clones tubulares huecas 12 ( t a l  como puede verse en la  direo-
• ♦ •

ción de avance d e l humo a través del cartucho 6 , situado. at ,1 a
e • *

izquierda de la  figura 2) es la  que tiene mayor diámetro V,*
• e 

e • -•

como se verá más tardé, esta porción tubular hueca de mayór 

diámetro 12 incorpora en su cavidad in te r io r  un medio párá’ pu 

r i f i c a r  e l hamo de las partículas más vastas de alquitrán. Por 

otra parte, la  segunda de estas porciones tubulares huecas 14 

(v is ta  igualmente en la  dirección de avance del humo a través 

del cartucho 6 , y sitúado a la  derecha en la  figu ra  2 ) es la  

que tiene menor diámetro y , como se verá más tarde, esta por­

ción tubular de menor diámetro 14 incorpora en su cavidad in­

te r io r  un medio para p u rifica r  e l humo de 9us partículas más 

finas de alquitrán. A s i, en combinación, e l cartucho según la  

presente invención puede proporcionar un buén rendimiento en 

la  pu rificación  de l humo de las partículas más finas.de alqui30
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trán. A s í, pués en combinación, e l cartucho según la  presente 

invención consigne p u rifica r  perfectamente tanto las partícu­

las finas como las vastas de alqu itrán, sin que los medios pa­

ra p u rifica r  e l  humo de las partículas más finas de alquitrán 

corran ningún riesgo de quedar prematuramente atascados con 

las partículas más vastás. de alquitrán*, porque estas partí al­

ias mayores, antes de que puedan lle g a r  a los medios para pu­

r i f ic a r  e l humo de las partículas más finas de alqu itrán, han 

sido ya filtrad as  del humo por los medios para p u r ifica r  e l  

humo de las partículas más vastas de alquitrán. * %»

Entre la  .primera porción tubular 12 y la  segunda* *♦
* • ♦ •

porción tubular 14, separando en general sus cavidades int,#-, 

r io res , se extiende una porción de pared d iv isora  16, que ea
• ♦ t e *

aproximadamente perpendicular a l e je  central cotmín de las por

clones tubulares 12 y 14. A través del centro de la  porc iónde
*

pared d iv isora  16 , se encuentra formado un o r i f ic io  20,que po-

ne en comunicación la  cavidad in te r io r  de la  primera porción
• ♦ •

tubular 12 con la  cavidad in te r io r  de la  segunda porción^tjou-
* * ■ '9

la r  14, y todo alrededor del borde del o r i f ic io  20, extensión 

dose en dirección a la  primera porción tubular 12 y  en una'dis 

tancia considerable dentro de su cavidad in te r io r , es decir,

a la  izquierda de la  figu ra , se forma un lab io tubular 18, Así, 

radialmente hacia afuera d e l lab io tubular 16 , como puede ver­

se a la  izquierda en la  figu ra  2 , se define en e l  fondo ¿e la  

cavidad in te r io r  de la  primera porción tubular 12 una cavidad 

toro ida l 1S- la  finalidad  de esta cavidad 19 se explicará más 

adelante.
Eh la  rea lización  preferida  y representada de la  pre­

sente invención, la  cavidad in te r io r  de la  primera porción tu­

bular 12 está defin ida por dos superfic ies c ilin d ricas  in ter io30
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res en contacto, de diámetros ligeramente d istin tos. La meyor 

de e lla s , designada con e l  número de referencia 22 está a la  

izquierda, en la  figu ra , de la  menor, designada con e l  número 

de referenoia 23» y un escalón 31 que mira hacia la  .izquierda 

en la  figu ra , queda asi defin ido en donde-se unen mútuamente • 

estas superficies c ilin d ricas  in ter io res  22 y 23. Oontra este 

escalón 31 vá su jeto, dentro del espacio defin ido por la  super 

f i ó le  c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 , un miembro en forma de co­

pa 24 que se describ irá  después con más d e ta lle , con su extre­

mo abierto mirando en dirección opuesta a la  pared d iv is ó la . í6.

Esta sujeción se rea liza  por la  presión de un miembro de «ji^oo
* * * ♦

26, que v i  montado dentro de la  parte de extremo de la  sup^rfi
£

c ié  c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 de la  primera porción tubular 

12 , en e l extremo de la  izquierda de la  primera porción tubular
• • • ♦ í»

12 en la  figura 2 , a f in  de extenderse totalmente a través,de
* * f

la  abertura de la  primera porción tubular 12 a la  izqu ierda de

la  figura. En la  rea lización  preferida  y representada del. c§.r-
» * ■• * *

tucho según la  presente invención, este montaje se rea liza  §im

plemente introduciendo a presión e l miembro de disco 26 en ’é l
*

extremo de la  su perfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 , pót^tíe 

e l  miembro de disco 26 está construido de manera que tenga un 

diámetro ex te r io r  ligeramente superior a l diámetro in te r io r  de 

la  su perfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 , cuando se  encuentra 

sin presión tanto e l miembro de disco 26 como la  primera por­

ción tubular 12.

Asi, e l lado de la  derecha, según la  figu ra  2, del 

miembro de disco 26 se oprime contra la  parte del miembro en 

forma de copa 24 que se extiende e l máximo posible a la  iz ­

quierda, en la  figu ra , es decir, contra e l borde superior de 

la  pared del miembro en forma- de copa 24 y comprime a la  dere

•4

30
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cha, s.egdn la  figu ra , e l  miembro en forea  de copa 24 de manera 

que se empujen las partes de l miembro de copa 24 que se extien 

den a l máximo posib le a la  derecha en la  figu ra  contra e l es­

calón 31 defin ido en donde se unen entre s i las superficies 

c ilin d ricas  in terio res  22 y 23». El borde ex te r io r  del miembro 

de disco 25 se apoya contra la  su perfic ie  c ilin d r ic a  in te r io r  

mayor 22 de la  primera porción tubular. 12. A través del centro 

del miembro de disco 26 se encuentra formado un o r i f ic io  33 

y , como se  explicará más adelante, este o r i f ic io  33 pone en

comunicación un espacio definido dentro de la copa de l miei&r
* v

bro en forma de copa 24 con e l ex te r io r  de l cartucho o seg$n
e

la  presente invención. En la  rea lización  preferida y reprq¡*‘
« ¿9 •

sentada, este aiembro de disco 26 está también formado potf e l
*

lab io  tubular 32, que se extiende a la  derecha en la  figura* 2 ,
♦

una c ie r ta  distancia dentro de dicho éspacio defin ido en*eí
*

in te r io r  de la  copa del miembro en forma, de copa- 24 por -razo-
* •

nes que se explioarán más adelante. *****

Ahora se explicará la  estructura detallada deí^miem
*  •  *,

bro en forma de copa 24, junto con las razones de las dltfeésas 

características del mismo.

El miembro de copa 24 vá formado por Una porción in­

fe r io r  37 y una porción de pared la t e r a l .35, tubular y aproxi­

madamente cilindrica ,que se unen entre s í a fin  de formar una 

copa. A lo  largo de la  superficie c ilin d r ica  ex te r io r  de la
)

porción de la  pared la te ra l 35, extendiéndose en dirección j
axia l a la  su perfic ie  c ilin d r ica  (es decir, siguiendo sus ge- j

í
n era trices ) se disponen una serie  .de rebordes 28, que se pro­

yectan, algo en d irección  rad ia l desde las superfic ies ex terio r 

de la  porción de pared la te ra l 35* En la  realización p re fe r i­

da, en efecto , se disponen dos de estos rebordes 28, que se

- 1 7 -
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encuentran separados unos 180  ̂ alrededor de la  pe rife r ia  de 

la  superficie c ilin d rica  exterior de la  porción de pared late  

ra l 35- Betos rebordes 28 pueden verseclaramente en la s  figu ­

ras 4 y 5» y coeo puede verse en la  figu ra  5, los rebordes 28 

se extienden algo más a llá  de la  porción del fondo 37 del miém 

bro de copa 24, formando dos pequeñas proyecciones 28a, pero 

terminan a ras con e l borde superior de la  porción de pared 

la te ra l 35 del miembro de copa 24, alejada de la  porción de 

fondo 37 del mismo.Por último, a través del borde superior 

circu lar de la  porción de pared la te ra l c ilindrica  35 del , *

miembro de copa 24, se forman dos ranuras 30, en dos pos£-*».
* * • •

ciones equidistantes entre los dos rebordes 28,; es déoir, jen
V

posiciones alejadas 90s de cada uno de los rebordes 28.
* • ♦ • * •

Asi, gracias a la  disposición de los dos rebordes

28, la  superficie c ilindrica  exterior de la  porción-de pared
* • *_ ♦

la te ra l 35 del miembro de copa 24 se mantiene una pequeña* dis 

tanoia alejada de la  superficie c ilin d rica  in terior mayor^22
é • ♦

de la  primera porción tubular 12. Para e l principio de lá ‘ *pre-
i e„ é*'

sente invención, es importante que esta separación foroádá*en­

tre la  superficie c ilindrica  in terio r 22 y . la  superficie* *dilin  

drica exterior del miembro de copa 24, sea  relativamente es- 

. trecha, por razones que se explicarán más adelante. Además, 

para e l principio de la  presente invención es igualmente im­

portante que las ranuras 6 aberturas 30 sean relativamente 

pequeñas, también por razones que se explicarán después- En 

efecto, dado que los rebordes 28 son contiguos, se definen j

dos espacios'separados 39 y 40 entre la  superficie de.pared j

exterior 35 del miembro de copa 24 7  la  suoerficie c ilín d r i-
í

ca in terio r 22 de la  primera porción tubular 1 2 , con cada uno | 

de lo s  cuales comnica una de las ranuras 30; y ésta es una \30
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la  razón de que se dispongan las dos ranuras 30. Asi, a tra ­

vés de las ranuras 30, los espacios 39 y 40 se ponen en comu­

nicación con e l  espacio definido dentro del miembro en forna 

de copa 24. Además, a l disponerse las dos pequeñas proyeccio­

nes 28.a de. lo s  rebordes 28» que se extienden más a llá  de la  

poroión de fondo 37 del miembro de copa 24, esta porción de 

fondo 37 se mantiene un poco alejada del escalón 31 definido 

en donde se unen entre s í  las superfic ies c ilin d rica s  in te­

riores 22 y .2 3 de la  primera porción tubular 12 , con lo  que.
* V

estos dos espacios 39 y 40 se ponen en comunicación 'con § l.? s - 

pació interno qué hay dentro de la  su perfic ie  c ilin d r ica  *in-
- f ? *

te r io r  menor 23 de la  primera porción tubular 12 . De este'mo-
*

do, resumiendo, e l espacio ex te r io r  a la  izquierda del cartu- 

che 6 en la  figura 2 , se pone en comunicación, a través ’ dei
♦ 4 *

o r i f ic io  33, e l  espacio definido dentro d e l miembro en fettm 

de copa 24, las ranuras 30, los dos espacios 39 y 40, el**es- 

pació in te r io r  que hay dentro de la  su perfic ie  cilíndricfe*.±n- 

te r io r  23 de la  primera porción tubular 12 y e l citado b.rif’i -  

c io  20 par este mismo 6rden, con e l  espacio in te r io r  qua.líay 

dentro de la  segunda porción tubular 14. En este espacio in te­

r io r  que hay dentro de la  segunda porción tubular 14 vá mon­

tado un f i l t r o  34» dispuesto dé forma tubular. En e fec to , co­

mo puede verse mejor en la  figu re  6 , este f i l t r o  34 comprende 

un tubo ex terio r 36 hecho de p lástico  ó material s im ila r, que 

es de diámetro ex te r io r  ligeramente mayor que e l  diámetro in - j 

te r io r  de la  segunda porción tublar 14. Dentro de esté tubo j, • í»
ex terio r 3¿ se encuentra un relleno de un haz 38 formado con j
un gran número de fib ras de p lástico , extendiéndose dichas f i  ¡

“  ¡

bras en dirección ax ia l al tubo ex terio r 36. De este modo, e l  j30
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f i l t r o  34 queda fuertemente sujeto dentro de la  su perfic ie  c i­

lin d rica  in te r io r  de la  segunda porción tubular 34-.

A continuación se describ irá  e l funcionaniento de 

este cartucho 6 para p u r ifica r  e l humo de las partículas de 

alquitrán que se contienen en é l»

Cuando se monta e l  cartucho 6 dentro de la  boqu illa  

representada en la  figu ra  i ,  a l in troducir un c ig a r r i l lo  en­

cendido en la  porción de montaje de c ig a rr illo s  3 y cuando la  

boca de un usuario del c ig a r r i l lo  aspira en la  posición de as­

piración 4 , e l humo del c ig a r r i l lo  es aspirado de l c ig a r r i l lo

al in terior del o r if ic io  que hay dentro del miembro de rq«cte£-
* * » •

oión de c iga rrillo s  1 , abriéndose desde la  porción de m onjía
* *

de c iga rrillo s  3, hasta e l extremo izquierdo del cartucho 6,
* • 4 • « *

visto en la  figu ra  2, saliendo por e l extremo derecho como ,se
* * é4 4.

vé en e l la ,  y a través del o r i f ic io  del miembro de boqu illa  2, 

abriéndose* hasta la  porción de aspiración 4- y  la  boca del usua^

rio  del c ig a r r i l lo .  Cuando este humo es aspirado a travép del
* * * f  * # ♦

cartucho 6 pasa por e l  o r i f ic io  33 formado en e l  miembro.ge

disco 16 , por e l  labio tubular 32, hasta lle g a r  a l espacio de-
•

fin id e  dentro del miembro en forma de copa 24, forma un‘ tó ibe- 

l l in o  alrededor de dicho espacio defin ido dentro del miembro 

en forma de copa 24 y a continuación sa le a través de las dos 

ranuras 30, a f in  de entrar en los dos espacios 38 y 40 y 

golpear contra la  superfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 de j 

la  primera porción tubular 12. En este momento, dado que las j
i

ranuras 30 son bastante pequeñas, el- humo ® está moviendo con 

bastante rapidez a l chocar contra la  su perfic ie  c ilin d r ica  in­

te r io r  22 y,-dado que este choque ocurre en un ángulo de apro­

ximadamente 908, las partículas más pesadas de alquitrán que 

hay en e l  htimo, que tienen una importante inercia  respecto a \30
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las fuerzas fr icc ión a les  del a ire  que actúan en sus superfi­

cies exteriores y respecto a las fuerzas e lectrostáticas y 

sim ilares .que actúan igualmente en. dichas, partícu las» se a- 

plastan contra la  su perfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  22 y quedan 

adheridas a la  misma. Be este modo», e l  humo se p u rifica  de 

las partículas a&s vastas de alqu itrán, que quedan adheridas 

a la  su perfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  22.

A continuación» e l humo continua a través de los 

dos espacios 39 y 40 en dirección a la  derecha según la  figu ­

ra 2» pasa entre la  porción de fondo 37 del miembro en fofroaí

de copa 24 y e l  escalón 31 definido en donde las superficies*
• » .  *

cilin dricas in teriores  22 y 23 se unen entre s í y entra e i j f f l
í-

espacio in te r io r  que hay dentro de la  su perfic ie  c ilin d r ica ,
♦ • « •*

in te r io r  menor 23 de la  primera porción tubular 12, en donde
* i i<> »

e l  humo pasa a través del o r i f ic io  20 que hay. en la  pared.«di-♦ i *
visora 19 hasta e l espacio in te r io r  que hay dentro de la  se- 

ganda porción tubular 14. En e3ta parte, e l humo entra en £L
4 • •

lado izquierdo de f i l t r o  34 según la  figu ra  2, y pasa a con-
4 *

tinuación a través del f i l t r o  34, en donde es purificado*de*
9

las partículas más finas de alquitrán, que se encuentran 

sen tes en dicho humo por adherencia de dichas partículas más 

finas de alquitrán a los lados de las suchas fib ras  del mano­

jo de fib ras  38, de forma ya conocida, siendo muy grande e l  

área to ta l de su perfic ie  de los lados de todas las citadas f i  

bras. Posteriormente, este humo más ó menos purificado pasa 

por é l  lado de la  derecha de la  figu ra  2 del f i l t r o  34 en don­

de, como sé ha explicado anteriormente, e l hamo es aspirado 

a l in te r io r  de la  boca y los pulmones del usuario.

A medida que esta acción de purificación  continua !
»

durante algdn tiempo» naturalmente las partes de la  su perfi- \30
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cíe c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 de la  primera porción tubu­

la r  12 contra la  que choca en primer lugar e l humo, es decir, 

les partes opuestas de las ranuras 30 quedan rápidamente cu­

biertas de partículas a l9uitranosas. lío obstante, debido a que, 

según la  presente invención, los dos espacios 39 y 40 son más 

bién restringidos, por lo  que lá  velocidad del humo y e l  gas 

es en e llo s  bastante elevada, estas partículas alquítranosas 

son gradualmente barridas por la  velocidad del gas a lo  largo 

de la  superfic ie c ilin d r ic a  in te r io r  22 , a la  derecha en la

figu ra  '2 , 'sobre e l escalón 3 1 » y a lo  largo de la  su p er fic ie í .* * * •
c ilin d rica ..in te rio r  menor 23 , en dirección ax ia l, hasta q$é“se

* *• *
acumulan en la  cavidad toro ida l 19. Después de aquí , graci¿$4

í
a la  provisión del labio tubular 18 , estas partículas alquitara

nosas, aún cuando se haya acumulado en la  cubeta 19 una graq
♦ • * » «

cantidad de e lla s , no pueden efectivamente pasar a través del* * • *
o r i f ic io  20 e introducirse y atascar e l  f i l t r o  34. Esta es* la

• * fe .*•
razón de que la  provisión del labio tubular 18 sea esencia^.

para la  presente invención. M**é
■ » \/

Conviene observar que la provisión del escalón *5i
*

definido en donde se reúnen entre s i las superficies c il in d r i­

cas in teriores 22 y 23* aúnque no es estrictamente necesario 

para la  presente invención, es una ú t i l  especia lización  de la  

misma. La razón es que cuando e l  humo pasa de los dos espacios 

39 y 40 por este escalón 31 hasta e l espacio in te r io r  que hay 

dentro de la  su perfic ie  c ilin d r ica  in te r io r  menor 23 de la  

primera porción tubular 12 , este humo está sometido además a 

una acción de impacto contra dicho escalón 3 1 , y ésto hace 

que cantidades u lterio res  de partículas alquitrán os ais de humo 

se depositen en e l escalón 31» en donde se unen a las demás - 

partículas alquitrancsas que se han acumulado en la  superfic ie30
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c ilin d r ica  in te r io r  mayor 22 y se deslizan hacia, abajo por e l  

escalón 31 hasta acumularse en la  cavidad toro ida l 19 , como 

se ha explicado arriba. Por e l lo ,  la  provisión de es te  esca­

lón 31 proporciona nn elemento secundario para atrapar p a rtí­

culas de alquitrán, por e l que debe pasar e l  humo antes de en 

tra r  en e l  f i l t r o  34.

Asi, e l  humo está sujeto a una acción de f i l t r a c ió n  

« i  des etapas: primero, las partículas mayores 6 más vastas de 

alquitrán se retiran  del humo chocando contra la  su perfic ie  

c ilin d r ica  in te r io r  tubular de la  primera porción tubular' 12* 

y adhe riéndose a e l la ,  como se ha explicado antes; y a eo/iti- 

nuación, las partículas menores ó más finas de alquitrán
*

retiran  del humo haciendo pasar éste a través del f i l t r o  34*
♦ * « • *

Esta doble acción de purificación  es esencial para lo s  buenps 

resultados obtenidos con e l  cartucho según la  presente inv?en-
• *  i

ción; e l medio proporcionado para re t ira r  las partícu las-más

finas de alqu itrán, es dec ir, e l  f i l t r o  34, no puede e fec tlya -
V*

mente atascarse rápidamente por las partículas más grues§|*‘de
J « 4

alquitrán presentes en e l huno., porque estas partículas más*

20

25

30 '

gruesas de alquitrán se retiran  del humo antes de que se*á‘ A li­

mentado a l f i l t r o .  Por e l lo ,  se obtiene un efecto s in erg ístico  

con la  combinación de estas dos construcciones para la  elimina­

ción de partículas de alquitrán, que tienen características a l- ' 

go d istin tas en cuanto e l rendimiento que no se obtendrían con 

e l uso de una deéLlas separadamente. En otras palabras, la  cons 

trucción para elim inar las partículas más vastas de alquitrán, 

es decir, la  construcción que incorpora e l  miembro de copa, 

e tc .,  no es por sí.misma nuy buena para pu rifica r e l humo del 

alquitrán- porque no tienen un efecto de purificación en las 

partículas más finas 6 menores de alquitrán del humo, que csre
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cen prácticamente de inercia. Además, Xa construcción ..para e li ­

minar las partículas más .finas de alquitrán, es decir, e l f i l ­

tro 34 no e.s por s i misma buena para p u rifica r  el'humo <3. e l a l­

quitrán porque, cuando dicha construcción funciona realmente 

su efecto de pu rificación  es bueno, e l f i l t r o ,  s i  se le  a l i ­

menta humo natural, muy pronto será atascado por las partícu­

las más vastas ó mayores de alquitrán presentes en e l  humo.

Por otra parte, cuando se u tilizan  juntos en e l  órden indica­

do, cada una de estas construcciones de purificación remedia

los defectos propios de la  otra dando así lugar a una eon^ty^c
* • *v“

ción combinada de purificación de humo, es decir, e l cartucho

según la  presente invención de 

rendimiento capaz de funcionar 

de tiempo sin atascarse.

Iterante este proceso

4U»
excelentes características dei » »
durante un prolongado periodo

»♦ 9 • S 
*• • a# *

de purificación  del humo, la
'* í *•

acción d e l lab io  tubular 32, que se extiende hasta una c ie rta

distancia dentro del esoacio in te r io r  del miembro en forma de» 4«i*
copa 24, es muy ú t i l ,  afinque no esencial oara la  presente**n-* *****

* * *
vención. Dado que e l humo que pasa a través del o r i f i c i o *33* 

para entrar en e l  espacio in te r io r  es así alimentado a uHa* * 

parte de este espacio in te r io r  dentro del miembro en forma de 

copa 24 que se encuentra bastante cerca de la  porción de fondo 

37 del mismo, e l humo es obligado por e llo  a cambiar su d irec­

ción de movimiento en un ángulo de casi 180® antes de pasar a 

través de las ranuras 30, a f in  de chocar contra la  superfi­

c ie  c ilin d r ica  in te r io r  22 dé la.prim era porción tubular 12. 

Ssta inversión forzosa de la  dirección de- movimiento del huno 

provoca una cantidad considerable de. turbulencia en e l humo, 

y esta turbulencia ayuda a conseguir que las partículas más 

vastas de alquitrán d e l humo choquen contra la  su perfic ie  -ci-
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lín d rica  in te r io r  22 y se adhieren a e lla .  Esta es una especia 

ligac ión  a¡uy ú t i l  de la  presente invención.

Arinque la  presente invención ha sido mostrada y des­

c rita  con referencia a una realización preferida de la  misma? 

y en términos de los dibujos ilu strativos, no debe considerar­

se como limitada por ellos,. Cualquiera entendido en la  técnica

♦
* * 
• «♦*

podría introducir fácilmente diversas modificaciones» 6 misio­

nes y alteraciones en la  forma y contenido de cualquier r e a li­

zación particu lar» sin  apartarse por e l lo  d e l alcance de la  

presente invención.

Por ejemplo, las ranuras 30 podrían ser sustitundías
* * * *

por pqueSos o r i f ic io s  taladrados a través de la  porción d$t pa-
«

red la te ra l 35 del miembro de copa 24* desde su su perfic ie  c i-  

lín d rica  in te r io r  a su superficie^ c ilin d r ica  ex terio r, afinque
* c t«  »

es fundamental para la  presente invención que estos o r i f ic io s
' * * i

sean relativamente pequeños, a f in  de provocar una elevada ve-
<«»•*»

locidad en e l humo que pasa a través de e llos  y golpea la, s«¿-
Í /  *

p e r fic ie  c ilin d r ica  in te r io r  22 de la  primera porción tubulár
é  4 

* é *
12, como se ha explicado arriba. Estos orificios no es ne*desa-

i
rio que se formen en absoluto en e l borde superior de la*í>btT-

ción de pared la te ra l-35, a la  máxima distancia posible de la  

porción in fe r io r  37 del miembro de copa 24, afinque es prefe­

r ib le  que estén colocados a s i, ya que conviene, desde e l  punto 

de v is ta  de mantener un buén flu jo  de las partículas mayores 

condénsalas de alquitrán a lo  largo de la  su perfic ie  c ilin d r i­

ca ex te r io r  22, que e l flu jo  d e l humo a través de los dos es­

pacios 39 y 40 sea fundamentalmente unidireccional, es decir, 

ocurra sustancialmente solo en dirección a la  derecha segfin la  

figu ra  2; y s í ta les  o r if ic io s  ó aberturas correspondientes a 

las ranuras 30 no está muy cerca de la  su perfic ie  in te r io r  del30
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miembro de disco 26, las partes dé estos espacios 39 y 40 más 

cercanos -a la  citada su perfic ie  in te r io r  del miembro de disco 

26, las partes de estos espacios 39 y 40 más cercanos a la  c i­

tada superfic ie  in te r io r  del miembro de disco 26 serán de he­

cho espacios estancados, sin  f in jo  rápido.y e fica z  d e l gas en 

e llo s . Esto engendrarla un riesgo de acumulación de partículas 

al<luitranosas en estas zonas estancadas, y esta acumulación 

provocaría e l bloqueo de las aberturas correspondientes a las 

ranuras 30*

La construcción particu la r indicada que incorpora

las proyecciones 28a de los  rebordes 28 no es tampoco la  ín í ía
♦

posib le; sería  sa t is fa c to r ia  cualquier otra construcción qúe‘* «
perm itiera la  comunicación de los extremos de la  derecha, f i -  

gura 2, de los espacios relativamente estrechos 39 y 40 db*ñ*fel 

espacio in te r io r  que hay dentro de la  su perfic ie  c ilín d r íó ií*  

in te r io r  menor 23 de la  primera porción tubular 12. No obstan­

te , podrían contemplarse también otras modificaciones, s ii fA  

apartarse por e llo  del esp íritu  de la  presente invención.** f¡pSr 

lo  tanto, conviene que e l  ámbito de la  presente invenció^^íy 

de la  protección que se s o l ic ita  por medio de Cartas de 

te , se defina no por cualquiera de lo s  deta lles ta l vez pura­

mente fo rtu itos  de la  realización  mostrada, ó de los dibujos, 

sínó únicamente por e l alcance de las reivindicaciones que s i ­

guen.

Descrita suficientemente la  naturaleza d e l invento, 

asi como la  manera de rea liza r lo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren su 

principio fundamental.

30
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REIVINDICACIONES

1»- Cartucho para toquillas de cigarrillos, que com­

prenden un miembro de recepción del oigarrillo formado con un 

paso de admisión del humo y adaptado para recibir un cigarrillo 

a fin de alimentar el tumo desde el cigarrillo al paso de admi­

sión de humo, y un miembro de boquilla propiamente dicha, for- 

mado ñor un paso de salida del humo y adaptado para ser aspira- 

do por la boca de un usuario, pudiéndose unir separadamente en­

tre sí el miembro de recepción del cigarrillo y el miembro de
j* **

10 boquilla, y definiéndose una cámara de recepción de un Cartucho 

dentro de la boquilla por la cooperación entre el miembro de 

recepción del cigarrillo y el miembro de boquilla, cúando*se 

unen entre sí, comunicando el paso de admisión del húmo*jr*fel. 

paso de salida del humo con extremos opuestos de la cáoeñarde 

15 recepción del cartucho; caracterizándose dicho cartucho?gqsque

comprende: a) una envuelta exterior, formada por una fpriaerát po: 

eión tubular hueca; una segunda porción tubular hueca, conecta­

da en posición prácticamente coaxial con la primera porción tu­

bular hueca, una porción de pared divisora, que separa jgeneral- 

20 mente el espacio interior de la primera porción tubular hueca 

del espacio interior de la segunda porción tubular hueca, ex­

tendiéndose en posición aproximadamente perpendicular al eje 

central de las porciones tubulares huecas primera y segunda, y 

formándose eon un orificio, el cual pone en comunicación los 

25 espacios interiores del interior de las porciones tubulares hue 

oas primera y segunda y un labio inferior tubular, que se extien 

de todo alrededor de la periferia del orificio formado en la pa 

red divi9ora y que se extiende desde la periferia del orificio 

formado en la pared divisoria en dirección al eje central de la 

30 primera poroión tubular hueca del lado de la porción de pared
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divisora, en dirección a la primera porción tubular hueca; un 

micabro de copa, formado con una porción de pared lateral tubu 

lar aproximadamente cilindrica y una porción de fondo, montado 

dentro de la primera porción tubular hueca y en una posición en 

ella alejada de la porción de pared divisora, con el eje centrad 

de su porción de pared lateral tubular aproximadamente cilindri­

ca prácticamente coincidente con el eje contra! de la primera 

porción tubular hueca y con el extremo abierto del miembro*de 

copa mirando en dirección alejada de la pared divisora; inter- 

ceptando el miembro de copa el espacio interior dentro dé* 1*® 

primera porción tubular hueca, excepto una serie de uno ó más 

espacios relativamente estrechos definidos entre la superficie 

de pared exterior del miembro de copa y la superficie^ddX^ pa­

red interior de la primera porción tubular hueca, comunictftldo'

las partea de los espacios relativaménte estrechos más cerchaos
»#• *»

a la porción de pared divisora con el espacio interiorado la 

primera porción tubular hueca, entre el miembro de copa y la 

porción de pared divisora; formándose una serie de una ó más 

aberturas relativamente pequeñas a través de la porolón lateral 

del miembro de oopa y poniendo en comunicación el espacio inte­

rior del miembro de copa oon la serie de espacios relativamente 

estreches; un miembro de disco, montado de manera que se extien­

da totalmente a través del espacio interior da la primera por­

ción tubular hueca, al lado del miembro de copa alejado de la 

porción de pared divisora, y que se pone en contacto en general, 

con.la cara que mira al miembro de copa, con el borde de la po£ 

ción de pared lateral aproximadamente tubular del miembro de eo 

pa alejada de su fondo; foroándose un orificio a través del 

miembro de disco que pone en comunicación el espacio del lado 

del miembro de disco alejado del miembro de oopa con el espacio30
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interior que hay dentro del miembro de copa; comunicando el espa 

ció de dicho lado del miembro de dieco alejado del miembro de 

copa con el espacio interior que hay dentro de le primera por­

ción tubular hueca, entre el miembro de copa y la porción de pa­

red divisora tínicamente a través de loa siguientes, por el órden 

que ss indica: el orificio formado a través del miembro de disco,
é

el especio interior que hay dentro del miembro de oopa,°ia serie
. « 4*

de aberturas relativamente pequeñas dispuestas a través pa

red lateral del miembro de popa y la serie de espacios relativa 

mente estrechos definidos entre la porción de pared latóxtel» del 

miembro de copa y la pared interior de la primera porción tubu­

lar hueca; y un filtro, montado en el espacio interior .qué. hay 

dentro de la segunda porción tubular hueca a fin de ínterÓéíptar 

el paso del humo desde el orificio que hay en la porción* fó» oa- 

red divisora hacia el extremo de la segunda porción tubular! hue- 

ca alejado de la porción de pared divisora.

2*- Cartucho segdn la reivindicación 1, caracterizado 

porque comprende un labio interior tubular que se entiende todo 

alrededor de la perif eria del orificio formado en el .miembro de 

disoo y que se extiende, desde la periferia del orificio formadc 

en el miembro de disco, en dirección al eje central de la prime, 

ra porción tubular hueca en el lado del miembro de disco, en 

dirección al miembro de copa, hasta el interior del mismo.

3«- Cartucho segtln la reivindicación 1, caracterizado 

porque el miembro de oopa está formado por una serie de reborde* 

en la superficie cilindrica exterior de dicha porción de pared 

lateral tubular aproximadamente cilindrica, que se extienden a 

lo largo de sus generatrices; apoyándose dichos rebordes contra 

la superficie de pared interior de la primera porción tubular 

hueca a fin de mantener tina colocación mátua predeterminada en-



A-

5

10

£

9
15

20

25

tre la superficie cilindrica exterior de la porción de pared 

lateral tubular aproximadamente cilindrica del miembro de copa 

y la superficie de pared interior de la primera porción tubular 

hueca; estando*así constituida la serle de uno ó más espacios 

relativamente estrechos como una serie de sectores de una envue^ 

ta cilindrica.

4»- Cartucho segán la reivindicación 3, caracterizado 

porque los rebordes son dos .7 los espacios relativamente4 eptre- 

chos son también dos»

5.- Cartucho segán la reivindicación 1. caracterizado
♦ * •

porque la serie de una ó más aberturas relativamente pequeñas 

formadas a través de la pared lateral del miembro de coja^es­

tén todas sitáadds muy cerca del lado del miembro de 'disco6que
V lf '

está en contacto 7 mira hacia el miembro de copa» **».¿* a •
6»- Cartucho segán la reivindicación 5, caracterizado 

porque las aberturas relativamente pequeñas formadas a través 

de la pared lateral del miembro de copa, están formadas como 

pequeñas ranuras realizadas en el borde de la porción-de pared 

lateral aproximadamente tubular del miembro de copa alejada del 

fondo del mismo.

7»- Cartucho segán la reivindicación 6, caracterizado 

porque el miembro de copa está formado con dots rebordes en la 

superficie cilindrica exterior de su porción de pared lateral 

tubular aproximadamente cilindrica que se extienden a lo largo 

de sus generatrices 7 que están separados aproximadamente opues - 

tos en la superficie cilindrica exterior; aperándose los dos 

rebordes contra la superficie de pared interior de la primera 

porción tubular hueca a fin de mantener ooloceción mátua 

predeterminada entre la superficie cilindrioa exterior de la 

poreión de pared lateral tubular aproximadamente cilindrica del30
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siembro de oopa y la superficie de pared interior de la primera
/

.. porción tabular hueca; estando asi constituida la serie de uno 

ó más espacios relativamente estrechos como dos sectores de ana 

envuelta cilindrica; y caracterizada ademas porque las ranuras 

son dos y están situadas en posiciones en el borde de dicha por­

ción de pared lateral aproximadamente tubular del miembro de co­

pa sitúadas en posición aproximadamente simétrica respectóla los
f ** ?

dos rebordes mencionados. *****

8. - Cartucho según la reivindicación 3, caracterizado 

porque los rebordes se extienden algo más allá de la pp¿<fi&x

de fondo del miembro de oopa, en dirección alejada del**miembro

de disco, formando protuberancias que se apoyan contra^una.^por-

ción no uniforme de la superficie interior de la primaráJpc£?cióh

tubular; sujetándose el miembro de copa entre el miembro." <3&  diér

oo y la posición no uniforme, a fin de ser mantenida en rfcosQLciÓti
‘>s %

en la primera porción tubular.

9. - Cartucho según la reivindicación 1, caracterizado

porque una parte del miembro de copa alejada de dicho'borde de
«»■

la porción de pared lateral aproximadamente tubular del^jüie.ubro 

de copa que está alejada del fondo del mismo, se apoya contra 

una porción no uniforme de la superficie interior de la primera 

porción tabular; sujetándose el miembro de copa entre el miem­

bro de disco y la porción no uniforme a fin de ser mantenido en 

posición en la primera porción tubular.

10. - Cartucho según la reivindicación 8, caracterizado 

porque la superfioie interior de la primera porción tubular es­

tá práoticamente formada como dos superficies cilindricas de diá 

metros ligeramente diferentes que se encuentran coaxlalmente

en contacto, siendo la superficie cilindrica más alejada de la 

pared divisora de diámetro ligeramente mayor que la superficie30
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cilindrica mée cercana a la porción de pared divisora, siendo 

la porción no uniforme de la superficie interior de la primera 

porción tubular un escalón definido en donde se unen las dos 

mencionadas superficies cilindricas*

1 1 *- Cartuoho segón las reivindicaciones 8, 9 y 10, 

caracterizado porque el miembro de disco se encuentra introduci­

do en cuña en la primera porción tubular y vá fijado a°&£Ia por
^

la citada acción de cuña* \*,,f

12*- Cartucho para boquillas de cigarrillos? tal y ©o 

mo queda sustanoialmente descrito en la presente Memor£atf<!e 

ilustrado en los dibujos adjuntos*

Ésta Memoria consta de 32 hojas escritas a 

por una sola cara. *, r »
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