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Memoria d escrip tiva  de un Modelo de U tilidad en exclu si 

va para España, que por "CABEZA-TERMINAL PERFECCIONADA, PARA ELEMENTOS RESISTEN- ! 

TES DE ESTRUCTURAS METALICAS ESPACIALES" se s o lic ita  por veinte años a favor de 

D.JOSE M& JAVIER GALAN INCHAURBE, de acuerdo con la s  Leyes vigentes sobre Propie 

dad In d u stria l, pudiéndose, de acuerdo con lo s  Convenios Internacionales sobre la  

materia extender esta so lic itu d  a otros países reivindicando la  misma prioridad.

De un tiempo a esta  parte han proliferado en e l  mercado -  

estructuras m etálicas e sp a cia les , constituyéndose con e l la s  entrabados re tic u la re s , 

bases de cu b iertas, a le ro s  o sim ilares.

Estas estructuras m etálicas esp acia les están constituidas

por: ^

-  Elementos generalmente tub ulares, que constituyen la  es j 

tructura propiamente dicha y

-  nexos de unión para estos elementos de la  estructura me

t á lic a . '. .

Dado que se requiere una só lid a  unión entre cada elemento 

de la  estructura y su nexo de unión, y que normalmente lo s  elementos sep d is tin ta  

longitud entre s i ,  un importante problema que se plantea en la  m aterialización  de 

estas estructuras es precisamente esta  unión, ya que e l  amarre " in s itu "  para cons­

t i t u i r  la  estructura re s u lta  de d i f í c i l  ejecución s i  se desea lo g ra r un gfado acep
* - *.

tab le  de calidad . *,* .

La presente invención preconiza una cabeza term inal que -  

va unida rígidamente a l  extremo del elemento de la  estru ctura  metálica^ qu& prefe­

rentemente es un elemento tubular y ,  dada su p a rtic u la r  configuración, permite un 

se n cillo  amarre del elemento tubular a l  nudo de unión por una solución mecánica 

( to m illo  roscado en la  propia pieza base de la  cabeza terminal y que comprime en 

tre  s i  y dicha pieza base a l  cuerpo que constituye e l  nexo de unión de la  estruc­

tura m etálica).

A t a l  f in ,  la  cabeza term inal objeto de la  presente inven 

ción se estructura en un cuerpo monopieza de revolución provisto  de un o r i f ic io  -
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cen tral pasante y roscado en e l que ataca un t o m illo  de presión. & itre este tor 

n i l lo  de presión y la  pieza base de revolución se comprime a l  cuerpo del nexo de- 

unión de la  estm ctu ra  m etálica.

Según una c a r a c te r ís t ic a  de la  invención, e l  cuerpo mono 

35 pieza de revolución presenta su cara de ataque a l nexo de unión con una curvatura

cóncava que coincide sensiblemente con la  curvatura e x te r io r  del citado cuerpo del 

nudo de unión de modo que e l apoyo se re a liza  en toda la  cara fro n ta l de la  cabeza 

term inal.

Según otra c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, e l  to m il lo  de 

40 presión, que es un cuerpo monopieza, define en s i  mismo una zona ensanchada, a mo­

do de arandela que, c o rre la tiv a  a su cabeza va p rovista  de una cara curvada en con 

vexidad, con una curvatura que coincide sensiblemente con la  curvatura in te r io r  - .  

del cuerpo del nudo de unión de modo que la  compresión se re a liza  también en toda - 

la  cara fro n ta l de la  zona ensanchada del t o m il lo .  . . '

45 Según otra c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, e l  elemento re

sisten te  de la  estru ctura  m etálica, que es un elemento tubular, ataca por e l  exte­

r io r  del cuerpo monopieza de revolución, yendo unido rígidamente a ó l ,  preferente­

mente mediante una unión soldada.

Según otra c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, y en una r e a li  

50 zación p a rticu la r  de la  misma, la s  gen eratrices de] cuerpo de revolución sp ponfor

man en rampa forinando un ángulo con sus caras-ba se de modo que, en una misma -  

cabeza term inal, pueden montarse elementos re s is te n te s  tubulares de diferen te diá­

metro.

Para comprender mejor e l objeto de la  presente invención 

55 se representa en lo s  planos una forma preferente de rea liza ció n  práctica  suscpeti

ble de cam bios'accesorios que no desvirtúen su fundamento.

la  figu ra 1 representa una v is ta  en alzado de una cabeza 

terminal según la  invención.

Eli esta fig u ra  se ha representado, a trazo y punto e l cuer 

po (4) del nudo de unión de la  estru ctura.60
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1^ figu ra 2 representa una v is ta  sim ilar a la  figura ! , -  

pero donde la  p ieza base (1) presenta perímetro en rampa, definiendo la s  generatri 

ces de este perímetro un ánguloQf con sus caras-base.

La figura 3 representa una v is ta  sim ilar a la  figura 1 , pe 

ro donde la  pieza (1) presenta en su perímetro dos zonas en rampa contrapuesta (14) 

(14 ')  y un cajeado fro n ta l (16).

La presente invención tra ta  de una cabeza terminal perfec 

cionada, para elementos resisten tes de estructuras m etálicas esp aciales.

Según la  rea lización  representada, dicha cabeza terminal 

se constituye en una pieza base (1) y un to r n illo  de presión (2). íh  la  pieza ba 

se (1) ataca e l correspondiente elemento resisten te  (3) y , e l  t o m il lo  de presión 

(2) y la  propia p ieza base (1) roscados entre s í  efectúan la  sólida unión por pre 

sión del correspondiente elemento res isten te  (3) a l  cuerpo del nudo de unión (4).

La pieza base (1) es un cuerpo monopieza de .revolución, 

presentando su cara fro n ta l de ataque (11) con una lig e r a  curvatura cóncava. Esta 

curvatura cóncava coincide sensiblemente con la  curvatura del propio cuerpo (4) -  

que constituye e l  nudo de unión donde va a acoplarse l a  cabeza terminal preconiza 

da.

Esta pieza base ( l)  presenta también un o r if ic io  roscado

pasante (12).

EL elemento resisten te  (3 ), que es un elemento'tnbular, 

ataca en e l perímetro exterior de la  pieza base (1) yendo unido rígidamente a é l 

preferentemente mediante una unión soldada (13).

Por su p arte, e l to m il lo  de presión (2)¿ que es un cuer 

po monopieza, define correlativamente a su cabeza (21) una zona ensanchada (22) -  

cuya cara (221) de presión sobre e l cuerpo (4) del nudo de unión presenta una cur 

vatura, a s i mismo sensiblemente coincidente con al curvatura in te r io r  de dicho -  

cuerpo (4) de modo que roscando el t o m il lo  (2) en el o r i f ic io  roscado(12)de la  pie 

za base (!)  se comprime entre la  cara curvada (221) de la  porción ensanchada (22) 

del to r n illo  y la  cara curvada (11) de la  pieza base (^) a l cuerpo (4) co n stitu ti
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vo de la  unión de la  estructura m etálica.

En perfecto acuerdo con la  invención, y n̂ una realización  cons 

tru ctiv a  p articu lar de la  misma, representada en la  figura 2, la  pieza base (1) -  

presenta en su perímetro exterior en rampa definiendo una cualquiera de sus gene­

ra tr ic e s  (14) un c ie rto  ángulo(% con cualquiera de la s  caras base (15) de modo -  

que en una misma pieza base (1) pueden atacar elementos resisten tes tubulares (3) 

^e diferente diámetro.

&i perfecto acuerdo con la  invención, y en una rea lización  par 

t ic u la r  de la  misma representada en la  figu ra  3? la  pieza-base (1) presenta en 

su perímetro exterior sendas rampas en contraposición (14) (1 4 ') ,  definiendo sen 

dos ángulos (0¿ ), ( Q ) respectivamente, con una cualquiera de la s  caras-base -  

(14).

El ángulocxl definido por la  cara base (15) y una cualquiera de

la s  generatrices en rampa (14) es mayor de 90S. *

El ángulo P  definido por la  cara-base (15) y una cuáltpi¿era de

la s  generatrices en rampa (14 ')  es mayor que 903.

* *
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R E I V I N D I C A C I O N  ES .  -

1 .  -  Cabeza-terminal perfeccionada, para elementos re s is  

ten tes de estructuras m etálicas esp acia les, particularmente para elementos re s is  

ten tes tubulares de lo s  que forman la s  estructuras m etálicas, caracterizada por­

que se constituye por una pieza-base, que es uncuerpo monpieza de revolución, pro 

v is ta  de un o r if ic io  cen tra l pasante y roscado en e l  que ataca un t o m illo  de pre 

sión; y porque en e l perímetro e x te rio r  ataca un elemento resisten te de lo s  que 

forman la  estructura m etálica; de modo que la  unión entre dicho elemento resisten  

te y e l  nudo de la  estructura tiene lugar por compresión del cuerpo d el nudo en­

tre  la  pieza base y e l  to m il lo  de presión.

2 .  -  Cabeza-terminal perfeccionada, para elementos re s is ­

ten tes de estructuras m etálicas esp acia les, según reivindicación primera, caracte 

rizad*, porque la  citada pieza base presenta en su cara de ataque a l  nudo de unión 

una curvatura cóncava que coincide sensiblemente con la  curvatura e x te rio r  del -  

cuerpo del nudo de unión; de modo que e l apoyo se re a liza  en toda la  cara fren ta l 

de la  citada pieza base.

3 .  -  Cabeza-terminal perfeccionada, para elementos resisten

te s  de estructuras m etálicas esp acia les, según reivindicaciones 1 y2 , caracteriza

da porque e l to m illo  de presión, que es un cuerpo monopieza, define en s i  mismo

una zona ensanchada, co rre la tiv a  a su cabezayprovista  de una cara cu rv a d  con

vexidad, con una curvatura que coincide sensiblemente con la  curvatura in te r io r  -

del cuerpo del nudo de unión; de modo que e l  apoyo se re a liz a  en toda la  jcí̂ r& fron

ta l  de la  zona ensanchada del to m il lo  de presión. "
^  .  .

4 . -  Cabeza-terminal perfeccionada, para elemento^ re s is —  

tentes de estructuras m etálicas esp acia les , según reivindicaciones 1 a 3 , caracteri 

zada porque la  pieza base presenta configuración c ilin d r ic a  de a r is ta s  achaflanadas, 

atacando en su perímetro ex te rio r e l elemento resisten te  tubular.

5 --  Cabeza-terminal perfeccionada, para elementos re s is  

tentes de estructuras m etálicas esp a cia les , según reivindicaciones 1 a 3 , ca ra cteri 

zada porque la  pieza bhse de revolución presenta su perímetro en rampa formando una
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cualquiera de sus gen eratrices un ángulo of' con sus caras base; de modo que en una 

misma cabeza terminal son susceptibles de montarse elementos re s iste n te s  tubulares 

de d ireferen te diámetro. ----^
í '

140 6 .-  Cabeza-terminal perfeccionada, para elementos resisten

tes de estructuras m etálicas esp acia les, según reivin dicación  5, caracterizada por­

que e l  ángulo definido entre una cualquiera de la s  generatrices en rampa con -  

sus caras base es mayor de 909 .

7 .  -  Cabeza-terminal perfeccionada, para elementos resisten

145 tes  de estructuras metál-icas esp acia les, según reivindicaciones an teriores, caracte

rizada porque la  unión entre la  pieza base y elemento resisten te  tubular es una -  

unión soldada.

8 . -  CABEZA-TERMINAL PERFECCIONADA, PARA ELEMENTOS RESISTEN 

TES DE ESTRUCTURAS METALICAS ESPACIALES.

150 Tal como se ha descrito en la  presente memoria de' s iete

hojas y sus planos anexos. ' ' '

Madrid,2  7  ABR..Ü% 3

4- * *
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