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La presente invención se refiere a materiales 
laminares no tejidos labrados, por ejemplo, papel para la 
fabricación de saquitos para infusiones.

Los saquitos para infusiones, por ejemplo, saqui­
tos para té y.las bolsas y bolsitas para especias se for­
man; comúnmente como bolsitas de un material no tejido (al 
qué se menciona en adelante como "papel para séquitos de 
té") que es permeable al agua y a la bebida formada por in­
fusión, es decir, por la disolución de sólidos solubles de¿ 
tro del contenido de la bolsita, al aplicar a la misma 
agua caliénte.

El papel de séquitos para té, generalmente es un?. 
membrana no tejida de un material fibroso permeable livia­
no realizada, por ejemplo, a partir de pasta de cáñamo' de 
Manila, pasta de sisal, rayón, regenerado, pasta de esparto, 
pasta de madera química de fibra larga o mezclas de las mis 
mas. A fin de permitir la fabricación de una bolsita sella­
da térmicamente, el material fibroso puede comprender fi­
bras termosellables tales como poliolefinas, polietileño' 
o polipropileno, o polímeros o copolímeros de cloruro de: vi 
nilo y acetato de vinilo. Las fibras termosellables pueden 
constituir una fase discreta en, por ejemplo, una fase de 

! base celulósica.
El papel de saquitos para té está actualmente 

disponible en dos tipos. Uno es una membrana no tejida lisa 
que se realiza en un alambre de Fourdrinier. El otro tipo 
es una membrana labrada, siendo formado el dibujo por un 
conjunto de áreas discretas que tienen una densidad menor 
de fibra que la del resto de la membrana.

El papel para saquitos de té del segundo tipo,
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_ se forma sobre un siembre que tiene nudillos 6 articula­
ciones pronunciados, según se describe en la memoria de pa­
tente británica N£ 1.102.246. Sin embargo, en el curso de 
la fabricación de la membrana, los nudillos del alambre co:i 
frecuencia.atra viesen la membrana rompiéndola y dan origen 
a orificios libres del tamaño del nudillo.

También es conocido qué se pueden producir mate­
riales no tejidos perforados o reticulados formando una 
membrana tendida en húmedo, sosteniendo ésta sobre una ma­
lla perforada 7 forzando chorros de fluido a través de la 
membrana sostenida. Tales técnicas se revelan en las memo­
rias de patentes británicas N£ 863.397 7 1.326.915 7 la pa­
tente estadounidense 3.485.706. ■ o '

Para ser completamente aceptable el papel de sé­
quito de té, debe poseer características tales como la lim­
pieza, buena absorbencia, alta resistencia en húmedo 7 Una 
estructura laminar que permita una permeación rápida de la 
bebida; también se encuentra que muchos consumidores tiener 
• preferéh?éf#'^or séquitos de té formados con papel que tie­
nen un labrado en los mismos. Sin embargo, también es impor 
tante que el papel no sea traspasado, es decir, que debe 
impedir el pasaje a través del mismo de partículas finas 
("polvo") del té u otros sólidos contenidos en el saquito o 
bolsita. Evidentemente, sin embargo, la presencia de orifi­
cios definidos en la membrana causará este traspaso de la 
membrana. Si se examina los medios de filtración producidos 
por los métodos del arte anterior, se encuentra que corres­
ponden a las siguientes categorías: (i) productos con una 
buena definición de labrado pero malas propiedades de re­
tención del polvo, (ii) productos con buenas propiedades de
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_retención del polvo pero con un labrado mal definido y 
(iii) productos con mediocre definición del labrado y me­
diocres propiedades de retención del polvo.

Por consiguiente, existe una definida necesidad 
de un medio de filtro labrado o decorativo que tenga una 
buena definición de labrado junto con buenas característi­
cas de filtración o tamizado.

En el texto siguiente, se explicara la invención 
principalmente en términos de papel para saauitos de té,

10 sin embargo, debe quedar entendido que la invención se pue­
de aplicar a otros medios de filtración no tejidos, por 
ejemplo, telas no tejidas usadas en máscaras faciales qui- 
rúrgicasV filtros para café y lo similar. ! \

La membrana de material laminar no tejido pr'oou-
15 cida por medio de la presente invención, se puede descri­

bir que tiene un labrado definido por un conjunto ordenado 
de áreas discretas con una densidad de fibras (es decir, 
fibras por unidad de superficie) menor que la membrana,ex­
tendida, entre dichas áreas discretas, estando dichas tareas« i •

20 discretas sustancialmente libres de orificios definido'?'.(se 
gún lo definido precedentemente). .• , ;

En los dibujos:
La figura 1, es una sección transversal laberal 

esquemática de un aparato de ejemplo para producir un mate­
25 rial laminar labrado de acuerdo con la presente invención;

Las figuras 1 a 4-, son cada una una vista de una 
microfotografía de una muestra para saquito de té labrado.

Los materiales laminares no tejidos empleados en 
la práctica de la presente invención, se pueden fabricar

30 a partir de cualquiera de las fibras usadas habitualmente
0804-3
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en la producción de medios de filtración no tejidos por 
ejemplo, fibras derivadas de madera, cáñamo de Manila, o 
rayón. Se pueden usar mezclas de fibras y también es posi­
ble que sean fibras sellables térmicamente ya sean mezcla­
das con fibras de base o formadas como una fase distinta 
sobre la fase de base. Las fibras típicamente tendrán lon­
gitudes dentro del margen de 0,1 mm a 40 ram.

Se obtienen los mejores resultados usando una 
membrana húmeda especialmente una membrana recién tendida 
en húmedo, aunque en principio es' posible usar membranas 
formadas por otros métodos, por ejemplo, membranas tendi­
das en aire.

" E l  medio que define ls superficie porosa, .puede 
ser, por ejemplo, una lamina o placa foraminífera perfora­
da o realizada de alguna otra manera; sin embargo, es conv¿ 
nientemente una malla formada con hebras de metal (por'ejem 
pío bronce) o un material plástico. La malla, por ejemplo, 
puede ser tejida o de tejido de punto. El medio preferido 
es mi alambre de fabricación de papel de Fourdrinier cbii-
vencional» .• *’ i

El fluido usado en las corrientes (también dejfo- 
minadas en esta memoria "chorros") generalmente es un lí­
quido y preferiblemente es un líquido acuoso especialmente 
agua. En el caso de corrientes de líquido, se pueden emplealr 
aditivos a fin de lograr una viscosidad deseada.

La práctica de la presente invención, se ilustra 
en el siguiente ejemplo.

Ejemolo 1
Una típica membrana de saquito de té recién ten-
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Odida en húmedo, a 1? g/m (secada en aire) que comprende 
fibras de cáñamo de manila 35$, fibra de pasta de madera 
40# y fibra sintética de sellado térmico 25# ponderal, se 
sostuvo sobre-un alambre sintético de tipo Fourdrinier
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con una cuenta de 87 hebras por cada 25,4 ram para la urdim
bre y 72 hebras para la trama* Esta membrana se alimentó 
en la "zona de influencia" (región 9 ) del aparato, ilustra^ 
do esquemáticamente en las figuras 1 y 2. La membrana' tenía 
una consistencia aproximada de 20# de fibras y 80# de agua 
inmediatamente antes de entrar a la región 9. Se aplicó . 
un vacío de 288 rnm de mercurio por medio de la caja de va­
cío 10 y se aplicó un vacío similar por medio de la ranura 
18, El cilindro perforado poseía aberturas con una cuenta 
de 25 por centímetro cuadrado en cada dirección. Las'dimen­
siones de estas aberturas fueron de 0 ,7 x 1 ,0  mm cuando se 
observaban desde la superficie interna y eran cónicas--des­
de la superficie externa para dar una abertura aproximada­
mente el 50# mayor en la superficie externa del cilindro.

> __Un margen de productos se preparó haciendo -variar
el flujo del fluido, en este caso agua a 10^0, en el masr^ 
gen de 2 a 12 metros cúbicos por metro de ancho de la.mem­
brana por hora. Los productos resultantes, después del se­
cado, se ilustran en las fotografías B2 , y (figura 7,
8 y 0).

En las tablas 1 y 2 siguientes, se pueden obser­
var los resultados comparativos de la distribución de tama­
ño de poro para las membranas, medidas por un analizador de 
imagen óptico, y el porcentaje de tamización de polvo de té 
por las membranas cuando son sometidas a una prueba de ts-

30
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mizado de té usando té comercial. Los resultados de distri-
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bución de tamsño de poros enumerados en la tabla 1, dan 
la frecuencia de orificios medidos en longitudes de cuerda 
particulares. La lista de tamizado registra el porcentaje
de té que pasa a través de la membrana en comparación con 
ila’ cantidad que pasa por un tamiz de malla de alambre con­
vencional.

Se observará que la incidencia de aberturas con 
un ancho superior a 450 micrones en la membrana es de 
6,2» en dirección transversal (CD) y 9,4-# en dirección de 
la.máquina (MD), que es más alta que lo aceptable para 
usarlo en bolsitas para infusión. Esto se verifica por la 
alta cifra de traspaso para esta membrana (véase tabla 2). ,

La incidencia de orificios definidos (ancho 4-50 
micrones) en la membrana ^  es 'dé 6,9# (CD) ó 6,5# (MD) • 
en la membrana la incidencia de tales orificios defini­
dos es de 0,5# (CD) ó 1,?#(MD), 1°. cual se refleja en; el 
excelente resultado de retención del polvo de té.

Los resultados demuestran evidentemente que una 
membrana de "estado de abertura controlado" se puede produ­
cir sin generar orificios grandes correspondientes al ta­
maño de abertura en el cilindro.

Para ilustrar ulteriormente la invención, la mem­
brana, ejemplos de la cual se ilustran en la fotografía 
Bp» y B/j.» se sometió a un procedimiento de partición de 
la lámina que divide la membrana a lo largo de su espesor 
aproximadamente en mitades. La fotografía A-̂  demuestra cla­
ramente que la mitad superior de la membrana posee orifi­
cios distintos mientras que la. mitad inferior de la membra­
na, que está sostenida sobre el alambre poroso, está sin 
perturbación (véase figura 6).30
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Características de retención del polvo de té

~r :v;.--rwv-V • ' f  ' '••'• •■'
# pasa,je del polvo

Muestra B. 
Muestra B- 
Muestra B,

80

35

10 Por supuesto, son posibles modificaciones j va­
riaciones de las modalidades ilustrativas de realización
dentro del alcance de la presente invención.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de. novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo- 
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que
se recogen en ”las'reivindicaciones siguientes:.. ...

la.- Una membrana de tela no tejida, labrada, en 
particular para un saquito de infusión, caracterizada por-¡ 
que está constituida por un material laminar que tiene un 
labrado definido por un conjunto ordenado de áreas discre­
tas don una densidad de fibras, es decir, fibras por unidac.
de superficie, menor que la membrana extendida entre dichas

*  „

áreas dis%retas ;' estando dichas áreas sustancialmente bien-
* * m

P  ,  «

tas de orificios definidos que, excedan de 450 mieras.*’
2§,~ Una membrana según la reivindicación 1&,

caracterizada porque el límite superior para las aberturas
o vacíos que superan las 450 mieras de ancho se fija en el
7# y, preferiblemente el 2?á, del número total de aberturas

* * *y . vacios ,,en la .dirección longitudinal de la tela o de'la' 
máquina y en el 7$, y preferiblemente el 2$, del número', to­
tal de aberturas y vacios’ en la dirección transversal.'..*".

5a.- Una membrana de tela no tejida, labrada.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a má­
quina por una sola de sus caras.

08045/GM.
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