FECHA ~fol: Pazsmuc:on

26-4-1983

81-06175

Gran Bretafia: "

-

—
\t':) FECHA DE PULELICIDAS

21) CLASIFICACION IITHERHACIONAL

© DE1LATINVLNGION

WUNA MEMBRAYA DE TELA NO TEJIDA, LABRADA"

(FHsouriTanTe (5)
JaSLInITan

P

VITED ba 9) SOCIETE FRANCAISE DES

‘\3’ ,f'r i patatea

—-'\—N—-—\,
o . , __(DEx 60 Tiv
I"OMICILID DC.L S.’,‘:LICITANTE ) . - ) ’ ) . . ’7

1) Ch¢rnSLQe, DUPS,'Berwickshire, Escocia y 2) 381C0 Brizccud,
Francia - . :
@ vasmon. (£S)

JTan Campbell

Kenwerthy
Valson TJO'"'m,

Ly s RObBI‘t Eal‘liy Geti—jll PE;"‘::IA ‘.villi:’:ﬁ‘i
Andre Vuillaume y Fatrick Jes mb;r

}re -

(:1) TITOLAR LS
g

—
(o) nerpegEnTanTe
2

D. ALBERTO DE BLLLBUND MA BNV
b

P

(MOD, = G4

. Wy 1) A ot Sa—— rm a3 vy -

A T e 1 e w s e
Uk A - Moo 4

i
nowwt
C3eDa

UTILICESE CUGMO PRUAERA RaAGINA OE L2 & fremege



’5ffLa'preseDte 1nven016n se reflere 8 materlales

lamlnareq no - tealdos 1abrados, por eaemplo, papel para la

fabricacién de saquitos para infusiones.

Los saquitos psras infusiones, por ejemplo, saqui.

“se‘mencions en adelante como "papel para Ssquitos de |
'téf)'qué és-permeable él agﬁs Y 8 la bebida'formada por-iﬁ;.
fusibn, es decir, por ls disolucibn de sélidos solubles deﬁ
'101-. , trd del contenido de 1la bolSita, al aplicar a la misma

agua caliente.

El papel de saqultos para té beneralmnnue es uu?f
. membrana no tejida de un materlal flbroso permeable le;a—‘

no reallzada, por ejemplo, a partir de pasta de cénlapeo de

Manila, pasta de sisal, raydn regenerado, pasta de esparto,
pasta de maders quimica de fibra larga o mezclas de léS:Mii
mes., A fin de permitir 1a,fabricacién de uns bolsita sellad
ds térmlraxente, el materisl fibroso puede comprbﬁder fi-

';bras tnrmosellables tales como policlefinss,. polletllano

-0 polipropileno, o polimeros o copolimeros de cloruro ce. vi

nilo y acetato de vinilo. Las fibras termosellables pueden

constitulr uns fase discrets en, por ejemplo, una fase de

base celulbsica.

El papel de saquitos psra té& estd sctuslmente
25 disponible en dos tipos. Uno es una membrana no tejida lissa
| que se realiza en un glambre de Fourdrinier. E1 otro tipo
eé uns membrana labrada, siendo formado el dibujo por un
conjunto de areass discfetas que tienen uns densidad menor
de fibra que la del resto de la membrana.

30 El papel psra ssquitos de té del segundo tipo,
08043 |
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- se forma sobre un alambre que tiene nudillos 6 articuls-

'71&rlas de Datentes brltanlcas NS 863.397 y 1.326. 915 Y la paq

"lpreferencrﬁ” or saqu1tos de té& formsdos con papel que tl

ciones pronunciados, segln se describe en la memoris de ps;
tente britédnica N2 1.102.246. Sin embargo, en el curso de
la fabricacibén de la membrasns, los nudillos del slambre con

mémbfﬁ §”romp1éndola a dap orlgen:'

a ;;ambi ﬁ és“b6nodid6 que‘se pueden prbducir mate-:
risles no fejidos perforadoé.o réticulados formando una

membrans tendida en hGmedo, sosteniendo ésta sobre una ms-
1la berforada v forzando chorros de fluido a trevés de la

membrans sostenida. Tales téenicas se revelan en las memo-

tente estadounldense %,485, 706. .
Para ser completamente aceptable el papel éeléa-

qUito‘de té, debe poseer caracteristicas tales como la lim-

pieza, buens sbsorbencia, slta resistencia en htmedo ﬁ una

estructurs lsminar que permita una permeacidn ripidas de la

bebida; también.se encuentra que muchos consumidores tiznen

nen un labrado en los mismos. Sin embargo, también es'iﬁpog
‘tante que el papel no sea traspssado, es decir, que daba
impedir el pasaje a través del mismo de particulas finss
("polvo™) del t& u otros sblidos contenidos en el saquito o
bolsita. Evidentemente, sin embargo, la presencia de orifi-
cios definidos en la membrana cadsaré este traspaso de 1ls
membrsns. 3i se examina los medios de filtrascidn producidos
por los métodos del arte anterior, se encuentra que cdrres—'
ponden a las siguientes cstegorfas: (i) productos con una
buena definicibén de lsbrado pero malas propiedzdes de re-

tencibn del polvo, (ii) productos con buenss propiedsdes de
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retencién.del polvo pero con un lgbrado mal definido y
(iii) productos con mediocre definicidn del labrado y me-
diocres propiedsdes'de retencidén del polvo.

| Por consiguiente, existe uns definida necesidad
de un medio de filtro labrasdo o decorativo que tenga una
buena definicibn de labrado junto con buenas caracteristi-

cas de filtracibn o tamizado,

En el texto siguiente, se explicard 1ls invencidn

principslmente en términos de papel pars saquitos de té,

sin embargo, debe quedsr entendido que la invencién se pue-

de gplicar a otros medios de filtracibn no tejidos, por
ejemplo, telss no tejidas usadas en méscsarss faciales qui-

rﬁrgicé§?’filtros psrs café y lo similsar. R

.

La membrans de materisl lasminsr no tejido pfﬁéu—
cids por medio de ls presente invencidn, se puede descri-
bir que tiene un labrado definido por un conjunto orﬁﬁﬁado
de &ress discretas con uns densidad de fibrss (es decir,
fibras por unidsad de superficie) menor que la membrans. gx-

tendida. entre dichss 3ress discretas, estando dichassress

discretas sustsncislmente libres de orificios definidos "(se

P
- -

gin lo definido precedentemente). oo
En los dibujos:

La figura 1, es una seccibn transverssl laberal

esquemitics de un aparato de ejemplo para producir un mste-

risl laminar labrado de acuerdo con la presente invencidn;
Las figurss 1 a 4, son cads una una vista de una
microfotografias de uns muestrs para saquito de té& labrado.
| Los materisles laminares no tejidos empleados en
la préctica de la presente invencibdn, se pueden fabricar

8 pPartir de cuslguiera de las fibras usadss habituslumente
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_en la produccidn de medios de filtracidn no tejidos por

ejemplo, fibras derivadas de madera, c8rnamo de Manila, o
raydn. Se pueden usar mezclas de fibras y también es posi-
ble que sean fibras sellsbles térmicamente y8 sean mezcla-
'das con fibras de bsse o formsdss como uns fase distints
”sébre-léyfase de bsase, Las fibras tipicamente tendrin lon-
gitudes dentro del msrgen de 0,1 mm g 40 mm.

Se obtienen los mejores resultados ussndo uns
membrana htimeds especialmente uns membrans recién tendida
en h@medo, aunque en principio es posible usar membranss
formadas por otros métodos, por ejemplc, membranss tendi-
dés en sgire.

B i - ‘ . .. . o

) El medio quevdeflne lz superiicie porpsa,.pueﬂe
~ser, por ejemélo, una l8mina o placa foraminifers perféra-
da 5 realizads de alguns otrs msnera; sin embargo, es convg
nientemente uns malla formada con hebras de metsl (por’ ejedy

plo bronce) o un materisl plistico. Ls mslla, por ejemﬁlo,

puede ser tejida 0 de tejido de punto. El1 medio preferido

es un alambre de fabricscibn de papel de Fourdrinier cor-

vencional. O
El fluido usado en las corrientes (tsmbién deno-
minadss en esta memoria "chorros'") genéralmente es un 1li-
quido ¥ preferiblemenfe es un liquido 3CU0S0 especialmentse
agua. En el csso de corrientes de 1ifquido, se pueden emplegr
aditivos a fin de logrsr uns viscosidsd deseads.

.8 prictica de la presente invencidn, =e ilustra

en el siguiente ejemplo.

Ejemplo 1

Una tipica membrans de saquito de té recién ten-
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| dids en hiimedo, a 17 g/m? (secada en sire) que compréndél

‘en 1z '"zona de influencisg" (regién 9) del aparato, ilustra-

fibras de céhnismo de manila 35%, fibras de pasts de msders
40% y fibra sintétics de sellado térmico 25% ponderal se

sostuvo sobre-un alambre sintético de tipo Fourdrinier

| con una cuenta de 87 hebras por cada d5 4 mm para 1a urdlmiﬁﬁ

bre y 72 hebras para 1a trama. Ests membrans se allmento o

do esquemédticamente en las figurss 1 y 2. Ls membrans tenis
una consistencis sproximada de 20% de fibrass y 80% de agus
inmedistamente antes de entrar s ls regidn 9. Se aplicd
un vacio de 238 mm de mercuric por medio de la caja de va-
cio 10 v se aplicd un vacio similsr por medio de la ranura
18, Bl 0111ndro perforado poseias aberturss con una cuenca
de 2% por centimetro cuadrado en cada direccibn. Las -dimend
siones de estas aberturas fueron de 0,7 x 1,0 mm cuando se
observaban desdella superficie interna y eran cénicasades-
de la superficie externa psra dar una saberturs aproximzda-
mente el 50% mayor en la superficie externa del cilindre.

- » .. Un margen de-productoé se prepard naciendolvéﬁiar
el flujo del flvido, en este caso agua 2 109C, en el msr~
gen de 2 a 12 metros clbicos por metro de ancho de ls men-
‘bhrana por hora. Tos productos resultantes, despubs del se-
cado, se ilustran en las fotografiss Bo, 35 Y By (figurs 7,
&y M.

En lss tasblas 1 y 2 sigulentes, se pueden obser-
var los resultados compsrativos de la distribucidn de tama-
fio de poroc pars lss membranss, medidss por un snalizador de
imagen 6ptico; v el porcentaje de tamizacibn de polvo de té
por lss membranss cuando son sometidas s uns prueba de ts-

mizado de té ussndo té comercial. Los resultados de distri-
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:”“la.maqulna <MD>, que es més slta que lo aceptable psras

“usarlo en bolsitas psrs infusibén. Esto se verifica por

Men la membrana B,+ 1a 1n01den01a de tales orificiecs defini-
'2 dos es de 0,5% (CD) 6 1, 7V(MD), lo cual se reflejs en e

éexcelente resultsdo de retencidn del polvo de té.

 15mano de sberturs en el cilindro. | ‘ -
.brana,_eaemplos de la cual se ilustran en la fotografia

1la lamina que divide la membrana s lo largo de su espesor

vlculares. Lé'l .sta de. tamlzado reglstra el porcentaae'”

de té que pasa ) travéq de 1la membrana en conparaclén con

‘2% en dlrec¢16n transversal (CD) y 9, 4% en dlre0016n‘de

‘n01dencla “de OrlflClOSmdeflnldOS (anchﬁf 450;

mlcrones)\en 1a membrana 82 es de 6,9% (CD) 6,5% (P )

Los resultados demuestran ev1dentemence que una |

;,ura controlado" se puede p“odu—ffi

»,oenerar or1f1c1os grandes correspondlentes al ta-
Para ilustrar ulteriormente. la invencibn, la mem-]
Bo, 3 ¥y By, se sometid a un procedimiento de particidn de

aprbximadamente en mitades. La fotogrsfis A demuestrs cla-
ramente que la mitad superior de la membrana posee orifi-
cios distintos mientras que la mitad inferior de ls membra-
na, que estd sostenids sobre el alsmbre poroso, estd sin

perturbaciébn (vésse Tigura 5).
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mABTA 2

Cgracteristicas de retencibdn del nolvo de té

MUestra'B4v

Por supuesto, son posibles modificaciones y va-

r1301ones de las modalldades 1lustrat1vss de reallzac16n,_

dentro del alcance de la presente 1nven016n. L .
%;‘ . e o
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Hge recogen “6n 1as re1v1nd10301ones siguient éé?wm*i‘”’”““

,ide“superficiéywmenor que lg membrana extendids«entre dicha=

"3fareas d1§é¢etas, ‘estando dlchas areas sustan01almente bxen-

| 3. vacios %p la dlrec¢1on longltudlnal de la tela o de” 4@
iﬂmaqulna ¥y oen el 7%, y preferlblemente el 2%, del ntmex U_LO—"

| tal de aberturas vy vacios en la direccibn transversal“,uj

RLIVTNDICACION ES

Los puntos que como csracteristies de novedsd

se presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Mo-

delo de Utllld@d engyspana, ‘por- JLINTL a10s%" son~1os*que“%?

7 12, Unaamembréna.de tela no tejida, labrads, en
particular pars un saquitb de.infusién, caracterizads por-
que estd constituids por un materisl laminar que tiene un
labrado definido por un conjunto ordenado de 4reas discre-

tss don una densidad de fibras, es decir, fibras por unidad

-c,

'tas de or1f1c1os definidos que. exceden de 450 mlcras.“‘

-

¥

22,~ Una membrana segin lsa reivindicacibn 12,

caracterizada porque el limite superior paras las aberturas
o vacios que supersn las 450 micras de sncho se fija en el

7% y, preferiblemente el 2%, del nlmero total de aberturas

*

%2,- Una membrana de tela no tejidas, labrada.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se scompailan y va-
ra 105 fines que se¢ han especificado.
| Esta Memoria consts de diez hojas escribss a mé-

quina por ung sola de sus caras.
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