
PATENTE DE INVENCION

"Perfeccionamientos en conectores eléctricos 
separables".

í. ,i.

THE BENDIX CORPORATION, entidad norteamericana, 
residente en Pisher Building,
DETROIT, Michigan, EE. üü. de A.

Esta invención se relaciona con un co­
rneo tor eléctrico separable y, en la versión que de 
la misma aquí se ilustra, particularmente con un 
conector separable para oables de forma plana o 
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La invención tiene entre sus objetos la j . - :

provisión de un nuevo coneotor separable para ca- | ■■
- , i'bles de conductores múltiples. !• ■;

» Otro objeto de la invención es la pro- ¡'
f'.;-

visión de un perfeccionado coneotor ellotrico se- j-
parable que puede usarse ventajosamente con cables 
de conductores múltiples, del tipo plano o en cin-

i '• .
ta. ¡.

i .

Otro objeto más oonsiste en la provisión i,': 
de un conector separable del tipo indicado, cuyo [
coneotor se caracteriza por el oarácter positivo de 
la conexión eléctrica entre acopladas porciones en p 1

contacto del conector. V
Un objeto más es la provisión de un co- 

nector eléctrico separable particularmente adapta­
do para su empleo con un elemento de oircuito rí­
gido tal como un panel,que contenga un oircuito im­
preso.

Otro objeto más de la invenoión es la
i .
I,

provisión de un coneotor eléctrico separable, de í-
, , iconstrucción sólida y compacta, en el que los con-

i

taotos acoplados aseguran un contacto eléctrico re­
cíproco, a pesar de un prolongado uso bajo riguro­
sas condiciones y a pesar de un repetido acopla­
miento de las partes del conector entre sí y un (■;
repetido desacoplamiento de tales partes, y que 
no aúmenta apreciablemente el peso de un montaje 
con el que se emplee.

Los anteriores y otros objetos y nue­
vas caraoterísticas de la invención resaltarán más

rl '
¡
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plenamente mediante la siguiente descripción, con­
siderada en relación con los adjuntos dibujos. Sin 
embargo, se entenderá de manera expresa que los di- 

„ bujos tienen una finalidad exclusivamente ilustra­
tiva y no pretenden establecer una definición de los 
limites de la invención.

En los dibujos, en los que números igua- 
■ • les de referencia se refieren a partes análogas en 

las diversas vistas.
la figura 1 es una vista en sección lon­

gitudinal de una primera parte de conector según la 
invención, cuya primera parte está adaptada para 
recibir un elemento tal como un panel de circuito 
impreso a fin de permitir una conexión eléctrica a 
una segunda parte del conector.

la figura 2 es una vista en proyección
i

vertical terminal frontal de la parte de conector 
que se muestra en la figura 1.

la figura 3 es una vista en sección lon­
gitudinal de una segunda parte de un conector eléc­
trico separable, cuya segunda parte está adaptada 
para ajustarse a la primera parte del conector mos­
trada en las figuras 1 y 2.

la figura 4 es una vista en sección lon­
gitudinal a través de un conjunto de las partes 
primera y segunda de un conector, situadas en re­
lación de acoplamiento funcional, mostrándose un 
panel de circuito impreso funcionalmente acoplado 
a la primera parte del conector de tal conjun - 
to.

i -
fe'

i
t
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la figura 6 es una vista fragmentaria . 
desarticulada en perspectiva, del conjunto de la 
figura 5.

r.# la figura 7 es una vista en sección
longitudinal a través de otra parte de conector 
de un solo extremo, según la invención.

Y la figura 8 es una vista en seooión 
‘ longitudinal a través de otra segunda parte de oo- 

neotor de doble extremo, construida de acuerdo oon 
la invención.

* En las versiones, mostradas en los di­
bujos, el oonector separable de la invención se 
muestra empleado oon un cable de conductores múl­
tiples del tipo de cinta o plano. Aunque el conec­
tor de la invenoión ofrece quizás sus máximas ven­
tajas cuando se emplea oon tal tipo de cable, se 
comprende que dicho conector puede usarse también 
ventajosamente con oables de otros tipos.

En la figura 1 se muestra una primera 
parte de conector, designada en su conjunto por 
10, que se destina a un empleo con un conjunto tal 
como el mostrado en la figura 5« En tal conjunto, 
el extremo posterior (derecho) de la parte 10 del 
conector se ajusta acopladamente a una segunda 
parte II del conector, a la que va conectado un 
cable 13 plano de conductores múltiples. La parte 
1.0k del conector se muestra montada sobre un panel 
12 y extendida a través del mismo, que puede Ber 
la pared de un recinto que contenga un circuito.
El extremo anterior (izquierdo) de la parte 10

4*'
K

k* ■>*.
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del ooneotor se muestra en el conjunto reoibiendo 
y formando oontaoto eléctrico con un elemento de 
circuito plano tal oomo un panel 14 de circuito 
impreso.

5, ' Volviendo ahora a las figuras 1 y 2,
se verá que la primera parte del ooneotor tiene 
una cápsula exterior o alojamiento 15 provisto de 

‘ una porción terminal delantera 16 de mayores dimen­
siones transversales y una poroión posterior más 

10. pequeña 17. Las porciones 16 y 17 de la oápsula es-
tán conectadas por una porción curvada suavemente 
19, en forma de cuello. Ün reborde 20 se halla co­
nectado a la porción 16 de la cápsula junto a su 
extremo posterior, de manera que la cápsula pueda 

15, fijarse a un tabique 12 en la forma mostrada en la
figura 5.

Una guarnición 21 de goma o material 
análogo, eléctricemente aislante, se ajusta estre­
chamente dentro de la cápsula 15 de manera que 

20. forme un cierre con ella. La guarnición 21 está
exactamente situada dentro de la cápsula y rete­
nida en ella, mediante un saliente 24 proyectado
hacia el exterior sobre la porción delantera 22

dentro
de la guarnición, ajustándose/de un orificio del 

25• extremo anterior de la cápsula. La guarnición es­
tá retenida también dentro de la cápsula median­
te. tul segundo saliente 27 situado en la porción 
posterior 26 de la guarnición, cuyo, saliente 27 
se proyecta hacia el exterior dentro de un orifi- 

30. ció 29 del extremo posterior de la cápsula. Cuando

;
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se sostiene así la guarnición, la porción interne- .
dia curvada 30 de la misma se acopla estrechamente 
a la superficie interior de la porción curvada 19 [/,'

^„de la cápsula. .

la porción delantera 22 de la guarní- f-,
ción 21 tiene una abertura longitudinalmente exten- ;;
dida 311 destinada a recibir una porción del ele-’

1 mentó de circuito 14 y también a colocar los fro­
tadores de contacto superior e inferior 35 y 36 
que forman contacto eléctrico con los diversos con­
tactos * del elemento 14. La porción posterior 26 
de la guarnición tiene un entrante o bolsa 32 la­
teralmente alargada, cuyo entrante contiene una *í
serie de frotadores de contacto 34 lateralmente í: -.
espaciados, cada uno de los cuales es solidario y  /

de uno de los frotadores de contacto 35 y 36, se- > .
gun los casos. ív

Los frotadores de contacto elásticos 34 ^:\

son solidarios de los respectivos frotadores elás- ;;
ticos superior e inferior 35 y 36. Tales contac- 
tos elásticos presentan la forma de alambres pía- 
nos hechos, por ejemplo, de aleación de berilo- 
cobre y son retenidos en un bloque eléctricamente

•» - \4
aislante 37 construido, por ejemplo, de material ;
plástico, que se extiende de lado a lado de la par- :
te 10 del conector. Los hilos conductores pueden 
moldearse in situ dentro del bloque de montaje 37 
y pueden tener una corta porción incurvada 39 si­
tuada dentro del bloque a fin de retener al con­
ductor con mayor firmeza dentro de aquél. El blo-

- 6 -
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. que 37 está montado dentro de un asiento 38 de la .
guarnición o vaina aislante 21, siendo impulsado i;/' ■
. dentro del mismo antes de insertarse la vaina en la . : •

f .  *  '  ‘

* «-cápsula, 15. On tabique 43 verticalmente extendido 
en la vaina 21 forma un extremo del asiento 38; la

’  t

porción 34 del conductor se extiende a través de
una abertura, a la que estrechamente se ajusta, a .

■ través del tabique 43, como se muestra. \
la porción anterior 22 de la vaina 21 ♦. r;

está provista de una serie de ranuras lateralmente 
espaciabas y longitudinalmente extendidas, 42, 44, '".'7

sobre la pared interior de la misma. Como se mués- ' .
tra en la figura 2, las ranuras superiores 42 y ;;;-v
las inferiores 44 están lateralmente espaciadas, 
los extremos anteriores de los conductores 32 y 35 

se proyectan a través de una abertura situada en el ¡i:
extremo anterior del asiento 38 y luego se extien- -
den añgularmente hacia arriba en un tramo 40. Por i: "
delante del tremo 40, el conductor se extiende lon­
gitudinalmente a la parte 10 del cónector en una 
distancia sustancial a lo largo del fondo de la 
ranura 42, después del cual se. incurva descenden- .
temente oon un ángulo relativamente esoaso forman- v‘
do las porciones anteriores activas 35 de los con- !
tactos. los extremos anteriores de los contactos r-
35 están incurvados hacia arriba y luego hacia i
atrás; de manera que preferiblemente, cuando se ;• ",
hallen en condiciones de relajamiento como se mues­
tran en la figura 1, los extremos superiores por

t '

lo menos de tales porciones incurvadas hacia arri-

i
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ba y atrás de los contactos 35 se extiendan dentro 
de las ranuras 42. Las porciones de los conducto­
res que forman los contactos inferiores 36 estén 

v„ análogamente incurvadas, pero en direcciones in- 
5. • *' versas a las de los contactos superiores. Así, des-

pulsjde salir del asiento 38, los extremos anterio­
res de.los conductores que forman los contactos 

■ inferiores están inourvados hacia abajo angular­
mente en unos tramos 41, desde donde los oonduo- 

10. tores se extienden a lo largo de los fondos de
las ranuras 44 en una distancia apreoiable. Por 
delante de tales porciones rectas, los conducto­
res están ligeramente incurvados angularmente ha­
cia arriba formando las porciones d.e contacto ac- 

15. tivo 36, cuyos extremos anteriores están incurva­
dos hacia abajó y luego hacia atrás, de manera 
que por lo menos una porción de cada uno de los 
extrémos anteriores de los conductores inferiores 
se extiende dentro de las ranuras 44.

20. Los contactos 35 y 36 cooperan oon un
elemento de circuito tal como un panel.de circui­
to impreso 14 en la forma que más claramente se 
muestra en la figura 5» El panel 14 tiene un cuer­
po 45 hecho, por ejemplo,, de material plástico 

25. eléctricamente aislante y reforzado. El cuerpo
45 tiene un espesor que se adapta estrechamente 
a 1&.dimensión vertical del entrante 31 en el ex­
tremo anterior de la vaina aislante 21, de mane­
ra que el cuerpo 45 puede ser estrechamente reci- 

30. bido dentro de tal entrante. El cuerpo 45 tiene
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una serie de cintas de contacto al descubierto,
superiores e inferiores, lateralmente espaciadas,
o contactos 46 y 49 respectivamente, sobre él,
alternando los contactos superior e inferior en 
*
dirección lateral, de manera que se superpongan 
y establezcan contacto con los frotadores de con­
tacto superior e inferior 35 y 36. Los contactos 
46 y 49 son en forma de tiras eléctricamente con­
ductoras, cuyas tiras se encuentran aseguradas al 
cuerpo 45 por ejemplo mediante una fuerte adheren­
cia al jpismo. Las tiras 46 y 49 conducen a. varios 
elementos de circuito (no mostrados) incluidos en 
el panel de circuito 14. El borde posterior del 
panel de circuito mostrado tiene una porción 51 
de anchura reducida que se adapta a la anchura 
del entrante 31 de la parte 10 del conector, de 
manera que da porción 51 puede ser recibida en 
vma distancia apreciable dentro del entrante 31, 
como se muestra.

La parte 11 del conector, destinada a 
vina cooperación con la porción terminal posterior 
de la anteriormente descrita parte 1D del conec­
tor, se muestra más detalladamente en las figuras 
3 y 4. Como se ilustra en ellas, la parte 11 del 
conector tiene una cápsula exterior o alojamiento 
52, que puede estar hecho, por ejemplo, de metal.
En la versión mostrada, la cápsula 52 está, hecha * *
de dos partes, existiendo una primera porción de­
lantera 54 y vina segunda poroión posterior 55, ou- 
yas dos partes están replegadas y aseguradas entre

11' V
i'.-';'

i-v: i SSj-
i- •
\ *,
ív
K' *I „ , *. '
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sí, por ejemplo mediante soldadura. Dentro de la | .

i ■
porción posterior de la cápsula 52 hay una guarní- [Vm' '

t'". *  *

ción de material análogo a la goma, eléctricamente • '
r .  ..

aislante, o vaina 56, que tiene un estrecho acó- ¡: '
5. plamiento hermético con aquélla. Una guarnición »»** )

sólida, rígida y eléctricamente aislante 57 va co- •.
locada dentro de la vaina 56, teniendo el extremo 

' posterior de la guamioión un acoplamiento compre- 
sivo con las paredes interiores superior e infe- l >¡S.,'

10. rior de la vaina 56. El extremo anterior del en- % '/

. .. trante ̂ situado dentro de la vaina 56 tiene unas - r.
. zonas ahusadas 59 superior e inferior que están 
. adaptadas para acoplarse herméticamente a la por- . •
ción terminal 66 de la vaina que se poyecta hacia £

15. atrás respecto a la cápsula de la parte 10 del ' ¡y J

conector.
la guarnición 57 es de tal longitud 

que sú extremo anterior se extiende algo hacia
i *

atrás respecto al extremo anterior de la porción
t  s-2. > •-  * '

20. 54 de la cápsula. las paredes interiores superior -j
e inferior de la porción 5.4. de la cápsula están !f '
algo espaciadas de la guarnición 57 formando los 
entrantes 60 que reciben el extremo posterior de 
la cápsula de la parte 10 del conector. las su-.

25. perficies superior e inferior de la guarnición 57
están provistas de ranuras alternadas, descendien- -.•■
do las ranuras de la superficie superior de la 
guarnición, mostradas en 61, hacia adelante y 
ahajo desde una zona intermedia de la guarnición, •••"

30. y las ranuras situadas en la superficie inferior



5.

, 10.

15.

20.

25.

30.

r "L-

11

t ¡J

de la. guarnición, no específicamente mostradas, se 
inclinan hacia adelante y arriba. Una cinta o lá­
mina conductora, mostrada en 62 en la figura 3» va 

.«asegurada■al fondo de la ranura 61} una cinta, o lá­
mina va análogamente asegurada al fondo de cada 
una de las ranuras en la superficie inferior de 
la guarnición. Los extremos anteriores 64 de las 
ranuras de la superficie superior de la guarni­
ción se extienden junto al borde delantero inferior 
de aquélla, y los extremos anteriores de las ranu­
ras de *la superficie inferior de la guarnición se 
extienden junto a las esquinas superiores delan­
teras de la misma. La construcción descrita de la 
guarnición y de las ranuras superiores e inferio­
res de aquélla forman una serie de tabiques verti­
calmente extendidos, uno entre cada par de ranu- 
• ras.

i

El cable de conductores múltiples, de­
signado en su conjunto por 13i tiene una serie de 

. delgadas tiras conductoras a manera de cintas que 
se encuentran herméticamente cerradas en relación 
paralela espaoiada entre unas capas aislantes su­
perior e inferior formando un cuerpo aislante, Tal 
cable puede ser, por ejemplo, uno fabricado por 
la Tape Cable Company, de Roohester, Nueva York; 
uno de estos cables tipióos emplea conductores - 
construidos con delgadas tiras de cobre y un ouer- 
po de material termoplástico transparente claro, 
tal como una resina de poliéster.

Como se muestra en la figura 3* el ais-
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lamiente» se retira del borde delantero del cable 
13 y se doblan hacia arriba y abajo alternados con­
ductores desnudos, de modo que se superpongan al 
borde posterior de las respectivas tiras o láminas 
conductoras de la guarnición 57. los conductores 
pueden asegurarse, por ejemplo mediante soldadura, 
a tales tiras conductoras formando juntas, de las 
que se muestra una en 65.

Las descritas partes 10 y 11 del conec- 
tor se muestran en su posición acoplada en la figu­
ra 5. fal como se ilustra en ella, el extremo pos­
terior de la parte 10 del conector está replegado 
dentro del extremo anterior de la parte. 11 del 
mismo, ajustándose el extremo posterior 66 de la 
vaina de la parte 10 del conector, de manera her­
mética, dentro de la porción anterior abocardada

i

59 de la vaina 56. Una pestaña periféricamente ex- 
. tendida 67 se halla preferiblemente dividida so­
bre la porción 66 de la vaina, cuya pestaña se de­
forma después de su montaje en la forma ilustrada, 
asegurando así la formación de un cierre hermético 
entre las vainas 66 y 56. Cuando las poroiones 10 y 
11 del conector son acopladas telescópicamente, 
los extremos posteriores de los frotadores de con­
tacto elásticos 34 penetran inicial y libremente 

..dentro de las ranuras superiores e inferiores de 
la guarnición 57, puesto que'los extremos ante­
riores de tales ranuras se.- extienden bastante más 
allá del centro vertioal de la guarnición y así 
de la posición relajada de los frotadores 34. Sin

¡
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embargo, cuando las partes 10 y 11 son avanzadas
hacia una posición de completo acoplamiento, los 
extremos anteriores de los frotadores de contacto 
34 se acoplan a las tiras de contacto sobre los

Y 0
fondos de las ranuras de la guarnición 57 y son 
progresivamente flexionados hacia arriba o hacia 
abajo desde sus posiciones relajadas, asegurándo-

, se así el contacto eléctrico con las tiras conduc­
toras» Para asegurar que las partes 10 y 11 perma­
nezcan en posición de completo acoplamiento, se 
dispondr un reborde 69 en el extremo anterior de 
la cápsula 54 e igualmente se establece un rebor­
de similar 70 en el extremo posterior de la porción 
17 de la cápsula de la parte 10 del conector. Tales 
rebordes se apoyan sustancialmente por lo menos 
ouando las partes del conector están plenamente 
acopladas, y pueden ser mantenidos en tal condi­
ción mediante pernos, no mostrados, que se extien­
den a través de unos orificios situados en los dos 
rebordes.

t'-'v

K:

u

Para asegurarse de que las partes del 
conector pueden acoplarse solamente en la posición 
correcta, se establecen unos elementos orientado­
res en las cápsulas de las respectivas partes del 
conector. 3n la versión mostrada, tales formacio­
nes adoptan la forma de un saliente 71 en el extre­
mo an1;erior de la cápsula 54, una hendidura 72 (fi­
gura 1) en el extremo inferior posterior de la cáp­
sula de la parte 10 del conector, dos salientes 
superiores 74 en la cápsula 54 y dos hendiduras



75 en el extremo posterior de la cápsula 15 de la 
parte 10 del oonector.

En la figura 7 se muestra otra parte de 
conector realizada de acuerdo con la invención.

*  0
5. Tal parte del conector, designada en dicha figura

por el número 80, puede emplearse para cooperar y 
ajustarse con la parte 11 del conector mostrada en 

. la figura 3«
En la figura 7 se muestra un cable pla- 

10. no 79 de conductores múltiples, conectado a los
contadlos de la parte 80 del conector. Esta parte 
del oonector tiene una cápsula fuerte y rígida 81 
provista de un reborde 82 dirigido hacia el exte­
rior para su cooperación, por ejemplo, con un re- 

15. borde tal como el mostrado en 69 en la figura 3.
La parte 80 del coneotor tiene una vaina eléctri­
camente aislante 84 de material análogo a la goma, 
acoplada estrecha y herméticamente a la.misma, cu­
ya vaina tiene un entrante alargado dentro de su 

20. extremo posterior. Unos frotadores de oontaoto di­
rigidos hacia atrás, de los que se muestra uno en 
85, se extienden hacia la oitada dirección dentro 
de tal entrante. Los extremos anteriores de los 
frotadores de oontaoto están asegurados dentro 

25. de una guarnición eléctricamente aislante 86,
fuerte y rígida, por ejemplo mediante su moldeo 
enjella. Preferiblemente, la porción del frotador 
conductor situada dentro del bloque de guarnición, 
se encuentra desviada como se ilustra, formando 

30. una fuerte conexión mecánica con el mismo. En la

•*»
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versión mostrada, la desviación de los frotadores 
de contacto es tal que queden expuestos frotadores 
alternados en las superfioies superior e inferior 

v„del bloque de guarnición, permitiéndose así la co­
nexión entre los conductores del cable y los fro­
tadores de contacto por ejemplo mediante juntas 
soldadas, de las que se muestra una en 83.

' En la figura 8 se ilustra otra variante
de parte 89 de conector de acuerdo con la inven­
ción. La parte 89 del conector, que tiene doble ex­
tremo, *pu©(ie emplearse por ejemplo con dos partes 
de conector tales como la mostrada en 11 en la fi­
gura 3.

La parte 89 del conector tiene vina fuer­
te y rígida cápsula 90, dentro de la cual se halla 
ajustada segura y herméticamente una vaina, eléctri­
camente aislante 91, de material análogo a la go­
ma. Una guarnición eléctricamente aislante 92, 
fuerte y rígida, está estrechamente acoplada den­
tro de un asiento de la vaina 91, introduciéndose 
preferiblemente dentro del mismo antes del monta­
je de la vaina dentro de la cápsula. Un oonductor 
solidario 94i producido de material elástioo tal 
como una aleación de berilo-cobre, tiene su por- 
'ción central montada dentro del bloque de guar­
nición 92 y sus prociones terminales opuestas 95 
y 96,- formadoras de los frotadores de contacto, 
proyectadas longitudinalmente dentro de los en­
trantes alargados de los extremos opuestos de la 
vaina 91. La cápsula 90 tiene dos rebordes 97, 99

i '

i, •i -
r ■;i -r • -
r>
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periféricamente extendidos, adaptados para coope­
rar con rebordes tales oomó el que se muestra en 
69 en la figura 3, reteniéndose así dos partes 11 
de coneotor en acoplamiento funcional con los ex­
tremos opuestos de la parte 89 del conector.

Aunque sólo se ha ilustrado en los ad­
juntos dibujos y descrito en la precedente exposi­
ción un número limitado de versiones de la inven-
t

ción, se comprende la posibilidad de introducir oam- 
bios, tales como en las dimensiones relativas de 
las partes, materiales usados, etc., así como en la 
sugerida manera de usar el aparato de la invención, 
sin apartarse de la esencia y ámbito de aquélla, como 
resultará evidente a los expertos en la materia..

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del intento, así oomo la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que este inven­
to se refiere a una solioitud de patente presenta­
da en Norteamérica con fecha 4 de noviembre de 1.960, 
número 67.275, acogiéndose, por lo tanto, a los bene­
ficios que conceden los Convenios Internacionales 
en vigor y siendo lo que constituye la esenoia del 
referido invento y por lo que se solioita Patente 
de Invención por 20 años en España} « PERFECCIONA­
MIENTOS EN CONECTORES ELECTRICOS SEPARABLES «/ca­
racterizándose por lo siguiente:



5.

10.

15.

20.

25.

30.

1®.- Perfeccionamientos en conectores 
eléctricos separables, que comprenden una primera 
parte provista de una vaina aislante eléctricamen- 

v-te, de forma alargada, una guarnición eléctricamen­
te aislante situada en la vaina, y una serie de

V-

f:1

1 w -

l

miembros elásticos paralelos y espaciados, fijados ¡
al bloque centralmente al espesor del mismo, cu- r-7l

‘ yos conectores se caracterizan porque la vaina tie- [ 
ne unos entrantes de extremo abierto lateralmente [’*,
alargados que reciben a otras dos partes del conecr» 
tor sitiadas en los lados opuestos del bloque y

■
los extremos opuestos de dichos miembros elásti- i
eos se proyectan en el interior de los respecti- 
vos entrantes de la vaina y forman frotadores de 
contacto para su acoplamiento con los contactos de 
dichas otras partes del conector, extendiéndose 7.-

* i -t

los extremos de sucesivos frotadores de contacto, 
dentro de uno por lo menos de los entrantes, más V-:
cerca de las anchas paredes opuestas de dicho en­
trante.

28.- Perfeccionamientos, según lo espe­
cificado en la reivindicación 18, caracterizados 
porque las superficies internas de las opuestas pa­
redes anchas de un entrante por lo menos tienen 
•unas ranuras longitudinalmente extendidas , dispo­
niéndose las ranuras de las paredes opuestas en 
relación escalonada, y una porción sustancial de 
la longitud de los frotadores centrales en dicho 
entrante se extiende dentro de las.referidas ranu­
ras.

i



- 18

£*\'yvfe*. V:;V'

3'S.- Perfeccionamientos, según lo espe- í
cificado en las reivindicaciones 1® ó 2®, caracte- ¡.

* t , . ,  *

rizados porque por lo menos una de dichas otras par- k- \
tes del conector comprende un soporte aislante a i.f

. 5. manera de placa, adaptado para ser recibido en uno ' ;
de dichos entrantes en las primeras partes del oo- 
nector y provisto de unas ranuras escalonadas for- r

i

, madas en las caras opuestas del soporte, cuyas ra-
’ r

nuras son de tal anchura que puedan recibir a los 
10. frotadores de contacto de dicha primera parte del l

conecto!?, que se acoplan a los conductores sitúa- k.
dos en el fondo de dichas ranuras. : .

4®.- Perfeccionamientos, según lo espe- l y .

cificado en la reivindicación 3a> caracterizados ;
15. porque dicho soporte a manera de placa está sitúa-

do dentro de una vaina eléctricamente aislante alar- . k. k- 
gada y elástica, que presenta un entrante destinado i •
a recibir el extremo cooperante de la vaina de la v-
primera parte del conector.

20. 5 ® . Perfeccionamientos, según lo espe­
cificado en la reivindicación 4®> caracterizados ' .
por una rígida cápsula que rodea estrechamente y

hVconfina a la vaina de dicha primera parte del co- 
nector, y se halla adaptada para conectarse a una 

25. cápsula rígida de las otras partes del conector pa­
ra mantener a las partes de éste en relación acó- r: •
piada.. ; .

6®.- " Perfeccionamientos en coneotores 
eléctricos separables "j tal y como queda substan- -

30. cialmente descrito en la presente memoria e ilus-



;
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