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L1 presente MNodelo de Utilidad se refiere 2 un servo-
regulador, en particular para una vélvula, conm un husillo y oon
un pleto de membrana fijado sobre el husillo, presentado en hu-
gillo, configurado a modo de una varilla prefebricada con un
5. | diédmetro sensiblemente constante, una renura anular, que esté
dispuesta en un plano radial.

‘ En 1la DE-0S 29 07 581 se ha descrito un servorregula-
dor de este tipo, en el que el pleto de membrana ecté dispuesfo
directamente en una ranure anuler en el extremo del husillo,

10 Esta ranuras 2nular se ha formado mediante dobledo & bién me-
diante deformscidn en frio de une prolongacién correEpondigﬂéé
del husillo. En el servorregulador conocido puede disponsnﬁqii
pués exclusivamente el plato de membrana sobre el extremoc del
husillo y, por lo tento, no puede verificarse en este casgfupa
15 conducciérn bilateral del husillo.

Se ha descrito ademés en la GB-PS 445 B67 un serve-
rezulador, que contiene une Eonﬁuccién doble 6 bilateral;pa?a
el husillo. En une primera forme de reeslizecibn el husilléj?:g
senta aproximzdamente en e} centro dos hombros anularesm;%éﬁos
20 hombros snulares se han mecanizado mediante eleboracién éoﬁ
arranque de virutz en un tormo, teniende qué tornearse el husi
1lo esrroximedemente a lo largo de su semi-lengitud & wertir de
uno de los lados. Se ha desplazedo & 1o largo de le perte tore
needa del husillo un casquillo tréds la insercibn del pleto de
25 membrene y de la membrena, que esté fijado sobre el extremo
del husillo medierte une unién roeczda. En oira forme de rees
lizacibn se he tensado el plmto de membranes por medio de 3os
casquillos disruestos 2 ambos ledos del mismo., En este caso el

husillo presenta en sus dos extremos resrtectivamente una rosoa,

30 |'en la gue se han enroscedo tuercas pera la fijacién de los &i=-
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_be ser fabriceble sir el empleo de m&quinas especizles_caras.¥y

tedos casquillos. Los citedos casquillos requiersn costes adi- |
cioneles en la fabricacidn y el montsje del servorregulador y
provocan ademés un peso adicicnal. Ademés tienen gque tomarse
medidas adicionales con cbjeto Ge gue. por un lado, se consiga
un apriete figo de la membrana y, por otro lado, pueda asegu~ f
rerse en la unién roscade, tembién para toda la duracibn de vi
da, la sujecibn requerida.

4si pués,-el presente Nodelo de Utilidad. tiene por
objeto conseguir en un servorregulador del tipo citado. de for-
me sencilla, una unibén fiable y econémice entre el rleto dg

membranz y €l husillo. El. serverregulador 6 bién el husillgﬂdé-

costosas, debiéndose asegurar también y precisemente en el ceso
de grandes series de piezas., una fabricacibn répids y econﬁmi-
ca, Ademés debe evitarse ce forme fisble durante la unién del
plato de membrana con el husillo, una deformacibn en perticne
lar en lo que se refiere & su eje geométrico., El servorrégﬁga-
dor segin el presente liodelo de Utilided debe posibilita?}pﬁe-
més con respecto al plato de membranz y el husillo un diggpsig
nadc ccn ahorrc de espacio y 8e peso. Aderés el servorreguiaﬁor
debe presentar une elevada duracifn de vida y debe ser capéz
de sovortar las condiciones de trabajo y de erliecacibn.

Este probleme se resuelve segin el presente lodelo de'
Utilided porque en la rsmura anular penstre un elemento de re-
tencién constituido por al menos dos piezas, con el gue esté
unido el plsto de membrana y porque se ha configuradovuna sV -
perficie de pared de la ranure asnular sbierte cénicamente hacia
el exterior, Ademés presenta une superficie interns del elemen-

to de retencibn hacia la superficie del fonde de la ranura enu-

lar una distencia prefijade, yaciendo en unibn positive ambas
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piezas citadas del elemento de retencidédn con sus superficies
frontales cbnicas sobre las superficies de rared cébnicsas.

El servorregulator seghn el presente lodelo de Utili-
ded se caracteriza por un mentasje sencillo y econémicos y el
rleto de membrana puede unirse con un cosie extraoriinariamente
reducido, de forma fiable con el husillo. L2 ranura smlar pue-
de disponmerse en cualguier runto que se desee del husillo, asd
pués no solzmente en el extremo del husillo. El elemento de re-
tencibn, constituido al menos por dos piezas. puede inserterse
de forma sencilla en lz renura snular, de tal forma que el hu~
sillo no tiene gue cresentar ur difémetrc reducido pere el empu
je del elemento de retencidn. E1 husillo puede ester constitui‘
do pués por una varilla rrefabriceda, que presente & ambos le-
dos de la rapure enuler un diémetro senciblemente ccnstanteg, .
Debe indicarse en este punto gue, en caso dado, puede existir
el menos en uno de los extremos del husillo une reduccﬁén,dq;
le seccibdn transversal en forma de una rosce é de un recténgu-
lc, pars posibilitar de forme zdecuade la unibn con una v?;yu—
la ¢ similar. 21 huesillo ruede fabricarse con un msteriel’ muy
resicstente y/0 nc éoldable ccn una eleveda resisténcia a2 ls

traccién. Debido 2 la superficie de psred de la ranura anular,

configurade en forme cbnice, asi como de las superficies fron-

A}

toles cébnices de ambas piezes del elementc de retendién ge con-
sigue una fijaciébn fieble y en unién,positi%a el elemente de
retencién., En este casoes de un significado esgpeciel el que no
tienen que observarse, durente 1la fabricaciébn del elemento de
retencién y de la ranura anuler, exigenciaes espscicles con res=-
pectc a lag tolerancies a respetar, El elemento de retencidn
yace, por un lado, con sﬁ superficievfrontal. configuradas de

forme cébnica, sobre la superficie de pered cbdnica citeds de la
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rapura anwlar y, por oitro lede, tembién sobre una superficie
de pared radiel opuesta Ge la renure radial. Segin la presente
invencibn le ranura snular presenta rués y también el elemento
de retencién, por un ledo, les superficies cbnicas y, por otro
lado sin embargo superficies radiasles. Puesto que, ademis, el
elemento dé'retencibn presenta desde su superficie interna has-
te la supefficie de fondo de l2 renura amuler uns distencisa
predeterminede, no podré yacer el elemento de retencién de for
me intoleresble sobre la superficie del fondo, con lo que se
cuestionaria un apoyoc seguro del elemento de retencién. En el
dmbito de 1e rresente invencibr el elemento de retenciédn puede\

presentar también dos superficies frontales cénicas distancies

~das en c;*ecc16n exiel, presentedo tembién la renure radial dos

sunerfleles de pared que se abren cbdnicemente hacia el exterior
La forma de realizacibdn con une superficie de pzred rediel §
bnén una surerficie frontal radial tiene la venteja fundamen-
tel de que, medisnte estes superficies de pered redisles onede
asegurarse une orienmtecibn axial definide del plato de membrana
¥y, por tanto. de la membrena. Er este forma de rezlizacibn fun-
daﬁentél de la presente invencién se asegure ademfe el que el
plato de membrana yazca también exactamente en un plans redieal.
En une Torme de realizecién particularmente convenien
te, el hueillo constituido de materiel estirado con la superfi-
cie preferentemente rectificeda. Tal material puede conseguirse
en el comercio como rroducto semi-elaboredo en forma de veri-
lle = precios convenientes. Un msteriel de este tipo necesite
entonces ‘nicamente cortarse a le longitud ﬁecesaria del husie
1llo y Goterse con la renura anular 6 similar propueste por la
presente invenci én, Tarbién puede mecenizarse una rosca 6 un

recténgulo en el extremo del husillo de forma muy fécil, Pussto
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|dose también un esientc fijo con une orientacién definida debldo

~5-

que un material de este tipec pueds estirarsé tamﬁién con super-
ficie rectificada, ya no sefé neceserio up tretamiento superfi-
ciél adicional, puesto que ya se dispone Ge 1la c;lidad supeTiie-
cial adecuade con respecto a la realizacidn citada ante;iormenp}
te.

Preferentemente las piezas del elemento de retencibn
anular estén unidas en sus bordes longitudinales por medio de
coeturas de soldadura. De este modo se consigue una orientacidbn |
especialmente fiable y exacta\del elemento de retencibn con re-
lecién al hﬁ:illo. Cuando se verifica le refrigeracién de lps

costuras de s=oldadura y la contracciébn que se verifica comg

consecuencia se introducen antomféticeamente las piezas del €16%

mento de retencibdn anuler en lz citade ranura anular. asegurén-

e les superficies de pared cébnicas citadas. De forme esvecial-

mente sencilla se asegura pués une unibn exenta de juegb §°vién-

en unibn positiva. .

."'

Pera conseguir une unibn fisgble y exenta de juegd del

platc de membrang y del elemento de retencibn se une. eﬁ'hné

foerme de reelizacibdn conveniente, el plato de menbrena preferen
temente por medio de una costure de soldadura periférice con el
elementc de retencibr, enconiréntose esta costure de soldadura
en el mismo pleno del elemento ée retencibdnm que la suverficie
interna cénica asociéda de la ranura amular. Nediente egta cos-
ture de soldadura periférice se consigue, por un lado, une fija~
cién fisble. Por otro ledo, se esegure, sin embarge, el que el
elementoc Ge retencidn esté sﬁjeto en cualguier ceso an la ranu=-
ra anular. Kediante el dimensicnado adecuado de lea costura de
coldedura periférica y/o del diémetro del elemento de retencifén

se verifica una edaptecidén sencille a lazs fuerzzs de ajuste &
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fransmitir. Fuestc que, segin la presente invencién, ls costura
de soldedurs 7 la superficie interna cbnice se encuentran en

el misme planc del elemsnto de retencidrn, se evite ern este caso
un leventamiento invcluntario de las superficies cénices. Mediap,
te determinacién rrevia adecuasda del diémetro externo del ele=
mento de retencibn y, por tantc de ls superficie totel de la
costure de soldadura periférice puede verificerse sinAﬁificul-
tzdes une edartacibn 2 las fuerzes @ transmitir entre el rlato
de rerbreng y el husillo,

Zr una forme de realizacibén rreferente, siternetive.

nc se han unide las riezes del elemento de retencibén por megiQ

de costuras de soldaijura longitudineles, sind gue se ha msocid~-
io, un anillo con una superficie interne cénica con el elemgn-
te de retencibq, el cual presenta una surerficie externs cﬁﬁfi-
cureda de ferme cbnica correspondiente. Puede verse gue. medisn
te un a-riete previo axizl del anillo.y del elemento de reteh-

cibn, éste se inserta nusvamente en la renure anulsr del husl-

1lo. También en esta forma de reslizacibén se consigue con-wnd
costura de soldesdura periférice, que se ha previsto ahcraieh&re
el plato de membrana y el citado anillo, una uniébn fisble con
une insercibn simulténea, que se verifica de forma més fuerte,

ée las piezas del elemento de retencibn en lz2 citada ranura am

Otros detalles y ocaractericsticas esenciales del pre-
sente llodelo de Utilidaed se deducen de los ejennlos de realiza-
cibén explicedos a continuacién por medio del dibujo.

La figure 1 muestra parcialmente una seccibdn longitu-
dinal a2 través de un servorregulador,

La figure 2 mestra una vista de un elemento de reten

cibn anular, constituido por dos piezas.
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la figura 3 mestira una forms de realizaciédn alterna~
tiva pere la unién de les plezas del elemento de retencién.

Zn la figura 1 puede verse un husillo 2, sobre cuyo
extrexo se ha previsto respectivamente una rosca 4, 6, para ls
unién con uns vdlvula 6 similar, La carcasa com su parte supe-
rior 8 y su parte inferior 10 se ha representadc en este caso
dnicamente_en partes rara simplificar, existiendo de manera
uswal une unién hermética entre la parte superior 8 y la parte
inferior 10, 4s{i pﬁés existe una zona de unidén aproximademente
concénirica conmspecto a2 un eje longitudinal 12, en la aue se
ha insertado ademés une membrans 14, Esta menbrana 14 eeté uhu-
da por un lado radialmente, apoyads por el ledo interno, cbnwun'
plato de membrana 16 ¥y, por otro lado se ha insertado radial—‘
mente exteriorm nte en la citade zona de unibn. La parte sé§e-
rior 8 esté cerrada con une tepa 18 y la parte inferior 10 es-
t4 cerrada con un fondo 20, preseﬁtaﬁdo la tapa y el fondota-
ladros centrales 22, 24 para la guia exacta del husillo éu{?n
estos teladros 22, 24 se ha previsto elementos de empaguéﬁé@u—
ra adecuados, =n la'cémara superior 30 puede alimentarsefgef
forma a2decuada un medio de presidn, en particular sire a Pre=-
sibn, parza comprimir hacia abajo el plato de membrana contra
la fuerze de los elementos elasticos 32, que se ensuentran en
la cémara inferior 34.

lEl,husillo 2 presenta sobre toda su longitud un did-
metro précticamente constante, exietiendo dnicamente srroxime-
damente en el centro una ranura anular 36, asi como en 103 ex=
tremos les roscas ye citadas 4, 6, Il husillo 2, que se ha fa-
bricedo a partir de una varilla estiradzs, prefsbricada, no se
modifica puds durante 1la elaboracibn en su didmetro & bién en

su redio R1. Unicamente se ha mecanizado la citada ranurs ras
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disl 36 éon una superficie de pared 38 que se abre cédnicamente
haciza el exterior,

La superficie de pared contrapuesta 4C =se extieﬁde,
ﬁor el contrario en direccibn redial. En ecsta ranura snular 36
se ha insertado un elemento de retencitn anuler 42, que estd .
constituido por dos piezas, tel como se explicard a continua-
cibn. E]l elemento de retencibébn 42 presenta una superficie fron-
tal 44 cbnica jue yace sobre 1la superficie de pared cdnica 38.
Sobre el elemento de retenciébn 42 se ha soldado un vlato de
mexzbrana 16 mediante una costura de soldadurs periférica 46.

In base a la superficie de pared cbrice 3E asi cémb;;
de le superficie frontal cbdnica 46 se garaniiza en este caés';
una unibn estable y exenta de juego entre el husillo 2 y el
elemento de retencién 42 y, por tznto, también conel plat&tae
mexbrana 16. In este caso no se verifica unzs deformacidn del
husillo 2 de forma que mentiene tambiém exactamente su eje-16n-
gitudinal gecmétrico 12. la consecuencia es una guia perféaﬁé
en los taladros 22, 24. Puesto que la superficie 48 del hﬁé}}lo_
2, febricedo a partir de material en varilla estirado. esié,:
rectificads se obtiene una empatuetadura ajecusda incluso du-
rante una large duracidn de vidas.

Ia figura 2 muesire una vista en plenta del elemsnto
de retencibn 42 en el sentido de mira A segin la figura 1. El
elemento de retencibdn 42 esté conmstituido por dos piezas 50, Sa
que se han fabricado mediante corie de un anillo cerrado origi-
nalmente, Ambas piezas 50 y 52 se unen nuevamente trés su ine
gsercibén en 1z renure anuler citada anteriormente mediante dos
costuras de soldadura 54 previstas en sus bordies 1ongitudina;es.

Una vez efectuada 1le soldadura se enfrian estas costuras de sol-

dadura 54 y, debido a la cont_acpién provocads de este modo, Se
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asienta el elemento de retencién 42 en direceidn radial hagia

el interior en le ranura amnular 36. Asi pués, se asienta el elg
mento de retenciébn 42 también rigidamente en la ranurs esnular

36. Zn este caso lo importante es gue la superficie interna 56 o
Gel elemento de retencidén 42 presente una distancia ;c::'.e’:ier‘bez?z!::l--_:2.‘.‘j
nada g con respecto a la suferficie del fondn 58 de la ranura
anuiar 36, para conseguir una orientaciébn y una comduccibn pere |
fectas a través de las superficies cbnicas citades asi como las
superficies radiales contrapuestas de ia ranure anulaer 36, asi
como el elemento de retencibn 42, Si se suelde & contimacibn,
tel como se ha deserito anteriormente, por medio de una co%;ﬁéﬁ
de soldadura periférica el plato de membrana sobre el elemé£%3
de retencibén 42, se conseguird mediante este costura de solQa-
dure citada en dltido lugar una unibén dursdera y segura dexfﬁh-

cionamiento.

En este caso es particularmente importente el quée Ya

[

costura de soldadura periférica y las citadas superficies oé:

t Tt
L

nicas del elemenio de retencién 6 bién de la ramura anular b
encuentren en el mismo plano del elemento de retemcibn 45;“4

La figurz 3 muestrz una forme alternativa de realiza=-
cibén para la unidbn de ambas piezas 50, 52 del elemento de re-
tencién 42, En lugar de las costuras de soldesdure sobre los bor-
des longitudinales se ha previsto ahora pzra ambas piezas 50,
52 un anillo 60 con una superficie interne cbnica 62. Las pie-
zas 50, 52 presentan superficies externas 64 configuradas de
forma correspondientemente cbnica, sobre las que yace el anilloe
60, '

En esta forma de realizacibén se encuentra la costurs

de soldadura periférica 46 entre el rlato de membrana 16 ¥y el

anillo 60, que penetra en el momento del enfriamiento de la cog
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tura Ade soldedura 46 debido a las superficies cébdnicas 62 &
pién 64, nuvevamente en la remira amlar. En este caso, se garagir
tiza mediante las superficies frontales cbnicas 44 el centrado
deseado y la orientacidn del elemento de retencibn 42,
Descrita suficientemente la naturalezé‘del‘iﬂvento;
as{ como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificmciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.

REIVINDICACIONES

.
- et

1.~ Bervorregulador, especialmente para uns valvula '
del tipo qﬁe comorende un husillo y con un plato de membrana
fijedo sobre el husillo, presentando el husillo, configuradg.g
z20do de una varilla prefabricada con didmetro semsiblemente
constante, una ranurs amlar, que esté dispuesta en un plano.
radial, caracterizado porque en la remira amlar (36) engramus
un elemento de retencibn (42) constituido al menos de dog- pie-
zas (50, 52) con el que estd unido el plato de membrana (5§%'
porque se ha configurado una superficie de 1la pared (38) aénla
ranura anular (36) en forma abierta cdnicamente hacia el ex-
terior, porgue una superficie interna (56) del elemento de re-
tencidén (42) presenta hacie la superficie del fondo (58) de la
ranura anular (36).uxna distancia predeterminads (a), y porque -
ambes piezas (50, 52) del elemento de retencién (42) yacen en
unibn positiva con su superficie frontal cénica (44) en la su-
perficie cbnice de la pared (38),

2.- Servorregulador segin la reivindicaeién 1, carac-
terizado porque el husillo (2) estf constituide por materisl eg

tirado con superficie (48) preferesntemente rectificada.
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3.- Servorregulador segin las reivindicaciones 1 6 2,
ceracterizado poroue la ranurs anular (36) presenta en direccién

axial uns superficie de pared (40) radizl contrapuesta = una

1eierta distancia en direccidén axial a la superficis de pared

cobnica (38), sobre la que yace el elemento de retencién con una |
superficie frontal radial igualmente. | |
4,~ Servorregulaior segin la feivindicacién 1 6 si~
guientes, caracterizado porgue las piezas (50, 52) del elemento
de retencién anular (42) estén unidas en sus bordes longituﬂing
les por medio de costuras de soldadura (54).
5.- Servorregulador seg@n una de las reiviniicaciones

1 a 4, caracterizado porgque se ha =2sociado con el elemento de

retencibn (42) un anillo (60) con una superficie interna cénica

(62). estando configurado la superficie externa (64) 3del el@ﬁeg
to de retercibdn (42) de forme corresponiientemente cédnica.

6.- Servorreguladcr segin la reivindicacién 1 §.8i=
guientes, caracterizado porque el plato de membrana (16) esié
unido preferentemente a2 través de una costura de soldadure pe-
riférica (46) con el elemento de retencibn, encontrdndose esta
costura de soldadura (46) en el mismo plzno del elemento de re-
tencién (42) que la superficie frontal cbdnica asociada (44),

7.- Servorregulador; tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria, e ilustredo en los dibujos ad-

juntos,
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Este Nemoria consta de 12 hojas escritas a méquina
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