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MEMORIA DESCRIPTIVA
gque se presenta para unir a la solicitud

d e

formulada el 31 de Cctubre de 1961, con el n2 271,670
. .
v

ESs>®ANA

por VEINTE afos

'a nombre de CARDING SPECTALISTS (CANADA) LIMITED, enti

dad canadiense, establecida en 318 Lytton Boulevard, -
Toronto, Ontario, Canada.
pors /

" UN METODO DE CARDAR FIBRAS TEXTILES "

- La presente invencidn se refiere a cardas_

~textiles y a un método de trabajar con las mismas.- De

modo m&s particular, pero no exclusivamente, la inven-

cibn es aplicable a cardas para algoddén, es decir, una-

miquina que posee un solo cilindro de carda guarnecido

sobre el cual se hace pasar el material, habiendo unos

- ¢ilindres o chapones de carta guarmecidos, en lento mo

vimiento, o incluso unas placas estacionarias, en coo=-

peracién con el cilindro para e¢fectuar la accidn de -=-

‘carda.
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Las cardas para algodéh en uso general son
cépaces de producir sbélo una limitada cantidad de velo
cardado por hora.- Haturalmente, esta cantidad puede_
variar entre ciertos limites seglin la calidad de las =~
fibfas de algoddén o sintéticas sometidas a la carda, ¥y
la?calidad de ejecucidn necesaria en la cinta termina-
da que sale de la midquina.- As{, por ejemplo, si bien
una velocidad de produccidén de 2,3 kg (peso) por hora_
seria completaﬁente normal para un producto terminado_

de buena calidad, es posible llegar a una produccibén -

de 9 kg por hora si resulta aceptable un apreciable me

noscabo ‘en va c_alidéd.

Por otra parte, es sabido que un $umento'-
en la velocidad de la maquina produce en.fealidad un ~
aumento en la registencia del hilo fabricado con el ma
terial cardado, y estd visto que podria lograrse una -

mayor produccidén (aunque posiblemente acompafiada de =--

“»
1

una disgminucibén de calidad en el producto) haciendo --

. marchar el llevador a velocidades mucho mayores de lo_

normal, siempre y cuando pudieran idearée medios para_
contfolar el velo gue sale del llevador.~ Ahora bien,
esto no se ha hecho, debido a las grandes dificultades
de controlar ei velo entre el llevador y log cilindros
éompfesores.- El velo tiende a quedar flojo o ceder -
al dejar el llevador, y a grandes velocidades el peso_
del velo que cuelga entre el llevador y los cilindroq_
compfesorés haria que éste se deshiciera.

i La presente invencidén proporciona medios -

merced a los cuales se puede hacer trabajar una carda_

dando una gran velocidad de produccidn o salida.
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Con arreglo a esta invencidn, un meﬁd@ de

‘cardar fibras textlles‘comprende las etapas de hacer pa

sar el material fibroso por una carda cuyo cilindro y__

cuyo llevador van movidos a gran velocidad superficial (tal

comq rse define mAs adelante); hacer pasar el delgado =
veio de fibras cardadas, que sale del llevador, por la
zona de agarre de un par de rodillos planchadores, y =~
someter el velo no condensado a una accidn de estiraje.
' En lo que antecede se ha hecho referencia_

a una "gran velocidad".- Se ha visto que es posible hacer
trabajar la madquina dando una salida de entre 3 y 7 veces
la normal, mgdiante el empleo del método de controlar el
velo que sale del lleﬁador, conforme a la invencidén.- =
Asi, Si‘bien es préctica ya conocida en las fébricas_ _

la de aumentar o disminuir la velocidad dél 11evédor pa

ra fibras diferentes, o para calidades y tftulos o cali
bres distintos de la cinta terminada, tales variaciones

de velocidad vienen sieﬁdo solamente variaciones de gra

do (por ejemplo, un 10% mis deprisa o un 5% mis despa-_
cio); pero las 'grandes velocidades'" a gue aqui se hace
referencia son de uﬁ orden distinto (por ejemplo, de ==

3 veces més_depriﬁa de lo normal).- Por "grandes velo-

cidades'", por consiguiente, se quiere dar a entender --

una velocidad bastante superior al ordinario margen de_

variacidn de velocidades en fabrica.- Como guia aproxi

mada, puede decirse gque las velocidades de cilindro son

casi del doble o mis del doble de las_veloéidades que =

de otro|m6do se emplearian para cualquier fibra particu

lar.

Bl rodillo planchador empleado debe trabajar

?.s. ) . ' t'.
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20 "con referencia al dibujo adjunto que es una representa

a todo lo ancho del velo cardado, y puede ser de cual-
quier tipo de consgtruccidn ya conocido, pero se prefie

re que sea un rodillo de superficie lisa y dura.~ Para

producir el efecto de estirado entre los rodiilos plan

chadores y los cilindros compresores, estos (ltimos se

deben hacer girar a una mayor ﬁelocidad superficial -~
que los rodillos planchadores y si bien el grado de es
tiraje puede variar algo, se ha visto que es satisfactg
rio un estirado del 10%; aunque se ha de preferir un -
estirado del 30%.~ Es preciso recalcar que la combina
cibén del tratamiento com rodillos plénchadores y la ac
cidn de estiraje son eseﬁciaLés para obténer el control
necesafio para‘el velo que sale del llevador.- Se pre

fiere aplicar a los rodillos planchadores una presi6n;

‘tal que produzca un efecto de planchado o alisado en -

las fibras individuales, pues esto mejora la aparien—_
cia de los hilos términados.

A continuacidn se describiri una aplicacidn

'préctica del invento, a tituio meramente ilustrativo'y'

- cibn esquemitica de una carda del tipo para algodin.-

t

Para esta aplicacidn, la méquina‘empleada es una carda
ordinaria del tipo de chapones giratorids para algoddn,
gue tiene los usuales cilindro. 10, chapones 12, cilin-

dro tomador 14 y llevador 16.- Todos;éstos elementos
- » . —

llevan guarnicidn de carda, y a este punto puede mencio

' narse que se prefiere emplear guarniciones metilicas =

de alambre o de diente de sierra en el cilindro y/o en
el llevador.- Es conveniente asimismo emplear un rodi

1lo elaborador 18 en el arco gue se extiende entre el_
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cilindro y el tomador.~ El cilindro 10 es de 12 om -

de didmetro, y el llevador 16 tiene 69 cm de dilmetro.

Para quitar del 1levador el velo cardado -

se prevé un peine descargador 20 de gran velocidad, pe

ro, £omo se comprenderf, podria emplearse cualguier mé
todo adecuado para descargar el llevador.- Inmediata-
mente detrés del llevador (teniendo en cuenta el senti

do de movimiento del material a través de la miquina)_

hay un par de rodillos 22 y 24 de superficie lisa adég

tados para comprimir el velo en toda su anchura.- Es-

- tos rodillos planchadores van conectados mediante en~

granajes o sImilares a los medios de accionamiento de

la méquina (no representadcs), de modo gue su veloci~_

dad de rotacidn estd relacionada con la velocidad del

llievauwor, y el sistema de transmisién es tal que la ve

locidau superficial de los rodillos de presibn es ma~
yor que la.del llevador.~ Se prevén el embudo condeﬁ-
sador 26‘y.loé cilindros compresorés 28 y 30 usuales,~
y es esencial que'ei mecanismo de transmisién o enlace
entre lcs rodillos planchadores y el accionamienté de_
la'méquina sea tal que los cilindros compresores giren
a una velocidad superficial mavor qgue la de los rodi-~
llos planchadores para producir el efecto de estiraje,
y en este ejemplo particﬁlar estdn dispuestos de modo_
que . tienen una ﬁelocidad superficial mayor, en un 30%,
que la de los rodillos planchadores. '

Como puede haber tendencia a que ciertas -

impurezgsiy/o fibras se (ueden adheridas a uno u otro

—

de los rodillos planchadores, pueden preverse medios o

para mantenerlos limpios.= Por ejemplo, puede haber .

p
v

AN T P To e Ay
K3 e .
BN

S
h .

e atoe
. -

e
s

\

é,,,




10

15

20

25

.30

unas hojas raecderas ec contacto cooperativo de presidn

con la superficie de cada rodillo, bien por medio de -

muelles o por medio de palancas pfovistas de pesas, o_

de ambas maneras.; No Obstante? pueden emplearse tam-

bién a este fin otros medios convenientes cualesquiera.

’

~
"

Los rodillos plénchadores pueden ser cilig

dricos, pero puede ser conveniente hacerlos um poco en

. ' . 1 . co
forma de barril (con cierta convexidad en sentido lon-

gitudinal) para compensar la deflexién sufrida al apre

tarlos fuertemente entre si, y asegurar el contacto a_

todo lo largo de los rodillos.- Otra manera de asegu-'

rar una ungforme distribucidn

disponer los rodillos con sus

dos entre si o cruzados, esto

de presidn consiste en -
ejes ligeramente inclina

es, haciendo oscilar un

"rodillo en tormo a un eje geométrico radial respecto -

de ambos rodillos y que pasa por el punto medio de losg

ejes de,ambos rodillos} en disposicidn tal como la des

crita, por ejemplo, en la Memoria de la patente brité-

4

nica n@ 697.106.

El cilindro se hace girar a una velocidad

de 320 re&oluciones por minuto, y el llevador a una ve

locidad de 26 revoluciones por minuto.- La velocidad_

de los chapones y la del cilindro tomador no es criti-

ca pero si de preferencia mayor de lo usual.= Inmedia

tamente se apreciari que estas altas velocidades del -

cilindro y de los llevadores pueden emplearse para ob-

tener una produccidn o salida mucho mayor que con los

usuales procedimientos y miquinas de cardar.- Ahora =

_ bien, al disponer el tratamiento con rodillos plancha=

dores y el de estiraje del velo, esto (iltimo no se des

hace, sino que puede ser convertido en cinta por conden .
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sacibn de la manera usual.

A pesar de la gran &e;ocidad de entrega =
del velo, se ha visto que no hay reduccidn alzuna en -
la calidad del producto.- De hecho, e#iste una’ inespe

5 ‘radg mejora atribuible a la combinacibén de la veloci-_
dad del cilindrq y al efecto de alisado y.éétiraje.

Si la elevada velocidad del cilindro se -=
combina con una velocidad de ﬁroduccién usual (esto es,
no .se hace uso del maximo ﬁotgncial de aumento de pro-‘

10 duécién)_se ha descubiérto que pﬁede rgalzarse en alto
'graao la mejora de calidad dei velo producido por la =
carda, v |

Esta solicitud, que corresponde a la presen
tada en Gran Bretafia, el 2 de Noviembre de 1960, bajo_

15 el n&mer0'37.609/60,lse acoge a losg beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Pfopiedad Indus-_

trial.

20
- NOTA =
25
Los puntos de invencidn propia y nueva que
se preseutan para que sean objeto de 8sta Patente de -
InVenciéngqn Bspafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes?
30 _ le.~ Un método de cardar fibras textiles,
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que comprende hacer pasar el material Libroso a tggvés

de una maguina de carda, cuyo cilindro y cuyo llevador

son impulsados a gran velocidad periférica, (como se de

fine en la Memoria), haciendo pasar el delgado velo de

Libras cardadas que salen del llevador a través de la_

-
P R

distancia de agarre de un par de rodillos planchadores

y someter él velo no condensado a una accién’devestiri
je.
| ) 22.- Un método segﬁn el punto L%, en el =
cual las velocidadés perifé;icas del cilindro y del ==
llgﬁador-son respectivémente de hasta el doble y de 3_
a 7 veces las-Veiocidades normalmente empleédas para -
cualquier fibra particular.
38,~ Un métouo segﬁﬁ'los puntos 12 § 29,
en el cual el estiraje se hace entre 10 y 40%.
ho,- UN METODC DE CARDAR ¥IBRAS TEXTILES.

Tal y como se ha descrito en la Memcria -

K
'

que antecede, represeatado en el dibujo que se acompa-
fia y con los fines gque se han especificados
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

por una sola de sus carass

waary@\ 22 DIC. 1961
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