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PATENTE DE INVENCION.
| ,POR VoINTE AfOS
EN ESPAKA

‘solicitada a favor de D. Sebastidn Casenova Esteve, de na

cionalidad espafiola, domiciliado en Valencia (Espafia), -

calle de Marfa de Moline, ne 3,
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"MEHORIA DESCRIPRIVA

La presente invencién se refiere a una mdquing
para la febricacidn de piezas de fibrocemento, 6 sea de
p;ezas compuestag de una mezcla de cemento, amianto ¥y agyd
en la que pueden fabricarse cualquier clase de piezas, 51
bien tiene su preferente aplicaoién en la fabricacibn de
plezas huecas, tal como tubos, sean estos rectos, acoda-

dogs 6 con derivaCLOnes y tambidn otras piezas, tengan §

fno la fonma de cuerpos de revoluciém.
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- |los ciclos de trabejo. Otra ventaja de esta nueva mdquina

- 2716687 ..

[to por el mucho tiempo requerido en los procesos de fabri

llecacibn.
ldora que fabrica prev1amente la plencha lisa que es la - |
| talmente las condiciones conocidas, logrando un conside-

ipendizarse del proceso del previo empleo de la mﬁquina -

reaide en que hace posible el empleo de fibras de awianto

En la 1naustr1a del asbesto-cemento se emplean
¥y se conccen varias clases de médquinas y de procedimien=
tos de diversos resultados, para la fabricacidén de piezas|
accesorias de'tuberias, pero en todos los casos se requig
re una gran cantidad de mano de otra es gpecializada en el

moldeado de eatas plezas, siendo wuy escaso el rendlmien-'

La mayoria de las méquinas y procedimientos co-|

nocidos estén supeditados sl empleo de una méquina_lamin%

versas’ clases de pieszas.

Le. mAquine objeto de la inveneién modifica to-
rable shorro de mano de obra, a la vez que consigue inde-

formadora de plancha, con el counsiguiente ahorro del gas-
$0 que supone la reposicidn del fieltro sin-fin. Ademds
de ésto, le mdquina del invento alcanza un elevado porcen

vaje de producoidén horaria, sin tiempos perdidos entre =

més bdrataa, sin grendes pérdldas en las propmedades tec—.
nicab de las plezas ¢abr10adas.

Para el moldeado de las piezas que fabrica la
méquina; se utilizan unos.mpldes exteriores partidos en
dos mitades por uu plano longitudinal y dispuesto, cade =

nedio molde, en el plato § plataforme de una prensa hie

que luebo‘se moldea en estado tierno para obtener las di-
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jformas; dispositivos de seguridad que impiden su descen-—

ila Unica forme de realizacibn, porque caben otras realiza)

lciones ¥ se aportan sélo a titulo de ejemplo}

271667 -s-
drdulica, comprendlenao el conjunto de la mdquina la dis-
posicién de medios wecdnicos, hldréhlicos, neumétlcos ¥
eléqtricos, para lograr un proceso continuado de trabajo

en el que las wds imporitantes fases de elevacidén de plata

50; ocarga de pasta en los moldes; hinchado de moldes in~
ternos; despegado de éstos de lag piezas; descenso de la
plataforua; seiida de ésta fuera de la wdquina y entrada
ée la otra y desmoldeo, se realizan automd ticanente, con
ﬁna perfecta sincronizacibn de fases, gobernado todo ello
deade une wesa de mandos.

Eara facilitar ia comprensidn de la deécripcién
que vanog a efeciuar a cohtinuacién, se acompafian varias
ldminas de_dibust que en diversos esquewas de las insta-
laciones neuméticas.é'hidréulicas y en diversas vistas 'y

‘detalles, representan el conjunto de la mdquina. Bstos di

Lag diversas figuras de los uencionados dibujos
representan cowo sigues

Pig. 1 - esquema del circuito de la tuberia de

mAticos que gobiernan las llaves de paso de dicho circuik
Fig. 2 - esquena del circuito de conductos neu-
méticos que gobiernan'autométicaménté, le llave de paso
para elevaclén de la plataforma.

Y. Pig. 3 - vista en planta del cuerpo pr&nclpal..

de la méquina, gegun una proyeccién horizonial por A-B,

bujos no, deben interpretarse en sentido limitativo y como|

slimentacidn de pagte a la mdguina y de los conductos ney.

4

de la figura 4.
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princiﬁal de la wdqguina.

- Fige 5 - seccibn vertical del dispositivo inyeg
tor de pasta abiefto, en su acoplawiento a un molde, del
gue se ve pblo ua exbremo.

Fig. 6 - seccidn horizontal por C-D, del molde
de 1a figura 5. -

?ig. 7 = seceidn vertical del dispositivo inyec|
tor de pasta, en pogicidn de cerrado, acoplado a un mol-
de, del que se ve 86lo wi exbremo.

Fig; 8 = vista lateral de lalpala de obturacién
del dispdeitivo inyector de pasta.

‘Fig. 9 - vista de perfil y parcialmente seccio=
neda, de la pala de obturacién de la figure snterior.

Fig.10 - seccién longitudinal de un molde come

do ehtre las dos plataformas de presidén de la mdquina, in
cluJendo el molde interior.

Pig.11 - seccién 10ngitudinal.del extreno de -
dos wedios noldes enfrentados y algo éeparados, desprovig
tos del molde intermo.

Fig.l2 - vista frontal, por un extremo, de los
moldes de la figura enterior.

Fig.1l3 = seccién transversal por E-F de los mol]
des de la figura 11, aunque agui estén dispuestoé juntos.

Fig.14 - seccidn longiitudinal esquemdtioca Gel
conjunto, para que ée vea el moviniento de las platafor-
mas de wmoldeo ¥ oe descrrga de piezas. |

© Fig. 15 ~ seccidn ‘transversal de 1d miquina.

Fige 4 = vista 1aferal en alzado, del cuerpo -

pleto, & sea con sus dos medias partes unidas, comprendi- -

- Fig.16 - cequema de los circuitos hidréulicos__
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de subkida y bajada de plavafowias y de acclonamiento de

calzos, y neumdtico para gobierno de lag llaves Ge paso
invercalacas en el circuito hidrdulico.

Fig. 17 = esquema de 1oé circuitos hidréulicoiy
neumético que accionan los cilindros de desplazémieﬁto -
longitudinal de las platéfofmas y de sus llaves de paso.

 Pig. 18 - seccidn vertical de la vélvula de pa-|
so de alre.
! Fig. 1l8a - cireuito neundtico. gue govlerna la
vilvule de la figura 18.

Pig. 19 ~ vieta por un lado, en alzado, de la
mesa de whndos.

Fig. 19& = vdlvula de diferencia de presidn.

Fig. 20 - vista en alzado de ofro lado de la -
mege de mandos.

Fig. 21 - seccién transversal de la caja de le-
vas de Gicha mesa de uandos.

| Fig. 2la - vista interna de la caja de distri-
bucidn.” |
| Fig. 22 = viste lateral en alzado de un bercer
lado de la mesa de wandos. .
' Pig. 23 - seccidn longitudinal, vertical, de la
ceje de levas de la mesa de mendos,

Tige 235'- seccidn trensversal de la citada caw

Ja de levas.

Pig. 24 - planta de la mesa de mandos, despro-

elemwentos.

Fig. 25 - plenta de la mese de mandos, con &u

Ltablexro, . ' . _;
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to, refiriendonos a los mencionados dibujos, es como sigues

jes un elemento de por si conocido, con una llave de paso
i~2- de trbs rauss intercalada. en el tubo de unién al eiy

Jeuito, en el cual se 1ntercala adends una bomba -4~ de =~

jcasl cerrado, que limita el espacio =72-, destinado al -

lcuerpo 6 estruciura principal de la wdquina. Como puede

hediante la bomba -4~ al calderiﬁ ~6~ y, en la posicién
d

mdtice de presidém ~18-, de doble efeéto, gue reclibe el -~

G
2.7 0T -

La descripeidén de la mdguine y su funcionamien-

bmnevaremos por el dispositivo de allmenta016n
de pasta fluida a-la méqulna, que se compone de los ele-
@entos cuya relacién entre si se aprecia en el esquema de
la figurs 1. Consta este dispositivo de una tuberia coh@g
tora de la pasta en estado:fluido, gque se dispone fornan-
do un circufto cerredo de circulacién, sefialdndose dicha
tuberia con los ndmeros -3=5- y =7-. A este circﬁito'se -

une un depbsito ~l-, provisio de paletas agitadoras, que

presidn y un calderin -6~ con medios para mantener la pag
ta en agltacibn. Bste circuito de los tubos =3=H~ y ~T~-,
no adopta la forma que aparece en la citada figura 1, que

es sblo wn esguema, excepto en donde forma un rectdngulo

verse ademds en la figura 3. En el circuito tubular men-
cionado va 1nte;calada edemds otra 1Lave de ‘tres ramas,
senalada -2a~- con una derivacidén tubular -8l-.

Ta lleve -2~ en la pogicién de abierta, commi-

ca el calderin -l- con el fubo ~3- para conducir la paste

e cerreda, pone en comunicacién el tubo -3- con el ~7-.

Lgta llave =~2- se accionard por medio de un eilindro neu-

fluido por dos tubos =24~ y =26-, de los cuales el -24-

ve conectado a la llave =-19-, de accionawiento manual, =_
L__ R .
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“laccionada por el cilindro neumdtico de presién -17- y la

f{vdlvula =12-, movide por un pulsédor accionado por el -

éa Zflﬁ;.fi €§ 2?. ." - 7;:

montada en el tubo -14- que finaliza en el Gepdsito -13-

acu&mﬂaaor Ge aire a presxén, con 1nteroo~1c16n del pulsa
dor manual ~20-. El otro tubo -26~ va conectado con el t

bo -15- gue también recibe aire del depdsito -13- a tra-

electroimin ~1l-. Bete electr01uén -11~ ve conectado eléc
tricamente con un manémetro ~-9- de COntactos eléctricos
que estd unido por el‘tubo -10- con la celds -8« en la -
que gravita el peso de la carga del calderin =6-.

¥ £l cilindro neumétlco de presién -17-, de ‘doble
‘e;ecmo, que gobierna la llave —16—, tiene un conducto tu-

-27- al que se le dé 6 interrumpe el paso de aire -

por medio de un pulsador autométlco -24- gsituado en la me|
'sa de mandos =25, En cuanto al otro tubo -28- de este ci

(

11ndro —17-, va conectado al tubo ~23- que se une & le -

gllave -19-, giendo dicho tubo -23- el que alimenia de flul
ido al tubo -24-, a travéds de la llave -19- si se le d4 pa
Iso autométicamenté a dicho fluido desde el pulsedor -21-,
Iultuado en la mesa de mandos -25-, cuyo pulsador -21- asi
como el =-22-, estén allmentados de alre, aunque en el es-
quewa no se ven las conducciones. . |

£l funcionsmiento del dispositivo de aliwente~
cidn de pasta descrito es como sigue:

Después &e tratado convenientemente el amianto
¥ hecha la mezcla en los aparatos apropiados para ello, -
se debqsita en el egitador -1- (seguimos refiriendonos.a

la figura 1), siendo su objeto mantener 1é pasta en sus-

pensién, mientras esté en este aparato, hasta tanto pase

vés del tubo =l4-, pero tienen intercaladas la llave -16-}
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s s;endo su objeto el evacuar al exvexdor la» aguas residua

'les rrocedenueu de la limpieza. La vélvula -2- ‘tiene asig
l1ente. La tuberia -3 conduoiré la pasta & la bombe -4-

de rotor‘de acero y estalor de goma. Estas bombas pueden

I R N N~
— 2: r/[ ] l[\ kl-‘*l"‘l,\ ? -8 -

A S W £

al proceso de fabricacidn propiamente dicho.
- Por medio de la llave ~2-, ge permite é né el

paso de la.pesta del agitador ~-1- a la tuberia -3=-. Lo -

' vélvula ~2a- 5610 se eupleard pare la llmpleza de tuberlab

nada, ademéo, oLra funclén de la cual trataremos s ade~

gue puede ser preferentemente de tlpo pitén, he11001dal,
llegar a 4 kg. de presiéﬁ por cm?, de forma que, uniendo
varios elenentos se puede aumentar la presidn. Por la tu-{
verfa -5- la pasta es inyectada dentro del calderin -6

que, como ya hemos dicho, es un recipiente en donde +tem-
bién la pasta se uantiene en agitacién, siendo sometidé a
une presién neumdtica para expulsar la pésta a presién -
por el fubo -7—, a fin de que por las tomas de pasta de

que més'adelante se hablard, sea ésta introducide dentro

de los moldes de la miquina., Ia posicidn de la llave =2a-

debe ser siempre favorable al paso de pasta del tubo -7-

e la llave -2-, Unlcawenbe cuando haye terminado el traba
jo ¥ se proceda o la limpiezae necesaidia para encontrar a |
punio la méquina al reanudar la fabricacida, se colocard
1a 1lave -2a~ dando paso al tubo =8l- para dar asi salida
a las aguas de limpieza. '

La reposicidén de pasta al calderin -6-,'compen-
sando la que pierde al alimentar los moldes & través de
las d;ferentes tomas que a lo largo del recorrido de la

tuberla de salida ~7- existen, se realize automdticamente

?. o
i e

Este auntomatismo actda como sigue: cuando los moldes de_=
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le2-, manfeﬁga al depdsito de pasta -l-, comunicado con la

|rrarse menualmente en ui momento dedo para cortar el auto

: podria producirse durante los espaclos de tiempo compren-

#més adelente se tratard), deja paso al aire a presién, el

- 271867 -5

la mgquina estdn towando pasta de la tuberfa -7-, el pul-

sador ~21- (accionado automdticamente por una leva de que

cusl, a través del tubo -23-, y llave -15-, acciona &l oi

lindro newnd tico ~18-, para que,por medio de la védlvula -
bomba -4- y recipiente -6-. Dicha llave -19-, puede ce-

watiguno gue produce el pulsadqr -214. Entonces, el tubo
-24~ gigue alimentiado Ge aife a p}esién,AacciOnando el -
pulsador -20- que d4 paso el aire procedente el depdsito
-13-. T S

| | ' Ia posicién de la llave -2- debe ser siempre de
aduisién de pasta desde el depdsito -1-, para que la bouw-
ba ~4=, por les tuberias -3= de aspiraciéﬁ ¥ -5-‘de impul
8ién, 1a inyecte en elrca;derin ~6~-"en los momentos en -
que los woldes estén tomando pasta del tubo =T-, para los

ciclos de fabricacidn. De este modo se previene la caida

sobre la pasia que circula por la tuberia.-7- ye que, la

rra le rama que conecta con la tuberia -T-.
En todo momento debe evitarse une posible decan|

tacién de la paste, incluso deniro de las tuberias. Egto

Gidos entre una y otra alimentacién de pasta a los moldes
por medio de la tuberis -7-. Para evitar esta decanta¢i6n
la boubg =4 desémpeﬁa la doble funcién de inyectar pasté

dentro del calderin -6-, en los momentoé en que se esté

de presidn que la aspiracién de la boube puede originar -

llave =2-~, dlspuesia segin el gréfico de la figura 1, cig

alimentendo de la misws a los moldes y tawbién de impul=_
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say a la pasia a que circule constantemente por los tulos
o o esuab1e01enao un 01rcu1to cerrado cuando no se
es é consum1endo pasta de las tuberias —7— |

‘ - Bl OurO mov1m1ento del’ c;l’naro ~18-, 4 sea,

aguel en que la llave -2m tiene que aQOptar la posicidn -

' de circufto cerrado de pasta, estd, naturaluenie, condi-

cionado a la cantidad dGe pastae exisbente en ~6- y tiene

* lpor objeto el que una vez teruinado el periodo de alimen-

-7-y la llave =2-, cembie ¢ nolsu posicién, éonﬁinuanao é

”1ntchUMQ1enao la inye001on de pasta denuro del calderin
1-6~, deDUnulendo ésto de la caniidad de pasta que conten-
sa. 4 tal efeoho, el pulsador -12~ esté normeli:ente en po
91016n de conectado, § sea, permitlenuo el paso del aire
a presién e iravés del tubo ~15-, haste la llave cénica

|

i S -

l-16~s Cuando se estdn alimentando log moldes de pasta, 6
| _ 1L V8T asbE, &
t

!

%vélvulé ~-16= estd sieupre interrumpiendo el paso del alre
la. presifn, (segin aparece en la figura 1), debido & la po
sicidn que su pistén —17- adopta al recibir presién por
ol tubo -28=, que estd en conexién con el tubo -23-, al
que le estd dando paso el pulsador -21- de alimentacién
de pasta a moldes.

Cuando la alimentacién de pasta & los moldes ba

terminado, los mecanismos que describiremos mis adelante,

accionan automditicamente el pulsadof_-zz-, que 44 paso al
aire a “résidn por el tubo -27- - para accionar al cilin-
dro -17-, con lo cual la llave -16- 7aeda en d18p031016n

de permitir el paso de 1a presién al tubo ~26-, para mo-

xacidn de pasta a los moldes, procedeate de la tuberia -|

saa, cuando el circuitdvde pasita Queda cerrado en -2=, lal

or el cilindro 18- y con &1 la llave —2-, El movimientol
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. {la -2= peruanecerd como aparece en la figura 1, permitien

» positivb 8i el pulsador ~12- ge encuentra apretado pbr su
tmuelle y, por lo %anto, dejendo pasar él aire a presidén -
jque por la tuberia -15- y -14- estd recibiendo del acuui-

“Jlador ~1l3~. Si el calderin -6~ ‘tiene poca pasté, la Vélvg

pde dontactos eléctricos =9-, accionard el pulsador -12-,

Sy

DT -1 -
o Ser U7 L

tubos =3-5-T7=-, forman un circulto cerrado de oirculacidn

de pasta, interrumpiendose asi la reposicidén de pasta en

el calderin -6-. Bsta serd la forma de comportarse el dis

i_dO'el paso de pasta del depésito -1- a la bomba =4- y la |

inyeccidn &e,ésﬁa, por ~5-, al calderfu -6-. En el momen-
mbldes? el electroimin -11l-, en conexidn con el manémgtro
impidiendo el paso del flufdo Reuudtico por el tubo -15-,
1o tantg, la llave 52- @uedaré en la mismavposicidn. Lo

mismo ocurrird en eleiclo siguiente si el calderin -6~ ad

mite aln pesta. Cuando elcalderin -6- esté lleno, 6 con-

tenga la pasta necesaria, los contactos eléctricos del o=}
nuetro ~9- actuardn y el electroimdn -ll- dejord de ac-

‘tuer sobre el pulsadér -12~, de modo que el aire compri-

posicidn de la llave -2-.

ILa méquina comprende un cuerpo principal cons-

vituldo por una estructura metdlica ~123- sexejante a la

de una prensa hidrdulice, (segln vemos en las figuras 3,

4 y ;41, en la cual existe fijo en su interior el plato &

plateforma -58-, en el que van atornillados los wedios -

t0 en que' haya terwinado la elimentacidn de pasta a los -

lque no pddré de esta forua 1legar al cilindro -18- y, por '

wido tendrd libre acceso al eilindro =18~ para cewbiar ls.

moldes de las piezag a fabrlcar. Esta estructura es la =-

- o — - o we - ———gr- ¥

del pistén ~18-, dejard la llave -2- de tal mbdo,'que los ﬂ:‘

v - e o = e
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qué constituye el soporte general ée,la wayor parte de -

elementos y alrededor de la cual va montado el tubo =7-.

conductor de la pasta‘fluida de fibrooemento, viendose =

dos nayores opuestos del recténgulo que forma el ‘ubo -7-

2hav unas uerivaciones tubulares -29- que en el egemplo eg

tén en ndmero de doce, hallandose dispuestas seig a cada

lado, pudiendo ser més 6 menos y darles cualquier otra -

Jdisposicidn segin el tamaiio, capacidad de produccibn y

otras circungtancias de la wdquina. Estas derivaciones tu

bulares ~29- son towas de pasla para alimentar a los mol-

ldes y generaluente se cestinardn a la alimentacién de los

moldes de piezas de formas irregulares, no correspondien=-

tes a ouerpos de revolucién, tel como tubos acodados, tu-

bos con bifurcaciones y otros. Hay otras derivaciones -30

del tubo =T-, que en el ejemplo estdn situadas en uno de
los 1ados menores del recténgulo formado por dlcho tubo

~7-, des tlnéndose preferentemente egtas derivaciones 6 t0

imas -30- a la alimentacién de woldes de tubos rectos.

La miquina del ejemplo de los dibujos puede con

tener en sus platos § plataformas, doce moldes de piezas

de moldear simulténeamente una y otra clase de plezas, -
disponiendo en las plauaxormas los moldes de ambas clases

que quepan. Hay unas vilvulas =31- que ooﬁtrolan ellpasq

ide la pagta desde el tubo -7~ a los tubos ~32-, pudiendo

pal § ?rensa sin que la pasta llegue a los moldes, lo que

resulta de interéds para el caso en que se degee trabajar

asi establecerse un circufto alrededor del cuerpo prinei-j

clarauente esta dlsposicidn en la figura 3. En los dos la.

de formas irregulares, 4 seis de tubos reotos, aunque pue

lcon menos moldes, por averfa en ellos 6 ante cualquier |
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- |euito de agua clara que arrastre consigo los residuos de

345

| , -
ifurcacidnt-34- por la cual le llega la pasta a la parte

‘,p601e ae émbolo =36~ que al deslizarse obtura el paso de

' .paata que penetra por la- bifurcacién -34- si se enfrenoa

| | parte buperior. n la pleza -36- se colocan los anlllos

2716617

otra situacidn 4 neces1dad. Taumbién la limpieza de la mé—

quina se beneficia con ello al poderse eSuablecer un ¢ir-

bgjo. _ _ ,

| Cade uno de los fﬁbos -32-y también-ios 30—,
se unirdn a las piezas -33- que denowinaremos inyectores,
puesto que tienen la finalidad de introducir la pasta de
fibrocemento desde 1os tubos -30=32- & los moldes. Como
vemos en las figuras 5 & 9, cada inyector -33- esté céns—

titufdo pbr‘una piege tubular de hierro =35-, con una bi-

i elle, 6 bien deja libre su entrada si se sitﬁa en la ~

de goua -37- especialuente dispuestos pdra que impldan el
paso de -lfguidos a presiébn.

la pieza =-36- Qe fija a rosca a un cilindro -
=38~ y a édste, se le cqléca la caperuza =39- (fig.
da con un ﬁornilld‘prisionepo 4 otro medio, yendo unida al
esta caperuza.el extremé -40- de un véstago del cilindro
hidréulico =41- (fig. 4). In una cavided de la pieza -36-
gse aloja, unida & rosca, una pieza interuedia -44- y en
ésta la punta del védstago -42-, de la pala & compuerta de
pasoi-43-. La pieza =36-, unida al piétén del'cilindro -
hidréulico -41- (figuras 4 y 15), y accionads por 61, se
desplézaré en la direccidén longitudinel de la parte recta

la pasta que ha circulado por los tubbs durante el tra-

]raota -35-. In el 1nterior de esta parte -35- hay una es—'

" wi

~35= del inyector =33-, obturando & permitiendo, segin la

DR s PI

e .y ‘

g
¢



PRV

okt retan o -

370

375

380 .

385

390

395

g pleza -36- y la parte interior del mbldé =47-, en el cual

_|eoma -45- en las zones de obturacién y de superficies li-

lcualguier otro lugar, un orificio -46—- de dos didmetros -
laue sirven de gula a la pala -43~ en sus movimientos ver—

"~ labertura -48-'(figuras 5 y 6), destinada al paso de la -

v, 3

. { m 7 o o~ ;‘.‘; .

: SN
_ Q ‘[{ ‘ ‘u" b - 14 -
posicidén, que la pasta pase a la parite recta del inyector
(figuras 5 y 7). Ia pala -43- tiene un vdstago -42-, cuye

longitud permite salvaer la distancia existénte entre la -~

varenchufado el iayector =33~ (figuras 5 y 7), con inter-

|posicién de la plataforma -58-. El extremo inferior del |

vdstago —42- lleva la pala ~43- con un recubrimiento de -

geranente curvas en esas zonas. Bl borde inferior de la -

;ma de la pieze que se desee fabricar segin se vé en le fi
| ' B ' :

Wgura g, v _

k  Los medios_moldes”sﬁperiores -47~, (figuras 5,6

7,10 y 11), tienen en su extromo, segin el ejemplo, 6 en

© {ldistintos, que en la porecidén menor tiene dos canales ~149t

tibales, existiendo en el tondo de dicha perforacidn una.

pasta de_fibrocémento-al espacio internﬁ_-lSO-.de moldéo.
En la cabecera del molde y 8lrededor del molde interno ~
formado por -49- y -159-‘se dispone un anillo de goma se-

fialado con =131-, en cuyo cuerpo se prolonga la perfora-
Bs a esta pala -43- a quien se debe que no se
note exteriormente, despuds que la pieza de fibrocemento

estd terminada, el lugar por donde la ;nyeccién ha tenido

pidiendo todo goteo de pasta y haciendo posible, en suma,

la inyeccidén dentro del molde -47-. La figura 5 nos mues<!

ipala -43e tendrd una curvatura -124- de acuerdo con la'fgr

cién ~48-, penetrando también en éate anillo la pala -43~

lugary cerrando el espacio de entrade herméticamente, im-

—
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| ﬁra al inyector -33f, con el 8mbolo =36~ en posicidn ade~

cvads para permitir el paso de pasta por le bifurcacién -
=34~ y a la pala -43- permitiendo la entrade de pasta a
presién dentro del molde -47-, por la abertura.-48- para
llenar el espacio -150- comprendido entre el molde ~47-y

el niucleo ¢ molde 1aterlor -49- recublerto con el forro -

‘eléstlco ~159~-, kn la ilgura Ty puede verse la posicién

contraria de la pieza ‘=36~ cerrando la bifurcacién -34-

| - . . . .
con la aberiure -48- cervade egtancamente por la pala —43

La primera posicidén (fig.5), es la de alimentacién de pag

ta, mientras que le sesunda (fig. 7), debe coincidir con
la de inflado de las gomas ~159- y compresién de la pasta
'1nyectaaa que ocupa el espacio =-150-. ' '

La méquina'oomprende tagbién dos platafoimas mé

lviles 1buales ~60- y -60'~ (flgurao 43y10a 17), que. se

desplazan lonwltudlnal y‘alternatlvamenue, llevando estas

bal modo que, cuando vna de dichas platafo;mas estd 51tua

eaemplo la ~60~-, gegin flguras 10 a 15, los medios moldes

Lnferiores -lbo- que Lleva, se juntan y acoplan con los

otros medios: moldes guperiores -47=, suaetoo a la plaba~

. |Forma superlor -58-, que es fija, en cuyo mouento estd la

méqulna lista para recibir en los moldes 1a pasia. Para -~
ello, las llaves -31- (figs. 3,4 y 15), se habrdn abierto
pefmitiendo que larpasta llegue a los inyectores —33-.Por
los tulos -32; se<accionén~los cilindros -41- que cblocan
los émbolos -36- en posiciébn elevada ya las palas -43—

d31n cubrlr el orificio =48-, por el cual penetra la pas-

ta en los moldes, llenando el espacio =150-,

plataiormas los medlos moldes . inferlores -160- y ~70-, de| -

|da dentro ael cuerpo ~123- de la méqulna y es elevada por|

i
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Jde interior —~49-, de t@l modo que &l inflarse el forro -

+_{hidrata (figuras 5,7 y 10). Se hace observar que este dig

positivo es conocido y viene usdndose ya en esta indus-

10, el conducio -168~ de aire y el orificio =171~ estén

271667

Despuds que la pasta ha sgido inyectada en 1los

moldes, éegﬁn se ha expuesto y ligeramente deshidratada
por la propia presién de inyeccién, se procederd al inflg
do del forro eldstico =159~ que recubre el molde interion

«~49~, introduciendo aire enitre este forro -159- y el mol-

comprime la pasta ya formada en el espacio ~150- y la deg

(figuresl,20,24 y 25) de un pulsador -22- que puede ser
accionadoy autoudticanente, como lueso se explicard. Dicho
pulsador -22- acciona la vél#ula de wmembrana -158-, figu—
ras ~18-, 18a—, =19~y 422#, pefmitiendo entonéos que el
aire a pre516n, por el orlflclo w54, llegue al pequeﬁo
pivote ~170- que acopla en el o: iflOLO -171- por -168-
llesa el aire a colocarse entre las gomas & forro eldsti-
co -159- v el nucleo 6 molde interno —49- que fecubre, -
ool¢béndolas a que ‘se hlnchen.

‘Hay un asiento de gona que hace que'el contactol.

|ewtre el pivote ~-170- de . 1as vélvulau de aire y el orlfl—"

‘lleio =171l- sea iy intimo, Cowmo se apre01a ‘en dicha 1lgura~

practicados eén la cabeza -1387- del molde inverno =49-.
_ Ll esgua procedenie Ge la desuidratacidn que la
presién de las o‘om:a,s =159= produce, debidamente conducidaj,

cae & una Landeja 52 (fq; 13), situada debajo las plata

Cuaclén. A este fin se dlspone el tubo =50~ de comunica-

eién de moldes, de modo que el agua deshidratada en el =_|

tria. Para dicho fin se dispone en la mesa de mandos —25- .

ioruas, de donde es recog 1ca convenlentemente para su eva
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465
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- joquedad-51~ del molde inferior ~160- cayendo a la bendeje

laa, que se efectld cowo se ha dicho al wismo tiewpo gque

‘Hinflexidin ; el cese de ella, puede provocarse automiiica-

molde superior -47- page al tubo -30'- y'de aqui a la =

-52~ por el orificio =53 practicado en la plataforma -~
-60-, 6 en la -60;-.

«*  Junto al orificio =54-, (figuras 5, 7 v 10) hay
otro orificio -55=, con su pequefio pivote -170z-, por el
que se hace penetrar aire a presidn, al mismo tiempo que
ée desinflan 1osvfofroa -159-, buyo aire pasé por el con=-
dﬁgto -172- existente en un manguito -188- que cubre la
cabeza ~187- y penétra en el espacio -56- ézisﬁente entre

la gona 4159—"v un anlllo de goma -131—, dlspuesto alre—:

aedor ael nucleo ¥ en. el éxbremo de allmenta01én, conti~

nuando luego el aire por enore la super”io¢e e“uerior de ‘

|loa forros de gowa -159- y la pieza ye moldeada (no vigi-
}ble en los dibujos). liediente esta 1nye0016n de aire en-

ktre los forros —159- y la pleza de fibrocemento ya moldea

los forros se desinilan, se evita la defqrmacién 6 aspe—~

TeZ&S que produciri{a en la pieza woldeada el Gespegado -

lbiusco de la gowa de las superficies lLlandas de la misma,|

motivadas por el vacio § inflexidn al separarse, de ahi
que pueda llamarse una inyeccidén de aire contra la in-

flexidn. La iniciacién de éste inyeccibn de aire contra-

mente mediante el pulsador neumdtico -205-,'situadc en la
mesa de waudos -29=-, figura 20, al acciouar la védlvula de
membrans -1ol-, figuras 19 y 22.

"+ El funcionemiento de las vélvulas de meubranas

=158~ de aire & presibn para inflado de forros eldsticos,

3 =161= & de aire contra-inflexidn, serd descrito wds adg

.
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lante. | o
El anillo de goma =-31- antes mencionado (figu- § A
490 ra 10), va dlspuesto alrededor del extremo del molde in- % N
. | . v . terno —49—,fehvolvi¢ndo el forro de gowa =153~ y tiene

su cuerpo o paredes en disminucién de grosor hasta el bor AN
de; 0 sea un espacio interno troncocéhico;_dq modo que-al ;%l
édaptarse.al cuerpo cilindrico que forma el conjunto de
495 {forro =15%- y ei nucleo interno ~49-, quede entre embos

el espacio =56- que'es el que permite la introduccidn dei

W s e

aire de contra-inflexién. 7

El aire de contra-inflexién que se inyecta,tie—| ’
ne ademis sl eIecip de secar le pleza ya moldeada, puesto
' 500 ) ”lque se 1ntroduce, en la parte hueca, ¢ sea en el interioﬂ
Ede dicha pieza, viendose obligado el aire a atravesar 1las “
paredes de la masa de flbrocemento. o _ i
| Las perforaciones -53~ practicadas en las pla- b
| taformags =60=- 0 -60‘; pars el paso del agua procedente de
505 le deshidretacidn & las bendejas -52-, se harén previnien
do su uso para cualquier molde en general que se fengs |
lque empl;ar.‘Asimismo le sujecién de los medios moldes
|;i60- 470— a las plataformas -60-60'~-, puede realizarse
por cualquier medio conocido. Un buen medio de sujecidn
510. ‘ .que en las pruebas ha dado buen resultado ¥ que es de ra-
pdca colocacion en posicion de trabaao, son los pivotes
|=247= que determinan le posicion requerlda de cualquier
Imolde. Ademas, por medio de log tornillos -57-, alojedos
en los orificios -59—, se fiaan los medios moldes supe= | Ilff
515 riores —47~ sugpendicos de la platafonma superior «58= .
(ilguras 10, 11y 12).

¥
’

Con relacién a la parte infe:iof del molde ~160;
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los pequeilos pivotes -247- tamblen son utillzados para £1i
ljar la posicibén requerida de cualquier molde que se desee
colocar en las dos plataformas deslizantes =-60-60'~, con
la diferencia de que, en este caso, basta.con los pivotes
.de,posicién parq'obtener une buena'fijacidn del medio mol
de Lnferior. '

Como ya se ha indicado, 1as plataformas -60- y

-60'~ portadoras de los medios moldes inferiores-l60- ¥

I=70~, se desplazan longitudinalmente; por los medios de

que 1uegovtrataremOS,'éolocéndose elternativamente dentro

del cuerpo principal de la mdquina § fuera de é1, segin

1la fase 4b fabricacidén. Cuando una plataforma estd dentro

es elevada hasta que sus medios moldes se unen a los me-
dios moldes superiores suspendidos de la plataforma f£ija

~58=-, en duyo_momento se prodﬁcé la alimentacién de pasta)

>"plicado,

d : Cuando las plezas estén moldeadas se denotard

gclaramente por la salida de aire a través de la vélvula

guras 16 y 25), que estd situado en la nesa dé mandos, s
provocard el descenso della'plataforma ~60= 8§ ~60'~ (se-
gén le que esté en la prensa), y se trasladard a un lado,

fuera de la prensa, para ocupar el sitio de desmoldeo, -

preparados, pasard a situarse dentro de la prensa para -

Iser elevada y unir sus medios moldes con los superiores,

repltiendose asi el ciclo de trabajo.

Cuendo la pletaforme -G0- & -60'- portadora de

en log moldes y el moldeo de las piezas, segin se ha ex- |

-161-. En este momento y por medio del pulsador -112=- (ﬁﬁ'
e

nientras que la otra plataforma,:con sus nedios noldes ya'

. jpiezes recien moldeades, llega & su destino fuera del eg-

e
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555

560 '

contrardn asentadas sobre las mitades inferiores =160~ §

+ |=70- del molde y con el micleo interior =49- dentro aiin
[sin perjudicar la integridad y buena presentacidén de las
1~61- y =62~ (fig. 14). Bstos extractores consisten_éh'las

_plataformés =63~y =64- dotadas de movimiento de eleva-

cidn y Gescenso. Lste movimiento es transmitido por los

pacio ocupado por los soportes -123= de la prensa, serd
necesario proceder a la extraccién de las piezas moldea-

das para dejar los moldes libres y en condiciones dé vol-

de la pieza. Para llevar a cabo rapidamente su exiraccién

piezas moldeadas, la mdquina cornste de los extractores -

te sobre los soportes resistentes -67- complementadas con

el armazén metdlico -189-, todo lo cual se apoya en las

565

570

575

| te por;él cilindro -186- (figuras 22 y 24).

perior_@e la prensa.‘De egte modo el conjunto antes des=-
crito és capaz de efeotuar un desplazamiento de las pla-
taformas -63~ y ~64- en sentido transveréal, dejando li-
brével egpacio que 6cupan encima de la zona de desmoldeo.

Esta operacidn se llevard a efecto cuando sea necesario

no se ve en el dibujo), serd el encargado de efectuar es-

te trabajo, y & tal efecto en la mesa de wandos =25- se

. Devajo de las plataformas de extraceidn -63- y
~64- se fijan, por un dispositivo pazecido‘al.que se ex-

plicd antes'péra los medios moldes -47- de la plataforma

ver a ser wiilizados. Las piezas recien fabricadas se en~

cilindros hidrdulicos -65- y -66- moniados respectivamen—

ruedas ~68~ sobre el carril'-l90- montado en la parte suw

hacer algdn ceuwbio de moldes. Un cilindro hidrdulico (quel

coloca la vélvula hidréulica ~185- accionada nevumdticamey

fija ~58- de le prensa, otros medios moldes -69- y -69'=

AT
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. tes cénicos =T71l- que encagan en unas perforaolones (no vi

ldas en las plataformas deslizantes -60-60'~.

itraer el molde interno -49- que, forrado de una cubierta

feldstica -159- se encuentra dentro de la pieza. Cuando dil

‘1

‘gura 14), se da paso el vacio que‘la tuberia ~76-, en co-

inexién con una bomba, produce.uAi'abrir la vélvula ~75-,

--cién -69- 6 -69'-. El objeto de la vdlvula -75- ‘@8 inte-

de tal modo que dstos, al bagar las plataformas -63—
~64~ y superponerse a los ‘medios moldes-?O- 6 ~160~, coi

cidan y se acoplen 8 ellos sobre las piezas recien fabrl—
cadas., Para favorecer esta operacidn los medios moldes -
-69-69'- extractores de piezas, -van provistos de los pivo
sibles en los dibujos), practicadas al efecto, en las pqg

tes inferiores =70~ y =160- de los moldes. Bste mispmo -

| ras ~63- y -64- y sus hembras éomplementariés ~74- situa~

vCuando las piezas recien fabricadas se encuen—
tran asentadas en su medio molde inferior =70- 6§ =160~ y
cubiertas y sujetas superiormente por el medio molde de

extraceidn ~69~ § ~-69'-, ge proce&e en primer 1ugar 8 ex-
cho molde interno he sido sacado,'por la vélvula 75~ (fg

el vacio ge transuite a los tubos ~77-, ejerciendo su ac-

gidn sobre las piegas woldeadas a través de las perfora-

rrumpir este vacio, en el momento oportuno.
Cuango el vaclo ha sido ejercido- sobre las pie—
Zas en estado tierno, a través de las perforaciones de -

los'dist%ntos medios moldes de extraccién;-69- $§ -691-

fin tienen los védstagos =73~ de las plataformas extracto~

ciones de que estédn provistos los medios moldes de extrag/

se elevan las plataformas -§3- y -64-,(a partir de la po-

sicidn de-la figurail4), con sus wedios moldes -69-, que.

R




levantaran tawbién las pieczas a ellos adheridas por.él -
efecto Gel vacio, separdndose dichas piezas de los. medios
610 moldes =70-, en dpnde.descansabaﬁ. Egte momento'seré aprol
Véchado'para coiocar l&w'moldes interiores ~-49-, otra vez E}?
en 1os mediog moldes inferiores ~70~ y cuando este Opera- :
' Clgn hays cermlnado, la plataforma =-60'-, que tenemos se=
parada fuera de la prensa, se desplazard para ocupar su

615  ||lemplezariento entre loe soportes =123~. En este momento

Tarxastraru a la carretilla -78-, colocdadola debajo de lal.
f:lataforma -64— 6 -63~ de extraccibn que, con las piezas
padherldas por vacio a los mediaé woldes =69- § —-69'=, es-—
hué esperengo- la érden de descenso. Lascazxetlllasextremas
620 I—{B— v =78'- son porbddoras de un cajbn oam01ablc oonoe—
| niendo un lecho muelle apto para que las piezas pueden dg|
jarse sobre 1. Un buen leclio 1o constituye la conocida

| Lana de corcho. Cuando la carretllla ~78- desllzéndose -

dnor los rodillos -79-y arrastrada por la plataforma —600

525 .naya ocupado su emplazamiento, la plataforma extractora

_1-64- (que se encontrabe elevada), iniciard su descenso -
hasta colocar las plezas que lleva.suspendidas de sus mne- ;fff
dios moldes =69~ en cont acto con el lecho de lana de cor- a“iJ
cho de dicha carretilla. En este momgnto, la llave =T5-
630 canbiard de posicidn, aécionada por el cilindro neumdtico

|-80- de el modo que se interrumpe el vacio en los moldes
-69-" de la plataforma extractoxé ~64- pars empezar la as=-
piracién'en los medios woldes extraétores -691- situados

en -63=, por efecto de la comunicacidn que por los tubos

635 =77~ tiene la vélvula ~75=, en esa posmcién, con 108 me-

di0s woldes de la plataforua —63-.

Les piezas moldeadas, libres de la aspiracién | . -

* " o
o - . o
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‘ que'él vacio ejercia sobre eliag sé.liberaran dél medio
lpolde de extraccibn —69- 6 569f- ¥ quedaran én el lecho
de corcho de las carretillas ~78~78'~, manteniendose allf
‘fdurante 4, 65 horas. Para que las carzetlllas de pleaar

—!d-/d'- pueuan volverse & emplear se sustltulrén las ca-

.

Jas ae que son portadoras, con su lecho de lana de corh
cho, por otras y asi suce51vamenue. 0 se sacardn a mano

directamente del lecho blando, procedimiento éste que ha

de plezas, accesoriog de tuberfa, como codos y derivacio-

NEese

I ) ‘*ranscurridao que sean 4, 55 horas después de
k

dmoldeadas lag piezas, podrén retirarse de sus lechos y ég
ﬂtoa serdn reintegrados a los ciclos de fabrlcaclén.

ﬁ Las dos plataforumes -64- y -63- tienen asmbas -
:log movimientos de elevac16n y de descenso 001n01dentes,
fde tal forua que, cuando ~64~ baja a deJar piezas en los

?lechos de corcho de las‘qarretillas ~78-, la =63~ baja -

también & recoger plezas de los medios moldes. Mieniras

la plataforme -64- me eleva con las piezas; la -63- ée_-

eleva vacia, permitiendo asi el desplazamiento de las pla

taformas -60- y -60'- fuera y dentro de los soportes -123
de 1a prénsa. Esﬁa simvltaneidad de movimientos favorece-
réd el aviomatismo de esve sector-dé la miqQuina.

Siendo contrarios los séntidos del vacio nece-
sario para le exitraccidn de piezas en aubae plateformas
-6 3 y.-64~,'podremos trasladar el vacio a una W otra, -
de sde la llave =75« y para ello, en cada una de las pla~

LY

tafornas extragtoras ~63- y -64-, se colocan los pulsado-—

lres neumdticos =82~ y -83- conectados por unos tubos fle=

e

dado buen resultado en la préetica, sobre todo traténdosel
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xidles (no visibles en los ditujos), el cilindro neundti-
co de doble efecto —-80~,que cambia la posicién de la lle~-

§ve ~75= que abastece de vacio a los wmedios wmoldes de eX=-

'tlao016n. Fdcilmente se oomprende que, cuando de301ende
-1&-%lauafozma extracuora ~64=, al llegar a realizar con-

itacto. con la:plataforma -60'-, aprieta el pulsadér =32~

leco —80— que cambia la posicidﬁ de la llave -75~-, estable-~

clendo vacio en -59~ y cox ~$4ncolo de los nedios woldes =

';-69' o) de la plataforma extractora =63-, para que pueda

dejar las plezas sobre el lecho blando de le carretilla

=78~ on que ha de retenerse durante el prlmer fraguado.v
Bl pulsador -83- gituado sobre la platafozma extractora

~6) y que ha entrado en contaeto con el lecho blando de -

‘leorche no se verd accionado por la proo;a naturaleze de

_ieste mauorlai. Kl mov1mlento de desceJSo de las dos plata

|foruas exlractoras -64- ¥y -63= serd autométlco y 001ncldi
lrd con la elevacidén de la plataforma -60- que se encuen-
Qure en 1la prensa. ‘

Para que ia elevacién de las plataformas -60-

y ~60' = nortaaoras de los nedios moldes =160~ y =70-, se

'gefectue autométlcamenbe, la méqulna consta de los elemen~

t0s que vamos 2 wencionar a continuaelén, & los que se -~
les d4 la disposicién que se aprecis en 1os esquemas 8indp
ticos de las figuras 2 y 16. Tanto en una plataforma co=-
lmo en otra existen los nismos elewentos, pero al efectuar
la descripeidn nos referirenos sélo al ejemplo repreéenﬁg
do en "las mencionadas figuras en las que aparece ‘solamen-

te la plataforme —60-.

recibiendo entonces presidén el cilindro de mwando neumdti~|

Dicha plataforma -60- (figs. 2 y 16), tiene en_

e

'
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su parte inferior un apéndice oscilante ~35- qué; al des-
_plazarse‘la plauaforma g colocarse en posicldn de ser elg
-700 'vaaa entre 1os soportes ~123- de la prensa, a001onaré a

un pulsador -84~, que ez una llave de paso que si”no estd

Wr e - e vy ——
' N P

pulsada, cierra el paso a la presién heumética del tubo -

756- alimentado por el depdsito general de presiénf;13-.
Al ser presionado el pulsadorr-84~, se dejé libré paso a
705 fla presién'neumétiéa, la cual pasa por el tub6 -87- nasta

el cilindro neuwdtico -10l- cuyo vdsiago, por medio de la

R et L VY

lpalance =102~ inViérte la. posicidn de la llave'de 4 vias'
I

-103- que: ebbé en comunlca016n, por el tubo -104—, con -

una bomba ge presibn hldréullca =163~ con aprov151onamlen
710 Lo en ol depdsito ~164~-. Al accionarse la 1lave ~103- re-
|e1oe presidn a través de ella el tubo -105- que la condu-|
ce 8l cilindro hidréulioo‘—106-, invirtiendo éu'pistdn 1la

Jllave_de‘B tomas -107-, dando con ésto'lugar a que la pre |
lsién pase al tubo -108- que la conducird a los cilindros ;5;}
715 §—91—,,pufbs pistones y vdstago =-90- alevanlla plataforma‘

~60-, la cual tiene en su base unas cavidades ~118~ (fi-

suras 15 y 17), para recibir las puntas cénicas de los -

vistagos -90-, Hacemos constar que 1os ofros elementos -

que se representan en estos esquemas de las figuras 2 y 'ﬁf:
720 . |16, no tienen funclén en este movmmlento de elevaoién de
las platafornas desllzantes portadoras de moldes.

| Coincidiendo con el movimiento de elevacidén de \
ha plataforma -60— (6 de la -60'-), se realiza el descen- jf‘
g0 de las plataformas extraouoras —63- ~64~-, con un dig :
725 positivo adecuado de automatiswmo que relacione por medios

LPldréullcos y neumdticos aubos mov1m1eatos.

L Bn la figura 2, se sefialen con 238~ y -239- é_

C e A
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fen los movimientos correspondientes a la elevacién de las

" lde =63= y =64=.

la plaua;orna serd automéL¢ca, vero si 1a cerlamos, el -

jflufdo a presidn procedente de-84- quedard cortado en ella

| La 1llave ~239- y los nulsadores =234~ y -235-,

+
v B

A P .
PN

¢y = o
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dos llaves que se utilizaren para suprimir el automatismo
plataformas -60- 6 -60'~ de la wdquina, 6 en el descenso

o Con =112~ y =233~ se seﬁaianylos pulsadores neu
':ticd% de”écoionamiento manual situaﬂos en la mesa de -
mandOS 7 que, conectados a un acumnlador de aire COmprlml
do, accionan los cilindros -10l- que gobiernan 1a vélvu—

la -103-,

oi la llave —238— esté en pogicidn de ablerua,
la preolén procedente del pul ador -84- llegard directa~ -

Enente a low cilindros =101-, en cuyo caso la elevac1én del

y 86lo me podrénelevéf la plataforma hacieando llegar la
presidén al cilindro -101~ por accionemiento manual del -

pulsador -233-

como agimisno el cilindro =236~ que gobierna la vélvula -
~-237-, son los elementos que se disponen paia la eleva- .
cidn y descenso de las plataformes extractoras. |
Zste conjunto de elementos funciona en form&aq;
milar al Qué regula el aﬁtomatismo 4 no de la elevacidn
y descenso de las plataformas. | A

- Cuando la llave -239- esbé abierta, la presién
del pulsador =84~ a través del tubo =87-, pasabor ella ¥
llega al 0111ndr0 ~236- que invierie la p051c16n de la -
llave -%37- que regule el movimienlo de los gxtracuores.

Cowo el accionamiento del pulsador =84- esrautdmético, -

Serioi én lo serd el movimiento de elevacién y descenso de_

o e e e s
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- Jae 108 pulsadores manuales -234- y =235~ y el wovimiento

765

770

'“eldstlcou ~159~ (fig. 10), la ndquina comprende tanbién

175

780

785
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tlos extractores, coincidiendo ademds la elevacién de las

. platafqrﬁés-—GOé 6 -60'~ con el descenso de los extracto-|

I , .
:res -63- y -64-. Si 1a 1lave =239- estd cerrada, sunque

i =
el pulsador -84- se accione automaticamente, la presidn

i

que lleza a la llave por el tubo -87- quedard cortada s PO
l

|tanto, 3610 ge podrd acciomar el cilindro =236~ por medio

lde los extractores no serd entonces automitico. (Figuras
! - Para‘impedir que las plataformas =58- y -60-, §

[53 ¥ ~60'~ y los respectivos medios moldes acoplados en-

ire si puaian separarse, como consecuencia de la présidﬁ
Eoroduclda dentro de los moldes, al hincharse los forrou
IdOS Jue-os de calzos -83- (figs. 15 y 16), que son unos
lrobustos cuerpos dlstrlbuldos por partes 1ﬂuales a ambos
nlados dcl espacio que han de ocupar las pla afonuas entre
llo aoporues —123—, tenlendo dichos calzos un movimiento

ztransver al para poder 51uuarse debajo de las nlataformas

|=60= 6 =60'~, & fin de impedir el descenso de éstas, 6 re

$irados y fuera de le zona de despldzamiento_vartioal de
aquellas, para no entorpecer su descenso. Para dichos deg
plazanientos se utilizan loé cilindros hidréulicoé =8G=
de dos efectos, (figs. 15 y 16), Que sé moveran gobernéa
dos por los dispoéitivos que mds éﬁelante describiremos.
Los movimientos de los calzos —88- implican un riesgo si
no gon controlados autométidaménte; por ejemplo: una ba=-
jeda de los pistones =90~ de la plataforma, antes que la

retirada de los calzos -88-, podia significar'la caida de

la plateforma =~50- 6 -60'=, si elementos de ouspen316n
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7.—60' ~3 después enurarén 1os calzos -88- a ocupar su 31tio
ST

.,segun puede verse en las flguras 15 5 16.

i~58-, la 1nsLala016n dispondrd de una vélvula -109- que

Iac’cua por ‘diferencias de pre516n, cuye vélvula puede. vexr-

de ninguna clase. lste riesgo, se ha salvado puesto gque,

automébicaaente, prlmero se elevan plaba;ormas -60— 6 -

»”

Con el fin de sincronizar los mov1mlentos de -
elevacidn ds las plataformas -60~ § -60'=, con la poste-

riér entrada en accidn 6 desplazamienio de los dalzos -

o

se en el escuema de la fléura,lo, si bien esctdra instala-

1da en la uesa de mandos =25- en la cual podenos verla en

lag figuras 19 y 24. Lete vdlvula ~109- estid comunicada

con el conducto =108~ que alimenta al c¢ilindro ~91-, que

es el que eleva la plataforwa y tiene por objeto accionan

con su'palanca ~10l- la llave de paso -110-,‘ihjercaléda

tdando lugar a que la védlvula -109- mueva a la palanca -

=191~y a que ésta mueva la llave de paso -110-, abrienaJ

|- ) _
entre 1los tubos -105- y -111- que a través de la llave -

—103- estdn recibiendo liquldo a pres;dn, aunque nornal~
mente este llquldo queda detenido en 1a llave —110-, que

le cierra el paso, (flgs. 16 719).

~191- un cilindro h¢dréulico -219-, para amortiguar la -
brusouedad de mov1m1enuos. |

Cuando la plataforia —60— (segun los gréficos),
haya zido elevada,lla‘presidn hidréulica,dentrq del tubo

-108~ oumentard, ya que.lé bomba ~163~ sigue presionando

debajo de la,platalorma y v1ceversa, prlmero se reulrarén_

los calgos =88~ v luego bajard la 3lataforma -60- § -60'—:

La mencionada védlvula ~109- tlene en su palancq
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1z, con lo cual deje peso & la presidn hidraflica que por
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los tubos -105- y -111- 1llega al cilindro -89-, dando -

luger al avance de los calzos'-88¥ hagta colocarse deba-
| 820 jo de la ﬁlataforma -60-, (figuras 16 y 19). s recomen=-
Gable que los calzos -88- de cada lado de la mdquina sean
- c » gﬁfﬁos entre si con uné bérra,.para de esta forma hacer

- éoincidente el wovimiento de'todos‘élios; al ﬁfopioftiemp‘
”_ Po que si alguno sufre un rozamiento superior & los ée-
825_ nde, los otros le ayudan e vencerlo, La prédfica ha de-

‘

lﬁOSurddO que es “u;lClentb efeCuuar una perforacidén en

et e e
PR -
I PN

_ 'cada uno ae ellos y pasar una barre por las perforaclo-

s .]nes.
. ; _ t v :
s descen 0 de la piataforma, conv1ene provo- '

830 Pcaflo a voluntad del ogerdrlo mediante un pulsador neund-
.'itico —1l2- (figuras 16 y 25), oprlmldo por presidn manuél,
debido a que el descenso depende, no del clclo de inyece=

i
'_@cldn verf s ctamente 004uro¢able, sino de 1as 0peraclones
ol
‘lde des molueo de la platafbrma -60'~-,que estd en esa fase i
|
|

- 835 de la fabricacibn. £l c1tado pulsador neundtico —112—, 31 i
- tuado ea la pesa de manuos, servird pues para trensmitir {i
la 6rden mecénice de descenso de la plataforna -50-, antey
de 1o cual saldrén’lqs calzos -88- del lugar que ocupan
. debajb de dicha plataforma. Bsfo se debe‘ gue el pulsa- il
840 dox -112- esid conectado por el tubo -192- (figz. 16), con
| el cilindro de doble efecto -101- que, al cambiar la posi|. !
|eidn de la llave -103- deje pasar la presién por 1os tu-
bos -104— y =113~y llega & los cilindros nidréullcos -8
por el tubo —193—, ‘iniciando los calzos su retlrada de la
845 pOSlCLGh gue ocupan debajo de la plataforne -60-, bl vég~-

tagd de los cilindros ~89- estd unido por una pelanca & —-|

las llaves -114-, las cuales son accionades cuando 108 =

SRS At
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calzos -88- se retivan, siendo precisamente & trevés de
dichas llaves -114-, por domde circula la présién hidrdu=
lica que accionard el cilindro hidrdulico -106- gue ha de
capbiar Ge posicién la llave -lU7- inicidndose el descen-
10 de la plataforna, puesto que la presidn hidrdulica de
Jlos cilindvos =91- pﬁede entonces retornar alkdepésito‘-
~164- a iravés del tubo -194-.
wntre una elevacidn y wn déséémwb de plataforns

l760-.6 -60'~ sleapre se reall 8. un desceaso de extracto~.
res <63~64- ¥ una elevacién de los miswos. Ll descensb,
va hemos visgto gue se redllza conectado con 1a elevacidn
de la piaiaLo¢ma./bon relz elén a la elcvacxén, 51empre -
lpor puluac¢6n, cuando huydnslao gucados de las dlferentes
?flezas los nlcleos 1nver¢ores, debido a que ecta opera—

cidn puede ser de duracién-va?iable, se resuelve pulsando
“hun vesorte neumdiico al terminar de efectuar este trabajo,
Para el @ plaaamleu GO lougltudlnal de las
platafoxﬁas -604 ; —60'~ la rdquina consta de dos cilin-
dros =138~ ; ~139- de un $olo efecto, (figuras 14 y 17),
cu; 03 piétones estdn unidos -entre si por la barra -195-'.
en la cual hay unos apéadices ~156- que al enéﬁjar en las
céﬁidades'é tstentes en la base de lasplataformas, son -
los que unen a dichas ulataiormas a la barfa, de tal modo
que al movertze dicha barra‘longltudlnalmente hacia‘un la-
do 4 0bro, arraétra a las platefo:ias =60- y =60'~-, las

cuales se deslizan sobre un tren de rodillos -11l7-, pasan

dag poxr dichos ¢ilindros —13 Y =139~

Vo

Cuaudo la plataforua -60- ha descendido y los .

vdstegos -90=- de los cilindyos hidrdulicos ~91~'hayan 1le

do eliternativauente Gentro y fuera de la prensa, acciona-{ .
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Jeon el moviuiento de descenso de lag miswas, se Gispondrd

v
jde una ing L313010n de tuberlas, llaves, puls sadores v ci-

isa de mandOb -45-, mientras que el pulgado -116- estd o

MNefecto si. el védstago -90- no habia descendido y sacado -

V"”)Ra
i "‘31"' E

[ . (/./ J

lw9.(_0 al flnal de su ‘recorrido (;1&. 17) autoudiicamente

la nlauaf01na -60- siwada entre la armadura 23~ de la

preunsa, inicia su-degplaaamlento loiigitudinal al lusar de; -

desmoldeo, por efecto del cilindro hidrdulico -139- gue -

en la cual se habrdn colocado previaviente los nicleos in-
teriofes -49- de ;osimoldes en coidiciones de trabajo.

Como en otras jartes Ge la mdouina, para conse-
gﬁir Que el desplezamiento longitudinal de las platafor-

g =60-60'- se efectie auwtomdticanente vy sincronizado -

~

mentos la podewos ver en la figura 17. Esta instalacién

conste de 109 pulgadores -115- -120- colocados en la me

locado junito & la parue 1nferlor del c111ndro -91- rara

lser accionado por el brazo =197- solidario del véstago -
H-9OQ, dé'i01ua que solemenbc establecerdn contacto cuando
'el pistdén -9C~ haya llegado al final de su recorrido que
no serd hasfa&que'lé plataforua -60- no dewcanse enciie

de 1os_rodiiioéjlocos ~117-, evitando el riesgo de una -

puesta en warcha con los extremosbcénicos'del véstago -904

wulador de oire a presidn -13- y los pulsadores de la me-
sa de wandoy =115~ y. -120~ reciben presién neumdtica por
el tu%014198- contrblada por el pulsador -116- de forua

que, -aungue se pulsara =115~ ¢ —120- no surtirfan ningun

artastrard tanbién en su movimiento a la plataforma =-60'-,

lindros de presién, cuya Pelacidn enire si y con otros’egp

gin salir aln de sus alojamientos =118- de la plateforus.

ol pulsadbr ~116~ egtd conectado por el tubo -119- al acul
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tubo -137—. BSoa 11ave —135— recibe la presldn hﬂdréullca

jecual tiene oonectaoos a 81 Vez. el tubo -203- que recibe

: wién ~132=~ de doblé efecto, cuyos dos tubos--l25-lv‘4l26-

' pulsadOr‘de paso 4127- y por el tubo —130- que tiene tanm-

';iubos ~l°9~ -130— el alre 8 prewlén del uubo que parte.

271867 .

el extreno superior por completo de la plataforme -60-.
Bl cilindro =138 (fig. 17), estd comunicado -

por el tubo =136= a una llave de cuatro vias =135-, a la

cual se comuica tamnbién el omllndro =139~ por medio del

inxerp031c*6n de 1a llave -222- de tres vias que serd em-

pleada para cerrar el acceso de la presi&n al sistema. Egi

touas de presién, que no se representan en dichs flgura
17, | | |

I . ¢ La bombe ~163- de presién hidrédulica, suminis-
tra el flufdo al sistena, del depésit6>-164-. Ia llave -
~135- tiene coneciado un tubo -200- para.retdrno del 1i-

|
|quido al depbsito -164—

| Le llave de cuatro vias -135- es accionada -por
!
1
{!
|
ibos ~201- 202- que’ tlenen su origen en la llave -133-, la

el liguido a presién del tubo -199- ¥ el tubo -204- de re
iorno al depdsito al enlazar con el tubo. -200-. A su vez,
la llave -133- es wovida por el cilindro neuzdiico de pp%
que le llevan el flufdo para acc¢onarlo en uno . 4 otro sen
tido, pasan por las llaves -121l= y-122-, prolonééndose -

decde estas por los tuvos =-12Y-, que tiene intercalado un

bién 1nbercaluuo un pulaador de paso -128-, tomando anbos

el cilindro hidrdulico -l34-_de dolle’ efecto, que recibe .

el fiufdo por uno ¥ oiro extrewo, por medio de 1los GOS tuf

\a

por el tubo -199-, unldo a la bomna de pre316n =163~-, Con|

te llave es accionada por el cilindro neumdtico =223~ conl

re
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_ 2716867 -5
&el pulsedor de paso -1l1l6-, ‘ »
Las plataformas -60=- y,QGO'- tiénén en un lado
540 - |los epéndices osciianzes ~151l= y ~151'=, cuya migidn es -
| presionar 1os pulsadoresv-l27- 6 ~1é8— al deslizarse las |
platafornas.
Como se deduce de 1o expuecto, las llaves -121-
y =122~ sifuadas en la mééa dé mendos =25- son las q@e 80|
945 - biérnan‘¢l oilihdro ~132-, y por medi0 dé éste y~de a - | L°
| - |Llave —133-, cilindro —134— 3 11ave -135-, a los olllndros' f,
-138- ¥ ~139-, que arzasuraran las plataforuas -60- y -
-60'~ en uno ﬁ otro sen¢ido. Pero para que dichas llaves
-121- 52 4&22- actuen es neceserio que el brazo -197— pre~
1950 siore el pulsador ~116- y que el pulsador -127- 6 el -128t
| enrtén tamblén presionadbs por los apéndices -151-»6.;151F;

| - Las llaves -1 y -122-, se han dispuesto en la ‘iAﬁ

mesa de wandos para evitar en detérminado momento,‘el ue
. q

l deaplazamientos 1ongltud1nales de las plataforuas se
955 efectlien du‘bomu'l.lcamente. ‘

S . lubiers podido prescindirse de la llave -133~ jii
y del cilindro ~134~,. haciendo que el cilindro =132~ fue=| -
re. el gue mov1era dlrectamente la llave ~135—, pero debi-
do al gran tamaﬁo que hay que dar a ésta y a la resiuten-
960  leia que of‘eee @ los movimientos, se ha creido mejor mo~-
verla hidrdulicamente por ser mds fdcil el empleo de pre-
siones elevadas. ' |

- Para estublecer ﬁn dispositivo de mayor seguri-
. idad que impide la actuacidn de los cilindros elevadores
965 -91-, si las plataformas =60--60'~, no estén situadas co-

rrectamente en su posicién de trabajo, se ha establecido P

ﬁn circuito hidrdulico congtituido por los tubos =232- _|

a -

‘i!;‘; o . ' b
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-232'- en el que hay 1nuerca1aaas dog vdlvulas -230-230a~-

tuados en las partes mds extremas de cada une de las pla-
taforaas —-60-60'~, Dicho eircuiio se encuentra conectado

por log tubos ~105- y =249~ & la llave =103~ y al cilindn

"|~106~, de tal modo que, hasta que uno de los apéndicés -

-248-248'- no han actuado sobre las vdlvulas -230- & -230
no puede desplazerse el-émbolo del ecilindro -106- que -
meve la llave -107- que a4 peso a la pr9516n hidréullca
que actiua sobre los 0111nd10 elevadores =9l-.

' De Los mov1mlentos de la méqulna que ge han deg|
;critQ,.enlsten sélo dos cuya iniciacién conviene haqerla
por pulsacién msnual y a voluntad sobre la mesa de mend os

=25, Bstos movimientos son 1los correspondientes al des-

censo de las plataformas =60~ § =60'-~ y a la elevacién de

i
l
i
| ‘
|las plataformas extractoras =63- y -64-, Bsto es asi por-
jque ¢l descenso de una de las plétaformag 60— 6 -560'=

!peﬁde del tiempo empleado en el desmoldeo de la otra, (tel
niendo en cueﬁfa qué"el wovimiento de desplazamiento es -
sutoudtico al llegar la plataforma a su posicién debajo

de la prensa). Otro tanto podemos-decir de le elevacién -

lée las nlataformas extractoras -63-64~, con las piezas -

moldeudas suspendidas de los medios moldes por absorcién

|de vacio. Esta operaCidh dependerd del fiemPO‘invertido en

la extraccidn de los nleleos interiores que cada pieza -
woldeada lleva en su interior. Sin embargo, ocuando la ha-

bilidad‘manua; de los operarios lo peruwitiera puede pres-

Jleindinse de dichas maniobras voluntarias haciendolas' tam-

bien automdiicas, para lo cual se adicionaria el corres—

accionadas mecanicamente por los apéndices -248—248'-,.93

3

‘ pondiente dispositivo en la caja -148-., o .

7
a
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Gon objeto de que todos log éubolos de los cuatro ciline

dos piilones con el mismo fin.

practicada en las plataforuas —60- y -60'—; De este medo

C e 1nJ60016n de aire de contla-inxleAlén. Todzs estas fa-

m‘: g 4 £ &7 25
‘— PO g% S - 35 -
! d 5 B wF L

Para la elevac16n ¥ aesoenso de las platdformaa

-60- 8 =60'~, la mdquina del ejemplo de los dlbuaos, dis—
pone de cuairo cilindros hidrdulicos de presién -91-, que

generalmente estardn aiojadbs en un foso‘(figurasll4 ¥y 15)

@ros ge muevan al unisono, sin adelantarse unos a otros,
lo que producirfa un desequilibrid de la horizontabilidad
de las plataformaé, en -1os émbolos & végtagos =30~ se - 
dispoinen unos c¢ollarines -142; que sujeﬁan unas barras
aentedas ¢ o?emalleras -139-, las cuales ehgranan en los
piiiones -140- engranados a su vez enltre si y solidarios

de los efes =14 que, en el otro extremo, tienen otros -

ks importante aue los vidstagos -90- de los ci-
llnaros =91~ termlnen con un extremo ae cou101dad acusa-

da, que penef“"lé en 1a cavidad -118-, de la wisme fo*ma,

se consigue automdticamente el cenbtrado de la plataforua

ten el movimiento de elevacldn de ia 171 smae.

t
I

Cuando la plataforus =60~ se ha elevado, colo-
cando acoplados a los medios moldes superlores -4T7- con ~
1los iuferiores —1605; debe empezar la fase de inyeccién -
de pastd, seguida del inflado de los forros eldsticos =

-159-, haclendo coineidir el desinflado de los miswos con
wes del ciclo de fabrlcacldn hen sido ya e;pllcadaa, sinw
embargo, nos resta conocer couo se relacionan autoudtica-
menﬁe~uh§q oon obres J logfedios eupleados, signiéndo -

siempre el drden Ce: 12 inyeccidn de pasta; 22 inflado de

rﬁcfros de los NLCleOS‘ 7 39 ¥y Ultino, desinflado,y‘nueva-

.
E 7~

Y
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fna consia de wa ukesa de manaop -2)-, que ya e ha citado

'-tor -147~ va. acoplado al eJe ~152m,

inyeceién de zire de contra-inflexién, debiendo ser esias

271667 _,._ *

dos operaciones ltiuas simulténeas.

Para el gotlerao de las overaciones de la méqqA
Gel operalor, couo para las de ciclo auoomaulco, la ¥ néqul

de pacada, situada separada de la méquina, pero cerca de

clla, para quc el O peragor pueca seguir con la visia to-

en las figuras 1,17,19,20,22,24 y 25. En esta wesa, que

estd compuesta por un arwmeszdn netélico,'van 0.1vad0s al-
llaves de »u30 que accionan, asf couwo los terminales de

tado anteriormente al hacer la descrincién de los circuf-

ala ot

ltos reb”eCu¢vos, pudiendo-indentificarse en las referidas|

“_flvuras por 'los ntimervos con gue se han desmenado anterlor

mente. Pero adends de todo evbo, que no detallamos por no
incurrir en repeulclones, dicha wmesa de mandos -25- tiene
los elementos que a continuacién se detallan:

 En un lado va montado el motor eléctrico =145-

(figures 20 y 24), con -su eje conectado a un variador de

velociaades -146- 3 &st te a su vez relacionado con un re—

&uétor'-l47-, todo 1o cual, por ser de tipo conoc¢ido, no

se describe ni detalla en los dlbuaos. El ege del reduc-—

 Un este eje -152-, (Il TE 20-2L y 2la), van
wontadsys tres ruedas dentadas -224aﬁ -224b=, 522407 J -

tres levas ~165-166- y -167-, t0do ello encerrado én la

na, tanoo Ge lasg que se producen manualirente y a voluntad”'

aas sus fases y ;unclouamlento, representdndose esta mesal

aunos cifindros neurdticos 4 hidrdulicos de presién y lag

los tubos con los que se unen, .de los cuales ya hemos tra

caja -148-. R o -

e

!
s
'
H
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=166~ ¥ -167-, evitando tode aprisionamiento del véstago

tarbo —111—,haya llegado esta al mdximo en este tubo, 6 =

S 22_?7 ; Eﬁ {? ;: .37 -
- Faralelo al eje -152- se situia el eje -225~ con

las ‘ruedas dentadas =~224=, ~224'~ y -224''-, gque engrana-

sar asd 2 un POE 1ble cambio de velocidades en el eje =225-
seuun sea la 9051c16n ae enbrane clegida. Yaubién se’ en-
cuenbran sobre este eje ~225~ tres gufas -206-, -206'— v

-206"-, que facilitafan el travajo de lag levas.~l65~,

~207- gque pueda producir el wovimiento de las levas. "

| ' Los véstagos -207- acdibnaran los pulsadores =~
~21~-, =22- y =205~, con mielle de retroceso que cortaran
_6 permltiren el paso de aire comgrlmldo a su través, se~

Egﬁn sea la forma de traba jo e tigida al nulsador.'7

'  La combinacién de velocidades elegida perwitird
que el eje -152- en relacibn con el -225- 48, desde una -

ivuelta, hasta tres vueltas.
l

-  Sovre el eje -225- sc 31tﬁa el brazo -226~ que
Lactﬁa sobre el conﬁacto eléctrico =250~ para parada del
'gotor —145-, en osda vuelta del ejs —225- de la caja de
¢scr10uclda. | |

EL mencionado motor eldéctrico -l45~ se pone en
funcionamiento por medio de un contacto eléctrico sefiala-
do con —l44-,_accionad6 por la vdlvula de diferencia de
presién -143-, la cual va conectada al tubo ~111- y con-
siste (fig. 19a), en uphequeiio cilindro hidréulico dotado
de un contrapeso —227—, adaptado a su pistén, para que -
solamente actie cuando la presién"se ha elevado al méxiuo,
6vsea, %n.el aomento en que la vdlvula ~109~ (fig. 16), =

haya abierto la -110- y penetrado que sea la presién al

ran con -224a-; =224b= y -224c- del eje -152-, dando lu- |
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1100
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1110

1115

_da -178- van gituadas doce levas -180~, El'eje.-177- es.

‘ uiten, por nedio de las bielas,-182- con las articulacio-

L Bl pulsador neumdtico -21- seituedo en la caja_=|

o - l A i - 3_8 -
gsea, despuds de que los calzos —-88~ se hayan introducido
8ea, ' , :

debaJo de la plataforuwa -60-, elevando el vdotagzo =228 -

ta en marcha ael mOuor —145-

En el otro lado de la mesa de manaos -25-, i1~

-

-6uras 19,22,23, 23a 24 y 2), hay otro motor elecmrlco-i54-_

acoplado a un- BrUpo =155~ variador de veloc1daues, y es te
a su vez, a una caja reductora -156~ todo de tipo conoci=
4o, POT lo"aue no se deserihe ni dibuja con deballe. Ll

eje del reductor -150-, va acoplado al ege ~l76- situado

JJa en el interior de la caga de allmentac1dn ~157=. GSobre

!es»e eje sa encuenbra, en prlmer 1ubar, wne rueda dentadal,
| '

1'-179- v las levas -ZOBf .~203{-, Paralelo al eje =176~ ¥

en el miémo plano vertical, estd. situado otro eje =177~

I}
I
i
icon la rueda dentada ~178~ que engrana con =179~, situads
l
|

;accionaao por el juego de ruedas denbadas -179- -178;
_En la figura 23a, los balancires ~174~ sujetos
a charnela en’ -175- ¥y sugoendldos oor su otro eXLremo pox

un melle -231-, se’ utlllzan para que, colocados entre~qg

neg ~181- y ~183-, el movlmlento de las levas a las pa-'"
lancag que accionan las vélvulas nidrdulicas ~184-.

Ll eje ~176=, en su extremo -162-, tiene fijado

lun brazo de palanca —220- que accionard &l contacto elde~|

trico -221-, interrumpiendo la corriente que alimenta al

motor Gé este eje -176-, en cade vuelta del mismo.

en su uewulazam1ento al contacto elécbrlco ~1l44=, de pues

en el eJe motor ~176-. A continuacién de esta rueda denvg

de una de las doce levas -180- y las —208- § -208'-, trank
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| tuados en cada leve, se utilizau para desplazar las levas

|aientes tubos de conduccién de aire a presién. El orifi-

2TIG6T _s_

dro neamétlco -153-: de forwa y manera que éste a su vez
acciona el coutacto eléctrico ~169~ por uedio del cual eg
pone en uarcha el wotor -154- de la caja de alimentacidn.

Las manecillasg -209-, con 1los wrazos =210- Si=

~180- fuera de su lugar de ‘trabajo, pare que de esta Lfog
wa no puedan actuar sobre los balanclneb =174~, dejandp-
'1nmovillzada la biela 182 res pectlva que interese que
no actie. ; } .

A unvlado de la mesa de‘mandos, segin vemos én
1a *13“rat24’ hay dos vcilvula.H espeomales de membrana, 8¢
naladaw con 156~ ,-161- que ven conecbauas a los tubos
neumérlcos que proceden de lqs‘pulsadoxeg autométhos -
-22;-y -205~, (figura 18e), los cusles las hacen aétuar,
i para rezular el inflado de log forros de goma.-159—-que”
envuclven a los nicleos =-4%9- y para regﬁlar fambiénrla -
iﬁyecciéh del.aire de coutra-infiexidn entre dichos fo-

rros y la nleza moldeada.

|

Las referidas vélvulas tienen 1a constltucldn
po -96- con dos orificios 498- ¥y ~-99=~ perpendiculares Yy
en'comunioacién interna y en sus bocas dos platos -211-,

cio ~98-. tlene en la parie 1ntex%a un ensanchaa1enLo de

cuerpo =96~ va unido con los tornillos -213-214- a otro

de distribucidn de la figura 20, acciona el pequeuo Cllln

que se aprecia en la figura'l8, componidndose de un cuerd

con orificios -212- para su scoplamiento a los correspon-

dlémetro, con . una zona é asiento troncocén&oo -94-,y Jue<.

&0 otro ensanchamlento WAyor en su exiremo opuesto. El -

_gyerpo -215-, en forma de ¥, que tiene un orificio -100- |

AT,
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zesp901e de dubolo -92- que en su vdstago ~251- 1leva ator

: nlllauo un véstago 0111ndrlco ~93- que va aloaado en el

Jhgoviwiento axial. ln un exbremo, dicho vdstago -93- tiens

: terno. PlnalAente, con =97- se Qeuala la cémara que se -

lpulsador =22=,

1eleo 1ntcrno -49_

ﬁf :? L 56 1 -4- |

Gste ultlmo cuerpo -215- tiene un apéndice tubular por el
que va rogcado a otro cuerpo ~216~ que tiene una oavidad
cubiezta por la tapa -217- unida con tornlllos, con la -

cval se steua una membvrana -173- en la que descansa una

interior de las fres partes y tiene glerta pogibilidad de

‘funa punta en forw de fronco de cono, para acliuar de vélj-

vula de obturacidén del orificio -93- y hacia su mitad»é,
llléva tuuntiilatacién ~9%5- con un chaflén aproplado para

actuar tawbién de vélvula de obturaclén del conducto 1n~

forus junto & lo membrana =~173- y con =218- el orificio

de salida al que se conecta el tubo de gzoms que viene del

Los orificics =98~ de las vélvulas -158-. ,-16b
se conectan con la tuberia general de aire a presibén por
los tubos -252-252'- (figuras 18a y 24). Al suprimir poxr
medio del puisa@or ~224-la presidn sobre la membrana 173
el véstago -93- es eupujado por la presiéﬁ, desplazédndog s
axialasnte haste que ol ensanchamiento =95- asienta sobre
su anillo tronco-céunico, produciendose el cierre al ﬁaso
de le presién el orificio -100-, De esta forma‘la presidn
penetraré Por =98- y por -99=- pasard a las tuberias -~54=-
-55- (figuras 18a, 5 y 7), que lo conducirdn a los moldes

para hinchar los forros de goma‘e159- gue cubren el ni=-

.-,.-' K
.. ¥
e

L v' : Cuanuo el rulsador -22- deaa de ser ac01onado -

perpegu¢cular a otro dlSpuesto como prolonga016n del =~98-.°

R A
‘

eiRn rmEem ecrEe
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.
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por la eccént rica correspondiente de la caja de distribud

—— -

Hoida —148— la presibn, wvuelve a actuar sobre la meib

-.-,-.,

1150 : ~173~ y el vdstago -93- es desplaza&o, cerranio asi ei“é.
| ‘orificio -93~ al acceso du la preblén J nermltleado el en
lvancha¢1ento —95~ el paso ‘del aire a -100-. BDe esta for-
f;a el alre acumulauo en los forros eldsticos, puede retrol 1
ceder por -99- y ealir porh100~ al exterior.. :

1185 , El nismo 1unclonau1enLo tiene la presién contra
| 'kihflc tidn, accionads uor el pulsaaor -205- '

| oo ya se ha exrllcado y vemos en las figu;

16,19 y 24, con -109-191- 3 -219~ se designa una vélvula

=
‘ »e

lae aifergneia de presién que actuard cuando la plataforme

1120 ;ﬁ-60- 8 -60'~ ha subido, dendo lugar a que ‘los calgzos -88-

;hayan ocunado su lugar debajo de dlcha plataforma, é éea, P

|

Lo

len el momenuo en gue la boiba -163- se encuenbra reallzan )
"o ’ .
ldo ol mé @o esfuerzo. Bntonces el contacto eléctrico - P
|‘ . .

‘ 144 (fig;;24), evbaccionado por.la'vélvula de difeven- L
1195 lcia de pre516a —143—, la cual poxe en uarcha el motor -

|
teld 5= que- acclona al grvpo variador =146~ y ‘reductor -147-

%asi como a la caja. de Gigstribucidn -148- que es donde se
;pfovoca la iniciaeiba de cada fase de Iabrlca016n. Los = |
pulsadores -21~22-205~ (figuras 20,24), son los que go-
- 1200 . |biernan las tres fases de fabxic;cién: ei -21- accionard
la caja de alimentacidn 4157-'al‘§oner‘en marcha el motoxr

~154-, segin ya hemos explicado. Este periodo cesard al

desconectarse el motor -154-'aﬁ$qmﬁticameﬁte pbr el con-
tacto de parede -250- (fig. 21a).
1205 _ Bl pulsador -22~ tendrd a su cargo el inflado ‘ ﬂf;:;

LY

de los forros eldsticos -159- y el pulsador -205- serd el )

encarzado de suminisirar 1a inyeccién de aire contra~in-.

e )

. ‘ - . v .

v : i
. : fean s
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Jéas al eje-~152- por el reductor -147- a la velocidad de-

'lt te la 1nJeoclén de paste en el interior de los moldes

271867 ..
i . ‘

iflexidu.

ias revolucionés del motor =145~ son transmiti-

seada, con 1o cual las tres levas =165-166-167- (Iiguras
fel.y Qla)>éctﬁarén separaedamente y ca diatinto momento,

asi cowo éOn @hs & weaos tiempo de quracién, sobre los -
pﬁlsa&ores de paso -21-22- y ~205-. El pulsador -169- (fig
20), por Bedio del reéorté'4153e pone en marcha al motor
I-154- (fig. 22) del grupo-variedor -155-, reductor -156-

¥ caje de aliuwentacidn -157~-, dando lugel & que se efecm
fmo veremoa wis adelente. Cuanao haya terwinado el tiempo

empezaré 8 apreuar ol pulsador -22-, que coroalé el paso

li
linvertido en 1a allnmntaclén de los moldes, la leva -166-
|
lf
}

Ge 1la presidn uobre 1a membrana. -173— de la vélvula -1568-

W(fl lu).

| Cundo el inflado Ge los forros -159- ha termi-

uado, lé.leva -166- (115. 21), ’*jaré de presionar el -
Epulsaoor -22~, que volverd a su posmc¢6n normal, actuanuo
la presibe sobre la membrana 6¢ 1a vdlvila =173~ (fig.18)
y la precida dchbejo de los forros -159- dismiiuird hasta
Geoaparecer, volviendo diondé,foiros a su priwivive esta-
do. Como el desarrollo de las levas -165-166-167~ estd -
oreviauwenie calculado, la ac016n Ge 8otas términa en su
zouento apropiado, de forwa gue entre las fases de fabri-
cacidn no existe desorden alguno. Todo se ha arreglado
previcuente, rectificdndose las levas que sean necesarias
y varizndo le velocidad de trabajo por medio del variador

-146-. Asf no’ es extraiio que al térwmino del inflado de fof

rros y el empezar &stos a perder presidén, el pulsador -

.

ceys cgmosmmmm o =
.

<

Covs e gerTes

<

BN

)




X

Z?lﬁﬁ?fu_g_

'-°05~, que estd accionado por la leva -167-, haga, por un

procedimlento iguai al enterior, actuar a la vélvula-i61~
1240 (fig. 24), que es iguai qﬁe la ~158~, pefo con la misién | L
' Ge: 1nyectar por el tbubo -172- J plvote =-17Ca~- ei &ire a
'Jreulén que, por -55- Peneura eritre el espacio libre -56-
gue losg forrow elést1coa —1504 deJan entre ellos y el anil %
'1lo galm & wuedida que 1os forros se contraen v vuelven a .
- 1245 su p051016n aovmal. ‘ - |
. ‘> , - la 1ny30016n,de vasta denﬁro de 1os moldes, e
1eal¢4a de la sig ulente forma: El pulsaqor de. allmenta-,‘
"016n -21- eg acolouauo por 1la leva -165- (fig. 21); el re
sorve -353~‘reallzaré el contacto para que el motor elée-

- - 1250 trico -154= del srupo variador -155- reductor -156- y ca-

Jja de alimentacidn =157~ ce ponga en marcha.
w'“l ‘Cade leva de la caja -157- accionard a un ba-
Qlancin -174- y cada uno de ésios a una biela -182- que o]

verd a la llave -184- respectiva, con 1o cual se acciona-

1255 :ré al covresvondiente cilindro =41l- (figuras 4 \ 15), al
gnque van ccneciados 105 tubos de la llave citada. De este
”1000, los rglerldos cilindros elevairén los embolos =36~

‘-§ucl 1nter10r de}los inyectores =33-, asi como las palas -
}—43—,uy la pasta pereirard en los iny eovores -33- por. sus
1260 - |tubos =34~ 1nurodu01endose en los uoldes.
_Ln la uwesa de wancos ~25-, que vewos en planta
.‘en la figura 25, aparecen en su tablero los siguientés -
indioa&ores de control‘y nancos:

| '245 - wando resulador del variador de velocidad
.;265 de la caja de distribucidn. o R :

244 = nandnetros y vacudmetro.

. 121 y 122 —.mandp pare la supresidn del automa-

F]
e
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$ig10 en el desplaéamlento de plataformas.
239 = mando para la supresidn del aulonmatbismo
en el descenso de las platalormes extractoras.

238 - mando para 1a'supresi6n del automatismo

len la elevacidn de lag plataformas de le prensa.

oo 245' ~ regulador del variador de velocidad de

la caja de alimentacidn.
242 = pulsador neumdtico para el cierre general
Ge Dres¢6n Hlaréullca.

243 - pulsaaor neumétlco para dar paco a la pre

leiba neundtica a la instalecién.

v233 -'pﬁlsadér neundtico para la elevacidn no
fautométlca de las nlatuformas.
' 1L2 - pulsador neumétlco para el deééenso»no ag

tomdiico do lau plata;ocmas.

235 - pulsadoJ nevndtico para la elevacidén no

avtomdblca de 1o extractores.

234 - pulsadox noumatloo pare el descelnso no aw
Goudtico de Llos e“craotorey. |

240 - pulsador neundtico para él desplazamiento
el extractor. | | o

241 - pulsador neuudtico para lgjhuesta en lugan
de ‘trabajo del exiractor.

120 - pulsador neundtico para el Gesplazemni ento
no aUuomét1co de la plataforua, |

. '_115 - pulsador neuwdtico para el desplazamiento

no autombtico de la ‘plataforna. '
L 205 - pulsador avtomdtico para ig 1nJ90016n de

.

aire de conbra-lnflex;én.

2

22 - ‘pulsador automdtico para la inyeccidn

f
|
-

N T, oL
3
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aire dentro de los forros eldsticos. o o .
21 = pulcador automdtico para accionar la caja
iBOOv de ailmuntac¢6n. - i . | ; ?;4

209 - desconectaaor de las levas de'alimenta-

cidn.

e et

A 246 = conjunfo de luces piloto para indicar - e

'cuanao estan func¢onanao los motores de la mesa de marndos

1305 . ||¥- si la méquina estd 4 no conectada a la red eléctrica,
ex1stlendo tambidn - unos vulsauores para la cone xidn y des
OOnex16n a la red eléotrica ~oueral.

ror dltimo debe hacerse constar que la wéquina

que ¢ ha,deserito podrd Iabrlcar e en variedad de tama-

B I S Tt e e s S AT
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1310 :nos y fowrwas y para dlvereas capaoldades de nroduceidn,
llagd como vaiiar en ella aguellog dctalles constructivos

gue la préetica y los diversos casos de realizacidén acon— - &%

sején, slempre que se mantenga lo esencial que se resume

en la siguiente ‘ ’ T w
s T N OO T A IR

- " En la vreoeube Pa vente de Inven016a se reivin- ? e
dica. _' a c . P
1~ dguine paza la fabricaciéﬁ de pieZas de fibro~ f;ﬂ
Qemento,~caraoterizada porque la tﬁberia de oonducéign de
1320 - la pasla fluida de fibrocemento forus un cireufto cerrado
- L{de circulacidn que rodea el coporte prensa eu donde estén

ados los noldes, con derlva01one& para alimeatacmdn |
de dichos moldes, yendo 1ntercalado en dicho olrcuito tuj
cular una § varias voutas de pr0516n, para hacer clrcularf! e

1325 ila paeod.v un -calderin para mantenerla en agltaclén,~en Lo

el cual se establece una presién neundiica para aunentar
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tfibroqemento, caracterlzada’porque la llave automética ;g
leircufto tubular, es accionada por medio de un c¢ilindro =|

Apor un extremo recibe el fluido'por medio de un tubo co-
lnectado a‘uné llave manual de tres vias, intercelada eﬁ“
[una conduccibn Tuoular que bof un éxtfemo finaliza en el
"caldérin acumulador de flvido a presildn, con interposicidn
[de un pulsador manual de paso y por el otro extrewuo Ve, co'

lnectado dicho tubo a un pulsador automdtico, de wodo que

en casos espeéiales de un modo manual. Bl mencionado cilin

- Kro de presibén btiene conectado en su otro exbremo para su

. -
!! R ]

~ | - 46 271 f% B 1
la acclén de la bomba § bombas, comprendle 16,0 tamknen 88—
te circuito dos llaves de,paso.de las cuales, una es ac~
cionada autowdticamente para abrir ¢ cerrar la zdmisién
de pasta al circuitb procedente de un depdsito con palas
agitadora¢ uya*llave aﬁtomética; que es de tres ﬁias, -
eatd oonectaaa a su vez con wu tubo & otra llave de paso
de acclonamlento wanual, tambidn de tres vias, por medio

de la cual y en conbiluacidn con 1a:otra, puede cerrarse -

¥ mantenef la pasta en conglantie circﬁlacién por su inte-
rior, evitandd con ello que se decante en 1os momehtos en
[que:hd sevestd alimentando a los moldes, disponiendo fi-
neluente de una derivacidn en cqmunicacién con esta 1ti-
i) llave,’uti“izable como escape a volunﬁéd dél circuito;
Ureferentemente e e£ecuos de su llmpleza.

- 29,~ Hdquina. para la fabricacién de pleza» de -
tsrpueSté entre el depdsito de alimentacién de pasta y el

newndtico 6 hidrdulico Ge presibn, de doble efecto, qué

la abervura de la llave rara elimentacidn del clrouiLo de

padta pueda efectaarHe, normalmente de modo automdtico, 6

ol circuito independizdndolo del depdsito de alimentacibn

-ererieys -

v v e e = Re ey -
- - .
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" fie con medios de h

o to, que thene un tubo de alimentacién de fluido conectado

'.vneota a1 wolde, a travé

cidn, a la cual va conectado un tubo que por el otro ex-

nereal el coriespondiente molde,

— - -v-27166
accionamiento un tubo que recibe también flufdo a presién
procedente del'acuﬁulédor de presibn, si bien estg_tubo -

tiene intercalados un pulsador de paso que normalmente es

en determinadas

,

excitedo por un manémetro conectado al calderin agitador

ocasiones, es atraido por un electroimdn

que forma parte del cireulto de circulacién,dé pasta, ce~
rrendo dicho pulsador, existiendo adeuds intercalado. en =
el meﬁdiouado tubo que alimenta al cilindro de presidu,
una'lia#e de paso, la cual es acoionada a su vez por otro

cilindro neumézlco é hldréullco de pr9516n, de doble efec

a un pulsador 3001onado autométlcamente y el otro tubo co
necta&o al mismo tubo piocedente del otro pulsador auto~,
méulco prlmeramente mencioaado.

39‘- Iidquina para la fabrlcaclén de piezas de

fibrocemento, caracterizada por comprender un mecanismo -

1ny90uor we pasgta paxa cada moldeo,'el cual estd compues-
i

ibo por ui Cuerpo tubular recto que por un extremo se co-
e la platafoima de suspensidy =

del mlsmo, teniendo dicho tubo lateraluente unae deriva-

tremo-va wiido e la conduccidn tubular del circuito de =
alimentecidén de pasta flufda de la reivindicacidén 12, te-
ve de paso, que. pernitc desconectar de la alimentacidn geg
llevando alojado en su iﬁ

terior el tubo recmo de cada inyector, ‘un émbolo deslizan

LY

etICldnd que, al situarse freute a -

mantenido abierto y presionado por un resorte, el cual, =

nieﬁdo cada uno de estos tubos de tona de pasta, una lla-

i} R . -
e *.! LR
. .
e

1e boca interns de la derivacidn, la obtura, 1mpid1endo__




>

1390

1395

1400

1405

1410 -
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P,

de penetracidn de la pasta en el molde, cuando la carga -

lcompresidn de la pleaa, sin retroceso de la pasta, asi -

la penetTEClén de la pasta al inyector y por consigﬁienF
te al molde, mientras gue si dicho émbolq se aloja en la
parie superior, anterior a la boca de la derivacidn, deja
libre el paso de pasta al interior del inyectbr, poseyén;
do, ademfs, dicho émbolo, un véstago.coﬁ vne pala en su -

. "

extremo, que penetra en el orificio de carga del cuerpo
cubierta de gona, esitando destincda.a taponar el orxrificlo

de este ho uermlnado, de tal modo que Dermlta la posterio

como el qye no se note ol lugar de. inyeccldén después de
T

:la'pieza moldeada. Tembién consta cada vno de estos imyeg
tores, de un vdstago muueJLOr unldo direciemwente § con inl

uvrposéclén de una pieza 1niermedia, al émbolo lnterno -

|
|
z

y
.}

ldel inyector, cuyo véstago es sollaarlo, por el otro ex-

i
aan9000£ para determinar el uomento v tiempo de duracidn

jgulada a su vez, automdticawmente, la alimentacidn del -

' yector de pasta.

tremo, del pistén de un cilindro hidrdulico 8 neumdtico

jde presidn, que es el que mueve el éwbolo y la pala del -
de la introdvceidn de la pasta en los woldes, siendo re-
fluido'que-acciona a cada cilindro de_presidn de cada in-

49 - luqulua para ’a fabrlcaoléa de plezas de -
¢1Lrooemento, caracterizada por couprender un anlllo de
goma U otra nateria flexible, dispuesto alrededor de 1a
cabeza dol moldéninﬁerdo,'y gobre las goumas hinchables -

qQue lo recuorsn, tenieudo dicho anillo una narte de grue-

R

‘ sag paredes ¢e forma cilindrica , una oroloauaclén en de-

A

e ?

tdel molde debidamente guiada, cuya pela tlene una zona rg

finicidu de Torma uroncocé vica, al oLjeto de que al hin-_

B W
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1420

1425

1430

|

1435 dfavoreqe el secado de dicha pieza.

1440

1445

'pe ado de amwuas nartes gin deteriore ni 1n¢lex16n del -

| cuerpo blando de la p pieza recién moldeada, a 1a vez que

_ flbxooemenuo, caracuerlzada pordue las plataforjas porta—~

Jna superior i ja, portadora de los medios moldes superio=-

- da, lthO apéndice esuablece contacto con un pulsador de

- | '> R - ii ??‘ﬁ';L s

,chafé= la Zomm yue re cubre al wolde intermc, la forua tqﬂ

cocéuloa Gel anillo comnenue la curva que el forro de zo-
L8 forma al uaaeuarbe al ‘extrcuo del qude ¥ no se.produz
ca la boca acaspanads que se formaria en el ‘tubo 8 pieza

.

do ¢icho anillo precisamente frenie al orificlo de pene-

rfespondiénﬁe I
la vez que én la lapa sit uada Jun 50 & la caLeza del molde
1atello hay praciticado un oxificio que enfrenta con la -

Junta de contacto enmre’dicho anillo ¥ el forro eléstico

mel JOld? inverno, de tal wodo que, inuroaxciendo'aira a’
presidn pur el refepido OPlflCLO de la ta)d citada, dlcho
alre penetra bor catre la pared exterior del forro del -~
molde interno J el anlilo, ¥ oontinua penutrando entre el

forro. hlnohable ¥ la pieza nmoldeada, favorec1endo el des~-

¢,~ Mquina paera la fabrleaclén de piezds de

que, al sisuvarse la plataforma debajo de la otra platafox

paso dlspuesto en uvn uubo que conduce lfquido 6 aire a -

prealén procedente'de un depéslto acumulauor, dejando li-

bre 3 aso a dicho flufdo para que actue en el extremo de -

un cilindro de presién Ge doble efecto, con el que ulchg_

gue se woldea, de no existir dicho enillo, estando situa-

tracién de la  pasta en el molde, a cuyo fin tiene su co-

perforacién para dar paso a dicha pasta, al

doras de los medios moldes 1nfe riores, tienen un apéndlce

Les 6 sea, ocupaudo la posieidn aproplada pera ser eleva-|

. Ne
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tubo esctd cohecﬁado, cuyo cilindro, al ser impulsedo, mug
ve una llave de paso de cuatro Qias,_interqalada.en w twp o
1ko que conduce un fluido a presién imnulsadd por una bom- -

l

1450  |ba que. 1o t0ua de un den6s1uo, de tal modo que’ al degar
l.

. CchuiLO tubular de <'e,_,'a.xrzl.oad en el que ha intercalaﬁas

paso dlcha llave al fluido, la;re31on de eate pasa & un -

dos vdlvules mecdnicas extremes gque 86Lo dejan pasar la

presibn hidrdulica cuando una U otra de las plataformas -

1455 -jinferiores las accionan, de tal.mpdo que impulsa a otro -

cilindro de doble efecto, el cual abre a su vez otra lla-

PR,

ve de tres vias por la cual se d4 libre paso al flufdo a

presibn gue un tubo conectado con leua segunda llave o=

~

me del conducto procedenie de la bomba de presidn, circu-

1460 laado ezte fluido a través de la llave,hasta:impulsar los

cilindros liidrdulicos que elevan la plataforma.

4 o e A ——— e 4y Ln
. .

ST ey
. ;

62.,~ méquina para la fabricacidén de piezas de -
fibrocémen%o,_cargcterizada por coanstar de un juego de ro|
'bustos célzos distribuidos por partes iguzles a ambos 1a—

1465 ldos de 1a mdquina, deSulnados a oltuaroe debajo de la plg) ;;?

mrev

o0

taforma poritadora de los medlos moldes inferiores,, una

Bt

vez ha sido elevada, disponiendo para el desplazamiento
de log calzos en sus dos posiciones de avance y retirada

detajo de la plataforme, de cilindros neundiicos 4 hidrdy

et By

1470 licos de presidn-de doble'efecto; que no entran en acciénl
pare hacer avanzar 1los calzos, hasta que no se ha elevado
la plataforLa debido a que la llave que les dé paso al -
fluido a Dre516u, qQue penecra poT un exmremo,ves ablerta
por una védlvula de diferencia de pr3516n, compuesta por

¢ P
. L.,

1475 un cilindro que "Meve una palanca, cuya véqula s610 ac~-. N

tla y mueve la llave, cuando en el tubo con que estd co—_

v
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,_'un exceso de presidn despues de. haberse ‘elevado y puestos

1480

. licalzos nor su otro e\uremo, oLro mzbo que re01biré nresxﬁ

1485

1490

1495

1500

1505

.Ares, tcnlendo conectados los Olliﬂd"OS 1mpvluores de los
F

‘poslclén unge llave de paso, estando unidos entre o1 todos

los calzos.

lcon el fin de que queden unidas a la barra 6 védstago de

_ traccién de tal modo que al ﬂbverse'dicha barrailongitu—

{

: o &

’los cilindros elevadores de las plataforuas, se proauce

jen contacto los medios moldes Superiores.con los inferio-

mente un pulsador que mueve un 01l¢naro ¥y ésie cambie de

los éalzos, a la vez qué pogeen una pelanca gue acciona a
una llave de péso interpuesta en un tubovqug; cuando los
calzos-ie réfiran,-deja ﬁasar la presiSnlnecéséria para =
iaécionar'él.cilindro que mueve la llave de paso que faci-
(lita el reforno del flufdo de los cilindros de elevacidn.
de la.plataforma para que el descenso de ésta no‘pueda -

realizérse sin que previamente se hayan retirado todos

E - ' 72,= Ldquina para la faorncac16n de plezas de
fibrocemento, oawaccerlzada por constar de dos potentes
'cilindros nidrdulicos 6 neumdticos de presidn, preferente
bos lados del cuerpo central de la wdquina con sus pisto-
tago, en el que hay unldos solidariamente unos apéndlces

que, al descender las plaaaiormas, penetran por sus extre

oS en unas -cavidades existentes en dichas plataformas, -

..‘

nvnicada, que s precisamente el que aliments de fluido al

para retlrar los calzos al presionar uanual s automéulca-'

mente de un sélo efecto, dispuestos horlzontalmente, a am

nee unidos por una- barrea de.traccidn formendo un sélo vég| )

dinslmente hacia un lado 4 otro, impulsada por unmo ¢ 0tro

g;lindro de presién, las dos plataformas se deslizan 50=_

e

%
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1535

- 22710

- l1a précedente reivindicacién, van_conéctados a una llave

lde pauo de cuatro vias que ulene wn tercer tubo por el que

|

1

|

|fibrocemento, cdracterizada porgue los dos fubos gue con~|

1o toma de ua depdslto con 1nterpos1c16n entre la bomba y

-1lave dlstlnua, clspuestas prcfereatemen ;e en la mesa de

“jmandos, ¥ a partlr de esas llaves dichos tubos, conti~

[tubos dp impulsién en uno i otro sentido, pasa por. una -

lsa dé mandos, y por dltimo en-el tubgfue touws la presién

Lre un fren de rodillos locos, pasando alte«uatlvamente bt
una denLro g la otra fuera de la prense.

¢.- lidquina para la fabricacidn de piezas de

ducen el flufdo a presidn a los cilindros horizontales de

recibe el flufdo & preﬁlén iwpulsado nor .una bomba, que -

le llave de otra llave de paso, accionada por un cilindro
de pre91dn, cuya llave priumerainente. 01tada dist rlbuye el
flufdo aypresién a uno U otro oilindro, teniendo conecta-

da la llave un cuarto tubo de retorno de fluido, siendo

ble efecto, preferentenente hidrdulico, aunque puede;éef

neundtico, éuvos tutos de alimentacidn de fluido parten -

por otro eilindro de doble efecto, cada wio de euyos dos

' 4

nuan hasta unlrse al tubo procedente de ovro ue9651to acu
mulador de presibn, si bien'antes de dicha unidn cada tu—
bo tiené intercalado vn pulsador de paso, a001onable por
un apéndice de las plauaformas pOruadoras de los moldes,
existentes adends en el tubo que toma la presién del depf
sito, una derivacién “ubular que se bifurca y lleva a dos

pulsadores automditicos situados preferentemente en la me-

voe

.

idel depdeito; hay otro pulgador de paso situado juhto 8 .=

accionada la llave de distribucidn“por un cilindro de’dB-;_

de una llave de paso de cuatro vias que es movida. a su vep

LA 2 R SR



1540

ldros verw;cales e¢evacores de las plataformas en la pren~

1550

1555

1560

1565

las plataformas.

f¢bfoc meuto, oaracterlzaua porgue oada uno de los cilin~

Jfibrocemenio, caracuerizada por constar de un arwazdén dls/

- -»-27(887

los cilindros vercicales elevadores, y al alcanoe de un
brazo golidario del éntolo de log miswmos, de mai modo que
-sélq cuando el cilindre elevasor presions & su.pulsador
‘inmediaté'y la plétafdrma'presione-a uno de los dos pﬁl-
sadores dispuertos junio & élla, por haber descendido la

plataforua elevada y hallarse ésta ‘en posicién de reposo,

lpoaxén acluar las ll¢ves de accloaamlento manual $ los -

pulsadores &utométnco» que provocan el oeuplazamlento de

ge,~ idquina para la Iabr¢ca016a de plezas de

1leva unida a su véstago wna barra dentada a modo de.

cremallefa, aiSMuesta marale.Ld. al vésuag situando entré

con elTao, J toaos los pinones -que eneranan con las Gdis-—

Itintas oremalieras de los pares de c¢ilindros exlsten»es al

lo larg o de la prensa, montados en los dos mismos eges, a

censo de los émbolos de los cilindros se efectﬁen‘al nism
nivel, sin adelantarse unos a otros, menteniendo a la pla

baforima perfectamente horizontal.

puesto sobre el cuerpo de la prensa y rebaséhdolo en volg
dizo por ambos lados, de cuyos extreuos sobresalienteé -

penden dos plataformas que ‘tienen un wovimiento ascenden-
te ¥y depcéndenﬁe verticaluenie y de un modo simultdueo,

A ]

impuldadas cada una por un cilindro hidrdulico 6 neumdti-

—

co Ge presidén, cuyo armazln, con sus correspondientes plas

‘e

fin de que los movimientos verticales de elevacién ¥ des-

10¢,~ Hdquina para la fabricaoi&n de pniezas de |

-y

B P — [
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taformas colgantes, se apoya en unas ruedas y éstas en -
- funos carriles Situadés sobre la prensa, para permitirle
'un novimiento de avance y rebroceso en égntido transver-
.L 1570 ‘?rsal con relacién & la prensa, siendo'impulsado este movi~
. }@ento por wu cilindro hidrdulico ¢ neuwdiico de presidu,
o diriﬂiéd.por wna vdlvuia hid“éulicé'@ovida por un dilin~
o newsdtico 6 hlaluulleo de preblén, 1llevando unidos s9
!lldarlamento en la cara lﬂfGPlOf de las plataf01mao Lien=-
1575 c1onqc'~, unos wedios moides con las aismas formas de las i

pie L3S que se han de aesmoldgar, de tal wodo que, deﬂcen- -

CGleuGo una de dlvnas platalorﬂaﬂ su~pend1cau, sobre la -
plauaforma UbSyladea & un lado que 1leva 1los medios mol-

des ocupacos por las plGst raclen moldeaaa aconla 80—

e e =

- 1580 " bre ella sus medivs moldeg, facilitando la ewtfa0016n na~

rnuel de log wmoldes 1utcrnos ¥y luego eleva las piezas mol-

"deaday, sujetdndolas por vacio, todo ello simulténeando
: ] L . !
con log wovimientos de la otra plataforma extractora sus=f |

pendica, que aprovecha el descenso para dspositar lee pie-

i
|
|

- 1585 lzas moldesdas, que autes habia extraido, en un carretdn
con lecho blando, para lo cual dispone de‘una llavé q&e.
canbis alﬂexuativamenté'el paso del vacio de una platafor
we extractors e otra, siendo accionade dicha llave por un| !
| feilindro de presidn, gobernaﬂo por dos pulsadores sifua- L
1590 dos cada uno en una plataforma exbraclora, de'fal modo, ;
‘ S faue al deSéender ambas, gon puisadds‘uné ﬁ.otro por la =

‘_plataforma pdrta&ora de moldéS»que estd fﬁexa'del cuerpo

cenirel de la méqulna, dendo lugar a que pase el vacio a
enta pTatalorma e: tractora.

1595 < ' 118, - dquine para la fabridacién de plezas de

fibrocsuento, ceracterizade porgue pare supriwir .el aute=

" : . N
& . e _—
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matis.io en la elevacidn de las plataforuwas portadoras de-

'moldes, agl cowo también la elevacidn y desoenso de las -

vlataioruas extractoras de piezas, se aisronuré uns. deri—

V“Cléﬂ tubular conectaua al tubo que pasa por el yuloador

jauve aoczoua la plataforea al descender, & cuya ¢erivacién

se coOnec 6l Uuos lJaves, vnzg de las cuales, al cerrarse.ha

;ce derlvar la pres 16n a otros Lres puls dd0r0~ qQue periai-

ten-el ac01onam1enuo wanual y a. voluntad de los olllnurou

jiupulsores de las vdlvulas que dcgan paso al flvido que -

acivlda uobre ‘log cilindros de g001onamlento de 1as plata—

Tormas poriadoras de woldes y de extrac016n de piezas.
v 129,.~ Eéqglua_para la.labrlcacldn de giezas de
fibroceuwento, caracterizada porcue en el tubo que alimen=

ta 8l cilindro que impulsa a Loz célzos sencionados en la

“rclv¢ndlc¢01én 6, se le coneCua .una oer1vac¢6n para accio

ar upa vélvula de uobrenresién que, al aunentarse 1a vre

siéa eu o¢cho conducco debpues de que totos los calzos se

Inan aoonlaéo debaao de la olauaforma, se dlsnara y actaa

gobre un lnterruvtor que pone en naroha cl motor que &ac=-
c1ona los mecanisuos de 1a'caga de digtribucidn, compq-
niendose dicha vélvvla de un cilindro hidrdulico 6 nevmA-~
cico de presidn, con un vdstago, de cuyo extremno inférior
wende un contrapeéo, mientras gue éu otro extremo es el_
gue acevlia sobre el 1nterruptor. | V
139 - Méqu;na para la fabricacidn de plezas de

fibrocemento, caracterizada por comprender un,motor‘eléc-

cionargun eje situado exn el iuterior de une caja de cam~

bio de ve“ocldaao ¢, con su correspondienfe otro eje para-

‘Ilelo y‘engranages en anbos, poseyendo el eje motriz va- _

trico, uvn variador de velocidades y un reducvory, para ac-|
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Jevite tubular de aliweniacién de paste & los moldes y ac-

I
C
B

[ .

g 14%,.- kdquina para la fabricacidn de piezas de
| . . .
|

— ‘ -56,','27@ 6
'rias-leVas'ccnvcnienteuente desfasadas, sobre las que se
apoya en cada una un brazo guia articulado:por uil extremo
2l otro eje, de modo que cada uno de ecios brazos gule i
pulea al:véstugo ¢e un pulsadowr, coh el £in de que cada -
pdsador ged wovido ea dlsvinto momenlo, para que cada

w0 e ellos’ aé pago. por el respecilivo tubo, a un £lvido
a rrasi 6L,.de cuyos puléadqres_uno abre autondticamense

1o Liave que 64 paso a le pastu desde ol depdesito al cir-

ciong wn iuwierrupior que pone en marcha el motor que ac—

!cioaa e caga de ﬂllﬂbﬂvhbléﬂ, oro cierra la wenelonada

q¢ldva auuométlca (zegin se e;nre 6 en la relvlndicaclén

J'l"), y seg uloamonte a4 pa 50 al aire que a1ncha los forros

jue gowa dJde los moldeS~internos, mientras que al;termiaar

‘ue actuar esle sebunuo, el tercer pulsador autbondcico, a¢
|
lclonado »orr su leva, da Dago al alfe de contra-iuflezidn

;
|

Ique 1d011ltc la weuaf301on suave de la vieza Aoldeada de
i

!los £orres_de los m0¢ues;al,de 1nfla se, gestn sé 1na106

en la reivindicacidin 48

filbrocementd, caracverizada por constar de dos vdlvulas

circufito- tubular neunético, d1~u¢nuo, gaganao cada 01rcui
to nor el cor:esponalente pulgaaor mov1do por las levau
de la.reivihdicacién.ahterior, cuyoé mulsadores al ser uo
vidos por 13" levas dan escape al aire de la céucra en -
donde esué situada la mewbrana, con lo cual una e cllaé

permite el paso del aire 81 hinchado de los forros elds—~

ticos de los woldes internos y la obra a4 paso al aire de

de’membruda cada wwa de las ouales'esté intercaléda en wy’
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un cuerpo con uma perforacidn longitudinal con dos Jeri-

vaciloues laverales, llevando alojado en'la perforacién

D e B

longitudinal un véétégo con wn exbrewo y una d1latacldn
1660 ﬁroacocéﬂica que acoplan en woz asientos Lamalén tronco-
‘ fdnacov, 1levando el ref\*ldo véuiago un dubolo alojado -
‘1; eil via cdmara, en la que naytuna membraua elébtica,_gobre g
- la que 3e apoya el éubolo, de tal mode que los de@blaéaQ‘
piehios del véwtago producen el clerrc dlturnatlvo en los
'1665 |aesisutos, troucocinicos dejan&o as0, en una posicidn,
la entwcda del éire‘aApresién sl intevior de los forros -~ !
hinchables, é permitiéndo e la olra el retrooeéo y le sal

11ida Ge aste aire al exlLerior.

158.~ LAquina para la fabricacidn de plesaz de

1670 fivroceusnto, caracierizada por coumprender viro juego de

fmotor eldetrico, variador de velocidades y reducior, dis—

e L i PR e
' . . -- tas

o

1igto el de la reivindicaeién anterior, desiinados & ac-

cionar un par de ejes paralelos alojados en una caja, que

camm

lgiran siunitdneamentie por wedio de dos pifiones 6 ruedas -| i
oo . - _ . o ]

1675 demntatas, engranadas entre si, de cuyos cjeg, uno tiene
. b

dos levas longitudinales, y el otrd varias ovras levas,

existiendo entre auvos ejes unos balanciues con resaltes

en dos lados opuestos, dispuesios transversalmente, con

punto de wpoyo ¥y basculacidn en un exibreno, suspendidos et
1680 por un mmelle por el otro é intercalados y en contacto caf- AT
da balaancin con wna leva supeiior vy la geaeral 1n¢er10 B B

mien‘brac gue el otro ex uzeuo de caoa oalanciu asoma fuera RS

de la caja y va aftlculaao a una pLeTQ, lag cuales van -

unidas a,su vez ‘cada una, a una ma _ivela gque acciona a - e
1685  juna llave de paso de cuatro vias, las cuales, por wedio - "

de loz correspondientes conductcs tubulares, conducen el_l
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fluldo a presién necesario para impulsar en un sentido 6
ea el contrario a los cilindros de presibn de doble efec-
t0, que accionan los dispositivos inyectores de pasta en

los noldes, de 105 cudles se ha tratado en la reivindica-

lindrog de cada inyecior de pasta, es re gulado en cuanto

a ‘ftismpo de permanencia en una posicién y en cuanto al mo

aento de enbrar en accidn, por una de las levas del eje
suwierior, a travéy de los elementos intermedios citados,
de wodo que tales Llevos tienen un desarrollo de sujCDntoz

no de acuerdo con el tlewpo necesarlo para que la pasia

da cago la leva apropiada, comprendxuuao cdmuién para ca-
[da leva una manlveld Jde wendo dispuesta al- exterlor de la

caja, con w brazo ea el interior que »neruite desplazar a
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lBHCIu, chnao ge desee paralizar las Tunciones de wio 6
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fge varios inyectores ue pasta, poseyendo uno cualguiera -

i . _ .
ide ios dos cltados ejes, un brazo 6 palanca, situado al

exiertor de la caja, el cual, en cada rogacidun, actia en
guu sulsacdor que paraliza al aotor eldetiico gue iﬁpulsaA
'a:eétos ejes. Yﬁv

. 162,~ MHALUX (N4 PARA La FABRICACION DE PIRZAS -
Dls ?ILROCVEEHTO", de conform;uau'en_un todo en lo esen-

cial y rines industriales a lo descrito en la )recedente

Juntos planos para su mejor comprensién.

Lgta wemoria consLa de CIﬂuUbJWA Y OCHO hojas,

cibén 32, coa la paruicularldad'ae que cada uno de los ci

llene oX correspondiente moide, por lo,cual deberdn ser —

ceswontvables y camuxableg en su eje, para disponer en ca- -

iuna 0 vawsias levas deuerm1ndaas ae su co"*espondiente va-| -

menoria Qescrlptlva y gréplcamente representado en los .ad|
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pacio en 1714 lineas.

escritas 6 mecanografiadas por una sola cara a doble es- :

N
TEATE

A

Al

59871687

e e

Valencia, 31 de,Ociubre 1961.- .

»
s - = R A Bl



Palente de Ilnvencion » D SEBAST/IAN CAS«

| 271667

2 P@

F/g 2

236
[




oVd ESTEVE

w7

7/ 0

Drecinueve Hyas - Hoja /1

. ke
o s }}l% ?,

L;f.l_..,’ﬁ_

in

I
o




Palenle de /nvencion

- D. 5£B457/4/N Ce

271667

N

| E—

=
k3
]
A =
Rl 1L
=
Q‘
3




ANOVA  ESTEVE © . QJiectnueve Hojas - Hoya 2

) &
)’ A S
*. ' h by vy 3
ds (“q L& F
ERY
s

7 1S
- r"?o o n{.”j‘,»’o : ;L” J::% 0o \ ;j
S e =
H gL

£scala Variable

! P e

¢
v

-




0. 5531757’/4/\/ CASANOVA ESTEVE
Palente de /nmcmﬂ

Diecinueve Hoyos - //o/a 3

2748¢

“4:;5" m'r '

o~ T,
byt d
P

 Fig 4

- :
UL () [

!'_,—'2
I-—.

fscala Varzm!/gf v
Qv ..—-} e




- D. SEBAST/AN CASANOVA [57'£V£‘—'
Pal‘en le de /nvencion Drectnueve Hojas-Hoyo 4

FU}
=
ok b ke B
S

| f%f/ 2 39 L]
¢ .
o f . ‘ ‘Se‘cc/oh c-o
. _15 .
23 i
] J ¢

b
L .\\\\\x\\\\\\\\\w

7
)l
N7

Ty

' 42
i v
€ ; 47
131 1
68— KL S Y
28 RN} ‘o 159
ETR NN —| 10
‘60 ' //////////// '

/
'}&\\\\\\\\\\\\\\\ SO

- £s ca/a Vamaé/e

/'/ '_ -
2 “M
) 'mf'f" ‘ ~J"7‘ - gﬂ" R

o

R



- D.SEBASTIAN CASANOVA ESTEVE
Paolerle de Ilnvencion __Dswecinueve Hopas -Hoyo 5

NN N
g Flg; 7
- ARG
Dy _izﬁ_ s
o ll__j 4 33
INNNNNE N \\\\\\\\\\\ \W

Y7L\

~J
]

50 BL ///////////ffﬁ‘\lﬁ'c2
\\\\\\\\_\\\\\ OO \E\

é'sca/a I/az zaé/e -




0 355457/4/\/ CASA/VOVA £57'EV[
Palente de lnvencion 01ecmueue Heyos- Hojo 6

(667

N F/'g,‘ 8 B F/g9

| I
| { I
- Bl

N .
‘\/§,/

Esca/a Vaz wéle

M «‘ff’*%

\ }




0. 55'8.45 7'/A/V

CJISA/VOVA FSTEVE

Diecinueve Hoyos-Hoyor 7

- Pafeal‘e a’e /nvencion

m

AN WY gy

i\ % //// g ///// ///// {g{ﬂ

EEEL \

- ——— - 3=

e

L

/////////////LV/ AL LELLLLL

4

SSNANNN AR N NARRARN (AN

267/ 131 T 247
T2 _ 47 2¢7
& ,
46 RN Nso A
149 ‘ 47
’ éd/ . & '/I \ '
Fig 11 |- Fig 12| - 10
if//// )f/7/ y// 7%
27/ w4’ gy 27/ \2_7
" Fig13 |- o
7777777777777 X Ll L Ll L L LLLLLA
LN 7
S\ _.élv'
RN | t o
L g 1
L &F [sca/a Vauaé[e
= /@//a
(‘ ,,.,#‘.-f' S e

-



Paz‘enz‘e de /Invencion D. SEBAST/AN CAS

271667

..‘"
~
P




VOVA ESTEVE Diecinueve Hoas - Hoa 8

Fig. 14

£scala Vax‘faﬁ/e




0. 5[5457/41/1/ CAS/I/VOVA [57’5"5
Patente de /nyezzczon x ﬂteczzweye Hoyas - Hoya 9

- ——
=R e

3
=atl

——————————i

]

=

=

.
..
.
l—.
R :
. PRPA
<, < g1 -
".4' [asia S
v, )
. h
9" - o
D N
a7 .
ATl T
kN
.o .

N T XA
ool PR T
N R O P
. PSS R .
ot W §
- Y ;
) ;
. .

‘e

. . N >
. A R
‘? “ L . o . S ARt B R | v



"~ Palenle de /nwvencion | D. SEBAST/AN CASA

2971667

’
»
i

——

===

.

O

[~
1 ]




ovd ESTEVE -0/é¢1;ecz}weue Hoas - Aoya 10

104

Escala Variable




Palenle de /Invencron D. SEBAST.




N CASANOVA FSTEVE . Diecinueve Heyas - Hosa ff

Lscala l/amb&'e

2
et

il




., D.SEBASTIAN CASA/VOVA ESTEVE -
Potenle de /nvencion ﬂzecmzzeve Hoyos - //o/a /2

Esca/a Varable

/“w

Lyt
m_.%w r:'/
,4,..-('




I SR
j
- ".' l
g
e s o
i .,
MRS ;
—
‘h .
-~ \\_777‘3 5
= X . !
P .
” by L
l""+ ~
~ .

T

6/ D14

138117

vwvsvro WNP/LSVETS 7

B T e OO SO

z/.o].aua/:a/ 20 Z[ U@,Dd



r . . P B et LTS S SN SRV PPN
t

WA LSTEVE o '0z'¢'cz}n)eye Hojas - Moja /3

-4

b7/

TI77 7T LT

1‘:;- ]
-4 |

{
w@_ }rt;_]

)

1h 1ty
%L&
&

Lscala Variable

LA

wet




Pafenl‘e de /nvencion D. SEBAST/IAN C

211687

Fig. 20

e g




sANOVA ESTEVE Drecinueve Hosas - Hoja /4

27 00
- S
Fig. 2!
26 - 250 21
Y § - —— o

.
.

IR,
':" 765

™
3

~ I

- £scala Variable

Ve




Palente

de /nvencion o : | D Sé'BAS 7/4N

2716567

—

7t e — e —— ] —
T - -

)

Ml

4 206 4 20
ZiEz — _
1 |




Diecinueve Hojas - Hoja 15

-

ASANOVA £STEVE

”

...j_.

7

Lscala Vé/‘zbb./e

224h

224C

b —— s — — e e e . e A —— ——

=]




Palente de /nvencron | D. SEBAST/AN

2716

&

"7
é

rmﬁix mﬁmﬁ
. h

zaz [LL]EL [uJL;Vm/e ]J[]n M[]#/ }
aiz EE ﬂj
piissr=ci2l

=
=

-

s 5 o A 5 et S £




1SANOVA  ESTEVE Diecinueve Hosos -Hesa /6

)
!}. o
<. 5
Ty

/ i ]
f - X
f
§
- H i \
‘N | m w
| lll |
’u | l:l /}
- - f] 1
: g s
K% f7 1 .
ZUETR _%/5 @ﬁ:
pu e =
L_ +— "Q—‘T“ - 7}“"" ____;
- =
T
[}
! 1 11
] TR [T
] B AR e b:t:t\
""'9'.‘4"1 N2 a
I “.‘4-0...\,0."-5
. PR

£scala Variable




D. SEBAST/AN CASANOI

ci0n

de /nven

Palenle

4
4

1667

¢ 1

ML NANTHTTTI TSt rARRN NN T R R R RN Sy

E/-’7//7// LLLL

LLLLLLLLLL L L L L AT Pl L 8L




Hoa 17

/05 -

A

.

eclrnueve

{4

2.

ESTEVE

© ASOOINNANNN

)3
e
=

Fig 23a
\\\ﬁfi DAY

w2/

.

N

R @A Er

OO NN

SN N\ iz,

“2%%§§§&§

O T THETINDTINE

£scala Variable




¢ wecnrRiC Qe jnrvencion

D. SEBAST/AN _CA.

,,;
&

M’AH.U

o e e e o e e

T T




VOVA ESTEVE Diecinueve Hoas - Hoa 78

205

L

AN

Ay 108

703/ ,-l= o ’
Gl e s

| f.éca/a Variable




Patente de Invencion | - D. SEBAST/IAN .

e

5
-1

271

NISIS

e

205 O
22 O




ISANOVA ESTEVE Diecinueve Hojas - Hoja /9

R

©
0

Fig.25

b lg’_l °
li\. &\r\)
N
(%Y 3N
;\N
N
o ()

157
| D4

Fscala Variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



