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.los cuales sc¢ mejora considerablemente el trabzjo de

INTRODUCGCCICYH e

a favor de Don Pablo BLOCH GOZ3TCHEL, de nacionalidad

espaﬁola} regidente en BARCELONA, Cglle Buenos Aires,

o

57, por WPERPECCIONAMIENTCS EN LAS PRENSAS PARA VULCA- S
NIZACIGN DA CALZADOS",

. MEINMORIA DESCRIPILIVA

. ST T e,

‘ L] ’ ’ . ‘:.
La presente invencion se refiere a2 unos perfec- LR

cionamientos introducidos en las prensas utilizedas pars

. e | : , e
-la fabricecion de calzados por vuleanizado, graclas a . ;

los mlsmos, haclendo lg epertura de sus moldes mucho
’ ’ . - . '
mas repida y efectiva que en las prensos actualuente co-

nocidas v utilizadas.

[

Heste el »resente, la apertura de los moldes en
) 4 . ’ N R N =
las maquines o prensas vulcaaizadores, se venia realizan-

do por sistemes de tijera o ballesta, gue en ningun caso
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permitian uns acertura rapids y, sobre todo, total del

-.-._.,.-‘

molde, dificultando ello la extraccidn del calzado vul-

canizedo y haciendo las operaciones lentas.
Los perfeccionamientos objeto de la invencion
. 5. ,dghsisten esencialmente en disponer los moldes consti-
tuidos por dos partes articuledas a una pequefia biela
extrens que‘gu{a el girdrde dichas partes sqbre.sendos
asientos arqueados previstos en los'ektremos de los pla-
tos portadores de los moldes, quedando previéta asimismo
1C. . en ambas partes del molde una aleta que prolonrzu uno de

los bordeg extremos y que queda interrumpidaAantes de al= e

canzar la zona de los bordes yuxtapuestos de ambas partes

del molde, en donde termine en un‘pequeﬁo bisel o planc

inclinado, cooperando con dichas aletas sendos tetones
15. soliderios de una bencada fija de la maqguina, cuyos teto-

nes constituyen los medios de apertura de aguellas partes

del moldé, gl davertir estos su movimiento, lﬁego'de ha- - | '}

berse acercado a la horme y sfectuado ellproceso de vul-

canizacion. L - ” . | o
20. _ ‘Por su parte, las'hormaé, Qonfra‘las cuales se
acercen los noldes citados, ouedan mountadas SOIidarias , 3
de.un bastidor articulado por sus extremos por dos pun- |
toé,‘uno é un brazo rigido solidario de la banéada gene~ :{
ral y el otro a wn brazo deslizahte de wovimiento conju=-
25. gado con el de la masa poftamoldes de la‘prenéa, de forma

’ . ’ > 7 .
q ¢ el ascenso de dicha mesa de lugar a la colocacion de

o a t . . - .
las hormws en posicion de tranzjo, mientras que el deccen-

so origina un alejamiento de lzs mismas en forms angular,
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permitiendo le féeil manipulacidn del calzado, tanto
para la extraccion del vulcanizado, como para la colo-
cacion de nuevas plezas =z vulcanizar,

Fura mejor comprensién de cuanto gueda expues-—
jé: se acompafian unos dibujos en los que, esquematicamen-
te v tan 80lo a titulo de ejemplo, Se representa un caso
préctico de realizacidn de los perfeccionamientos aludi-

dos.

En dichos dibujos, la figura 1 muestra una vis-

~ta en alzado de la prensa, parcislmente seccionsde; las

figuraé 2y 3 corresponden a gendas vistés en glzado de
los moldés, en las posiciones reSpectivas de cierre y
apertura; la figura 4 es una vista en planta de un nolde;
las figuras £ y 6 sgon Vistas.parcialesbde'1as'articulacio-
nes. del bastidor de las hormas; la figura 7 es un detalle
del regulador de altura de los moldes y dispositivo de
apertura'de los mismos; vy la figura 8 ez uns vista en
planta dé la mesa portamoldes de la preansa.

De acuerdo con la invencidn, los moldes estén

constituidos vor dos partes -1-2-, mcopladas sobre un

plato comun -3-, dispuesto sobre la mesa portamdies -4-

de la prenss que, a su vez 10 estd a la -5-, solidariza-
da con el eje =6- del émbolo hidrdulico o neumdtico de
accionsmiento, qué'corre por el interior del cilindro
~T-y e8 gdbernado en sus movimientos por medio de la
valvule de 1wano ~8- .

¢, Cada una de las partés -1l- y =~Z- que counstitu-

yen el molde (véase figuras 2 y 3), estd articulada, &

sl

o
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través de una péqueﬁa biela ~9- a los extremos del pla-—
to -3-, que, a los TFines de la spertura, presentan sen—
dos asientos -l0- arqueados de déslizamiento de @queilas
partes —l=y =2-,

" Ademés, dichas pertes —l- y =2 ﬁan dotadas
de una aleta extreﬁa -ll-y -12-, que no slcanza la zo-
na de yuxtaposicidn -13- y termina en>séndos biseles —l4-
¥ -15-, que determinan planos de deslizamiento para 1os
tetones deslizantes elevadores -16-, previstos sobre la
bancads fijs -17-, cuyos tetones; determinan sendos pes-
tillos deiresbalén, aue sge introducen bajo las aletas
~-11-12~ alascender loc moldes y gcercarse a las hormas
-13-, mientras que, al descender dichos moldes, obligan
2 obrirse a los mismos, hasta que elcanzan los biseles
-14-15- y, zaféndose de les aletes -l1-12-, dejen libres
8 las partes -12-, que vuelven g cerrarse por su propio
peso. : |

Otre caracteristics de la invencidn rgdica en
el montaje de dichas hormés ~18~. Estes quedan solidariza-
das al bastidor -19-, el cual gueda doblemente articula-
do por sus'éxtremos, presentando en cada uno dé ellos une
articulacidn -20- con un brazo -21-, fijo 2 la bancada ge-
neral -22--de la prense y que & la vez sirve de guls o
le mesa -5~ de la misma. EL otro punto de articulacién
-23- esta dispuesto en el extremo de un brazo méovil |
-24- deslizante, que‘atraviesa la mesa -6-, con tope
nosteridr, ¥y presenta rodeado, entre dicha mesa y la

zone ensanchada superia del propio brazo, un resorte

e - - RN TIE M e WA T
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helicoidel -24'-, bsta disposicion, como Se asrecis en
las figures 5 y 6, permite la oscilzcidon de las hormas
-18- &l compas del ascenso o descenso de los moldes y
su acercamiento .0 separacidn, rescectivamente, de los
:’ .

mismos.

El montaje de los tetones o pestillos -16- se
realiza g través de una pieze soporte -2~ (figura 7),

montada con posibilidad de deslizamiento transversal so-

bre la bancade -17-, pudiendo sujetarse en una posicidn

fija mediante el tornillo =26~, & través de las abertu-
ras oblonggs -27-, de forma que'pueda-variarse a volun-
tad la altura de dichos pestillos 16~ Yy con eilo, el
momento del cierre de los moldes. Por‘otra varte, estos
mismos soportes -25-quedan Jotados de otros tornillos
~28 =, Qué determinan topes Ge 1imitaéi6n'de carrera para'
105 moldes, fijando le posicién correcta de trabajo de
los mismd%.-
. La forma de trabajo de una prens: dotada de

los perfeccionamientos descritos es la siguiente:

Al ascender la mesa -5-, ¥y con elle log moldes
-1-2-, los pestillos =-l5- se introducen debzjofle las ale-
tas -11-12- de las partes respectivas de aquellos moldes.

Coincidiendo éon dicho movimiento, se comgrime
inicialmente el resorte -24'- hasta un momento en que se
provoca eléfrastreéscensional del brazo -24-, 1o que obli-
ga a oscilar a2l bastidor -19- y, consiguientemente, a des-
cender & lss hormas -18-, que vienen a esteblecer el ne-

cesario contacto con los moldes, en los que previcmente
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se habrs dispuesto la plantilla e vulcanizar.

Efecutuada la vulcanizacién, accionando sobre
’ ’ . ’ V r -
la valvula -¢-, se provocars el descenso de la mesa =5~

_ N ,
y consiguientemente el de-los brazos -24-, que haran

oscilar en sentido contrario al bastidor -19- y a las

hormas(—lS-.

Bl descenso de la mesa -5- y por ende de los

‘moldes -1-2-, provocars la zpert.ra de éstos, al resba-

4

lar los pestillos -16- bgjo las sletas —11f12-, hasta
el momento en que dichos pestillos alcancen los planos -
inclinados'o biseles -14-15-, 'en éu';,ro momento volveré.n'
& caer las partes -l- y —2- DOr Su propio peso sobre el
plato -3-, cerrandose nuevamnente. |

Se comprende facilmente las grandes ventajas
gue se derivan de la rezlizacidn de los perfeccionamien-
tos descritos, logltuales hacen mucho mas répidas las ope-
raciones:de colocacion de piszas a vulcanizar y_extraé-
cidn de las términadas. |

Obvia indicar que la prense as{ construlds ird
provista de los medios de célefaccién propios de la mess
portamoldes -4=-, éontrolados por el oportuno termomeétro
-29- y otros accesorios iddneos de uso corriente en esta
cluse de méquinas, gin que ello altere en absoluto la
esenéialidad de ls invencidn.

Por ello se comprende que seran independientes

‘del objeto de dicha invencidon los materisles, formas y

dimensignes, tanto absolutas como relativas, de las pren-

7 ’ . . .
088 asl construldes, materizles de los calzados a vulca-
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nizar con las mismes, ya sean de caucho, plésticos u
otros y, en general, todos cuantos detalles accesorios
puedan presentarse, siempre que no aperten al conjunto

de 18 esencialidad.

., T

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-~
te de interucoién:' |

1. Perfeecionamientos en las prensas para vul-
canizacion de calzados, qué consisten esenciélmeﬁte en
constituir los moldes & base de dos piezas, articuladas
a traves de sendas bielas a los extremos del plato sopor-
te'de los‘mismos, el cncl presenta, 2 log fines de des-
plaZamieﬁtO'angular de dichas piezas, sendos asientos ar-
queados, en los que se apoyan aquellas partes durante su
apertura, le cual viene gobernads por sendos pesgtillos
de resbalén, que ge introducen por dehsejo de unas aletas

previstas por 1o menos en uno de los extremos de céada

parte componente del molde y terminades en sendos plancs

inclinados enfrentados, que no alcanzan los bordes de yux-
. . ’ 0 ; .
taposicion de dichas partes, cuyos pestillos forman parte

de sendos soportes solidarios en posicidn regulable en al-

tura de una bancada fija de la méquina.

¢, 2., Perfeccionamientos en las prensas para vul-
. Lt = : I ‘ . . iy .
canizacion de celzados, segun la relvindicacion anterior,

que se caracteriza por el hecho de que las hormas de la

R kil

€ g e e
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prensa estan montadas solidarias de un bastidor osci-
lante, articulados porcada uno de sus extiremos ror dos

. . Y L :
puntos, uno a un brazo rigido y fijo, soliderio de lg

bancada beneral de la pfeqsa y el otro & ua brazo des-

l.'

-lizante, reunlao con le mesu mévil de la pirrensa, a la

que atraviesa holgadamente, suedando intercaladoa.entre
diche mesa y los extremos superiores ensanchados de di-
chos brazos moviles, zendos resortes helicoidsles, y
vyresentando dichos brazos, por debajo de la mess de la
prensaz, sendos topes de limitacion de deslizamiento, to-
do ello caom el fin de proporcion&f a a quellss hormas un
movimiento de vaivén angvlar, acompasado y conjungado con
los movimientos>de ascenso de la mesa de la prensa y,
por consiguiente de los moldes.

3. Perfeccionamientos.en las prensas para vul-

. T 4 I_ - N .l .
canizacion de calzados, segun la reivindicacion 1, que

- se caracterizan por el hecho de que los soportes porta-~

dores de los pestillos de apertura de los moldes. presen-
tan topes fegulables para limitarbla oarrerarasoensional
de dichos moldes.

4. Perfeccionamientos en las prensas para vul-
canizacion de calzados. |

La presente memoria constaz de ocho hojas fo-

. 3 X ’ o' . o
-liadas escritas a mequina pPor waa gola cara.

Barcelona, a 6 de octubre de 1961

a A - Deblé/;%j:7 GOESTCHEL
“_:' , p . O).v .-

i e r———— e
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