
PATENTE BB INTRODUCCION 

que por diez años, para España y sus Posesiones, 

se so lic ita  a favor da INDUSTRIAS ELASTICAS LUGAR, r 

S. A. y Don José ROSSI Caglioni, de nacionalidad ¡ ■
i

española e ita lia n a , respectivamente, domicilia­

dos en Madrid (España), Calle de Gladiolo, 10,

Por*. «PERFECCIONAMIENTOS EH LA INYECCION PARA 

•• MOLDES LE PLASTICO A PRESION». (

Memoria descriptiva 

La presente Invención corresponde a 

una serie de perfeccionamientos introducidos >>v

en la  inyección de p lástico  a los correspon~ 

dientes moldes, destinados a la  incorporación 

5 a máquinas destinadas a ta l  clase de moldeo,

perfeccionamientos concebidos con e l f in  de 

mejorar la  d istribución  m ioroestructural de* *
los objetos obtenidos como resultado in d u stria l

en la  producción de semejantes máquinas.
10 El reparto  de tensiones internas en %
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la  materia de los cuerdos obtenidos en las mi- bs 

quinas inyectores de p lásticos, ofrece una nota-- 

ble disim etría ocasionada por la  acción eonjun- 

ta .de la  fuerza g rav ita to ria  y de la  re s is ten c ia  

a l flu jo  en e l in te rio r del molde, ocasionada 

esta  tíltima por la  viscosidad del material*

La angostura de muchos pasos formados 

en e¡l in te rio r  d6l  molde por su especial oonfi- gi 

guración, unido & ls  presencia de fuerzas de 

d istribución  asimétrica dada la .in flu en c ia  de 

la  acción g rav ita to ria , determina una desfa- 

vorable formación de la  estructura interna en la s
H-

piezas producidas cuando, como es usual basta la  p  

fecha, 6s efectuada la  inyección de forma c6n- 

tra l*  ' t

Los perfeccionaáentos objetos de la  

invención, comprenden la  disposición de elemen­

tos y accesorios encaminada a perm itir la  

realización  de colada excéntrica o la te ra l»

¡Preferentemente la  invención dispone 

de los medios encaminados a l logro dehna cola­

da superior en lo  que respecta a la  colocación 

del acceso de m ateriales al molda*

Con e llo , se logra e l siguiente efeo 

to ventajoso:
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lia materia p lástica  con la  qu6 se va l l e ­

nando e l molde desde la  parte superior«mani­

f ie s ta  tendencia a llen ar e l  fondo del mismo, 

fluyendo fácilmente en sentido descendente, in ­

cluso por los pasos más angostos* Por otra par­

te , una excesiva ¿tendencia a l desoenso queda com­

pensada por la  perdida de energía cinética y de 

tp resió n  que produce la  viscosidad del p lástico  

en su movimiento»

SI reparto de m aterial es así mucho más 

perfecto y e l espectro de tensiones internas 

eminentemente sa tis fa c to rio .

Para l s  mejor comprensión de cuanto an­

tecede y alcance de la  invención, se describirá 

seguidamente la  mismacS?ferencia a lo s dibujos 

que se acompañan, en los que se representa, sa> 

c i l la  y esquemáticamente: '

En la  figura 1 un alzado la te ra l  p a rc ia l­

mente seccionado de un conjunto de molde con­

cebido con arreglo a la  invención.

En la s  figuras 2 y 5, sendas representa­

ciones 6s-quemátleas del reparto de tensiones 

• en los objetos moldeados por colada cen tral y 

por colada la te r a l ,  respectivamente*

De acuerdo con todo e llo , un molde fo r-
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mado por los sejnimoia.es acoplados 1 y 2, pre­

senta un frente 3, seccionado en la  figura co­

rrespondiente, en el que se representa por 4 

la  entrada deinyección prim itiva o normal, s i ­

tuada en el centro. .

La inyección la te ra l  3% objeto principal 

de esta invención, permite la  llegada del ma- 

* te ris l: al molde 6 en sentido descendente, lo ­

grándose la s  ventaos dependientes de ta l  fo r­

ma de colada.

Los restantes elementos que aparecen 

en la figura 1 son:

7 barras o guías c ilin d ricas , para el 

desplazajáento del molde, se unen a la  cara pos­

te r io r  de Óste por la s  tuercas 8.

Con 9 se representa al extractor de pie 

za y por 10 e l ex tractor de colada, ámbos con 

la  situación re la tiv a  que muestra la  propia 

f ig u ra . -

La figura 2, muestra esquemáticamente 

la  distribución de tensiones en el m aterial 

de un molde ég dotado de o rific io  de colada 

central 42, mientras que la  figura 3 pone de 

relieve gráficamente la s  ventajas en lo  que 

respecta a la estructura d&material 6¿, ob-
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tenido por colada la te ra l  superior 5 y

La formai m ateriales y dimensiones po­

drán ser variables y, en general» cuanto pueda 

ser accesorio o secundario y no suponga una fun­

damental alteración  en la s  ca rac te rís ticas  sus­

tancia les qu6 constituyen el e sp íritu  de la  in ­

vención y respecto a la  que la  realización  pre­

feren te  ilustrada lo  ha sido, solamente a t i tu lo  

de ejemplo nó lim ita tiv o ,

REIVINDICACIONES

l a . -  rcPERFECCIONAMISKTQS Kftí LA INYECCION 

, PARA MOLDES DE PLASTICO A PRESION” , caracteriza­

dos por disponerse en la  correspondiente cara del 

molde, por la  parte superior, un conducto de co­

lada, la  cual resu lta  as í excéntrica o la te ra l»  

siendo por ello  de descenso el f lu jo  de mate­

r i a l  p lástico  en e l in te rio r  del molde.

26.- WPEREBCCIONAIIIENTOS M LA INYECCION

¡rara moldes pe elástico a presión».

Todo ta l  y como queda descrito  y re iv in ­

dicado en la  presente Memoria descriptiva que 

consta de cinco hojas fo liadas y mecanografiadas 

por una sola cara» a la  que se acompaña una hoja 

de planos para su mejor comprensión.

Madrid, 3 Q
CA
p.p.



MDUSTRIAS PLASTICAS LUGAR $.A. 
R05SI CAGUONl Hoja única.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



