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PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez sfios, pars Espafia v sus Posesionss,
se solicita a favor de INDUSTXIAS FLASTICAS LUGAR,
S. &. y Don José ROSSI Caglioni, de¢ nacionalidad

aspafiols e 1£aliana, respectivamente, domicilia=

dos e¢n Madrid (Espaﬁa).‘chlle de¢ Glsdiolo, 10,

Dor: WPERFECCIONAMIFNTOS EN LA INYECCION PARA

HOLDES DE FLASTICO A PRESION™.

Momoria desoriptiva

Ls presente invencibn corresponds a
una se;i§ de perfecciongmientos introducides
en la inyeccién de pléstico s los correspon=-
dientes moldes, destinados g ls incorporgeién
s néquines destinsdss & tsl clase de moldeo,
perfeccionamientos concebidos con el fin de
me joraxr la disfribucidn microestructural de
los objetos obtenidos como resultsdo industrial
en 1s produccién de semejantes méquinss.

El reparto de tensionses internss en
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1s msterie de los cuerDos obtenidos en 1ss mé-

quinss inyectoras de plfsticos, ofrece uns nota--

ble disimstria ocasionsds por ls sccién conjun- :,;

ta de la fuerzs gravitatorla y de la resistencisa

&l flujo en el interior del molde, ocgsionsda '

eésta Yltima por la viscosidad dsl material.
La'angogtura de¢ muchos pgsos formsgdos
en ¢l interior de¢l molde por su especial confi-
gqracién, unido & 1s Dresencia de fuerzas de
distribucidn'asimetriqa dads lalinfluencia de
la accién gravitatoria, determins uns desfa-
vorgble form#cidnAde la estructure interns e¢n las
piezas producidas cuﬁndo,'oomo €s usual hasts ls
fechs, €8 efectuada lg inyeceidén de forma cen=-
tral. -’

Los ﬁerfeecionaﬁen$os objetos d¢ la
invencién, comprenden la disposicién de elemen~
t0s y sccesorios enceminada a permitir la
reéalizacibn da colada excéntrica o lsteral.

Preferentemente ia inveneién dispons
dé los médios encaminagdos sl logro deins cola-
da superior ¢n 1o que respscts a la colocacién
del &scceso de materisles gl molde. |

Con gllo, se logra el siguisnte e%ec-

to ventgjoso:
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La materig pléstica con la qué s6 va lle-

ngndo &l molde. desde ls parte superior,manie
ficsts tendencis # llensr el fondo dei nismo,
fluyendo fscilmente en sentido descendente, ine
cluso por los pasos més angostos. Por oirs par-
fe, ung excesiva yendencia gl descenso queda cone~
penssda por la pfrdids de ensrgfa cindtica y de

v presién que produce la viscosidad del pléstico
en su movimiento.

El reparto de materisl es asi muého nés
psrfecto ¥y ¢l espectro de tensionss internas
eminentéemente satisfactorio.

FPara ls mejor cohprensi6n de cuanto an-
- tecede y alesnce de la invencién, se describird
s¢guidamente 1s mismac%gferancia a los dibujos
qus se aoohpaﬁan, en los que se repreésents, ser
cllla y esqueméticamcnte:

En la figurg 1 un glzedo lateral parciale-
mente secciongto de un conjunto de molds con-
cebido con arreglo s ls invencién.

En las figurgs 2 y 3, sendas repressnta-
clones es-quenfticas del reparto de tensionss
en los objetos moldeados por colada centrsl ¥y
por colada lstersl, respectivamente.

Ds scuerdo con todo ello, un.molde fox~
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mgdo por los semimoldes gcoplados 1 y 2, YPre~
sents un frente 3, seccionsdo en ls figura co-
rrespondiente, en el que se represanta por 4

lg entrada deinyeccién primitive o normsl, si-

tusds sn el centro.

Ls inyeccidn lateral 5, objeto prindpsl
de esta invencién, permite la llegada del ma-
terisk al molde 6 en sentido descendente, lo-

gréndose lss venta}s dependisntes de tal for-

mg de colsdae

Los restsntes elementos que aparecen

en'la figura 1 son:

7 barrss o gufas cilfndricas, para €l
desplazamento del molde, se unen s la caia pos~-

terior de &ste por lss tuercss 8.

Con 9 se representa al extxactor’de pie-

zg y por 10 el extractor de"cbléda, émbos con

lg situacién relativs que muestra la Propis

figura.

La figurs 2, muestra esqueméticsmente

la distribucién de tensionecs en el materisgl

centrsl 4,, mientras que la figurs 3 pone de
relieve gréficamente las verntajas en lo que

respecta & 1la estructura dd materisl 63, ob-
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‘de un molde 6p dotado de orificio de colads
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tenido por coléda latersl supsrior 53.

La forma, materiales y dimensiones po~
drén ser variables ¥, €n genergl, cuanto pueda
B6r accesorio o0 secundsrio y no supongs uns fun=
damental alteracibn e¢n las csracteristicaes gus-
téneialas que constituyen el espiritu de la in-
vencién y respecté & ls que la reslizscién pre-
¥erante }luétrads lo hs sido solamente & titulo

de € jemplo né limitativo.

REIVINDICACIONES

le ,« ®PERFECCIONAKIFNTOS EN LA INYECCION

PARA _MOLDES DE FLASTICO A PRESION", osracteriza-

dos por disponerse sn lg correspondiente cara del

" molde, por le parte superior, un condueto ds co-

lgda, la cusl results asi ¢xcéntrics o latersl,
slendo por e¢llo d¢ descenso el flujo ds mate-'
rigl pléstico en el interior del molde. .

28 .- WPERFECCIONALIENTOS EN LA INYECCION

FARA MOLDES DE FLASTICO A PRESIONM.

Todo tal y como queda descerito & reivin-

dicado en ls presente Memorig descriptisa que

; consts ds cinco hojas foliasdas y mecgnografiasdas

por ung sols csra, & 1as que sé scompsila una hoja

de planos pars su mejor comprensibn.
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Fig. 2 - Fig.d
| | Madrid, JuYecx 1961 ¥
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