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PATENTE DE INTENCION r

que por veinte años, paya España y sus Posesio- 

nes se s o lic ita  a favor de INDUSTRIAS ELASTICAS ' 

LUGAR, S. A. y Don Jo s í ROSSI Caglioni, de nació- 

nalidad española e ita lia n a , respectivamente, do- 

mieiliados en Madrid (España), Gladiolo, 10, por: 

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EQUIPOS DE INYECCION 

VERTICAL EN MAQUINAS PARA MOLDEO DE ELASTICOS POR 

INYECCION".

Memoria descriptiva

Corresponde la  prese&e Memoria a la  des­

cripción de c ierto s parfeecionsmierbs introdu­

cidos en los equipos de inyección v e rtica l en 

máquinas para moldeo de p lásticos por inyección,

3 y Ras concretamente a la s  disposiciones o solu- }
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ciones prácticas qu.a permiten de una manera 

sen cilla  y e fica z , variar la  a lta r a 3a actuación 

de la  boquilla de inyección, eon lo  cual el co­

rrespondiente equipo puede adaptarse a moldes 

de inyección por la  parte superior.

La inyección por arriba presenta induda­

bles ventajas por la  formación de un más favra- 
r
ble espectro de tensiones que la  inyección central.

Ofrece particularmente ventajas el s is ­

tema de inyección vertical, entre otros motivos, 

por permitir una sencilla dosificación adaptando 

tuercas limitadoras de carrera en las corres­

pondientes guías.

La inyección que se describe, consiste 

esencialmente en disponer unas columnas ros­

cadas dotadas de la s  correspondientes tuercas 

de apoyo para la  traversa que soporta el cuer­

po inyector, previsto para inyección v e r tic a l.

Las aludidas columnas roscadas van enclavadas 

sobre piezas desplazables en las guías horizon­

ta les.
Con esta disposición es factible la 

retirada del conjunto inyector tras haber obte­

nido una pieza de modo rápido y sencillo y sin 

que se produzcan interferencias entre los ma-
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canismos de desplazamiento y los de elevación.

A continuación se hará una descripción 

computa de la  invención con referencia a los 

dibujos que se acompañan, en los cuales de 

40 manera completamente esquemática se representa 

una forme de realización , no lim itativa , sus­

ceptible de cuantas modificaciones de detalle 

no supongan una alteración fundamental para 

la s  características esenciales de la  misma- 

43 En dichos dibujos:

Le figura 1 corresponde a una vista la ­

teral del conjunto de la invención.

' La figu ra 2 es la  representación

. esquemática de una hipotética sección por un 

30 plano perpendicular al de representación de la 

figura 1 .

De acuerdo con la realización ilustra­

da, el molde f i j o  -1 - presenta en la parte 

más alta una zona para inyección superior -2 -,

33 existiendo la s  guías horizontales -3- para

e l desplazamiento del grupo inyector susten- 

tsdo por la s  piezas gemelas de soporte -6-, 

dichas guías se f ija n  en el cabezal posterior -4-, 

estando unido e l cuerpo -1 -  a la s  guías -3­

60 por medio de la s  tuercas -3 -.
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Por la s  guías -3- deslizan la s  piezas 

gemelas de soporte -6-, poetando la s  abrazada- 

ras -7- pala la  f ija c ió n  a la  parte superior 

de -6- de la s  columnas roscadas -8-, sobre es- 

63 tas columnas roscadas -8- se encuentran la s  

tuercas -<?- sirviendo de apoyo a la  traversa 

llO , bajo la  cual tiene asociada a Ó1 la  traver- 

* sa dasplazable -11-  y e l cabezal f i j o  -12- en 

su parte superior sustenta a l cilindro hidráu- 

70 l ic o  -16 -. La traversa dasplazable se desliza

por la s  columnas roscadas -13- sobre la s  cuales 

se lim ita su recorrido mediante tuercas.

' El pistón de inyección -13- es movido

por e l pistón hidráulico imputsor -14- a l que 

7j? va permanentemente unido. El cuerpo inyector

-17- está dotado de torpedo calefactor y susten­

tado pa? su parte superior en la  traversa -10- 

ya citada. La boquilla de inyección -18- ha s i ­

do representada para la  inyección central, co- 

80 rrespondiendo la  inyección por acriba a la  posi­

ción superior de dicha boquilla -18- , rgre- 

sentada con lin ea a u x ilia r . El conjunto inye-e 

' tor se eleva sobre la s  piezaadémalas desplaza- 

bles -6- solo por intermedio de las  columnas 

83 roscadas vertica les  -8-, en la s  que se apoya por
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mediación de la s  tuercas -9*-. Al variar la  po­

sición  de estas dltimas por g iro , varía la  altura 

de -10- y , por tantp, de todo e l equipo inyec­

to r, con relación a la s  partes f i ja s  de la  má- 

' 90 quina.

De esta manea puede obtenerse cualquier

altura conveniente para la  boquilla -18-, ta l 
t

como por ejemplo la  -18- y desplazarse todoeL 

conjunto de Inyección en la s  guías -3- perma- 

yt¡ naciendo -18-  a una altura constante, mientras 

no se proceda a una nueva variación.

BR general, podrán ser variables la  fo r­

ma, m ateriales, dimensiones y todo cuanto por 

ser accesorio y secundario no afecte la  esencia 

100 de la  invención.

N O T A  , .

La Patente de Invención que por veinte 

años, para España y sus Posesiones, se s o lic ita , 

deberá recaer, precisamente, sobr6 la s  siguientes

REIVINDICACIONES

1- . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EQUIPOS 

- DE INYECCION VERTICAL EN MAQUINAS PARA MOLDEO 

I03 DE PLASTIUOS POR INYECCION.esencialmente csrac-
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tapizados pop montarse al cuerpo Inyector so­

bre una traversa horizontal, la  cual descansa 

en un conjunto de tuercas topas fija d a s  an otPas 

tantas columnas vertica les  poscadas, sobra la s  

l lu  cuales, al determinarse e l ascenso o descenso

de le s  referidas tuercas, se desplaza la  indicada 

traversa, que queda f i j a  en cada posición deseada 

t por apoyo en dichas tuercas y

2 a " PERFECCIONAMIENTOb EN LOS EQUIPOS 

113 DE INYECCION VERTICAL EN MAOPINAS PARA MOLDEO 

DE PLASTICOS POR INYECClON?ss6ncialmente carac- 

terizados porque e l  cuerpo inyector se monta so­

bre una traversa horizontal, que descansa en 

un conjunto de tuercas topes fijad as en otras 

120 tantas columnas vertica les  roscadas, sobre la s  

cuales, a l determinarse e l ascenso o descenso 

de la s  referidas tuercas, se desplaza la  indicada 

traversa, que queda f i j a  en cada posición deseada 

por apoyo an susodichas tuercas, la s  cuales actdan 

^  por tanto, como limitadores del recorrido o des­

plazamiento del cuerpo inyector.

3a,- "PERFECCIONATENTOS EN LOS EQUIPOS 

* ' DE INYECCION VERTICAL EN MAQUINAS PARA MOLDEO 

NE PLASTICOS POR INYECCION."
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Todo ta l  y como queda descrito y reivindicado 

en la  presente Memoria descriptiva qu.e consta de 

siete  hojas foliadas y mecanografiadas por una 

sola cara, a la  que se acompaña una hoja debía­

nos para su mejor comprensidn.
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