R—1243-f7

2

271

por DIEZ afios

ouyo prdvilegio se solicita para Espafia y todos
sus territorios y plazas de soberanfs, a favor
des - - |

D. JOSE LLOVERAS - BEL

. @e nacionalided espefiola, con domicilio en Ber=

celona, calle Valencia, ndm. 215, relativa as

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE UN TEJIDO LIGERO
TIPO MALLA",
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10.

15,

20 o-' :

25.

. de biles y paaadas muy espacisdos que es arrollado en

va & ung mdquina de impregnar, tel como un fulerd, en

MEMORTA DESCRIETEVA. & / . {0 7
AT @»4@3’&‘3\)‘3%3

:.Ia presente_Paténte'de Introduccién se con-

trae, conforme se indica en su enunciado, a unas me-

joraa‘en'la fabricacién de un tejido ligero tipo maslla,

especielmente & uno destinado a ser empleado como fo-

” Y0 antideslizante pare alfombraa ¥y como embalaje. - - i

Hasta la actualidad el propio solicitante ha

venido fabricando un tejido constituido por un tramado

el plegador del telar a medida que el tejido .va sien-
‘do producido. A continuacidn el rollo de tejido se llee

1la que el tejido es desarrollado y sumergido en una so-
lucidn o émuleidn de létex. Seguidamente se realiza
una operacidn de secado, con la que se evapors el agus
de la emulsidén. Finalmente el tejido recubierto de 14~

tex es arrollado por friccidn con un cilindre girato-

I‘iO, éObreunplegadOI‘o--------....-.-.....-.-.

E1l tejido obtenido es empleado preferentemen~
te para forrar las alfombras en orden s conseguir que
estas sean antideslizantea, eapecialmente para ser ag=

plicado a slfombras que no ven fijades por clavazén d
0tros medios 8l 8UBLO ¢ = = = = = = = = = = = = = = - -

Otra eplicacién de dicho tejido la constituye
la posibilided de ser empleado como embalaje, dado que
siendo los filamentos impermesbles, pueden encerrarse
produotos agricolas, tales como £rutes, patatas, etc.,

que - en’ el caso de pudrirse algunc no stace a 108 fila=
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35

40,

45,

50,

55.

. mentos del saco y por consiguiente se evita la rotuva {ﬁ;f

, triceidn, e la salida del secador, es excesivamente pre-

_mensionalmente estable en un principio, para seguidamente

- su arrollado, realizdndose este sin tensidn., = = = = = =

Gel MiBMO:e = = = = = = = = = = = = = = = = - - e - -

Ahora'bien, con el procedimiéntd de febrica- -

c¢ién indicado se presentan diversos inconvenientes, co=

,”ﬁo el de que el tejido cerece de estabilided dimensional

por lo que las m@llas o espacios vacioe.entre,hilds ¥y pa-i;

sedas no son iguales, él'dé'que el tejido antes del re= ;g’

cubrimiento de sus filamentos debe ser arrollado & la
salida del telar, el de que el tejido, ya recubiertos

. sus filamentos, sale del secador a una temperstura de-

masiado $levada, ¥ que el tejido el ser arrollado por

sionado, por lo que ests ciréunstancia, Junto con la de
estar sun csliente, determina que se peguen los orillos -

¥ los filementos de una vuelta de errollamiento con las
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contiguas, produciéndose les consiguientes pérdidas de
tjid0c ® = = - = @ o - - - - - - - - - - - - - - --

En orden a evitar tales inconvenientes se ha
adoptedo como solucidn idénee el conseguir un tejido di~
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sin arrollado previo, ser recubliertos sus filamentos, se- ;; )

cado y polimerizedo y refrigerado antes de proceder a

De acuerdo con tales premisas se han desarro-
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llado las mejoras & que se contrae esta Patente ‘de In-
troduccidn, les cuales esenoialmente se caracterizan por gt
el hecho de que se obtiene un entramado de poca densidad

y dimensionalmente estable, cuyos filamentos entrecru=-

zados limitan unos claros o espacios vacios a manera de {;1»
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65.

70,

5.

80.

7 {6 4 630 0

- red, recubridéndose, a continuacidén, dichos filsmentos

- con una substancia que les confiera impermesbilidad y
‘poder entideslizante, prosiguiéndose con une operacién
‘de tratemiento térmico y una operacién de refrigeracién,

. terminendo con una operacidn de arrollado., = - m—————

En un telar se obtiene urltejidofde poca den~

' sided y dimensionalmente esteble, cuye entramado limite
_unos espacios vacios 8 maners dé'red, del cual son recu-

| blertos a constinuacidn sus filementos por una substan=

cia impermeable ¥y antideslizante, prosiguiéndose con une
operacidn de tretamiento térmico y una 0peraci6n de re-

frigeractén, terminando con una operacidn de arrollado, -

El tejido es del tipe en que los filamentos del

_éntramado se ligen entre si por el procedimiento de la

gase de vueltae = = = « = = = = = e

El tejido es del tipo en que los filamentos del

entremado se ligen entre si por nudos s menera de una red.

El tejido a la salida del telar pasa directa-
mente & una artess donde los filementos son recubiertos

por la composicidn impermesble y antideslizente. = - = =~

Le substencia impérmeable y antideslizante es

de las coumprendidas en el grupo del caucho natural o

Is operacién de tratamiento térmico determina
la eliminacién de la fase 1iguide de la composicién re-

cubriente, una vez aplicada en los filementos del tejido.

t

 aintético, él 14tex y las resinss plisticas. = = = = = = -t
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100,

105,
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| . . ” 3%
27 1 64 Gord -
La operacién de tratamiento térmico determinafi"‘

L.

la evaporecién progresive de la fase liquida de la com= “‘

posicidn recubriente, junto con la eliminacidn de los

vepores Aesprendilos. = = = = = = R

La operacién de tratemiento térmico determi-
ne la polimerizecién del mondmerc de la resina de la

composicidn reéubrienteQ I

~E1 tejido obtenido e le selida de le opera-
oién de tratamiento térmico, pasa a una operacidn de‘

refrigeracién pers la aembientacidn del tejido recubier- i;;f

El tejido recubierto, a le salida de la ope-
recidén de refrigeracién, se somete a una operacidn de Fff

arrOIIado sin tenaidn. T -

' Pare faciliter la comprensidn de las ideas
precédentes, dando a conocer al propio tiempo diversos
detailea de orden especi{fico, se describe seguidamente

un ejemplo de realizacién de las presentes mejoras,

" debiendo ser interpretedo como desprovisto de todo al-

cance limitativo, respecto a la amplitud de 1a protec-

cién legal que Be 80licita. = = = = =« - 0 = - = = =

Se emplea un telar & la plana, preparado pa-
ra tejer segin el procedlmiento de gesa de vuelta, con g
lo cual se obtiene un tejido de poca deneidad y dimensim‘\
nalmente egtable. Los hilos ¥y les pasedas delimitan U=
nos}egpacios vacios, cleros o mallas e msnera de red,
los cusles, dada la estebilided dimensional del tejido



" A medida que él}telar:va produciendo tejido, .

A}

este pasa g une arteaa‘dénde 8¢ sumerge en un bafo de

115. ;' una substancis 1mpermeable y antideslizante, tal como

el caucio natural o sintético, el ldtex y las réaiﬁas

T~ f~ . sintétices o artificiales, feeubriendq diche substan~
. cia uwicemente s los filamentos del tejido estendo los

_espaciou vaeioa, mallas o cleros desprovistos de tal

120- o substancia. i -

Seguidamente'el tejido, recubieftoa sus file-
| mentos, pasa & un secador dqnde recibe un tratamiento
térwico en orden & eliminar la fase liquida del bafio,
‘ A la Balida de este secador el tejido sufre una opera-
125.; ' c¢ién de refrigeracién por aire embiente, con lo que

el te;ido queda a ls temperatura de este ﬁltimo. - -

, A continuaci6n y a la salida de la operacidn A
de refrigeracién, se procede al arrollado del tejido
~ sin tensidén, con lo que les vueltas de ar:ollamiento

130g’ v no se hellen sometidas a presidn mitus, = = = = = = = -

Con todo ello, evidentemente, se consigue.
que el tejido no presente los incenvenientes indicados
en el comienzo de esta memoris, alcanzéndose en cambio

las ventaja®s en ells enumersdgBe = = ~ = « = - - ---

135. ' : Habiendo efectuado la descripeidn que precede, f‘

debeghéceree conster que en la realizacién préctica de

este Patente de Introduccidn por diez afios, podrén apli= ff -




carse todas las variantes de detalle que la exjerien;

cia y la pragtica Duedan aconsejar, en cuanto a fases '

140, 0peraxivas y tratamientos adicionales, uso de apara-
- tos, tratemientos preparatorios de las primeras mate- fif}“

rias, tratamientos adicionales del producto acabado

i

y demés circunstancias de orden accesorio, siempre que |
| con ello no se desvirtué su esencialidad, que es la S
145, | - que se resume y concreta en la primera de las reivin- :
dicaciones que siguen, ya sea considerada aisladamen=-
: té; ya sea considerada juﬁ&o con ung 0 varias de las
' reivindicaciones restantes en sus combineciones téc-

vnicamente posibles. - .- - e e - -
. ot - ' - ' :
150. . .- B _O T A B ot

e a—

Se declarén'de novedad y propiedad pars Ese
’paﬂa y todos sus territorios y plazas de soherania,
las sisuientes. ------- - —— = - f ------

v R E IVIN D ICACIONES

155.- - l.-Mejoras en la fabricacién de un tejido
- ligero tipo malla, de aplicacidn preferente @ forros \
entideslizantes para alfombras y a embalaje, carac- :
terizadas por el hecho de que se obtiene un entramado ‘
de poca densidad y'dimensionélmente estable, cuyos
16V, v‘ | filamentos entrécruzaaos limiten unos claros ¢ espa~ ;f”_
cios vacios a manera de red, recubriéndose, a continua-
. cibn, dichos filamentos con una substancia que les |
_confiera inpermeabilidad y poder antideslizante, pro-
siguiendose con una operacidn de tratamiento térmico -
165. y una operacién de re¢rigeracidn, terminando con una

operacidn de arrolladoe = = = = = = = = = = = = = = = = i




170.

175,

180.

. 185.4-'

190.

kai§!Q
2,~ Mejoras en la fabricacidn de un tejide

ligero tipo malla, segin la anterier reivindicaciéan

 caracterizadas pbr el hecho de obtener en un telar un
- tipo de poca densidad ¥y dinmensionalmente estable, cuyo
entramado limita unos espacios vacios a manera de red, del

.cual son recubiertos a continuaclon sus filamentes por una

substancia 1mpermeable ¥y antideslizante, prosiguiéndo-

8e con una operacidn de tratamiento-térmico ¥y una ope-

'.racién de refrigaracidn, terminando con una operacidn

_de arrollado. - - e === == —————

‘3o~ Mejoras en ‘la fabricacidn de un tejido

ligero +igo malla, segdn las anteriores reivindicaciones,
caracterizadas por el hecho de que el tejido es del tipo
en que los filamentes del entramado se ligan entre si '

: ,por el procedimiento de la gasa de vueltae = = = = = = =

4.-Méjoraa en la fabricacién de un tejido 1li--

gero tip6 malla, segﬁn‘laa reivindicaciones l'y 2, oa-

"ractefizadas por el hecho de que el tejido es del tipo

en que los filamentos deh entremado se ligan entre i

- por nudos a manera'de UNG 78, = m = = = = = = = = = -——-

Gem Me;oraa en la fabricacién de un teaido

ligero tipo malla, segin anteriorea reivindioaoionel,

. caracterizedas por el hecho de que el tejido a la sgli-'
. da del telar pasa directamente a una artesa donde los
filamentos son recubiertos por la composicidn impermea-

- ble y antideslizante; R T T P U - —— - -

¢ 6.~ Mejoras en la fabricacién de wn tejide li- i

L




L") ng (|30 OC-‘ \\_‘ .,

gero tipo malla, segun.anteriores reivindicacionss,

195.  caracterizadas porque la substancis impermeable y .
antideslizante es de las comprendidas enel grupo del

caucho natural o sintético, el ldtex y las resinss

plésticaBe = = = - = - - - R T

, Tom Mejoras-en la'fabriqacién de un teji-
200, : do ligero tipo mslla, segdrlanteriores reivindicacio=-
' nes, caradterizadas por el hecho de que la operacién
de tratamiento térmico determina la eliminecién de
la fase liguida de la composicién recubriente, una
~ vez gplicada en los filamentos del tejidos = = = = =

205. _ 8.~ Mejoras en la faebricacién de un tejido

" ligero tipo mglla, segin las aﬁferiores reivindica-
cionés, caraoterizadas por el hecho de que la opera-
cidn de‘tratémiento térmico determina la’evaporac16n
progresiva de la fase liguida de 1la composici6n re-

210, :j."cubriente, junto con la eliminacidn de los vapores

despreﬂdidos. ————— ‘- - - —‘ - o e an e aw ‘ - e ’-

9.-Mejoras en la fabricacién de un tejido

ligero tipo malla, segdn.las anteriores reivindicap

| ciones, caracterizadas por el hecho de que la opera- [ff“f
.215;~: cién de tratamiento térmico determina la polimeriza~- f¥f{
' eién del mondmero de la resina de ls composici6n re-

ubriente. -------- I - - - -

- 104= ﬂbjoras en la fabricacion de un teaido

» .*ligero tipo malla, segén las anteriores reivindicar
220, cicues, caracterizadas por el-hecho de que el tejido
obtenido a la salida de la operacién de tratemiento -




térmico, pasa a una operacidén de refrigeracidn para la

ambientacidn del tejido recubierto, = = = = = = w = = -

11.- Mejoras en la fabricacién de un tejido R

225, = ligero tipo'mallé, segﬁn'las anteiiqges_reivindicacionea,ifi?
|  caracterizadas por el hecho de que el tejido recubier-

, ”%o,,a la'aalidg de la’0peraci6n de.refrigeréoidn, ge 80-

mete a una operacién de arrollado sin tensién. = = = = -

| | 12,-"MEJORAS EN LA PABRICACION DE UN TEJIDO :
230,  LIGERO TIPO MALIA", = = = = = = = = = = fmmmmm——

Todo ello oonforme se describe ¥ reivindica o
en la pq?sénte memqrié que consta de diez hojes, folia- b

das y meeanografiadas por una sola de 8us caras.
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