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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobret: -
WNUEVO SISTEMA DE FORJADO MEDIANTE LOSAS"
Solicitantes D. ANTONIO GONZALEZ SUAREZ, de ﬁacionalidad espa~
 fiola, domiciliedo en Calle de Triana, n® 28
TAS PAIMAS DE GRAN CANARIA. |

Inventor: El solicitante.

7 " Se refiere la presente descripcién de patente, de
acuerdo con su enunciado, a"un nuevo sistems de forjado, que

utiliza loses pretensadas y permite introducir en ese dominio
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de:la construccibn importantiaimas‘simplificaciohes; las cua=
les, lejos de causar detrimento en la calidad de las edifica-

'ciones,;suponen una evidente garantie de uniformidad sl poder
. ser gentrolada convenientemente la bondad del prefabricado, y

&l no intervenir en la 6onstrucci6n une mano de obra eventual-

mente no calificada, la que, en todo caso, se limitard de aocuer
do con la inveﬁéién a un sencillisimo trabajo mecdnico de 6olo~
cacién sobre los elementos resistentes. '

| Importante caracterfistica de la invencidén es la de
queder suprimida totalmente las viguetas, puds las losas en
ella preconlzadaa tienen sus bordes laterales configuradoe de
manera que constituyen auténticas viguetas, no ya por su forma ]
que en realidad no recuerde e la de aquéllas, pero‘eipormlgwfqg  §
cidén resistente Que desempefian, o

Cada wna de las losas con las que se lleve a efecto

el muevo sistema de la invencidn, tiene su interior aligerado,

oon un. perfil adecuado a las caracteristicas mecénicas exigi-

_»bles en oada caso. Ia zona contigua a cada borde lateral lleva.

embebidos los alambres de pretensado. »
Los mismos bordes laterales presentan por su cara ex=

terior una entalladura longitudinal a modo de diedro cdncavo,
el cual vuela mds por su linea de contacto con le cers inferior .
que con la superior. Asi, al situarse varias losas uns junto 8 g’

- otra, apoyadas por sus extremos distales sobre elementos resis=-

tentes tales como jdcenas, se produce el contacto laterai alo
largo de l= mencionadas lineas inferiores de borde, mientas que
las superiores quedan ligeramente separadas limitando entre ellas %_

une banda de acceso al recinto formado precisemente por el enfren :
tamiento dg‘las entalladuras laterales de les dos losas conti- k
guag. Este e;pacib se rellena, precisamente por la mencionada
banda de acceso con un mortero adecuado; con elio se determina
la continuided del forjado. o ' e '
A Pars la mejor comprensién del objeto y alcance del
nuevo sistemsa de for;ado mediante losas, se desoribiré a conti-~
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nuacién detalladamente el mismb, con referencia a los dibujos
que se acompaﬁan, en los que se represents, sencilla y esgue-
40, miticamente, y‘sblo a t{tulo de ejemplo, no limitativo, una.
forme.de realizacidn, susceptible de cuantas modificaciones de
detalle no la alteren sustencialmente.
En dichos dibujos: “ o ‘
4 | La fig. 1 muestra en perspeotive une losa conoebida
45, de acuerdo con la invencién, aprecidndose con suficiente deta-
' lle la disposicidén de una de sus testas, determinada por la
orgenizacién longitudinal de la propia losa. '
': Ia fjg. 2 corresponde a un alzado seccionado por un
pleno perpendicular a la dimensién longitudinel, y en ella pue=-

- 50, de verse la maners de realizarse la unién entre losas cohtiguas.
Segin el ejemplo de ejecucidn ilustredo, el fof;aao
se construye mediante losas -l- prefabricadas. Estas losas se
fabricen aligeradas y pretensadas. |
Un hueco interior lomgitudinal ~2- es dispuesto me-
55, . dianfe un adecuado molde utilizado durante le fabricacién de ca
da pieza -1-. Este molde puede tener constitucidén y utilizacién
‘diversa. Puede, por ejemplo, ser recuperable, 0 estar comstitui
do. por una o variue piezas de hormigén pobre que permanece en.
el interjor de ~2-; o pueden utilizerse piezas cerémicas del e
60. tipo bowedilla, normeles o especiales. En general el fmbito de
la invencién no reétringe ni determina como deban ser estos mol
des, sino que, por el contrerio, es una de sus venxajés caracte=
risticas el hacer posible le utilizaciém de cualquiera de ellos,
quedando a cargo del constructor determinar qué solucién es mds
65¢ -interesante desde los puntos de vista constructivo, y econémico. '
Los flancos de las piezas -l- bresentan una entalladu- ‘i
re de constitucidn esencialmente diddrica, con arista interior |
-3?‘extendida en direccién longitudinal, De las aristas forma=-
-das entre las cafas del indicado diedro y las superior e_infe-4
70 - - rior de la losa, las superiores =4~ quedan elgo retraidas res=-

.pecto a las inferiores —5-,
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La care inferior oerd en genefal cubierte con cielo
raso, En casos nuy conérétoé, y"éspecialmente para der consis=
) tencia a las piezas =l- durante su menipulacidn antes de ser
75 . insteledas, se prevé una superfioie inferior -6- que cierra
' . el fecinto -2=y da.mayor consistencia a las correspondientes -
piezas. | ' ) . ‘ "A -
les zbnas -7~ de cada pieza'-l- contiguas a los bor-
des laterales bumplen le misma funcién que las tradicionélea
80, viguetas y lleven embebidos los alambres superiores e inferio-
res -8- que constituyen la armédura tensada.

Al Roner una junto a otra las diferentes piezas ~1-
que completan un forjado, quedan égtas en contacto a lo largo
de sus eristas inferiores -5-, forméndose como resultado de

85.' las entalladures laterales enfrentadas unos reeintds prismiti-
| co8 =9=, accesibles por la parte superlor por no llegar a es=
tablecer contacto los bordes =4-. '

Cada pleza -1- tiene una longitud similar a la que
tendrie una vigueta destinada al mismo emplazamiento. Se exten~

90, derd por tanto de jdcena :a jicens o entre elementos resistentes
- similares. ' , :
Por la zona superior de acceso éefintroduce un morte4
ro adecuado hasta llenar los recintos -9-, y se dé con ello
continuided al forjado.
95. " Ia precedentes descrinnién pone de relieve una serie
de ventajas de'entre.las que cabe destacar las siguientes:. o

a) Supone un ahorro de mano de obra ya que, de uné 80=
la vez, se vierte el hormigén pers lo que seria la viguets y la
capa de compresién. | |

100. b) Se logra economia en 1la fabricacién de los moldes,

que son mucho més baratos respecto.a los utilizados para deter=
‘minar un perfil de vigueta,
¢) El hormigbn que corresponderis a la capa de compre-

sién forma une sola masa con el que corresponderia a la vigueta
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- con lo que las fatigas quedan mejor distrlbuldas, trabajando

efectlvamente el hormigbn correspondlente a la capa de compre
sidn. . v ,
d) Se evitan‘las fisuras de los cielo rasos puésvlos
’fofjados forman un solo elemento al ser vertido el hormigbn que -’
une las placas. _ ’

En conaunto se obtlene una gran economia general, pa~

", ra un resultedo téenico plenamente satisfactorlo.

, Deberén considerarse comprendidas dentro del ambito
de proteccidn de la Patente que se solicita todas las soluoig
nes obtenidas alterando la enteriormente propuesta, siempre
‘que se trate de varlaclones gue no supongan una modificacién
sustancial en la esencia de la misma invencién.

-As{ por ejemplo, el allgerado central podré presen=-
+tar diversas configuraeiones, y también consistir en une plu=-
ralided de celdes vacfas dispuestas longitudinalmente en la

Gomo conseéuencia los alambres irdn embebidos en la
mase del horminén gque se¢ encuentra entre aguellas celdas.
N 0 T A . )

La Patente de Invencidn que se solicita en Espafia,
por veinte afios, segin la vigente Legislacidn deberd recaer
sobre: YNUEVO SISTEMA DE FORJADO MEDIANTE LOSAS", segin las
siguientes o - ' | | |

REIVINDICACIONES -
18.- Kuevo sistema de forjado mediante losas, ésen-

cialmente caracterizado por constituirse con unas piezas a @o-
do de losas pretensadas y aligeradas, de planta redtangular,
'que presentan un vacio o aligerado en su interior, longitudi-
nalmente,émtendido,,existiendo en las partes superior e infe-
rior méximas a los bordesrlaterales de tales piezas las corres
pondientes alembres de armado'embebidas en su masa- presentando
las caras laterales una entalladura de perfil plano en forms
cbncava de asristas paralelas a la mayor dimensién de la pieza.
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23.-.Huévo'sistema'de forjado mediante losas, segin

reivindicacién >an¢erior, cafacterizado,por el hecho de presen '
ter las losas unas dimensiones, y fundamentalmente la longitud,
que les permiten descansar por sus extremos sobre jdcenas u
ofroérelementos resistentes ané10gos, estando ademds el alige
rado cerrado por abajo por una superflcle plana 2 modo de tiran
te oonstruido en el propio conjunto cuando los esfuerzos a so-
portar as{ 1o hagan aconsejable. '

' 38.~ Nuevo sistema de fdrjado mediante losas, segin

" cualquiera de 1as_reivindieaciones.énteriores, caracterizado'
por la entalladura céncave existente en cada borde lateral vue-

la mensds por la ariste correspondiente a la cara superior que
por la correspondiente a la cara inferior, de manera que, &l
poner una junto a otra las correspondientes losas, entran en
contacto‘pbr las mencionadas aristas»inferiofes, quedando en

camblo una éeparacién entre las aristas superiores que sirve

 de acceso al recinto prismdtico formado entre cada dos losas

por efecto de las entailédurae mencionadas, cuyo recinto se
llena por el citado acceso con moftero de juﬁta, gue al fraguar
transforma el conjunto en una losa continua. _

48 ,~ Nuevo sistema de forjado mediante losas.

‘Segén queda sustancialmente descrito en la presente
Memoria, que consta de seis hojas escritas a mﬁquina por una
sola cara, acompafiada de sus correspondientes q%bujos.

Madrid, a 30 0CT.

D, ANTONIO GONZALEZ SUAREZ
. FRANGISCO @ CABRE,

P.P.
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