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MEMORTIA DESCRIPTIIVA

Sobryres

- WPERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA LA PRODUCCION DE ABRA-
' ZADERAS DE ALAMBRE O GRAPAS ALREDEDOR DEL CUELLO DE UN PAQUE
' TE, ENVASE O SLMILAR",-

- e s e e W W .

Solicitante: SPICERS LIMITED, de nacionalidad inglesa,

domiciliada en 19 New Bridge Street,
IONDON E.C.4 (Inglaterra)e= .

Inventor: D. Arthur JOSEPH HILIMAN, de nacionalidad inglesa,

. domiciliado en Covert, Cuckfield, Sussex
(Ingleterra).-

Esta 1nvenc16n describe un aparato pare la produo=-
cidn de grapas o abrazaderas de alambre alrededor del cuello

de un paquete, envase 0 ‘similar.
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En la industria actual del smpaquetado, se emplean

corrientemente, materiales de forme tubular para los envuses,

egpecialmente, pa@uetes de rédeoilla, bien de materias natu~
rales o sintéticas, para la produccidén de paquetes o envases
dé forma de saco. El método de produccién de tales paqguetes,

consiste en el llenado con la mercancia del envase de forma

tubuler, cerrado por un extremo, y comprimiendo despuds el

tubo fuertemente detrds de la mercancia formendo un cuello y

| atando, u otras veees, asegurando el cuello por dos lugares

y cortando por entre ellos para separar el envase 1leno y for
mar el primef extremo cerrado para el préximo paquete o envase.
Hay dos métodos principales para efectuér el atado
0 cierre del guellq; aquellos que utilizan le soldadurs por
calor, los'cualés, estén naturalmente limitados al uso de ma-
tefiales termopldsticos, ¥y équellos otros que emplean una cin
ta o bands, usualmente de metal, cefiida alrededor del quellé
contraido 6 retorcido del material tubular. Es con este ¥ltimo

vmétodo‘con~e1 que se relaciong la pregente invene@én.

les ndquinas conocidas pertenecientes al método an-

tes cltado de atado por medio de abrazadera, utilizan para

.éste materiales de forma especial, los cuales, afecten mate-

rialmente al coste de cada paquete. Ademds, tales materiales

- son voluminosos, y en consecuencia, s necesario proveerlas
- de grandes carretes de alimentacién, o proceder con gran fre-

._cuenéia él cambio de carretes si se emplean'mds peqneﬁoa,'con

las consiguientes pérdidas de produccién.
Ia presente invencién tiene por objeto la prov1316n

de una méqulna que utilize aslembre metdlico para la formacién

_de la abrezadera o grapa, el cual es de cémoda y fdeil obten-
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cidén y menos voluminoso por unidad de longitud que lqe’mato-
riales usados hasté}aqni para estos fines.

Es otro objeto de la invencidn el proporéionar uns
mégﬁina, en la cual, al presentar el cuello contrafdo o retor
cido del material, dentro de la méquina, las operaciones de

formar ¥y aplicar las dos grapas o abrazaderas yfel corte del

materiel en el espacio comprendido entre ambas, se efectdan

~de forma automdtica y continua, con lo que se simplﬁica el
trabajo de la méquina y aumenta au rendimiento.

bg_todavia, otro objeto de esta invencidém el propor
clonar un aparato para la produccién de grapas o abrazaderas
alrededoxr del cueilo del paquete, envase o similar; el cual
comprende los medios para la alimentacidén de dos alambres a
une grape formando recinto en una determinade relacidn de

distancia, los medios para cortar una predeterminada longltud

'bde alambre de oada trozo extendido dentro de dicha estacidn

¥y para el @oblado de cada longitud de alambre sobre un’ yunque,

para dar al elambre una sustencial forma de g, los medios

para retirar este yunque de cada uno de didhés‘alambres, los
medios para mover cada uno de estos alambres en forme de "U¥

con su extremo gablierto haéia adelante sobre el cuello de éa&a

‘paquete 0 envase, los medios para el curvado de los extremos

de cade ealambre en direcciones opuestas alrededor del cuello
pare formar una abrazadera o grape, los medios para cortar

el cuello entre las dos grapas o abrazaderas asi formadae, ¥y

' ,los“medios de acciohamiQnto necesarioa'para el funcionamiento

.autométiéo'de t0dos los dichos medios en la auceéién deeeadag

Pare que el invento'pueda géer compfendido claramen

te y llevado a efecto, seré-descrito ahora con referencia a
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los dibujos que se acompafien, los que ge dan a titulo de ejem~ :

plo y en los que: , o

La fige 1 es un alzado lateral de un aparato para
la produccidn de grapas o abrazaderas de alambre alrededor
del cuello de un paquete, envage 0 similar,

La fig. 2 es una vista en planta del apérgto de le
fig, 1 con varias de sus partes retiradas para mayor ciaridad;

la fig. 3 muestra, en mayor esoala, un detalle de
les figuras 1 y 23 ' “' | ,

le fig. 4 es una vista frontal de la parte del apa=-
rato moatraﬂa en la fig. 3; ¥ |

Ia fig. 5 ilustrae de forma esquemdtica ol empaqgue-
tado de articulos en envase con aspecto de malla,

El aparato comprende un bastidor 1 en el cual estd -
montado un motor eléetrico 2 provisto de una caja reductora 3,' i
haciendo el érbol de salida 4 de la caja reductora 3 girar

a8 la rueda dentada 5 la cual engrans con la rueda dentada 6

_solidaria.al elemento transmisor 7 de_un embrague deirGVOIucidp %

simple compuesto del elemento transmisor 7, un elemento recep-

‘tor del movimiento 8, un plato accionador del embrague 9 y un

pasador del embrague 1l., El pasador del embrague 1ll, estd

montado para moverse en el elemento receptor 8, de tal manera,

' que puede ser arrastrado por un escaldn del elemento trensmi-

sor 7 y transferir el movimiento al eleménto receptor 8, a
menos'que el pasador del embrague 11, sea sostenido en la po~-
sicién de'gesaOOPIe por la accién del plato accionador del em~-
brague 9 el cual tiene una poreidn biselada 12 sobre la que el
pasadorfdei embrague pusde deslizarse a la insercidn del plato

aocionador del embrague 9 dentro de une escotadura 13 entre el

~elemento transmisor 7 y el elémento_receptorle del embrague

s s
: PO
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de simple revolucidn. El plato accionador del embrague 9 estd

montado en el extremo de una pelanca 14, la cual balancea en

un soporté 15 montado en el bastidor 1, el otro extremo de la

'.palanca 14 esté conectado por los ‘eglabones 16 y 17 (ver fig.

. 2)"8l nfcleo 18 de un solenoide 21, montado en la carcasa del

motor 2.

El elemento receptor de movimiento 8 es solidario

del érbol principal 22 del aparato. le excitacién del solenoide

estd controlada por el micro—interruptqr 23. E1 aparato tiene

un eapacio entre las dos mandibulas 24 y 25, donde las grapas

de alambre mdtdlico son aplicadas alrededor del cuello del pg
quete, envase o sgimilar. _ |

' Ia mandfbula superior 24 estd unide al vastidor 1 por
mediacién de las pilezas articuladas 26 y 27 para que pueda mo=
verge con relacién al bastidor l. Una de las piezas 26 lleva
fijada sobrg ella una leva 28,'dispuesta para el accionamiento
del micrb-interruptor 23 cuando tieme lugar la introduccién del

cuello de un paquete, envase, o0 similar entre las mandibulas

24y 25, como resultado de la elevacién de la mandibula superior

24,
‘ Un carrete 29 de alambre 30 estd montado de forma

que pueda girar sobre el eje 31 previsto en el brazo 32 a cada

lado del bastidor 1, Para facilifad en la cargs y descarga,

cada carrete 29 estd retenido en el eje 31 por medio de un pes-

tillo 33 montado en forms pivotable en cada carrete 31 y carga-

do por un muelle 34 que le fuerze a penetrar en la garganta 3lg

prevista en el eje. Unas zapatas presionadas por muelles (no se v

ven en 1a'figura)‘actdan como freno de cada’carrete 29, para

_evitar el lanzamiento de los carretes 29 cuando se produce el

arrastre dei alambre. Cada alambre 30 es guiado a través de una

5, o
&
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/almohadilla engrasada 35 y a través de una gufa fija 36 al
extremo libre de una palanca de avance 37 que puede girar so-
bre el pivote 38 fijado al bastidor 1. Los medios de agarre
125."del alambre comprenden el espérrago eatriado 39 y el trinque~
| te 41 empujado por el muelle de tenaién 42 previstos en cada
extremo libre de la palanca 37, 1los medios de agerre estdén
adaptados para pinzar el alamﬁ:e‘30 en una.sola}direccidn; la
de‘alimentacidn, por el movimiento de la palénéa 3%: pero se
130. aflojan y deslizan sobre el alambre 30 durante el movimiento
| de retorno de la palanoa 37. Se han previsto ademds otros me-
dios de agdfre unidirececional 43 y 44. La palanca dé avancé}
37 es accionads, por medio de la leva 45 en el 4rbol principal
22 a través de unos :enlaces que compfenden una pelanca segui -
135, dora 46 montada en el bastidor 1 y que gira sobre el pivote
| 4% y acopleda a la pélanca de avance 3? por el véstago 48. El
extrem6 de ceda alambre 30 es intro&ucido a través dé‘una ranu
ra 51 (fig., 3) pares formar una grapa. Un tope'52 cooperando
con la palanca 3# determina la longitud del alambre & cortar
140. para le producoién de la graba 0 abrazadera, fijando le ex~-
tensidn del movimiento'descendeﬂte de la palanca de.avance
37, es deoir, cuando los medios de sgarre deélizan sobfe el
alambre, Ia extensidén de eate movimiento deslizante determina
 le lonzitud del alambre que serd introducido en el recinto
145."de formacién de las grapas en el prdéximo movimiento ascendente
o de alimentacién de la pelanca 37.
E1l gparato comprende dos pares de regletas dobla-
doras 53las cuales estdn sujetas en intervalo conveniente al
e:tremoidelantero de una correders 54 la cual estd montads

150, para su movimiento alternativo en las gufas 55 y en una direc-

-~
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ci6n'sustancialmenfe’normal'al extremo del alambre introducido

-en el recinto correspondiente. Montade también para su movi-

miento, entre las regletas dobladorae 53 de cada par y en el

| 'mismo .plano que ellas estd la regleta empujadora 563 las re-
-_gletas empuaadoras 56 estdn fiaadaa a une corredera 57, 1l

" cual estd montada pars movimiento alternativo en la corredera

54. Las correderaa 54 y 57 gon accionadas por los seguldores

61 y 62 unidos respectivamente ¥y alojedos en las gargantas

. exeéntricas 63y 64 talladas en un plato de levas 65 aolidario
. 160, .

el drbol princlpal 22 para que las correderas 54 y 57 y con

ellas las rqgletas empujadoras 56, ge muevan respectivamente

en forma sinerénice.

A cade lado del reomnto de formacidn de grapas, gse
he previeto upberno 66 gque forma un yunque y penetra transver
saﬁmeﬁte en el pleno de movimiento de las regletes dobladoras
53. Cada perno estd soportado por un brazo 6; montado en el

bestidor 1’ mediante un tornillo 68 y fuertemente asegurado

en la posicién de trabajo por los muelles de 1léminas 70 con

respecto a las regletaa 53 y 56, E1 perno 66 en su posicién de
trabajo se sitda irmediatemente detrds del alembre en el re-
cinto de formecidn de grapes, es decir, en e1 ledo del alame
bre opuesto al de las regletas 53. Un percutor 63 previsto

en la regidén de4unidh de las pletinas empujadores 56 & la co-
rfedera»57; acciona el brazo soporte 67 pars retirarvellperno
66 cuaendo las pletinas empusadoras 56 se mueven hacia adelan
te despﬁéS~de que las regletas dobladoras 53 han coftado y do
blado el slambre 30 sobre el pexno 66 en forma de "UY, el
corte del alambre se efectda por la accién de cizalla entre
un borde cortante 71 previato en una de las regletas doblado- -

ras 53 (ver fig., 3) y un cortador fijo 72, en el.que se ha

previsto la renura 5L.

- . ! b
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El par dgymandibulas 24 y 25 tienen una forme tal

- que proporcionan un slojamiento 73 cerrado pars le sujecidn

delvcuello contraido o'retorcido de unﬂsaco o envase en for-
na. mny firme pera la recepeidn de las grapas de alambre. Para
este fin, las mandibulaa 24 y 25 estén montadas en forma pi-
votable. Le mand{bula superior 24 esté cargadae por un muelle
'-74 el cual actda entre un anelaje fijo 75 y un coller 76 mon-

- tado sobre el vdstago deslizante 77 que ve enganchado al dado

78 en el que yan montadas de forma pivotable las piezas 26 y
27.;00m9 ya fue indicado, la accidén de empujar el cuello den~
tro de las gyandfbulas, eleva la mandfbula superior 24 con lo
que se cierra el micro-inferrﬁptdr 23. Sin embargo, cuando el
cuello es empujado:a fondo entré iaafmandibulaé 24 y 25, esta
dltime se cierra sobre el cuello en el recinto 73. Se han p:g‘
‘visto tembién los medios para el movimiento real de la mandi#
‘bula infefior‘25 contra la superior 24 pare Que mientras dure
la>bperacizn de engrapado se mantenga ung fuerte preéién sobre
el cuello en el elojamiento ;3. Eétos medios consisten en un
rodillo 81 montedo sobre une palenca dobladora 82 (mds tarde
~serd descrita) 'y el cusl presiona sobre un resalte 83 de ia

mendfbule inferior, obligendo & este & moverse hacie arriba

 por el movimiento de la palénca 82 para doblar el alambre.

Para permitir la retirada del saco o envase una vez ‘terminado,
de entre las mandfbules 24 y 25, se han previsto unos medios
para la apertura de éstas, una vez terminada la opefacién de
engrapado; estos medios comprehden una pleza 84 fijada a un
vﬁstago desllzable 85 en los apoyos 86 sobre la cubierta 87
del dispositivo, el véstago 85 1leva solidario con él,
elemento 88 conectado con la corredera 54 bajo la accidn de

un muelle 89; la pieza 84 presiona sobre el collar 76 del vés-

o v
%, 3
5w
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_tago 77, controlando, de esta fomma, la posicién del dadov78.

en dependencia de la posicibn de la corredera 54; le mandfbu-

la superior'24, es por lo tanto, pivoitada hmcla arriba por

. el movimiento de retroceso de la 54.

Ia palanca dobladora 82 (ver también figura 4), lle-
va dos dementos dobladores 91 cada'uno de los cusles tiene su

cara de trabajo con una forma especial pexa qué ée adapte al

- cuello del: saco 0 envase, y estd provisto de dos renuras para~-

lelas 92, inclinadas con respecto a la vertical ) plano de las

_ regletaa dobladoras 53, de. tal forma, que el extremo inferior
-:de una renurs 92, queda vertiealmente debajo ‘del extremo supe=
.‘rior de la otra ranuras 92, para gue cuando las puntaa del alam
_ bre‘doblado'en’"Uﬁ‘penetren respegﬁivamente en dichoé egtre-

- mos superiores é inferiorea de les ranuwras 92, laé puﬁtas“del
alambre“sean obligadas a'girar‘en'direcciohgs opuestas pdr el

movimiento,ﬁé cada pletina empujadora 56 contra el respectivo

elemento doblador 92. Ios elementos dobladores 92 estén fiJé—.-
dos en un extremo de la palance 82, la cual puede giraf g0~
bre el pivote fijo 93 para que los elementos dobladores 92 |
pueden ser retirados de su posicién de trabajo contra ei‘cue-
1llo del saco o envase enfre las mandfbulas 24 y‘25, pare pér-
mitir que el cuello sea introducido en el alojamiento 73 entre

ellas. la palanca 82 es accionada por una leva 94 solidaria

‘del drbol prnncipal 22, por mediacidn de un seguidor de leva

95 y védstago de unién 96 contrarrestando la accidn antagonista
del muelle 97.

Una cuchilla 100 estd montada para efeétuar novimien- .

‘ to'alternétivo‘con relacién al alojamiento 73 y es accionada

a_tiavés.del eslabdn 101 por una‘palahca 102 la cuel pi#ota
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en 103 y recibe el movimiento mediante la varilla 104 por la

;palén034105 que éaté méntada en foﬁmé'pivotable en 106 y tie
" ne un brazo 107 dispuesto para ser actuado por el 16bulo 108.

en-Ia periferia del plato de levas 65. la ouchilla 100 coope*
ra con la pletina fija 110 montada debajo del alojamiento 13
entre las mordazas. _

El aparato fun01ona de la aiguiente menersas
- Los elambres 30 procedentes de los carretes de ali-
mentacién 29, son inicialmente enhebredos & mano & través de
las gulas 36 ¥y de loa trlnquetes 41 y 44 ol interior de las

ranuras 51 hasta que laa puntes mantengan el contacto de los

topes 52. La méquina queda ahora lista para el funcionamiente

-puaiendo conectarse el motor 2.

~ -E1l clclo de trabaao comienzé cuando el’opergdor en~
puja el ouello contrafdo o retorcido del saco o envase al in-

terior de las mandfbulas 24 y 25 lo que produce la eleveeidn

de la mandibula‘auberior 24 con_el-consiguiente accionamiento

del microuinterruptor 23 elvcuél exoita el solenoide 21 que

‘hace embragar el embrague de revolucidén simple con lo que se

obliga &l 4rbol principal 22 a efectusr un giro completo. Pri-
mero la corredera 54 es movida hacia adelante haciendo que las
:eglétas dobladoras 53 corten una pre-determinada longitqd de
cada alembre introducido en el recinto y doblen ios extremos
de estos sobre el perno 66 en forma de "U". Durente este tiem-

po, la palanca dobladora 82 se ha movido pare colocar los ele-

‘mentos doblédores 91 en posioién dentro de las mand{bulas 24

¥y 25 contré'el cuello del saco o envase. las pletinas empuja-
doras 56 comienzan shora a moverse hacia gdelante, y al hacer-

lo, ocasionan la retirada de los pernos 66 para que las pleti-

e
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‘pas empujadores 56 pueden llevar el alsmbi? doblado en "U"

con el extremo abierfo hacias adelante sobre el cuello del

- saco o envase sujeto en las mendfbulas, ¥y empuje las puntas

de los alambres contra los elementos dobladores 91 para tor

~Qé£ios sobre el cuello en direcciones'opﬁestas pgra‘comple-

275, -

tar la gﬁapa. Laévpletinaa empujaddraé 56 comienzan entonces

‘su,movimiento’de retorno miégtras'la cuchilla 100 desciende -

para cortar el cuello en el espacio éomprendido entre las dos

grapas reciéntementé aplicedas. Al mismo tiempo, la leva 45
" controlando la palanca de avance 3%, origina la introduccién
de une nue va longitud de elambre para las préximas grepas y
»léimgndibuia aupefidr 24 es abierta por el movimiento f£inal

de retroceso de la oorredera 54,'para facilitar la extraccidn

| del saeo o envase completo asi como del restante material

de envase con un extremo cerrado.
El aparato es particularmente adecuado para la pro—

duceién dé grapas de alambre alrededor de los cuellos de los

' _envases de material de malla k4 tubular, por ejemplo, una red

tubular de pléstico. Esta aplicacién se muestra en forma es-
quemédtica en la figura 5. Una tolva tubﬁlar 111 en la que
puedeﬁalmapenarse‘cierta lqngitqd'de material plegedo 112,
facilita-elvllena&o; Los artfculos ;13'que han de ser envasa-

dos son introducidos en el interior de la tolva 111 por donde

' pasan sl interior del material de eavase tubular 112. EL mf- -

mero de referencia 115 indice la regién del material de malla

" donde se hs supuesto la colocacidn de una grapa come comienzo
de la operacidn de envase. El nimero de referencia 116 indica

un cuello, formado por ejemplo por torsidn, y en el cual ge

colocarén & continuacidén dos grapas, y acto seguido 1a cuchi~-

. -1la 100 cortard el cuello quedando completo el paquete 117

de los tres artfculos 113, y un extremo cerrado del restante

1 v
FAH
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material de malla. 2
NOTA.

- Ia Patente ae Invencién que se solicita en Espaﬁa

por veinte aﬁos, segﬁn la vigente Legmslacién, con prioridad

1ng1esa de 31 de Octubre 1960, nm. 37.381/50, deberd recaer "ﬁ

gobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA IA PRODUCCION DE
ABRAZADERAS DE ALAMBRD 0 GRAPAS ALREDEDOR DEL CUELLO DE UN
EAQUETE, ENVASE 0 oIMILAR", segin las siguientes,
REIVI N D I c CAC I 0 NES

18,= Perfeccionamientos en aparatoa pars la produc-
cidn de ab;azdderas de alambre o grapas alrededor del cuello
de un paquete, envase o similar, que comprenden los medios
1para la 1ntroduccidn de dos alambres en el recinto formador
de grapas a uns distancia determlnada, 1os mpdios para cortar,
uﬁa pfe-detenhimada loﬁgitud de alambre de cada uno de ios |
- trozos de la misma ‘introducidos en el reeinto y para el dobla~

"do en una’ sustancial forma de "U" de eada uno de eatos trozos,

sobra un yunque, medlos para la retlrada de este yunqps de di- ;

~ chos alambres, medios para mover cada.alambre doblado en "U"
con su extremo abierto hacié adelante sobre el cusllo del
paqusté 0 envase, medios para el doblado de cada uno de los

extremos de dichos alambres en direccioheé dpuestasvalrededor

“del cdello para formar una grapa'o'abrazadera, medios péra-cor-g

- tar el‘cﬁei;o»entre las dos grepas o sbrazaderas asi formadas
¥ los medios de aecionamiehto para el funqionamiento autond-

tico de todos,loé antedichbs medios en la sucesién deseada.

| ;‘25.- Perfeccionamientos en aparamos para ia prodﬁc-‘

_cién de abrazaderas de slambre o grapas alrededor del cuello
de.un paquete, envase ' o similar, segin la reivindicacidn 1le,
hs comprendiéndo los medios para la alimentacidén de alambre

- desde los carretes de allmentacidn a la estacidn formadora de

_grapaso

5. L
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38,- Perfeccionamientos en aparatos para la produc-
cibn de abrazaderas de alambre o grapas alrededor del cuello

de un paquete, envase o similar, segin reivindicacién 28, y

en el que los medios de alimentacién de alambre comprenden

‘una peslanca de avance montade en forma que pueda girar sobre

un pivote en el bastidor del aparato y movida mediante levas
que formen parte de los medios ge accionemiento, ¥ medios de

agarre prev;stos en el extremo libre de la palanca los cuales.;

- estén dispuestos pars agarrar y por lo tanto arrastrar el

alembre en una direcczdn del vaimiento_de la palanca,y aflo~-

- r ‘ : .
- Jando y deslizando sobre el alambre durante el movimiento de

retorno de la palanca‘

48, Perfeccionamientos en aparatos para la pro&uc-

‘cién de abrazaderas de alembre o grapas alreaedor-del cuello

'de un paquete, enVase‘o gimilar, segin las reivindicaciones

24 3, enel que dichos medios cortadores y dobladores com-

vprenden un par ge regletas dobladoras espaciadas para cada

alamhre, un borde oortante en una de las regletas de cada

par, un cortador fijo smtuado para cortar el alambre en coo-

iperacién con el borde cortante en movimiento de diehas regle
tas hacie dicho alsmbre, los-antedichos medios de aecciona-

. miento comprendiendo medios para el mov1miento de las regle~-

tas dobladoras en forma simulténea y en una direccién sus~

'taneialmente normel & los respectivos alambres introducldos

en el antedicho récinto O»estacidn formadora de grepas.

| » '58,~ Perfeceionamientos en aparatos para la produc-
cidn de abrazaderas de alambre o grapas alrededor del euello
de un paquete, envase 0 simllar, segin la r91v1ndicaci6n 48,

y comprendiendo un yunque gituado transversalmente al pleno
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. de movimiento de cada par de las respectivas regletas dobla-

‘doras sobre el que los trozos de alamhre cortados son dobla-
dos en une sustanoial forma de "UY debido al movimiento de |
dichas regletas dobladorés sobré él alambre, medios para le
retirada de los yunques después de que sqbre ellos hen sido
doblados los alambrea,.doa‘regletas empujadoras cada una ge
ellas interpueste entre las regletas dobladoras que forman une

pareja ¥y movibles para llevar los alambres doblados en forma

del paquete o gimilar y contra los miembros dobladores forma- ,
dos para reclbir los alambres y obligarlos a doblarse, por el

”mOV1miento de las pletinas o regletas emyu;adoras, en direc-

| ciones opuestas alrededor del cuello para formar dos grapas

0 abrazaderas espaciadas sobre 1Ly miembros’seccionadores pafa
‘cortar el cuello entre las dos grepes o abrazaderas asi fo:madae.h
| 69.- Perfeccionamientos en aperstos pars la produc-
,clén de abrazaderas de alambre, o grapas alrededor del cuello

de un pagqete, envese o similar, segin reivxndicacldn 58, en

el que losbmedids de retirada ael yunéue éompienden brazos de
palanca 90portando dichos yunques v fuertemente montados sobre

un bastidor del aparato, cada pletlna empu;adora comportando

fun percutor para el accionamiento del reSpectlvo brazo de pa-

yvlanca ¥y empuaéndolo a una posici6n en le cual el yunque deja

libre el plano ae movimiento de las respectivas regletas dobla-

~doras despuds de qpe éstas han avanzado 1o auflciente pare efec— .

tuer el doblado de los elembres sobre los yunquese

7ﬁ.~ J"e:r':fecc:ionam.:.en‘coxa en aparatos para 1a produc-
cidn de abrazaderas de alambre o grapas glrededor del cuello

' de'un‘paQuete, envase o similar, segin reifindicaciones 64 Ty

?‘ ®
% Lk
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. ¥ comprendiendo un par de.mandibulas adaptades para recibir

dicho euél;o en posicidnAentre las pletinas empﬁjadoraa ¥y

- los elemenjos-dobladores; lqs éntedichos medioa giendo actua~-

dog para su funcionsmiento por la introduccién del cuello en-

“tre las mandfbules, efectudndose de forma automdtica le ali-

mentacidnAde'alambre, la formacidn de la grapa y el corte del
cuello, todas estas operaciones en la deseada sucesién,

‘ 8a,~ Perfeccionamientos en aparatos péra la produc-
cién'de abrazaderés de alambre o grapas alrededor del cuello

de un pequete, envase o similer, segdn reivindicaciones 6 ¢

- Ty ¥ compféndiendp un motor para el accionamiento, un embre-A

gue de simmle revolueidn adaptado para efectuar la conexidn ;

"entre el motor de ‘accionamiento y los medios de accionamlento

‘, para une sole revolucién de estos medios por la 1ntroduccidn

del cuello entre las mandibulas.
93.- Perfeccionamientos en aparatos pare la produc~

cidn de abrazaderas de alambre 0 grapas alrededor del cuello

<‘de un paquete, envase o similar, segin re1v1ndlcacién 8, en

“el que el embrague de simple revolucidn comprende un solen01de

y ‘un élemento de aooplamiento accionado por el solenoide, es=-

,tando_dlspueato este en un circuito eléctricq con un micro-

interruptor adaptado parae actuar por el movimiénto de une de

las mandiﬁulas por la introduccién entre ambas mandfbulas de
FN un cuello con 1o que se produce la excitacldn del aolen01de

415, - :y ¢l funcionamiento del embrague.

108,- Perfeccionamlentoa en aparatos pare, la produc
ci6n de abrazaderas de alambre 0 grapes alrededor del cuello

de un paquete, envase o'similar, segin reivindicaciones 5 & 9, -

. ¥ en el gque los medios de asccionamiento comprenden una leva
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en contecto un seguldor para que una corredere que puede mo-

verse slternativamente soportando ias regletas dobladoras

. ¥ en contacto también con un seguidor para el movimiento al-.

tegnativo de otra corredera soportando las pletinas empuja-

‘dorasg.

118,- Pgrfeccionamientos,en aparatos para la produc-
cidn_de sbrezaderas de alambre o grepas alrededor del cuello
de un paquete, envase o similar, segin reivindiceeién 10, en

el que la leva es un platb de levas formadas por gargahtas

_exeéntricas en las que penetran los antedichos seguidores.

128,- Perfeccionamientos en aparstos para 1é produce ?

cidn de abrazaderas de alambre o grapas alrededor del cuello

~ de un paqueté, envase 0 aimilar,‘segﬁn reivindicacidn 1,y

en el que los medios seccionadores comprenden una cuchilla

'_fm6v1l conectada por palancas artlculadas a un seguldor adap--
435,

tado pare actuar por mediacién de un 1ébulo previsto en las
levas, siendo le posicién de este 1ébulo en relacidn con las
gargentas excéntricas la adecuada para-que la cuchills actde.
despuéa de que el movimiento de dobledo de las pletinés empu
jadoral ha terminsado.

o 138,- Perfeccionamientos en aparatos para la produc-
cldn de abrazaderas de alambre <] grapas alfededor del cuello

de un paquete, envasge o simllar,.segdn reivindicaciones 10, .

11, 6 12 y en el que los elementos dobladoreé'estén montados

gsobre una palance pivotable y cargada con un muelle, cuyos

medios de acc;onamlento eomprenden una leva dilpuesta para

'acclonar un aeguidor conectado a dicha palanca, la antedicha

Aleva es de forma tel, que durante el movimiento de les pleti

nes empujadoras hacia los'eiementdg dobladores, estos dltimos

son movidos también en direccidn de las pletinas empujadores.
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cién de abrazaderss de alambre o grapas slrededor del cuello
de un paquete, envase o similar, segin reivindicacidn 13, ¥
en el que lg mandibula inferior de la pareja, esté monteds
de forma pivotable en el bastidor del aparato, habiendo sido
previstos los medios pare el apriete ge dicha mandibula infe-'
rior contre la otre mendftule mientras ge efectia el movimiento
de los elementos dobladores haciallas pletinas empujadoras.~

| 158.,- Perfeccionamientos en aparatos para la produc-
cién de abrazederes de alembre o grapas alrededor gel cuello
de un paquete, envase o si@ilar, segin reivindicacién 14, en
el que los medios de‘apriéte comprenden un rodillo montado en

la palanca dobladora y el cual coopera con la superficie.de

un resalte previsto en la mandfbule inferior pare el movimiento |

pivotante de la miema.

168, Perfeccionamientos en aparatos pare la produc-

c16n de abrazaderaa de alambre o grapaa alrededor del cuello

"~ de un paquete, envase oAaimilar, segﬁn reivindicaciones 10 a

‘15, y en el que los medids que originan la aperture de 1as

mand{bules actﬁan al final de la operacidn de formacibn de la
grepa. o v
1730- Perfeeclonamlentos en aparatos pare la pro&uc—
cidn de abrazaderas de alambre o grapas alrededor ‘del cuello
de un paquete, envase 3 similar, segdn reivindicacién 16, en
el que los medlos de apertura comprenden un juego de pelancas

arttculado, conectado a las mandibula superior y acclonado por

une de las correderas al movimiento de retroceso de las regle

tas dobladoras y empuaadoras al retirarse de la estacidn for-

ﬂmadora de grapas.
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‘ 188, "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA LA PRO-
480, DUCCICN DB ABRAZADEBAS DE ALAM.'BRE O GRAPAS ALREDEDOR DEL GUE
| LIO DE ON PAQUETE, ENVASE 0 SIMILAR" '

| Segin queda suatancialmente descrito en la prelente
memoria que consta de diecioeho hojas gscritas g méqulna por

une sola cara, acompaﬁada de sus correapondlentea dibujoeo

| . Madrid, e 30 de Octubre 1961.,-
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