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puede contener wsa pluralidad de recipientes primarios idéntl

;cosﬁ_en particular, aunque no exclusivamente,. rec1piente

La presente invencldn se refiere a un embalaje que

del tipo cargado con un contenido flurdo ¥y herméticamenfe o
cerrados para su almacenamiento o para Su ‘repartos. La»lnvegil
cibn se refiere también a envolturas para formar un embalaje
de este tipos _

Una tendencia aparecida recientemente para el envase
de fluidos tales como leche y zumos de fruta consiste en uti
lizar envases de cartén de forma paralelepipédica herméticos

a los fluxdos y botellas de plAstico blando. Estos recipien.

tes son convenicntos y relativamente econdmicos pero desde 1ue
go presentan el inconveniente que consiste en que cuando se
utilizean, al ser asidos los costados del recipiente para ver
ter su contenido, este ltimo tiende a chorreér a partir del
orificio o de la boca del recipiente,

La presente invencién no solamente proporciona un
embalaje conveniente'en el cuval es posible acomodar un cierto
nﬁmegéw“dE“ésfos recipientes en el interior de una envoltura
para formar una unidad.de embalaje mfiltiple sino que permite
también que unas partes de la envoltura permanezcan intactas
y proporciona una empufiadura para cada recipiente cuando el
embalaje estd abierto., Esta filtima caracterfstica es particu
larmente ventajosa puesto que evita la necesidad de asir un
recipiente por sus costados y por tanto minimiza mucho el pro
blema de una circulacibén desigual cuando se distribuye el con
tenido del recipiente.

En un aspecto, la presente invencién proporciona un
embalaje que incluye una pluralidad de recipientes dispuestos

por 10 menos en una hilera, teniendo el embalaje una envoltura
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,las cxtrem1;ades superlor e

de material en forma de hoja plegable que comprende, para'qgn

da r001plentc, una tlT“ de materldl que se extiende entre -

rec1p1ente puede ser 331do, estando 51tuadabdlcha tlra
punadura en una zona adyacente al re01plente aunquﬁfseparé—.
damente del mismo, estando dicho embalaje caracterizado por
que los recipientes adyacenﬁes de cada hilera esﬁéﬂiéonec—

tados conjuntamente de manera separable por medio de sus ti

Tas de empufiadura respectlvas, v porque por 1o menOR%un, z

na romplble esth formada entr@ las tlras adyacenfcs para p
mitir la Separacién de un reéipiente del recipientéﬁadyaced
te sin destruir dicha tira de eﬁpuﬁadura.

Un modo de realizacibén preferido de la invencibn se ™
describird, shora, a titulo de ejemplo, con referencia a los :
gibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una pilezga oF

ginal no plegads de la envoltura destinada a formar un emba
laja segfn la invencibn, apropiado para contener una sola =
hilera de recipientes idénticos,

las figurgs 2y 3 son unas visfas en perspectiva
de un embalaje que utiliza la envoltura ilustrada en 1a -
figura 1,

las figuras 4 a 8 son vistas en perspectiva del =
embalaje, que representan las operaclones sucesivas que han
de ser realizadas para abrir el embalaje,

la Tigura 9 es uwna vista en planta de otra pieza -
original no plegada de la2 onvoltura destinada a formar el
.embalaje segtn la invencibn, |

las figures 10 y 11 son vistas en perspectiva de

_7 ) —_—




A

10

15

30

- que estén separadas las unas de-las otras y articuladas en

un embalaje que ubiliza la envoltura ilustrada en la fi-

gura 9, donde la figura 11, en particular, representa el

gar g Ta figura 1 de Tos BiEM0S, 86 T é‘ﬁﬁé*é’js%eﬁtfé “en 61108’
wna pieze original no- plegada, de forma alargada hecha aé“

cartén o haterial en forma de hoja similar y que incluye un ::ﬁ
panel posterior 12, un panel de'embuﬁadura 14,Auﬁ‘pénel de '§

enpuiiadura 16,'un panel superior 18 y un panel frontal 20

aaticulados los unos con los otres a lo largo de'las.linea
de doblez transversales 22, 24,.26fy'281réSPectiﬁ@ﬁﬁnﬁe.JLé
envoltura es conveniente para embalar uné éola hiléra de =
recipientes. ' SRR T

B E1l panel posterior lé lleva articulado a lo 1argo

de su borde trensverzal libre un panel de base que incluye

una serie de aletas 2Q y 32 de forma triamguler truncada -
.

el panel posterior 12 a lo largo de una linea de ranurado
comnin 3%+ De la misma menera, el panel frontal 20 lleva ar-
ticulado a lo largo de su borde transversal libre un panel
de base que incluye una serie de aletas 34~37 de férma trian
gﬁlar truncada que estéﬁ separadas lac unas de las otras y
que estéln articuladas cn el panel frontal 20 a lo largo de
una 1inea de doblez comfm 38.

Los paneles de empufiadura 14 y 16 son de configura
cibn idéntica el uno respecto al otro alrededor de la linea
de doblez transversal central 24 e incluyen unos orificios de
sujecibn con la mano 39, 40, respectivamente, troquelados en
la pieza original no plegada 10. Bl orificio de sujecidén con

la mano 39 estd pravisto de una aleta articulada de amortigua
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.gcon la mano 40 eqLé provlsto do una aleta artlculada de amox
s tiguaniento;del contacto con: 1a manoj4 >

miento del contacto con la mano 41 y el orificio de sujecidn

to 43 ecté artmculada en el pan posterxor 12 a lorlargolde
la linea de doblez tranbversal 22 y sobresale en el oriflcio
39 de sujecidn con la mano hacia la aleta 41 de amortaauamlen' ‘
to del contacto con 1la mano, _gé
El panel superior 18 est& provisto de una tira deg |
garrable 44 dispuesta transversalmente para facilitar la aper
tura del embalaje. ' ' |
E1l panel frontal 20 est provisto de tres orificios
de forma alrgada 45, 46 y 47 que estén'troque1ados egxla pie
za original no plegada y que est&n formados para preseatar

entre ellos cuatro tiras entalladas similares 48~51, que se

extienden en el sentidoe longitudinal de la pieza original no
plegada. ‘ ‘

El panél superior 18 esti provisto de zonzs rompibles |
cons Tltuidas por tres lineas ranuradas separadas 52, 53 y 54

que se extienden en el sentido longitudinal de la pieza origi

- nal no plegada y que se unen con una extremidad de cada uno

de los orificios 45, 46 y 47 respectivamente. De la misma mane

ra, el panel frontal 30 estd provisto de zonas rompibles cons

tituidas por tres lineas ranuradas 55, 56 y 57 que se extien
den en el sentido longitudinal de la pieza original no plega
da a partir de las extremidades opuestas de los orificios 45,
46 y 47, respectivamente, hasta los espacios formados entre
las aletas triangulares truncadas adyacentes 34=37.

Para formar el embélaje, se realiza la estructura
de empudiadura completa (58) (figuras 2 y 4) apliéando en primer

lugar pegamentc en 1Los paneles de cmpufiadura 14 y 16 y en el
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dura se colocan en contacto mfitue cara sobre. cara dolindolos, ..

‘que log dos paneles de empufiadura 14 y 16 se adhieran el uno:

panel de pegamento 43 después de lo cual los paneles de empufia

dlrededor de la 1inea de plegado transversal. 24-de tal manera

con el otro, com lo cual los orificios de sujecién con la meno
39 y 40 se sitfian el uwio frente al otro. Durante esta opera
cibn la aleta de pegamento 43 se hace pasar a través del ori
ficio de sujecién con la manc 40 vy se adhiere al pansl:superior
16 '

A c&nﬁinuaci@n se realiza una aplicacién suplementa e
ria de pegamento al panel superior entre la tira desgarrable
44 y la 1lihea de doblez 18 y a la totalidad de las aléias

triangulares truncadas. A continvacién la pieza origihal no
plegada pero previamente encolada se coloca alrededor de una
wilera de varios (en este caso 4) recipientes elementales de
forma paralelepipédica "C®" haciendo que la pieza original de

la envoltura se doble alrededor de las 1lineas de doblez trans
versales 22 y 24 para que el panel superior 18 entre en contac

to con las caras superiores de los recipientes "C" y la super

- ficie provista de pegamento de este panel se adhiera a estas

caras superiores, extendiéndose perpendicularmente el panel
posterior 12 y el panel frontal 20. A continuvacién, las dos
series de aletas iriangulares truncadas 29-32 y 34-37 se do
blan alrededor de sus lineas de doblez transversales respec
tivas 33 y 38 y se adhieren a las caras inferiores de cada uno
de los recipientes "C". El embalaje asi formado se ilustra en
la figura 2 en la cual puede verse que la estructura de empu
fladura 58 estd dispuesta verticalmente sobresaliendo del pa
nel superior 18 en la uvnifn entre el panel superior 18 y el

panel posterior 12. Comoe se yepresenta en la figura 3, las
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dos series de aletas triangulares truncadas estén adheridas a

1o largo de las hases de los recipientes e]ementales separados.i

Por tanto, las zonas rompibles de. 1a envoltura, es def
14ineas ranuradas 52=57 coinciden con 1os lnxervalos entre
¢..plientes adyacentes.

Para abrir el embalaje, se rompe la tira désganqg'
ble 44 ¥y se retira de tal manera que el panel superiw i8 que
de dividido en dos porciones, despuds de lo cual la parte no
- pegada del panel superiar 18, conjuntamente con la estructura

de empuffadura 58 y el panel posterior 12 se doblan paré ale

jarlos de la serie de recipientes elementales "CY y a contiﬂﬁ

i largo de 1a 1fnea ranurada 33, como se ilustra en_las figu:
ras 4 y 5 de los dibujos, para descubrir un lado deféada vno
de los recipientes elementales "C" segln Se representa en la
figura 6 de los dibujos. |
Haciendo ahora referencia a la figura 7 de los dibu
jos, se observari que después de esta operacidn el embalaje
consiste ahora en una hilera de recipientes elementales "C* ”ﬁ
céﬁ 1oé cﬁales est& sujeta la parte restante del panel supe
rior 18, el panel frontal 20 (no pégado) y ambas series de

aletas triangulares truncadas.

Los recipientes elementales pueden ser ahora desta
cados los unos de los aros separdndolos para que el embalaje
se rompa a lo largo de las lineas de ranura longitudinales
52~54 y 55=57 entre las tiras adyacentes 48~%1 sin destruir
las tiras. .

Como se representa en la figura 8 de los dibuwjos,
cada recipiente individual "C" despubs de su separacién, eg

t& provisto de una de las tiras entalladas 48~51 que se extien
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de entre las paredes superior y de hase del recipiente Pa
ra conctituir una empuilzdurs por medio de la cual el reci-
piente puede ser asido. Se observarf que cuando el recipiqg”*?
te he 5ido sbicrto la empufiadura as{ obbenida facilita el
vertidoc del contenido fluido de la manerz ilustrada en la -

Zigure € de los dibujor.

e e

Se ha previsto cue 1o esiryuctura de empufiadura 58

constitvida por los paneles de empunadura 14 vy 167puade';
ser omitida y en este caso el panel posterior 12 ceth arti
culado Girectamente cn el panel superior 18.

T2 figura 9 representa wna pieza originaitgg ple~
gade de envoltura, de forma alargada, hecha de caffpﬁ 0 mé
teria cn forma de hoja similar y que incluye un ﬁéﬁei‘poszﬁ
terior 60, un panel superior 61 y wn panel frontel G2 arti
culados los unos éon los otros & lo largo de las lineas de
deblez transversales 63 y 64, respectivamente.

e - DL panel posterior 60 lleva articulada a lo largo
de su borde trensversal libre uns serie de aletas triangue
lzrec truncadas 64, 65 y 66 que estén separadas las unas de
las otras y que estén articuladas en ¢l panel posterior 60 .
a lo largo de una lfnea ranurada comfin 67. De la misma ma-
nera, el panel frontal 62 lleva articulada alrededor de su
borde transversal libre uuna serie de aletas triangulares -
truncadas 68,069 y 20 que ensthn sepouradas las unas de las -

otres ¥y que ectfn articuladas en ¢l panel frontal 62 a lo

largo de vna 1inea de dobles comdn 71

{ -

Un orificio 72 estd troquelado en el panel superiar
61 a partir del cual se extiende un par de series divergentes
de lincas remwradas 73, 74, respectivamentce, gue se terminan

en Lot bordes lopgitudinales opuestos del panel superior 61.
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De este modo se défine un panel desgarrable porvmedio de la N3
seria de lineas ranwradas 73, 74 y de la iinea de’doblez trans .
versal 63, 1o que facilita la apertura del embalaje. ‘
El panel frontal 62 estd provisto de los orificios. .
de forma alargada 75 y 76 que. estén troqueladas. en la:pieza:
original no plegada 59 y que estén formadas para presentar L
tres tiras entalladas similares 77, 78 y 79 que se extienden f}

en el sentido longitudinzl de la pieza original no plegada de -

‘la envoltura.

El panel superior 61 est& provisto de zonas rompi
bles constituidas por dos lineas ranuvadas separadas 80 y 81,
extendiéndose la linea ranurada 80 en el sentido longitudinal_,ab
de la pieza original no plegada a partir de la serie de lineagﬁ'J

ranuradas 74 para unirse con uuna extremidad del orificio 75.

De la misma manera, la linea rarurada 81 se extiende en el seg’f
tido longitudinal de la pieza coriginal no plegada a partir de
la serie de lineas raruradas 73 para encontrarse con una extre

midad del orificio 76. De la misma manera, el panel frontal 62
est& provisto de zonas rompibles ccnstitufdas por dos lineas

ranuradas 82 y 83 alineadas con las lineas ranuradas 80 y 81

respectivamente, y que se extienden también en el sentido lon

- gitudinal de la pieza original no plegada a partir'de'las ex

tremidades opuestas de los orificios 75 y 76, respectivamen

‘te, hasta los espacios formados entre las aletas triangulares

truncadas adyacentes 68, 69 y 70,

Para formar el embalaje, se aplica pegamento al
panel superior 61 en una zona definida entre la serie de 11
neas ranuwradas 73 y 74 y la linca de doblez transversal 64,
Ademds se aplica pegamento a todas las aletas triangulares
truncadas. A continuacidn se coloca la pieza original no ple

gada provista de pegamento alrededor de una hilera de un cier




10

50

~adhieren a las caras inferiores- de cada uno de. los. rec1piente

0

su super£101e encolada se adhiera a estas caras superlares,;

extendiéndose perpendicularmente el panel posterlcr GO.y.el”
panel frontal 62, A continuacibn, las dos series de aletas
triangulares truncadas 64=66 y 68-=70 se doblan alrededox de

sus lineas de doblez transversales respectivas 67 y 71'§ se

Y- BE @mbala je dsi formado se ilustra en la figura"fo;
observar& que las dos seriles de aletas triangulares truncadas
estan adheridas a lo largo de las bases de los rec1p1cntes '
elementales separados como se ha descrito en el modé'éé reali:
zacidn anterior con referencia a las figuras 1 a 8 dé-ios'qgé.

byps. Igualmente, como en el modo de realizacién anterior, las -
zonas rompibles, es decir las lincas ranuradas 80-83%, coin-

tiden con-los intervalos entre recipientes adyacentes. -

Para ebrir el embalaje, se sujeta en el orificio

72 el pancl desgarrable y se arranca a lo largo de la serie

L%

-—

de 1f{neas ranuradas 7% y 74 de tal manera que el panel supe-
rior 61 quede dividido en dos partes después de lo cual la -
parte no pegada del panel superior Cl, conjuntamente con el
pancl posterior €0 se dobla alejfndolo de la hilera de re-
cipientes "C" y a continuacibén se separa completamente de -
la misma avvanchndoio e lo largo de la linea ranurada 67.

Fl embalaje se represenla parcialmente abierto en la figura
11 de lou dibujos.

ElL embalaje consiste en wna serie de recipientes
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tacados los unos de los otros separfndolos de tal manera

que el embelaje se desgarre a lo largo de-las 1fneas ra=-

tiras adyacentes 77, 78 y 79. Cade recipiente individual

"C" con los cuales estld sujete la parte restente del pa=
nel. superior Gl, el panel frontal 62 (no pegado ) y les

dos series de aletas triangulares truncadas.

-~ Dhos recipientes elementales- "C" pueden ser des= = -1

nuradss longitudineles 80, 81 y 82, 83 situadas entre las .

"C" después de su sepavacibn, est& provisto de unz de las
tires entalladas 77-79 que se extiende entre las ﬁéfedes
superior y de base del recipienté para constituiy una e~ -
ﬁuﬁa&ura por medio de la cual el recipiente puedg ser asi=

do, como se¢ ha descrito anteriormente.

lfunque se ha mencionado especfficamente la utili-

zacibn de pegnmento para las envoltures de los recipientes, |
se entiende gque otros medios de fijacién de las envoltu-
ras en los recipientes pueden ser utilizados. Por ejemplo, :

las envolturas travedas de manera apropiada pueden sujetar

se mediante termosoldadura.

Se ha previsto igualmente que una zona debilita~

Qu
)

capaz de producir un ordificilo pueda estar presentec en

-
oy

cara superior de cada recipliente. Esta gona debilite-~
da puede ser perforada para formar un orificic que permi-
te la penetracibn del aire en el recipiente durante el -
vertido de su conternido con el 41 de faciliter una distri
bucibn uniforme del nismo. Puede ser necesario formar un
orificio en la envoltura para facilitar el acceso a la zg
na cebilitada de 1a caja de cartbdn, o, en variante, la zo=
na debilitada puede situarsc debajo de la porcién_amovi-

Ple (cuando esth presente) del panel superior de la envol.
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tes primerios idénticos ("C") dispuestos por lo menos en ung

fiadura en un punto adyacente al recipiente, aunque separada

turas
En resumen, el presente Modelo de Ultilidad que sé
goliciti deberl recser én las siguientes:

- m:cvxmm“iczac:mm'sis -

1. Embalaje que contiene una pluralidad de recipien

hilera, teniendo el embalaje una envoltura (10) de material

3

en Torms de hoja plegable que incluye para cada recipiente,

une tira (48, 49, 50, 51) de material que se extiende entre

1ss extremidades superior e inferior de una cara de este Te

cipiente pars constituir una empufizdura por medio fe la cua
el recipiente puede ser asido, situidndose dicha tira-'de empw
//
A . .
mente del mismo, carascterizado porcque unos recipientes adya-—~

centes de cada hilera estén conectados de manera desarmable

los unos de log otros por medio de sus tiras de empuinadura

respectivas, y porgue por lo menos una zona rompible (52, 55
5%, 56; 54, 57) estad formada entre las tiras adyacentes para’

permitir la separacién de un recipiente del recipiente adyacen

te sin destruir dicha tira de empuﬁadura.
2. Embalaje segir la welvindicacidon 1, que tiene uné
gole hilera de recipientes, caracterizado ademnas porque la -
envoltura incluye un panel superior (L&) sujeto en la parte
superior de dichos recipienics, un punel frontal (20) articukg

do en dicho panel superior y que se extiende entre dichas ex—

tremidades superior e infewior de los recipientes, un panel -
de base orticulade en dicho paned frontal y sujeto en laé'—
partes inferiorer de dichms reci pientes, incluyendo dicho -
pancl Irontal ddchas Giras de cmpubadure (4&, 49, 50, 51) de

Finidac en parde por unos porclonen Lroquelades (45,46, $7}




del pemel frombal, e incluyendo dicho panel de baserugé’

-espaCIo entre recxplentes adyacentes.?r’

3«.Embalaje segln la reivindicacibn 2, caﬁaquriz

'”"zonas romplbles ‘del panel superlor”unas 1ineas ranvradas sep
radas (52, 53,

(R ‘ tes adyacentes y extendiéndose cadaﬁlinea'ranuradal(sg; 53, 54)

54) que c01n01u~n con el espac1o enrre‘rec1'"

entre un borde de dicha porcibn amovible y una extremidadi

15 una ?espectiﬁa de dichas pofCiones troqueladas (45, 46;-47)r_
incluyendo dichas zonas rompibles del panel frontal unas 1ineas
‘:ranuradac separadas ()5. 56 57) que. coinciden. con.el. espac1o~

;entrc rec1p1entes adyacentes y extendléndose cada‘linea

Qe n55 56 £7) entre a'extremldad opuesta de uné respectlva
de dichas porciones troqueladas (45, 46, 57) vy el.espaqlo eg

20 tre las respectivas aletas de base (34, 35, 36, 37),
4., Embalaje segfin la reivindicacifén 3, caracteriza

do ademis porque dicha porcién amovible del panel superior

(18) incluye una tira desgarrable (44) que se extiende a 10

largo de la hilera de dichos recipientes, transversalmente res.

Pecto a dichas lineas ranuwradas del panel superior (52, 53, 54

25

5. Embalaje segln la reivindicacibn 3, caracteriza
dn ademés porque dicha porcibn amovible de la pared superior
(18) incluye una parte articulada en una estructura de empufia
dura (58) que sobresale verticalmente a partir de dicha pared

superior y que incluye un par de paneles de empufiadura articu
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-ademés porque dicha porcidn amovible de la pared superiar (61)
-~ esté artlculada en un panel posterior (60) que se extlende enu’

tre las emtremxhdes suv TP e 1nfer10r de la cara oplasta de‘

‘de base estén sujetas en las bases de dicho recipiente de 1la ‘

lados (14, 16) y porque un panel posterior (12) esté articuléw

do en uno de dichos paneles de empwiadura (14) y se extiende

‘Wta de cada re01p1ente, estando conee ado un panel d ;‘”

plementarlo, de manera desarmable, con la extremldad 1n£er10r,
de dicho panel posterior e 1ncluycndo una plura 1dad de aletas
separadas (29, 30, 31, 32), que estén sujetas cada una en wn
recipiente separado de dichos recipientes de la hilera.

6. Embalaje segln la reivindicacién 3, caracterizado -

cada recipiente, estando conectlo un panel de bhase suplementg
rio, de manera desarmable, con la extremihd inferﬂrldé'dicho
panel posterior e incluyendo una pluralidad de aletas éepapg
das (64, 65, 66), las cuales estén sujetas, cada una, en un

recipiente separado de la hilera,

7. Emidaje segln una cualquiera de las reivindicacio

nes 2% &, Caracterizado adem&s porque dichas aletas del panel..

hilera.

8. Embalaje segfin una cualquiera de 1ss reivindica
ciones 2 a 6, caracterizado ademés porque la serie de aletas
(68b, 69b, 70b) inclufdas en el panel de base articulado en
el panel frontal (621) estén sujetas cada una en las extremi
dades inferiores de dicha cara de los respectivos recipientes,
siendo cada aleta contigua a una tira de empufiadura adyacente
(77b, 78b, 79b), y estando articulado en ella, para permitir
vn movimiento limitado hacia el exterior de la tira de empufia

dura a partir de dicha cara de dicho recipiente asociadoa



Todo confdrme'queda descrito y reivindicado en’

presente memoria descriptiva que consta de quince phginas
mecenografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 27 de Octubre de 1.981
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