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La presente invención se refiere a un embalaje que 
puede contener una pluralidad de recipientes primarios idénti 
eos, en particular, aunque no exclusivamente, recipientes 
del tipo cargado con un contenido fluido y herméticamente 
cerrados para sü almacenamiento o para su reparto. La inven 
ción se refiere también a envolturas para formar un embalaje 
de este tipo.

Una tendencia aparecida recientemente para el envase 
de fluidos talas como leche y zumos de fruta consiste en uti 
lizar envases de cartón de forma paralelepipódica. herméticos 
a los fluidos y botellas de plástico blando. Estos rectpien 
tes son convenientes y relativamente económicos pero desde lúe * 
go presentan el inconveniente que consiste en que cuando se 
utilizan, al ser asidos los costados del recipiente para ver 
ter su contenido, este último tiende a chorrear a partir del 
orificio o de la boca del recipiente.

La presente invención no solamente proporciona un 
embalaje conveniente en el cual es posible acomodar un cierto 
númer'6 dé éstos recipientes en el interior de una envoltura 
para formar una unidad de embalaje múltiple sino que permite 
también que unas partes de la envoltura permanezcan intactas 
y proporciona una empuñadura para cada recipiente cuando el 
embalaje está abierto. Esta última característica es particu 
lamiente ventajosa puesto que evita la necesidad de asir un 
recipiente por sus costados y por tanto minimiza mucho el pro 
blema de una circulación desigual cuando se distribuye el con 
tenido del recipiente.

En un aspecto, la presente invención proporciona un 
embalaje que incluye una pluralidad de recipientes dispuestos 
por lo menos en una hilera, teniendo el embalaje una envoltura



de material en forma de hoja plegable que comprende, para ca 

da recipiente, una tira de material que se extiende entre - 

las extremidades superior e inferior de una cara de este re ,'á 
cipiente para formar una empuñadura por medio de la cual el <
recipiente puede ser asido, estando situada dicha tira de em ' 

puñadura en una zona adyacente al recipiente aunque*'separa­

damente del mismo, estando dicho embalaje caracterizado por 

que los recipientes adyacentes de cada hilera están.conec­

tados conjuntamente de manera separable por medio de sus ti - 

ras de empuñadura respectivas, y porque por lo menos una zo 

na rompible está formada entre las tiras adyacentes'para per 

mitir la separación de un recipiente del recipiente' adyacen-' 

te sin destruir dicha tira de empuñadura.

Un modo de realización preferido de la invención se 

describirá, ahora, a título de ejemplo, con referencia a los 
dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una pieza ori 
ginal no plegada de la envoltura destinada a formar un embadH 
laja según la invención, apropiado para contener una sola - ¿

hilera de recipientes idénticos, :

las figuras 2 y 3 son unas vistas en perspectiva 

de un embalaje que utiliza la envoltura ilustrada en la - 

figura 1,
las figuras 4 a 8 son vistas en perspectiva del - 

embalaje, que representan las operaciones sucesivas que han 

de ser realizadas para abrir el embalaje,

la figura 9 es una vista en planta de otra pieza - 

original no plegada de la envoltura destinada a formar el 

.embalaje según la invención,

las figuras 10 y 11 son vistas en perspectiva de



un embalaje que utiliza la envoltura ilustrada en la fi­

gura 9, donde la figura 11, en particular, representa el 

emb ai-áje''*'pafci álme'nt e - áb'rer!&p^

Haciendo referencia a los dibujos, y en primer lu 
gara'la figure. 1 de los mismos, se representa en ellos --< .< 
una pieza original no plegada, de forma alargada hecha de' 
cartón o material en forma de hoja similar y que incluye un 
panel posterior 12, un panel de empuñadura 14, un'panel de 
empuñadura 16, un panel superior 18 y un panel frontal 20 
articulados los unos con los otros a lo largo de las,liúdas 
de doblez transversales 22, 24, 26 y 28 respectivamente.'La 
envoltura es conveniente para embalar una sola hi'l'éfa de - 
recipientes.

El panel posterior 12 lleva articulado a lo largo 
de su borde transversal libre un panel de base que incluye 
una serie de aletas 29 y 32 de forma triangular truncada - 
que están separadas las unas de las otras y articuladas en 
el panel posterior 12 a lo largo de una linea de ranurado 
común 33. De la misma manera, el panel frontal 20 lleva ar­
ticulado a lo largo de su borde transversal libre un panel 
de base que incluye una serie de aletas 34-37 de forma trian 
guiar truncada que están separadas las unas de las otras y 
que están articuladas en el panel frontal 20 a lo largo de 
una línea de doblez común 38.

Los paneles de empuñadura 14 y 16 son de configura 
ción idéntica el uno respecto al otro alrededor de la linea 
de doblez transversal central 24 e incluyen unos orificios de 
sujeción con la mano 39, 40, respectivamente, troquelados en 
la pieza original no plegada 10. R1 orificio de sujeción con 
la mano 39 está provisto de una aleta articulada de amortigua
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miento del contacto con la mano 41 y el orificio de sujeción 
gon lainano 40 está provisto de una aleta articulada de amor 
tiguámiento del contacto con la mano 42o Una aleta de pegamen 
to 43 está articulada en el panel posterior 12 a 10 largo de 
la linea de doblez transversal 22 y sobresale en el orificio 
39 de sujeción con la mano hacia la aleta 41 de amorté guamien 
to del contacto con la mano.

El panel superior 18 está provisto de una tira des 
garrable 44 dispuesta transversalmente, para facilitar la aper 
tura del embalaje.

El panel frontal 20 está provisto de tres orificios 
de forma alrgada 45? 46 y 47 que están troquelados en la pie 
za original no plegada y que están formados para presentar 
entre ellos cuatro tiras entalladas similares 48-51;que se 
extienden en el sentido longitudinal de la pieza original no 
plegada.

El panel superior 18 está provisto de zonas rompibles 
constituidas por tres líneas ranuradas separadas 52, 53 y 54 
que se extienden en el sentido longitudinal de la pieza origi 
nal no plegada y que se unen con una extremidad de cada uno 
de los orificios 45, 46 y 47 respectivamente. De la misma mane 
ra, el panel frontal 30 está provisto de zonas rompibles cons
tituídas por tres lineas ranuradas 55, 56 y 57 que se extien 
den en el sentido longitudinal de la pieza original no plega 
da a partir de las extremidades opuestas de los orificios 45,
46 y 47, respectivamente, hasta los espacios formados entre 
las aletas triangulares truncadas adyacentes 34-37.

Para formar el embalaje, se realiza la estructura 
de empuñadura completa (58) (figuras 2 y 4) aplicando en primer 
lugar pegamento en. los paneles de empuñadura 14 y 16 y en el



panel de pegamento 43 después de lo cual los paneles de empuña, 
dura se.colocan en.contacto mútuo cara sobre cara donándolos, . 
alrededor de.la línea de plegado tn*ay^versai. 24 :de tálunanéra- íAy 
que los dos paneles de empuñadura 14 y 16 se adhieran el uno r 

^ con el otro, con lo cual los orificios de sujeción con la mano ^
39 y 40 se sitúan el uno frente al otro. Durante esta ópera ! 
ci&n la aleta de pegamento 43 se hace pasar a través del orí 
ficio de sujeción con la mano 40 y se adhiere al pañol*superior 
1 8 .

10 A continuación se realiza una aplicación suplementa
ria de pegamento al panel superior entre la tira des'garrable 
44 y la linea de doblez 18 y a la totalidad de las aletas 
triangulares truncadas. A continuación la pieza original no i 
plegada pero previamente encolada se coloca alrededor de una 

15 hilera de varios (en este caso 4) recipientes elementales de
forma paralelepipédica "C" haciendo que la pieza original de 
la envoltura se doble alrededor de las lineas de doblez trans 
versales 22 y 24 para que el panel superior 18 entre en contac 
to con las caras superiores de los recipientes "C" y la super 

20 ficie provista de pegamento de este panel se adhiera a estas
caras superiores, extendiéndose perpendicularmente el panel 
posterior 12 y el panel frontal 20. A continuación, las dos 
series de aletas triangulares truncadas 29-32 y 34-37 se do 
blan alrededor de sus lineas de doblez transversales respec 

25 tivas 33 y 38 y se adhieren a las caras inferiores de cada uno
de los recipientes "C". El embalaje asi formado se ilustra en 
la figura 2 en la cual puede verse que la estructura de empa 
Hadura 58 está dispuesta verticalmente sobresaliendo del pa 
nel superior 18 en la unión entre el panel superior 18 y el 
panel posterior 12, Como se representa en la figura 3, las30



dos series de aletas triangulares truncadas están adheridas a ? 
lo largo de las bases de los recipientes elementales separados. 
Por tanto, las zonas rompibles de la envoltura, es decir las .1. 
líneas ranuradas 52-57 coinciden con ios intervalos entre re - 
r.Dientes adyacentes.

Para abrir el embalaje, se rompe la tira desjarra
ble 44 y se retira de tal manera que el panal superita- <8 que .!
de dividido en dos porciones, después de lo cual la parte no
pegada del panel superior 18, conjuntamente con la estructura
de empuñadura 58 y el panel posterior 12 se doblan para ale
jarlos de la serie de recipientes elementales "C" y a continuar
ción se separan completamente de los mismos desgarrándolos a
lo largo de la línea ranurada 33, como se ilustra en.las f igu pi**.r
ras 4 y 5 de los dibujos, para descubrir un lado de cada uno 
de los recipientes elementales "C" según se representa!en la 
figura 6 de los dibujos.

Haciendo ahora referencia a la figura 7 de los dibu 
jos, se observará que después de esta operación el embalaje 
consiste ahora en una hilera de recipientes elementales "C" 1
con los cuales está sujeta la parte restante del panel supe 
rior 18, el panel frontal 20 (no pegado) y ambas series de 
aletas triangulares truncadas.

Los recipientes elementales pueden ser ahora desta 
cados los unos de losctros separándolos para que el embalaje 
se rompa a lo largo de las líneas de ranura longitudinales 
52-54 y 55-57 entre las tiras adyacentes 48-51 sin destruir 
las tiras.

Como se representa en la figura 8 de los dibujos,
cada recipiente individual "C" después de su separación, es 
tá provisto de una de las tiras entalladas 48-51 que se extien
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de entro las paredes superior y de base del recipiente pa 

ra constituir una empuñadura por medio de la cual el reci­

piente puede ser asido. Se observará que cuando el recipien 

te ha sido abierto la empuñadura asi obtenida facilita el 

vertido del contenido fluido de la marera ilustrada en la — 
irgura 8 de los dibujos.

Se ha previsto que la estructura de empuñadura 58 

constituida por los paneles de empuñadura 14 y 1 6 -pu3.de - 

ser omitida y en este caso el panel posterior 12 está arti 

culado directamente en el panel superior 18.

La figura 9 representa una pieza original no ple­

gada de envoltura, de forma alargada, hecha de cartón o ma 

teria en forma de hoja similar y que incluye un panel pos-i 

terior 60, un panel superior 61 y un panel frontal 62 arti 

culados los unos con los otros a lo largo de las lineas de 

doblez transversales 63 y 64, respectivamente.

.. . El panel posterior 60 lleva articulada a lo largo

de su borde transversal libre una serie de aletas triangu­

lares truncadas 64, 6$ y 66 que están separadas las unas de 

las otras y que están articuladas en el panel posterior 60 

a lo largo de una linea ranurada común 67. De la misma ma­

nera, el panel frontal 62 lleva articulada alrededor de su 

borde transversal libre una serie de aletas triangulares - 

truncadas 68,60 y '/O que están separadas las unas de las - 

otras y que están articuladas en el panel frontal 62 a lo 

largo de una línea de doblez común 7 1 *

Un orificio 72 está troquelado en el panel superior 
61 a partir del cual se extiende un par de series divergentes 
de líneas rameadas 73, 74, respectivamente, que se terminan 
en los bordes longitudinales opuestos del panel superior 61.
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De este modo se define un panel desgarrable por medio de la 
seria de líneas ranuradas 73, 74 y de la linea de doblez trans 
versal 63, lo que facilita la apertura del embalaje.

El panel frontal 62 está provisto de los orificios 
de forma alargada 75 y 76 que están troqueladas en la pieza 
original no plegada 59 y que están formadas para presentar 
tres tiras entalladas similares 77, 78 y 79 que se extienden 
en el sentido longitudinal de la pieza original no plegada de 
la envoltura.

El panel superior 61 está provisto de zonas rompí 
bles constituidas por dos líneas ranuradas separadas 80 y 81, 
extendiéndose la línea ranorada 80 en el sentido longitudinal 
de la pieza original no plegada a partir de la serie *de lineas 5; 
ranuradas 74 para unirse con una extremidad del orificio 75.
De la misma manera, la linea ranurada 81 se extiende en el sen 
tido longitudinal de la pieza original no plegada a partir de 
la serie de líneas ranuradas 73 para encontrarse con una extre 
midad del orificio 76. De la misma manera, el panel frontal 62
está provisto de zonas rompibles constituidas por dos lineas 
ranuradas 82 y 83 alineadas con las lineas ranuradas 80 y 81 
respectivamente, y que se extienden también en el sentido Ion 
gítudinal de la pieza original no plegada a partir de las ex 
tremidades opuestas de los orificios 75 y 76, respectivamen 
te, hasta los espacios formados entre las aletas triangulares 
truncadas adyacentes 68, 69 y 70.

Para formar el embalaje, se aplica pegamento al 
panel superior 61 en una zona definida entre la serie de li 
neas ranuradas 73 y 74 y la línea de doblez transversal 64. 
Además se aplica pegamento a todas las aletas triangulares 
truncadas. A continuación se coloca la pieza original no pie 
gada provista de pegamento alrededor de una hilera de un ciar



to número (en éste caso tres) de recipientes elementales para  ̂
lelepipédicos "C" (figuras 10 y 11) doblando la pieza erigí 
nal de la envoltura alrededor de las lineas de plegado transa Wt" 
i ^ s a i  63 y 64 para que el panel superior 61 entre encontac 
to con las caras superiores de los recipientes "C" y para que
su superficie encolada se adhiera a estas caras superiores, 
extendiéndose perpendicularmente el panel posterior 60.y.el 
panel frontal 62. A continuación, las dos series de aletas 
triangulares truncadas 64-66 y 68-70 se doblan alrededor de 
sus lineas de doblez transversales respectivas 67 y 71 y se
adineren a las caras inferiores de cada uno de los recipientes y 
^N'^€A'H)€W#a'l'aje asi formado se ilustra en la figura *10; Se í 
observará que las dos series de aletas triangulares truncadas 1 
están adheridas a lo largo de las bases de los recipientes 
elementales separados como se ha descrito en el modo de reali 
zación anterior con referencia a las figuras 1 a 8 de ios di 
bqps. Igualmente, como en el modo de realización anterior, las
sonas rompibles, es decir las lincas ranuradas 80-83) coin­
ciden con los intervalos entre recipientes adyacentes. dn-I d i;

Para abrir el embalaje, se sujeta en el orificio
7 2 el panel desgarradle y se arranca a lo largo de la serie
de líneas ranuradas ?3 y 74 de tal manera que el panel supe- a 

rior 61 quede dividido en dos partes después de lo cual la -

parte no pegada del panel superior 61, conjuntamente con el 

panel posterior 60 se dobla alejándolo de la hilera de re­

cipientes "C" y a continuación se separa completamente de - 

la misma arrancándolo a lo largo de la línea ramurada 67.

El embalaje se representa parcialmente abierto en la figura 

11 de los dibujos.

El embalaje consiste en una serie de recipientes



"C" con los cuales está sujeta la parte restante del pa­

nel superior 61, el panel frontal 62 (no pegado ) y las 

dos series de aletas triangulares truncadas.

Los recipientes elementales "C" pueden ser des­

tacados los unos de los otros separándolos de tal manera 

que el embalaje se desgarre a lo largo de las lineas ra- 

nuradas longitudinales 80, 81 y 82, 83 situadas entre las 

tiras adyacentes 77, 7 8 y 79. Cada recipiente individual 

"C" después de su separación, está provisto de un'a de las 

tiras entalladas 77-79 que se extiende entre las paredes 

superior y de base del recipiente para constituir una em­

puñadura por medio de la cual el recipiente puedo ser asi­

do, como se ha descrito anteriormente. ..

Aunque se ha mencionado específicamente ía utili­

zación de pegamento para las envolturas de los recipientes 

se entiende que otros medios de fijación de las envoltu­

ras en los recipientes pueden ser utilizados. Por ejemplo, 

las envolturas tratadas de manera apropiada pueden sujetar 

se mediante termósoldadura.-

Se ha previsto igualmente que una zona debilita­

da capaz de producir un orificio pueda estar presente en 

la cara superior de cada recipiente. Esta zona debilita­

da puede ser perforada para formar un orificio que permi­

te la penetración del aire en el recipiente durante el - 

vertido de su contenido con el fin de facilitar una distri 

bución uniforme del mismo. Puede ser necesario formar un 

orificio en la envoltura para facilitar el acceso a la zo 

na oebilitada do la caja de cartón, o, en variante, la zo­

na debilitada puede situarse debajo de la porción amovi­

ble (cuando está presente) del panel superior de la cnvol_
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En resuden, el presente Modelo de Utilidad que se 

-.olicitñ deberá recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES - ' -AS

='VM1. Embalaje que contiene una pluralidad de recipieñi

bes primarios idénticos ("C") dispuestos por lo menos en uná*- 

hilera, teniendo el embalaje una envoltura (10) de. material 

en forma óe hoja plegable que incluye para cada recipiente, '( 

una tira (48, 49, 50, 51) de material que se extiende entre 

las extremidades superior e inferior de una cara de este s?e— 

pipíente para constituir una empuñadura por medio de-'la 
el recipiente puede ser asido, situándose dicha tira-'de empu-4

madura en un punto adyacente al recipiente, aunque'separada-// .mente del mismo, caracterizado porque unos recipientes adya- ' 

cortes de cada hilera están conectados de manera desarmáble 

los unos de los otros por medio de sus tiras de empuñadura ^

respectivas, y porque por lo menos una zona rompible (52, 55; 

53, 56; 54, 57) está formada entre las tiras adyacentes para 

permitir la separación de un recipiente del recipiente adyacen­

te sin destruir dicha tira de empuñadura.

2. Embalaje según la reivindicación 1, que tiene una 

sola hilera de recipientes, caracterizado además porque la - 

envoltura incluye un panel superior (18) sujeto en la parte 

superior de dichos recipientes, un panel frontal (20) articula!} 

do en dicho panel superior y que se extiende entre dichas ex-1 

tremidades superior e inferior de los recipientes, un panel -; 

de base articulado en dicho panel frontal y sujeto en la^ - 

partes inferiores de dichos recipientes, incluyendo dicho - 

.panol frontal dichas tiras do empuñadura (48, 49 , 50 , 5 1) de ¡ 

finidas cu parto por unas porciones troqueladas (45,46, ^7)



¿el panel frontal, e incluyendo dicho panel de base una 

pluralidad de aletas separadas (34,, 35;-36, 37)., que.&Sf?... 
t&n sujetas cada una en un recipiente separado de dicha 

hilera, teniendo dicho panel superior y dicho panel fron 

tal unas gonas rompibles situadas para coincidir con el 

espacio entre recipientes adyacentes.

3. Embalaje según la reivindicación 2, caracteriza 
do adem&s porque dicho panel superior (18) incluye una de sus 
porciones sujetas permanentemente con la parte superior de di vp 
chos recipientes y una porción amovible (44) incluyendo dichas 
zonas rompibles del panel superior unas lineas ranuradas sepa 
radas (52, 53, 54) que coinciucn con el espacio entre recipi 
tes adyacentes y extendiéndose cada linea ranurada .(52, 53, 54) 
entre un borde de dicha porción amovible y una extremidad de 
una respectiva de dichas porciones troqueladas (45, 46, 47), 
incluyendo dichas zonas rompibles del panel frontal unas lineas 
ranuradas separadas (55, 56, 57) que coinciden con el espacio 
entre recipientes adyacentes y extendiéndose cada lin

'55, 56, 57) entre la extremidad opuesta de una respectiva 
dé dichas porciones troqueladas (45, 46, 57) y el espacio en 
tre las respectivas aletas de base (34, 35, 36, 37),

4. Embalaje según la reivindicación 3, caracteriza 
do además porque dicha porción amovible del panel superior 
(18) incluye una tira ¿esgarrable (44) que se extiende a lo 
largo de la hilera de dichos recipientes, transversalmente res 
pecto a dichas lineas ranuradas del panel superior (52, 53, 54).

5. Embalaje según la reivindicación 3, caracteriza 
do además porque dicha porción amovible de la pared superior 
(18) incluye una parte articulada en una estructura de empuña 
dura (58) que sobresale verticalmente a partir de dicha pared 
superior y que incluye un par de paneles de empuñadura articu

- .#ranuráí#*'3 
$



lados (14, 1 6) y porque un panel posterior (12) está articula 
do en uno de dichos paneles de empuñadura (1 4) y se extiende

ta de cada recipiente, estando conectado un. panel de base su

separadas (29, 30, 31, 32), que están sujetas cada una en un 
recipiente separado de dichos recipientes de la hilera.

está articulada en un panel posterior (60) que se extiende en

cada recipiente, estando conectdo un panel de base suplementa 
rio, de manera desarmable, con la extremidad inferió? de dicho*

das (64, 65, 66), las cuales están sujetas, cada una, en un 
recipiente separado de la hilera.

ciones 2 a 6, caracterizado además porque la serie de aletas 
(68b, 69b, 70b) incluidas en el panel de base articulado en

dades inferiores de dicha cara de los respectivos recipientes, 
siendo cada aleta contigua a una tira de empuñadura adyacente 
(77b, 78b, 79b), y estando articulado en ella, para permitir 
un movimiento limitado hacia el exterior de la tira de empuña 
dura a partir de dicha cara de dicho recipiente asociado.

piementario, de manera desarmable, con la extremidad inferior j 
de dicho panel posterior e incluyendo una pluralidad de aletas -*

10
6. Embalaje según la reivindicación 3, caracterizado J 

además porque dicha porción amovible de la pared superior (61)

tre las extremidades superior e inferior de la cara opuesta de

15 panel posterior e incluyendo una pluralidad de aletas separa

7. EmbaLaje según una cualquiera de las reivindicacio

20

nes 2 %  6, caracterizado además porque dichas aletas del panel 
de base están sujetas en las bases de dicho recipiente de la 
hilera.

8. Embalaje según una cualquiera de Iss reivindica

25 el panel frontal (621$ están sujetas cada una en las extremi

30
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Se reivindica por último como objeto sobre 

el gue ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solici- 
ta: "EMBALAJE QUE CONTIENE UNA PLURALIDAD DE RECIPIENTES D  

. PRIMARIOS IDENTICOS''.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 
presente memoria descriptiva que consta de quince páginas #  

mecanografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 27 de Octubre de 1<.9S1 '
BERNARDO ENGRIA

15

20

25

?,0





THE MEAD CORPORATION 6 HOJAS /2

ESCALA VARIABLE 
Madrid, 27 derOctubre de 3 

B E H ^ D O ^ N G R I A  
P. "

-7^

-.981



TRE MEAD CORPORATION 6 HOJAS /3

/



.THE MEAD CORPORATION 6 HOJAS /4

f/G. 7

f / G .  d

ESCALA VARIABLE 
id, 27 ¿e Octubre de 1.

NARDO UNGRIA
--n

A" f O-



6 HOJAS

79 76 78 75 77
F / G . 9

60

ESCALA VARIARLE
Madrid, 2 7 ááOp&ubre de 1.981 

B&RNMgHK? ENGRIA
V



f / G .  70

*  *

* *  *

f / G .  77

ESCALA VARIABLE 
Madrid, 27 de Octubre de 1.981 

BERNA^Ep^PNGEIA 
P-P


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



