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'ke contacto para enchufes electrlcos Yy tomas de corriente, del

.enchufes y tomas de corriente de tipd industrial, pero pueden sex

-potener, a partir de una verilia de partida, un véstago cilin~

-1-

El presente Modelo de Utilidad se refiere a elementos

%ipo que comprenden un cuerpo en forma de caja de material ais-
Lante en el cual estd definida una pluralidad de alojamientos

bdecuados para contener una un mimero idéntico de casquillos de

contacto.

-----

- Los elementos de contacto se refieren en particular a.

se

htilizados también en los enchufes comunes y tomas de corriente

He uso doméstico. Los elementos de contacto (espigas y cavidades)

actualmente en uso en los enchufes y tomas de corriente electrl—

cos, dlsponen normalmente de un orlflclo axial, en una extremi-

dad del cual se introduce ld cabeza de un hilo a ser coneqiédo.
Uno 6 mds tornillos de sujecidn, que pasan a través de los res-

., °

pectivos orificios roscados dispuestos radialmente en la nared
circular aque define dicho orificio axial, fijan el hilo conduc-
tor a la espiza § a la cavidad correspondiente. Sin embargo; es~
te tipo de elementos de éontacto requiere un mecanizado demasia-

do complejo y costoso.

LY

Asi para obtener una espiga del tipo comocido, es ne-

cesario efectdar un primer mecanizado en el *urno adecuado para

irico que tenga una parte extrema de didmetro mayor, mecanizdndo

ge sucesivarente en esta ultima parte, un orificio axial para
la introduccidén del hilo conductor, y un orificio d orificios

roscados radialmente nara los torrpillos de sujeci’n.

Ademds el sistema de sujecidn del rilec conductor pre-
visto con las espizas y los casguillos del %tipo conocido, es sa !

tisfactorio en cuanto a su rapidez de instalacidn, opero presen-

ta alguncs inconvenientes respecto & la accidn de sujeecidn de
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los -tornillos.

En realidad, cuando los tornillos se aprietan, tien-
den a penetrar en el hilo, conductor, rompiendo asi una parte
de los filamentos metdlicos, de los cuales generalmente se com-
pone el hilo. De~este modo la seccién transversal del hilo con-
ductor ée reduce localmente y, por consiguiente, se modifica
la resistencia eléctrica, dando lugar a inevitables incfﬁﬁéﬁtos
de la intensidad de la corriente Que pueden causar efectbg'peli
gf;sos. Debe notarse ademds, que, cada vez gue debe ser susti-
tufda el enchufe 6 la toma de corriente, el usuario, antﬁé“ae

efectuar la conexidn, debe cumplir una serie de operaciones,

como por ejemplo cortar el hilo conductor estropeado, éliminar

-una parte de la funda aislante y, retorcer la parte desnudéj

del hilo. Es necesario recordar también que un aflojamientv.
subsecuente del tornillo para la introduccidn del cénduc#qg;;
puede causar el despreﬁdimiento completo del tornillo, causan-
do a veces la pérdida y permitiendo, por consiguiente, la rota
cidén de la espiga O del casguillo en el cuerpo, siendo mds di-
ficil por tanto la reintroduccidn. En cualquier caso estas ope-
raciones conllevan una notavle pérdida de tiempo durante la

instalaecién.

Con el fin de evitar que se estropee la parte extre-
ma del hilo conductor,-se pueden utilizar terminales usuales
de cable; no otstante ésto proveoea un aumento de-lcs costes de
manufacturado siendo npayor el. tiempo necesario para efectuar

las conexiones.

El problema de la presente invencidn, es el de desa-

rollar elementos de contacto »ara las tomas de corriente y las

clavijas de conexidn eléetrica, de modo que se obtenga unsz re-
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tos adecuados para contener una pluralidad de espigas de ‘contac-

~3-

duqéién considerable de los costes de produccidn y conseguir
un sistema de‘conexién de conductores, con el que no se dete-
rioren los hilos conductores durante las operaciones de apre-
tado. - . )

Este problema se resuelve, segin la presente inven-
cidn, mediante elementos de contacto para enchufes y tomas de
corriente eléetricos, del tipo que comprenden un cuerpo en for-
ma de caja de material aislante, en el cual se ha definido una‘
rluralidad de alojamientos, adecuados para con%ener una plura-
lidad de esp»igas de contacto y un cuerpo en forma de caja,‘%amr

bién de material aislante, en el cual se han definido alojamien-

to y un cuervo en forma de caja, también de mater{al aislagts,
en el cual se han definido alojamientos adecuados para cconiener
mimero idéntico de casquillos de contacto. Para su fabricacidn,
se cortan piezas rectilineas que tienen todas la misma longitud
a partir de un perfil inicial de material eléctricamente conduc
tor y de secéién transversal predeterminada; se obtiene en cada
una de dichas piezas un achatamiento terminal en forma de placa,
gubstancialmente colocado en el mismo eje de la pieza y que
tiene una porcién sobresaliente lateralmente a ambos lados con

respecto a las partes restantes de dicha pisza; y se dota a di-

cho achatamiento terminal con un orificio central transversal
!

.apto para el pasaje de un tornillo de maniobra estando destina- |

do dicho tormillo pgra gser roscado en una plaquita de sujecién
colocada al lado'y varalelamente a dicho achatamiento terminal,%
vara el enclaje del hilo conductor. 3
Los elementos de contacto, especialmente_las esvigas
de contacto, pueden obtenerse de modo sencillo y econdmico, sin

tener que efectuar cualquier torneado § mecanizado, salvo el to.
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neado final para obtener el desbaste del extremo de las espigas
a ia poreidén achatada.

Segin la inveﬁcién, se consigue una estructura racio-
nal de enchufes eléctricos y tomas de corriente del tipo especi-
ficadd, caracterizéndose.esta estructura por el hecho de gue en
cada una de las espigas y en cada una de los casquillos, la parté
extrema adecuada para Ser conectada a los resvectivos hiibé:bonp
ductores, tiene una forma de placa y:esté dotada con un crificio
adecuado para permitir el vaso de un tornillo de maniobra que sej .
atornilla en una plaquita de sujecién colocada al lado y ﬂarale-
lamente a dicha porcidn de form= de placa extrema,para la suje-

¢idn de dichos hilos conductores en dichas espizas y casquillos.
Ventajosemente y de acuerdo con otra ecaracteristica

de la presente invencidn, cada uno de dichos cuerpos en forma

de caja tiene, una tapa acoplada de forma amovible.

Las ventajas derivadas de los enchufes y tomas de
corriente segin la presente invencidn residen esencialmente,
en su facilidad de empleo que permite efectdar muy répidamente
la conexidn de los hilos conductores con las espigas 6 casqui-
llos correspondientes sin que por ésto se rompan ¢ estroveen
los filamentcs metdlicos que constituyen los hilos conductores.
En realidad,dado gque la extremidad desnuda del hilo conductor

ya no estd en contacto directo con la rosea del tormillo,

8ind que se introduce y aprieta entre la parte en forma de i
placa de 1la espiza 6 del casquillo y la respectiva plaguita |
de sujecidn en posicidn excéntrica respecto al eje de la es- i
piga 6 del casquillo; es posible apliear incluso fuerzas de aprei
tado considerable sin estropear la estructura del conductor. Por;

consiguiente cuando tién la clavija de conexidén & la toma de

corriente deben ser sustituidas, no es necesario cortar la par-

te extrema del hilo y repetir las operaciones antericrmente men-:
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‘eionada, en tanto en cuanto esta parte pueda ser usada,

Otra ventaja importanie de la invencién reside en la
extrema facilidad de construcciQn tanto de las espigas 6 de los
casquillos cuanto ds las tapas, que deben acoplarse y que per—
miten conseguir nroductos acaﬁados con un ndmero de piezas me-
nor y con costes més reducidos respecto a los corresporndientes
a los enclmfes y tomas de corriente tradi;ionales.

Otras caracteristicas y ventajas de la opresente in-
vencidn se pondrén de manifiestc oor la descripeidn detzllada
de una formz de rexlizaeibn préferida pere no exclusives, de una
estructura de clavi jas de conexidn y tomas de corriente, ilus-
trada dYnicamente a titulo indicativo y nc limitativo, con refe-
rencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 muestrz un trozo de perfil adecuadozgééa
obtener una espiga por el vrocedimiento de la presente in%éns‘
cidn.

Las figuras 2 y 3 son dos vistas laterales giradési
902 entre si de una espiga durante una fase intermedia de éiébg
racién de las mismes. SRR

La fizura 4 es unz vista lz2teral de una espiga aé@ba—

da- - .¢: :‘ l

La figura 5 es una vista lateral en seccidn longiiu~
dinal de una toma de corriente segin la invencién. |

La figura 6 es una seccibén transversal segin la 1f-
nea guebreda VI-VI de la figura 5.

La figura 7 es una vista lateral en seceién longitudi
nal de una toma de corriente segin la invencién.

La figzurs 8 mestra unz vistz en perspectiva y en es-

cale =sumentzda de una espigs y de los medios de sujecién corres

rondientes,

|
|
!
|
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La figura 9 es una vista lateral, a mayor escala,par-
eialmente se.cionada de un casqnillo; 7

La figura 10 muestra una vista éﬁ planta de un casqﬁi
1llo 2l finel de la operacibébn de corte y antes de la curvatura
a 180¢,

Lz figura 11 es una vista en perspectiva eSquemética
de un ejemplo que muestra el ac0p1amiénto entre una tapa y el
cuerpo~toma de corriente 6 cuerpo-clavija de conexién. |
' Haciendo referencia particularmente a las figuras 5 ¥
6, de los dibujos, se ha indicado con 1, conjuntamente, una clga
vija de conexibén eléctrica constitufda por un cuerpo en forma
de caja 2 cerrado laterzlmente por una tzpz 3 que se describird
més detalladamente = continuacién. Ei ensarble mituo, entre el
cuerpo en forma de caja 2 y la tapa 3 define una pluraliﬁaﬁide
alo jamientos huecos 4 que tienen secciones sensiblemente{%ébtan
gulares y ejes colocados en el mismo plano transversal y o%zo
alojariento huesco 5, que también tiene una sececiébn recta@éﬁ%ar
cuyo eje es parzlelo y esté esvaciado de una forma predetermi-
nada con el plano que contiene los ejes y los alojamient9§.hﬁe-

cos 4.

-

e
-

Lz surerficie lateral del cuerpo en forma de caj;ZZ,
opuesta a la tapa 3 tiene una pluralidad de protdberanciéélén
forma de cono trumcado 15, cada una de las cuales esté dgtﬁﬁa
centralrente con un agujero pasante 6 de seccibn circular y cue
comnica con el alojamiento hueco 4 correspondiente. Otro agu-
jerof?, cuya seeccién circular tiene un didretro mayor que el
de los agujeros 6 y que comunica con el alojamiénto 5, esté
previsto en la parte inferior del cuerpo 2.

!
Haciendo referencia particularmente a la figura 8, sej

ha indicado con 8 conjuntamente una espiga metflica substanciall
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-mente constituida por un miembro cilindrico S, que termina en

-

un extremo en forma de placa 10 rectangular, colocadz en cbrrqg
pondencia con el eje de la espiga, en el centro de la cual se hﬁ
previsto un orifiecio 11. Con 12 ha sido indicada una espiga me-
tdlica para.conexién con tierra (figura 1) cuya estructura es
idéntica a la de la eépiga 8 aquella esti constituidarpor un
miembro cilindrico 13 cuyas dimensiones transversales-y longi-
judinales son mayores que las de los miembros cilindricos corre
pondientes 9 y por una extremidad en forme de placa 14 que tiene
el mismo que el de las espigas’8;

Las extremidades en forma de placa 10 ¥ 14, de las
espigas 8 y 12, estén alojadas respectivamente en los sloja—
mientos huecos 4 y 5, mientras que las partes de los miembros
cilindricos 9 y 13, que estén en la proximidad inmediata ée5é1
chas extremidades en forma de placa, estén encajadas'feSpééfi-

vamente en los agujeros pasantes 6 ¥y 7 del cuerpo en forma'de

caja 2. A

Las espigas 8 y 12, se obiienen a rartir de un perfil
de material eléctricéﬁente conductor, por ejemplo latbébn, que.
tenga la misma sgccién'tfansverSal que la que deben tener‘%&%

espigas, al final de las diferentes mecznizaciones. .

En las figuras 1 a 4, se muestra todas las etapss 4i-
ferentes de elaboracién de una espiga 8, verificéndose un.pfb-
ceso idéntico tembién para la espiga 12 destinada a la cone-
xién con tierra. -

Ii4s particularmente, para obtener las espiges 8 (e
igualomente las espigas 12) es necesario disponer previamente
un perfil ccn seccién adecuada y éortar dicho perfil en troZoS

9 (fizura 1) de iguzl lonzitud. A continuacién cada uno de los

trozos se introduce en un molde apropiado (no representado)
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adécuado para achatar una extremidad de dicho trozo, Segin una
porcidn en forma de placa colocada en el eje del trozo y sobre-
saliente por ambos lados. Inmediatamente después, dicha parte
en forma de placa se recorta de modo que su contorno pueda to~-
mar una forma rectangular, como se ha indicado en las figuras
2y 3 con 10, mecanizéndose similtineamente un orificio centrai

transversal 11 en dicha parte.

Para acabar la espiga 8 es necesario proceder 2l ae
flanado 9a (figura 4) en el extremo opuesto a la porcién achatg
da 10 anteriormente descrita. Dicho achaflanado puede obtenerse
por medic de una breve operacibén de torecado. Debe notarse que
la clavija de conexién 1 se dotari con un ndmero de espigés 8
depéndiente del tipo de pol_aridad de la tomez de corriente, mi epy

tres que la previsién de la espiga 12 de conexibn con tigrrg

. ge*
- v

no es obligatoria. M4s particularmente la clavija de conexién

“ . s "

puede ser bipolar & bipolar con espiga de conexibn ¢on tierra,

del tipo tripelar, 6 tripolar con espigz de conexién con tierra

-, e

ete.
En cada una de los alojamientos huecos 4y 5 se han
alo jado tembién un tornillo de maniobra 16 y una plsqﬁitaréé.sg
jeeibn 17 senéiblemente rectanzular, dotada con una pluraii@gd
de mescas superficiales 18, paralelos, entre si més evi&éﬁfési
en la figura 8, y con un orificio central roscado 59. Eiifb;hi—
1llo 16 pasa a través del orificio 11 de las espigas 8 para in-
troducirse en el orificio roscado 19 de la plaquita de sujecién!
17, ¥ lo mismo sucede con la espiga de conexibn con tierra 12,
La disposicidn exacta de los agujeros pasantes 6 y 7,

de los zlojamientos huecos contiguos 4 y 5, permiten a todas

las espiges y a los med os de sujecibn ccrrespondientes, adop-
i
tar una vez introducidos en 1ns alojamientos, una posicién per-



«Om
‘fectamente centrzda y anti~rotatoria. Siempre refiriéndose a
les figuras 5y 6 de los dibujos, con 20 se ha indicado una
pluralidad de hilos conductores cubiertos con una camisz ais-
lante pero que tienen una ektremidad 21 desnuda para permitir
la conexién elbéctrica de los mismos con les espigas correspon-
dientes 8 y 12.

De acuerdo con otra caracteristica de la presenfe in-
vencibdn, el cuerpo en forma de caja 2 esth cerrado lateralmentd
por unsz tapa 3, acoplada mediante un par de lengiletas flexibles
22 (fizura 11), cada una de las cuales esté dotada con una aber
tura central longitudinal 23, adecuada parz encajarse con un
diente de retenciéﬁ correspondiente 24, dispuesto en la super;
ficie externa del cuerpo en forma de caja 2.

Debe notarse que el acoplamiento de cierre entr‘étifé.
tapa 3 y_el cuerpo en forma de caja 2, puede obtenerse ta&b?én

medisnte un sistema de tornillo tradicional; en cuyo caso debe-

r4 preverse al menos un agujero pasante en la tepa y un aéujéro
roscado en el cuerpo de la toma de corriente, para permitfé'la
introduccién de un tcrnillo. ven e
La tapa 3 esté dotada también, en conexibn con ioé;
alo jamientos huecos 4 con una pluralidad de protubersnciass 25,
adecuadas para introducirse en dichos alojamientos huecos;.cen
el fin de impedir posibles desplazamientos en sentido axiél, de
las espiges 8 y 12, y de los respectivos medios de sujecidn. En|
cada una de estas protuberancias 25 y en cada alojamiento 5
correspondencia se han previsto también orificios 26 para el
pasaje del hilo conductor 20, cuyos ejes son excéntricos respec

to a los de las espigas 8 y 12.

La conexién eléctrica se obtiene introduciendo 1a ex—|

tremidad desnuda 21 del hilo conductor 20, entre las extremida
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-des en forma de placa 10 y 14 de las espigas 8 y 12 y las pla-
quitas de sujecibn 1%. Un par de hombros 46 localizados en los
alo jamientos huecos 4 sea en el alojamiento hueco 5, mantienen
fijos en sentido axidl los tornillos de meniobra 16, dado que
las cabezas de los fornillos estén prisioneras entre dichos honm
bros 46 y las partes en forma de placa 10 y14 de las espigas.
De este modo, cada rotacién del tornillo 16 prov&cada mediante
un destornillador comin, provoca un desplazamientc de las pla-
quitas de sujecién 17, las cuales, grecias tarbién a la presen-
cia de las muescas 18, permiteﬁ una conexibn estable entre los
hilos conductores y las espizsaes. Debe indicarse tembién que la
longitud de los tormillos 16 tiene que corresponder substancial
mente a la altura de los alojamientos 4 y 5, por lo cual &ichos
tormillos no pueden perderse, puesto gue, no pueden desat&??ﬁi
llarse completamente de ias plaquitas de sujecibn 17, aznd;se}
que se retire la tapa 3 y se s=aquen las espigas. Esto evité~pé£

didas de tiempo durante las operzciones de ensamblado y de. do-

Sensamblado. -

Volviendo a la figura 7, se ha indicado con 27 uma-tg
ma de corriente eiéctrica constituida substancialmente por‘uﬁ‘
cuerpo en forma de caja 28, cerrado lateralmente mediante una
tapa 29, acoplada al mismo sensiblemente similer a la tapd’%‘de
la toma de corriente 1. Por el acoplamiento del cuerpo en forma
de caja 28 con la tapa 29 se define una pluralidad de alojamien
tos huecos 30 con secciones rectangulares as{ coro un alo jamien
to hmeco 31 que tiene también una seccibn rectangular. Los ejes
de los alojamientos 3C yacen en un plano paralelo y que esth seg
parado a una distancia predeterminada del eje del alojamiento

hueco 31. Con los citados alojamientos 30 comunica una plurali-

dad de azgujeros pasantes 32, adecuados para:alojar lz parte ei-
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34, que tienen una porecién extrema en forma de placa 35, esta

porcién 35 tiene un orifiecio central 40 y &sta aloja en los

alo jamientos bhuecos 30,

Igualmente el zlojamiento huees 31 comuniea con un
agujero pasante 36 de didmetro mayor que el de los ‘agujeros 32,
adecuado para dlojar la parte cilindriez hueeca 3% de un casqui-
1lo 3% para la espiga de conexién con tierrz 12, mientras gque

la porcibn extrema en forma de placa 39 esté alo jada en el alo-

jamiento husco 31.

Los sistemas de conexibn y los medios de sujecibén en-~
tre dichos casquillos 24 y 38 y los conduciores eléctricos co-
respondientes son précticamente igueles a los de 1la toma @e co—
riente 1, previéndose tacbién en este caso, plaquitas de suje-

cién 17 en las cuzles se atornillan ios tomillos de maniebra

~

10,

Debe indicarse (figura 9) que las partes cilindricas
huecas 33 y 37 de los casquillos 34 y 38, estén dotadas con .dos
6 mhs ranuras longitudinales 42 adecuadas para permitir lag im-

troduceidn de las correspondientes espiges de la clavija de-bo-

nexién 1. o

Por dltimo se ha indicado con 43 una banda eléstica,
colocada en la préximidad de la extremidad libre de las partes

cilindricas huecas 33 y 37 pare gzrentizar una presibn de con-
]

tacto adecuada entre las espigas y los casquillos correSpondieé

tes, mientres gue se ha indicado on 44 una pluralidad de cor-

tes 6 relieves transversales olttenidos en la suverficie exte-

rior de los casquillos para permitir su colocacién vrecisa en |
!
el cuerpo de la toma. Iambién en los casquillos, come en las es|

rigas,

los tornillos de maniobre gquedan prisioneros en los alo-
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‘jamientos 30 ¥y 31 de modo que no ruedan perderse, cuyas cszbe-

zas estén sujetas por medio de hombros adecuados, de modo que
giréndolas se desplacen las plaquitas 1?.

Pare la realizacién de los casquillos descritcs ante-
riormente, puede ser ﬁtilizado el mismo procedimiento pzra la
obtencidén de las espigas, por ejemplo disvoniendo previamente
ﬁh trefilado tubular, corténdolo en trozos de izual longitud
y sometiendo después cada uno de los trozos a una operacidn de
prensado y corte, para obtener las porciones extremas en form
de placa dotadas con orificios centrales.

Segin otra variante cada uno de los casquillos cuede
ser obtenido mediante estampado de dos semicasquillos, los cua~-
les constituyen un solo cuerpo, que estén en correspondencia
con el lado extremo 35a de la parte en forma de placa 35, como
se ha ilustrado en la figura 10. En las partes en forme des pla-
ca 35 se han previsto también orificios correspondientes @0 g
a continuacién la pieza se dobla 180¢ a3 lo largo de la linea
35a, para obtener la conformacidn de la figura 9.

Naturalmente la invencién no se limita dnicamen?é”g
las solas formas de realizacidén anteriormente indicadas, sipé
que pueden ser previstas numerosas modificaciones y variacioﬁes
que entran todas en el mismo &mbito inventivo. .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la menera de realizarlo en la prhctica, debe hacerse
constar gque las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
cenptivles de modificaciones de detalle en cuznto no altesren su

principio fundamental.




10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES -

1.~ Estructura de clavijas de conexidén y de tomas de
rcorriénte, en general del tipo que comprende un cuerpo en forma
de caja de material aislante en el cual se ha definido una plufam
1idad de alojamientos, adecuados para contener una pluralidad

de espigas de contacto y un cuerpo en forma de caja, asimismo,
de material aislante, en el cual se han definido aldjémiegjgs'
adecuados para contener un mimero idéntico de casquillos de con-
tacto, caracterizada porgque el extremo de cada una de las esgi—
gas y en cada uno de los casquillos, que se ha adoptado para ser
conectado 2 los hilos conductores, estd configurado en forma de
placa con un OrlI101O transversal que permite el pasaje de un

tornillo de maniobra configurado para ser atornillado en unz

S

plaqulta de sujecidén colocada al lado y paralelamente a la ‘dicha
parte en forma de placg de la extremidad, para la suge016n»de di
chos hilos conductores en dichas espigas y casquillos.

2.~ Estructura segin la reivindicacién 1, caracteriza-
da porgue dicha parte en forma de placa yace sensiblemente en el
eje del elemento de contacto correspondiente (espiga 4 cavidad)
¥y vresenta un contorno cuadrangular sobresaliente lateralmente |

i

2 ambos lados, con respecto 2 las partes restantes de dicho ele-

mento de contacto. i
3.~ Estruetura segin las reivindicaciones 2 y 1, ca- {
racterizada vorguse dichos alojamienscs tienen una cavidad subs-~ ;
tancialmente prismatica en la cual se inserta dicha parte en fo;%
ma de placa de 1la extremidad del elemento de contacto correscon- %
diente, junto con el tornillo de maniobra y la plaguita de suge-%
cién correspondientes, estando dotada dicha cavidad con un par I

de homtros adecuados para unirse con la cabeza del tornillio de

maniobra parz retener dicha cabeza enire dichos hombros y dicha |
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parte en forma de placa, impediendo desplazamientos axiales del
tornillo de maniobra.

4.- Estructura segin la reivindicacién 3, caracteri-
zada porque la longitud de dicho tornillo es substancialmente
igual a l1a longitud de dicha cavidad prismdtica, para impedir

que dicho tornillo se desatornille de dicha plaquita de suje-

5.~ Estructura segin una 6 mds de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizada porque cada uno de dichos cuerpos en
forma de caja estd dotado con una tapa lateral de cierre aco-
plada de forma amovible.

6.- Estructura segin las reivindicaciones 1 2 5, ca-
racterizada porgue la tapa lateral estd dotada con un par de
lengietas colocadas perpendicularmeﬁte con respecto a 1la su-
perficie interna de dicha tapa, estando dotada cada una de
dichas lengiietas con una ranura longitudinal adecuada para la
introduccién de un diente de retencidn correspondiente sitdado
en 1a suverficie exterra del cuerpo en iforma de czja.

7.- Estructurz segin las reivindicaciones 1 a 5, ca-
racterizads porque 1ia tapa lateral de-ciefre de cada uno de di
chos cuerpos en forma de caja presenta, para lz introducciédn
del hilo conductor, un orificio cuyo eje es excéntrico respec-
to 21 eje de 1a espigz 6 cavidad de contacto correspondiente.

8.~ Estructura de clavijas de conexidén y de tomas de

corriente; tal y como queda sustancialmente descrito en la pre

sente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos. ;
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Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

Madrid, 14 Map, 1983
BRETER, S.p.d.
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