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E l p re se n te  Modelo de U t i l id a d  se r e f i e r e  a  elem entos 

e co n ta cto  para enchufes e lé c t r ic o s  y tomas de c o r r ie n te , d e l 

ipo que comprenden un cuerpo en forma de c a ja  de m a te r ia l a i s -  

ante en e l  cu ál e s tá  d e fin id a  una p lu ra lid a d  de a lo jam ien to s 

decuados para con ten er una un número id é n tic o  de c a e q u illo s  de 

o n ta cto . __ *.

Los elem entos de co n tacto  se r e f ie r e n  en p a r t ic u la r .a  

nchufes y  tomas de c o r r ie n te  de t ip o  in d u s t r ia l ,  pero pueden se : 

t i l i z a d o s  también en lo s  enchufes comunes y  tomas de c o r r ie n te  

e uso dom éstico. Los elem entos de co n tacto  (e sp ig a s  y  cavid ad es) 

Lctualmente en uso en io s  enchufes y  tomas de c o r r ie n te  e l é c t r i ­

cos, disponen normalmente de un o r i f i c i o  a x i a l ,  en una extrem i­

dad d e l cu a l se in tro d u ce  l a  cabeza de un h i lo  a se r  con ectado, 

bao ó más t o r n i l lo s  de s u je c ió n , que pasan a tr a v é s  de lo s [ 'r e s ­

p e t iv o s  o r i f i c i o s  roscados d isp u e sto s  rad ia lm en te  en l a  pared 

¡ ir c u la r  que d e fin e  dicho o r i f i c i o  a x i a l ,  f i j a n  e l  h i lo  conduc- 

;or a l a  e sp ig a  ó a l a  cavidad co rre sp o n d ie n te . Sin embargo, e s -  

;e* t ip o  de elem entos de con tacto  re q u ie re  un mecanizado demasia­

do com plejo y c o sto so .

A sí para obtener una e sp ig a  d e l t ip o  conocido, es ne- 

¡e sa rio  e fe c tu a r  un primer mecanizado en e l  turno adecuado para 

obtener, a p a r t ir  de una v a r i l l a  de p a rtid a , un vastago  c i l i n ­

drico que tenga una p arte  extrem a de diám etro mayor, m ecanizándoj 

35 sucesivam ente en e s ta  ú ltim a p a rte , un o r i f i c i o  a x ia l  para
i

la  in tro d u cció n  d e l h i lo  con du ctor, y un o r i f i c i o  ú o r i f i c i o s  ¡ 

roscados rad ia lm en te cara  lo s  t o r n i l lo s  de s u j e c i 'n .  !* t!
Además e l  sistem a de s u je c ió n  d e l h i lo  conductor p re- ! 

v is to  con la s  e sp ig a s  y lo s  c a s q u ilio s  d e l t ip o  conocido, es sa  i 

t i s f a c t o r i o  en cuanto a su ra p id ez  de in s t a la c ió n , pero presen­

ta  algun os in co n ven ien tes re sp e c to  a l a  a cc ió n  de s u je c ió n  de
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lo s  t o r n i l l o s .

En r e a lid a d , cuando l o s  t o r n i l lo s  se a p r ie ta n , t ie n ­

den a p en etra r  en e l  h i lo ,  con du ctor, rompiendo a s í  una p a rte  

de lo s  fila m e n to s m e tá lic o s , de lo s  cu a le s  generalm ente se com­

pone e l  h i lo .  De e s te  modo l a  s e c c ió n  tr a n s v e r s a l d e l h i lo  con­

d u ctor s e  reduce lo ca lm en te  y , por c o n s ig u ie n te , se m o d ifica  

l a  r e s is t e n c ia  e l é c t r i c a ,  dando lu g a r  a in e v ita b le s  increm entos 

de l a  in te n sid a d  de l a  c o r r ie n te  que pueden cau sar e fe c t o s  p e l i

g fo s o s . Debe n o ta rse  además, que, cada vez que debe se r  s u s t i -
* *

tu íd a  e l  enchufe ó l a  toma de c o r r ie n te , e l  u su a r io , an tas*áe  

e fe c tu a r  l a  con exión , debe cum plir una s e r ie  de op eracio n es, 

como por ejemplo c o r ta r  e l  h i lo  conductor estrop ead o, e lim in a r 

una p a rte  de la  funda a is la n te  y , r e to r c e r  l a  p arte  desnuda' 

d e l h i l o .  Es n e ce sa rio  reco rd ar también que un aflojam iento* 

subsecuente d e l t o r n i l lo  para l a  in tro d u cc ió n  d e l co n d u cto r,, 

puede cau sar e l  desprendim iento com pleto d e l t o r n i l lo ,  causan­

do a v e ce s  l a  p érdida y p erm itiendo, por c o n s ig u ie n te , l a  r o ta  

c ió n  de l a  esp iga  ó d e l c a s q u iilo  en e l  cuerpo, siendo más d i­

f í c i l  por tan to  l a  re in tro d u c c ió n . En c u a lq u ie r  caso e s ta s  ope­

ra c io n e s  co n llev a n  una n o tab le  p érdida de tiempo durante l a  

in s ta la c ió n .
t!

Con e l  f i n  de e v it a r  que se estro p ee  l a  p a rte  e x tr e -  j 

ma d e l h i lo  con ductor, se pueden u t i l i z a r  term in a le s  u su a le s  ¡ 

de c a b le ; no o b stan te  é sto  provoca un aumento de le s  c o s te s  de 

m anufacturado sien do mayor el., tiempo n e ce sa rio  para e fe c tu a r  

la s  con exion es.

El problema de la  p resen te  in ven ció n , es e l  de desa­

r e n a r  elem entos de con tacto  para la s  tomas de c o r r ie n te  y la s  

c la v i j a s  de conexión e lé c t r i c a ,  de modo que se obtenga una r e -



5

10

15

20

25

30

-3 -

ducclón  c o n sid e ra b le  de lo s  c o s te s  de prod ucción  y  co n segu ir  

un sistem a de conexión de con d u ctores, con e l  que no se  d e te ­

r io r e n  lo s  h i lo s  conductores durante la s  op eracion es de apre­

tado.

E ste problema se r e s u e lv e , según l a  p resen te in ven ­

c ió n , mediante elem entos de co n ta cto  para enchufes y  tomas de 

c o r r ie n te  e lé c t r ic o s ,  d e l t ip o  que comprenden un cuerpo en f o r ­

ma de c a ja  de m a te r ia l a is la n t e ,  en e l  cu al se  ha d e fin id o  una 

p lu r a lid a d  de a lo ja m ie n to s , adecuados para con ten er una p lu ra­

lid a d  de e sp ig a s  de co n tacto  y un cuerpo en forma de c a ja ,  tam­

b ién  de m a te r ia l a is la n t e ,  en e l  cu a l se  han d e fin id o  alo jam ien ­

to s  adecuados para con ten er una p lu ra lid a d  de e sp ig a s  de con tac­

to  y  inn cuerpo en forma de c a ja ,  tam bién de m a te r ia l a is la n t e ,  

en e l  cu al se han d e fin id o  a lo ja m ien to s adecuados para con ten er 

número id é n tic o  de c a s q u illo s  de co n ta cto . Para su fa b r ic a c ió n , 

se  co rta n  p ieza s r e c t i l ín e a s  que tie n e n  todas l a  misma lo n g itu d  

a p a r t ir  de un p e r f i l  i n i c i a l  de m a te r ia l e lé c tr ica m e n te  conduc 

t o r  y de se cc ió n  tr a n s v e r s a l predeterm inada; se ob tien e en cada 

una de d ich as p ie za s  un achatam iento term in al en forma de p la ca , 

su b stan cia lm en te colocado en e l  mismo e je  de l a  p ieza  y que 

t ie n e  una porción  s o b r e s a lie n te  la te ra lm e n te  a ambos la d o s con 

re sp e cto  a la s  p a rte s  r e s ta n te s  de d ich a p ie za ; y se dota a d i­

cho achatam iento term in al con un o r i f i c i o  c e n tr a l t r a n s v e r s a l ! 

apto para e l  pasaje! de un t o r n i l lo  de maniobra estando d e s t in a - ;  

do d icho t o r n i l lo  pára se r  roscado en una p la q u ita  de s u je c ió n

colocada a l  lad o  y  paralelam en te a dicho achatam iento te rm in a l, i
¡

para e l  e n c la je  d e l h i lo  con d u ctor. !

Los elem entos de c o n ta cto , esp ecia lm en te  la s  e sp ig a s  

de co n ta cto , pueden obten erse de modo s e n c i l l o  y económico, s in  

ten e r  que e fe c tu a r  c u a lq u ie r  torneado ó m ecanizado, s a lv o  e l  to r
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neado f i n a l  para ob ten er e l  d e sb a ste  d e l extrem o de la s  e sp ig a s  

á l a  p o rció n  ach atad a .

Segdn l a  in ven ció n , se  con sigue una e s tr u c tu r a  r a c io ­

n a l de enchufes e lé c t r ic o s  y  tomas de c o r r ie n te  d e l t ip o  e s p e c i­

f ic a d o , c a ra c te r iz á n d o s e  e s ta  e s tr u c tu r a  por e l  hecho de que en 

cada una de l a s  e s p ig a s  y  en cada una de lo s  c a s q u i l lo s ,  l a  part^ 

extrem a adecuada para s e r  con ectada a lo s  r e s p e c t iv o s  h i lo s  con­

d u cto re s , t ie n e  una forma de p la c a  y e s tá  dotada con un o r i f i c i o  

adecuado para p e rm itir  e l  paso de un t o m i l l o  de maniobra que se 

a t o r n i l la  en una p la q u ita  de s u je c ió n  co lo cad a  a l  lad o  y 'p a r a le ­

lam ente a dicha p o rció n  de forma de p la ca  extrem a,p ara l a  s u je ­

c ió n  de d ich os h i lo s  conductores en d ich as e sp ig a s  y  c a s q u i l lo s .

Ventajosam ente y  de acuerdo con o tr a  c a r a c t e r í s t i c a

de la  p resen te  in ve n ció n , cada uno de d ich os cuerpos en forma 

de c a ja  t ie n e , una ta p a  acoplada de forma am ovib le.

Las v e n ta ja s  d erivad as de lo s  enchufes y  tomas de 

c o r r ie n te  según l a  p resen te  in v e n ció n  r e s id e n  esen cia lm en te, 

en su f a c i l id a d  de empleo que perm ite e fe c tu a r  muy rápidam ente 

l a  con exión  de lo s  h i lo s  con ductores con l a s  e sp ig a s  ó ca sq u i­

l l o s  co rresp o n d ien tes  s in  que p or é sto  se  rompan ó estro p een  

lo s  fila m e n to s  m e tá lic o s  que c o n stitu y e n  lo s  h i lo s  con d u ctores. 

En re a lid a d ,d a d o  que l a  extrem idad desnuda d e l h i lo  conductor 

ya  no e s tá  en co n ta cto  d ir e c to  con l a  ro sca  d e l t o r n i l lo ,  

s in o  que se in tro d u ce  y  a p r ie ta  e n tre  la  p a rte  en forma de

p la ca  de l a  e sp ig a  ó d e l c a e q u illo  y  l a  r e s p e c t iv a  p la q u ita  !
¡

de s u je c ió n  en p o s ic ió n  e x c é n tr ic a  re sp e cto  a l  e je  de l a  e s -  ! 

p iga  ó d e l c a s q u illo ;  es p o s ib le  a p l ic a r  in c lu s o  fu e rz a s  de aprej 

tado co n sid era b le  s i n  e stro p e a r  la  e s tr u c tu r a  d e l con du ctor. Por} 

co n sig u ie n te  cuando b ie n  l a  c l a v i j a  de conexión ó l a  toma de 

c o r r ie n te  deben s e r  s u s t i t u id a s ,  no es n e c e sa r io  c o r ta r  l a  par­

te  extrema d e l h i lo  y  r e p e t ir  l a s  op eracion es an teriorm en te men­
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cion ad a, en tan to  en cuanto e s ta  p arte  pueda s e r  usada.

O tra  v e n t a ja  im portante de l a  in ve n ció n  r e s id e  en l a  

extrema f a c i l i d a d  de co n stru cció n  tanto de la s  esp ig as ó de lo s  

c a s q u ilío s  cuanto de la s  tapas y que deben a co p la rse  y  que p er­

miten co n segu ir  productos acabados con un número de p ie z a s  me­

nor y con co stes más reducidos resp e cto  a lo s  corresp on d ien tes 

a lo s  enchufes y  tomas de c o r r ie n te  t r a d ic io n a le s .

O tras c a r a c t e r í s t i c a s  y  v e n ta ja s  de l a  p resen te  in ­

vención  se  pondrán de m an ifiesto  p or l a  d e sc r ip c ió n  d e ta lla d a  

de una form a de r e a l iz a c ió n  p r e fe r id a  pero no e x c lu s iv a , de una 

e s tr u c tu r a  de c la v i ja s  de conexión y  tonas de c o r r ie n te , i l u s ­

tra d a  únicam ente a t í t u l o  in d ic a t iv o  y no l i m it a t iv o ,  con r e fe ­

r e n c ia  a lo s  d ib u jo s a d ju n to s , en lo s  que:

La f ig u r a  1 muestra un tro zo  de p e r f i l  adecuado 'pára 

ob ten er una e sp ig a  por e l  procedim iento de l a  p resen te  inven-? 

ció n . * -" !

Las f ig u r a s  2 y  3 son dos v is t a s  la t e r a l e s  g ira d a á  1 

903 e n tre  s i  de una e sp ig a  duran te una f a s e  in term ed ia  de alabo 

ra c ió n  de la s  mismas. - '

La f ig u r a  4 es una v i s t a  l a t e r a l  de una e s p ig a  a^abá- 

da. ; . - ¡

La f ig u r a  5 es una v i s t a  la t e r a l  en s e c c ió n  longitú*- 

d in a l de una toma de c o r r ie n te  según l a  in ven ció n .

La f ig u r a  6 es una s e c c ió n  tra n sv e rsa l, según l a  l í ­

nea ouebrada V I-V I de la  f ig u r a  5. !
)

La f ig u r a  7 es una v i s t a  l a t e r a l  en s e c c ió n  lo n g itu d l

n a l de una toma de c o r r ie n te  según la  in ve n ció n .

La f ig u r a  8 muestra una v i s t a  en p e r s p e c tiv a  y  en e s­

c a la  aumentada de una e sp ig a  y  de lo s  medios de su je c ió n  co rres 

p on d ien tes.
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La f ig u r a  9 es una v i s t a  lateral, a mayor escala,par­

cialmente se< clonada de un casquillo.

La f ig u r a  10 muestra una v i s t a  en p la n ta  de un casq u i 

l i o  a l  f i n a l  de l a  op eración  de c o r te  y  an tes de l a  cu rvatu ra  

a 18OS.

La f ig u r a  11 es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  esquem ática 

de un ejem plo que muestra e l  acoplam iento e n tre  una tapa y  e l  

cuerpo-tom a de c o r r ie n te  ó c u e r p o - c la v i ja  de conexión.

Haciendo r e fe r e n c ia  p a rticu la rm en te  a la s  f ig u r a s  . 5 y  

6 , de lo s  d ib u jo s , s e  ha in d icad o  con 1 , conjuntam ente, una c ía  

v i j a  de conexión e l é c t r i c a  c o n s t itu id a  por un cuerpo en form a 

de c a ja  2 cerrado la te ra lm e n te  p or una tap a  3 que se  d e s c r ib ir á  

más detalladam ente a con tin u ación . El ensamble mdtuo, e n tre  e l  

cuerpo en forma de c a ja  2 y l a  tap a 3 d e fin e  una p lu ra lib a ^ rd e  

a lo jam ien to s huecos 4- que tie n e n  se ccio n e s sen sib lem en te-rep tan  

g u ia re s  y  e je s  colocados en e l  mismo plano tr a n s v e r s a l y  otro  

alo jam ien to  hueco 5* que también tie n e  una s e c c ió n  re c ta n g u la r  

cuyo e je  es p a r a le lo  y  e s tá  esp aciad o  de una forma predeterm i­

nada con e l  plano que co n tien e  lo s  e je s  y lo s  a lo jam ien to s hue­

cos 4. .

La s u p e r f ic ie  l a t e r a l  d e l cuerpo en forma, de c a j a -2, 

opuesta a l a  tap a 3 t ie n e  una p lu r a lid a d  de p ro tu b eran cias ,en 

forma de cono truncado 15, cada una de la s  cu a le s  e s t á  dotada 

centralm ente con un agu jero  p asan te  ó de s e c c ió n  c ir c u la r  y  cue 

comunica con e l  a lo jam ien to  hueco 4 co rresp o n d ien te . Otro agu­

jero  7 , cuya s e c c ió n  c i r c u la r  t ie n e  un diám etro mayor que e l  

de lo s  agu jeros 6 y  que comunica con e l  a lo ja m ien to  5, e s tá  

p r e v is to  en la  n a rte  in f e r i o r  d e l cuerpo 2.
¡

Haciendo r e fe r e n c ia  p a rticu la rm e n te  a l a  f ig u r a  8 , se  

ha in dicado con 8 conjuntam ente una e sp ig a  m e tá lic a  s u b s ta n c ia l
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mente c o n s titu id a  por un miembro c i l in d r ic o  9 y que term ina en 

un extremo en form a de p la c a  10 r e c ta n g u la r , colocada en corres 

pendencia con e l  e je  de l a  e s p ig a , en e l  cen tro  de l a  c u a l se  hs 

p re v is to  un o r i f i c i o  11 . Con 12 ha sid o  in d ic a d a  una e s p ig a  me­

t á l i c a  para conexión  con t i e r r a  ( f ig u r a  1) cuya e s tru c tu r a  es 

id é n t ic a  a l a  de l a  e sp ig a  8 a q u e lla  e s tá  c o n s t itu id a  p or un 

miembro c i l in d r ic o  13 cuyas dim ensiones t r a n s v e r s a le s - y  lo n g i­

tu d in a le s  son mayores que la s  de lo s  miembros c i l in d r ic o s  co rre  

pondien tes 9 y  por una extrem idad en forma de p la c a  14 que tien s 

e l  mismo que e l  de l a s  esp igas 8.

Las extrem idades en form a de p la c a  10 y 14, de la s  

esp igas 8 y  12, e stán  a lo ja d a s  respectivam en te en lo s  alojar- 

mientos huecos 4 y  5, m ientras que la s  p a rte s  de lo s  miembros 

c i l in d r ic o s  9 y 13, que están en l a  proxim idad inm ediata áe**&i 

chas extrem idades en forma de p la c a , están  encajadas r e s p e c t i­

vamente en lo s  agu jero s p asan tes 6 y 7 d e l cuerpo en forma*de 

c a ja  2. ^

Las esp ig as 8 y 12, s e  obtienen a p a r t i r  de un p e r f i l  

de m a te ria l e lé c tr ica m e n te  con ductor, por ejemplo la tó n , que.-, 

tenga l a  misma s e c c ió n  tr a n s v e r s a l que l a  que deben te n e r  *!aá- 

e s p ig a s , a l f i n a l  de la s  d ife r e n te s  m ecanizacion es. -**.**. ¡

En la s  f ig u r a s  1 a 4 , s e  muestra todas la s  etap as d i­

fe r e n te s  de e la b o ra ció n  de una e s p ig a  8 , v e r if ic á n d o s e  un pro­

ceso id é n tic o  también para l a  e s p ig a  12 d e stin a d a  a l a  cone­

xión con t i e r r a .

Más p a rtic u la rm e n te , p ara  o b ten er la s  esp ig as 8 (e 

igualm ente la s  e sp ig a s  12) es n e ce sa rio  d isp o n er previam ente 

un p e r f i l  ccn s e c c ió n  adecuada y  c o r ta r  dicho p e r f i l  en tr o z o s  j 
9 ( f ig u r a  1) de ig u a l  lo n g itu d . A con tin u ación  cada uno de lo s  

tro zo s se  in tro d u ce  en un molde apropiado (no rep resen tad o)

-7 -
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adécuado p ara a c h a ta r  una extrem idad de dicho t r o z o , según una 

p orción  en form a de p la c a  co locad a en e l  e j e  d e l  tro zo  y  sobre­

s a l ie n te  por ambos la d o s . Inmediatamente d esp u és, d ich a  p a rte  

en form a de p la ca  s e  r e c o r ta  de modo que su contorno pueda to­

mar una forma r e c ta n g u la r , como s e  ha in d icad o  en la s  f ig u r a s  

2 y  3 con 10, mecanizándose sim ultáneam ente un o r i f i c i o  c e n tr a l 

tr a n s v e r s a l 11 en d ic h a  p a rte .

Para acab ar l a  e s p ig a  8 es n e c e sa r io  p roced er a l  acha

flan ad o  9a ( f ig u r a  4) en e l  extremo opuesto a l a  p orción  achata

da 10 an teriorm en te d e s c r ita .  Dicho achaflan ado puede o b ten erse

p er medio de una b reve  operación  de torenado. Debe n o ta rse  que

l a  c l a v i j a  de conexión 1 se  d o ta rá  con un número de e sp ig a s 8

dependiente d el t ip o  de p o la r id a d  de l a  toma de c o r r ie n te , míen

tr a s  que l a  p r e v is ió n  de l a  e s p ig a  12 de con exión  con t i e r r a*****
no es o b lig a t o r ia .  Kás p a rticu la rm en te  l a  c l a v i j a  de conexión 

puede s e r  b ip o la r  6 b ip o la r  con e sp ig a  de conexión con t i e r r a ,  

d el t ip o  t r ip o la r ,  6 t r ip o la r  con e sp ig a  de conexión con t i e r r a  

e tc .

En cada una de lo s  a lo jam ien to s huecos 4 y  5 s e  han 

a lo ja d o  también un t o m i l l o  de maniobra 16 y  una p la q u ita  de su 

je c ió n  17 sen sib lem en te r e c ta n g u la r , dotada con una p lu r a lid a d  

de muescas s u p e r f ic ia le s  18, p a r a le lo s ,  en tre  s i  más ev id en tes 

en l a  f ig u r a  8 , y con un o r i f i c i o  c e n tr a l roscado 19. E l l t o r h i -  

11o 16 pasa a tr a v é s  d e l o r i f i c i o  11 de la s  esp ig as 8 p ara in ­

tr o d u c ir s e  en e l  o r i f i c i o  roscado 19 de l a  p la q u ita  de s u je c ió n  

17, y  lo  mismo sucede con l a  e s p ig a  de conexión con t i e r r a  12.

La d is p o s ic ió n  e x a cta  de lo s  ag u je ro s  pasan tes 6 y  7 , 

de lo s  a lo jam ien tos huecos con tigu os 4 y 5, perm iten a todas 

la s  esp igas y a lo s  medios de su je c ió n  co rre sp o n d ie n te s , adop- ii
ta r  una vez in tro d u cid o s en lu s  a lo ja m ie n to s , una p o sic ió n  per-}
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fectam en te centrada y  a n t i - r o t a t o r ia .  Siempre r e f ir ié n d o s e  a 

la s  f ig u r a s  5 y 6 de lo s  d ib u jo s , con 20 se  ha in dicad o una 

p lu r a lid a d  de h i lo s  conductores cu b ie rto s  con una camisa a is ­

la n te  pero que tie n e n  una extrem idad 21 desnuda p ara p e rm itir  

l a  conexión e lé c t r i c a  de lo s  mismos con la s  esp igas correspon­

d ien tes 8 y  12.

De acuerdo con o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  p re se n te  in ­

ven ció n , e l cuerpo en forma de c a ja  2 e s té  cerrado la te ra lm en te  

por una ta p a  3, acop lad a mediante un par de len gü etas f l e x i b l e s  

22 ( f ig u r a  1 1 ) ,  cada una de la s  cu a les  e s tá  dotada con una aber 

tu ra  c e n tr a l lo n g itu d in a l 23* adecuada para e n c a ja rse  con un 

d ien te  de re te n ció n  co rresp o n d ien te  24, d isp u esto  en l a  su p e r­

f i c i e  e x te rn a  d e l cuerpo en form a de ca ja  2.

Debe n o ta rse  que e l  acoplam iento de c ie r r e  e n t r é ' í á

tapa 3 y  e l  cuerpo en form a de c a ja  2, puede ob ten erse  también

m ediante un sistem a de t o m i l l o  t r a d ic io n a l;  en cuyo caso debe-
. * *

rá  p re v e rse  a l menos un agu jero  pasan te en l a  tap a  y  un agujero 

roscado en e l  cuerpo de l a  toma de c o r r ie n te , para p e r m it ir  *la 

in tro d u cció n  de un t o r n i l l o .  * - <

La tap a  3 e s tá  dotada tam bién, en conexión con lo s  

a lo jam ien tos huecos 4 con una p lu r a lid a d  de p rotu beran ciaé 2$, 

adecuadas para in tr o d u c ir s e  en dichos a lo ja m ien to s huecos*\cen 

e l  f in  de im pedir p o s ib le s  desplazam ientos en sen tid o  a x i a l ,  de 

la s  e sp ig a s  8 y 12 , y  de lo s  r e s p e c tiv o s  medios de s u je c ió n . En 

cada una de e s ta s  p ro tu b eran cias 25 y  en cada a lo ja m ien to  5 

correspon dencia s e  han p r e v is to  tam bién o r i f i c i o s  26 para, e l  

p a sa je  d e l h i lo  conductor 20, cuyos e je s  son e x c é n tr ic o s  resp ec 

to a lo s  de la s  e sp ig a s  8 y 12.

La, con exión  e l é c t r i c a  se  ob tien e in trod u cien d o l a  ex­

trem idad desnuda 21 d e l h i lo  conductor 20, e n tre  la s  extrem ida
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des en forma de placa 10 y 14 de las espigas 8 y 12 y las pi&- 

quitas de sujeción 17. Un par de hombros 46 localizados en los 

alojamientos huecos 4 sea en e l alojamiento hueco 5 , mantienen 

f i jo s  en sentido a x ia l los to rn illo s  de maniobra 16 , dado que 

las cabezas de los to rn illo s  están prisioneras entre dichos hom 

bros 46 y las partes en forma de placa 10 y i 4 de las espigas.

De este modo, cada rotación del t o m il lo  16 provocada mediante 

un destorn illador común, provoca un desplazamiento de las pía- 

quitas de sujeción 17, las cuales, gracias también a la  presen­

cia  de las  muescas 18 , permiten una conexión estable entre los 

h ilos conductores y las espigas. Debe indicarse también que la  

longitud de los to rn illo s  16 tiene que corresponder substancial 

mente a la  altura de los alojamientos 4 y 5 , por lo  cual dichos 

to m illo s  no pueden perderse, puesto que, no pueden desatoThi- 

l la rs e  completamente de las plaquitas de sujeción 17, a no-ser 

que se r e t ir e  la  tapa 3 y se saquen las espigas. Esto ev ita  pér 

didas de tiempo durante las operaciones de ensamblado y dé-de­

sensamblado. *

Volviendo a la  figu ra  7, se ha indicado con 27 una 'to

ma de corrien te e lé c tr ic a  constituida substancialmente por un

cuerpo en forma de caja 28, cerrado lateralmente mediante una

tapa 29, acoplada a l mismo sensiblemente s im ila r a la  tapa' 3 'de
* .

la  toma de corriente 1. Por e l  acoplamiento del cuerpo en forma 

de caja 28 con la  tapa 29 se define una pluralidad de alojamien 

tos huecos 30 con secciones rectangulares asi como un alojamien 

to hueco 31 que tiene también una sección rectangular. Los ejes 

de los alojamientos 30 yacen en un plano paralelo y que está, se, 

parado a una distancia predeterminada del e je  del alojamiento 

hueco 31. Con los citados alojamientos 30 comunica una p lu ra li­

dad de agujeros pasantes 32 , adecuados para a lo ja r  la  parte c i-
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lin d r ica  hueca 33 de una pluralidad de caequillos de contacto 

34, que tienen una porción extrema en forma de placa 35, esta 

porción 35 tiene un o r i f ic io  central 40 y ésta a lo ja  en los  

alojamientos huecos 30.

Igualmente e l alojamiento hueco 31 comunica con un 

agujero pasante 36 de diámetro mayor que e l  de los agujeros 32, 

adecuado para a lo ja r  la  parte c ilin d r ica  hueca 37 de un casqui- 

1 1 o 38 para la  espiga de conexión con t ie r r a  12 , mientras que 

la  porción extrema en forma de placa 39 está alojada en e l alo­

jamiento hueco 31.

Los sistemas de conexión y los medios de sujeción en­

tre  dichos casquillos 34 y 3S y los conductores e léc tr icos  co- 

respondientes son prácticamente iguales a los de la  toma de có­

rlen te 1 , previéndose también en este caso, plaquitas de suje­

ción 17 en las cuales se a torn illan  los  to rn illo s  de maniobra 

1 ó .

Debe indicarse (figu ra  9) que las partes c ilin d ricas  

huecas 33 y 37 de los casquillos 34 y 38, estén dotadas co&.dosj
i

6 más ranuras longitudinales 42 adecuadas para perm itir l 3¡,in­

troducción de las correspondientes espigas de la  c la v ija  desco­

nexión 1.

Por último se ha indicado con 43 una banda e lás tica , 

colocada en la  próxinidad de la  extremidad lib re  de las partes 

c ilin d ricas  huecas 33 y 37 para garantizar una presión de con- ¡
i

tacto adecuada entre las espigas y los casquillos correspondían 

tes, mientras que se ha indicado con 44 una pluralidad de cor­

tes ó re lieves  transversales obtenidos en la  superfic ie  exte- ¡

r io r  de los caequ illos para perm itir su colocación precisa en ¡
!

e l cuerpo de la  toma. También en los casqu illos , como en las es¡ 

oigas, los to rn illo s  de maniobra quedan prisioneros en los alo-j

-11-
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jamiantos 30 y 31 de modo que no puedan perderse, cuyas cabe­

zas estén sujetas por medio de hombros adecuados, de modo que 

girándolas se desplacen las p la lu itas  17.

Para la  realización  de los casquillos descritos ante­

riormente, puede se r  u tilizado  e l  mismo procedimiento para la  

obtención de las espigas, por ejemplo disponiendo previamente 

un tre fila d o  tubular, cortándolo en trozos de igua l longitud 

y sometiendo después cada uno de los trozos a una operación de 

prensado y corte , para obtener las porciones extremas en forma 

de placa dotadas con o r if ic io s  centrales.

Según otra  variante cada uno de los  casquillos puede 

ser obtenido mediante estampado de dos sem icasquillos, los cua­

les constituyen un solo cuerpo, que están en correspondencia 

con e l lado extremo 35a de la  parte en forma de placa 35, como 

se ha ilustrado en la  figu ra  10. En las partes en forma de pla­

ca 35 se han previsto también o r i f ic io s  correspondientes AO y 

a continuación la  p ieza se dobla 1808 & lo largo de la  lín ea  

35a, para obtener la  conformación de la  figu ra  9.

Naturalmente la  invención no se lim ita  únicamente a 

las solas formas de rea lización  anteriormente indicadas, sinó 

que pueden ser previstas numerosas modificaciones y variaciones 

que entran todas en e l  mismo ámbito inventivo.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea liza r lo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptib les de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren su 

princip io  fundamentad.

-12-
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REIVINDICACIONES

 ̂ 1 . -  E stru ctu ra  de c l a v i j a s  de conexión  y  de tomas de

c o r r ie n te , en gen era l d e l t ip o  que comprende un cuerpo en forma 

de c a ja  de m a te ria l a is la n t e  en e l  cu al se ha d e fin id o  una p lu ra­

lid a d  de a lo ja m ie n to s , adecuados para con ten er una p lu ra lid a d  

de esp igas de co n tacto  y  un cuerpo en forma de c a ja , asimismo, 

de m a te r ia l a is la n t e ,  en e l  cu al se  han d e fin id o  a lo ja m ien to s 

adecuados para con ten er un número id ó n tic o  de c a e q u illo s  de con­

ta c to , c a r a c te r iz a d a  porque e l  extremo de cada una de l a s  e s p i­

gas y en cada uno de lo s  c a s q u i l lo s ,  que se  ha adoptado para s e r  

conectado a lo s  h i lo s  con ductores, e s tá  con figu rad o en forma de 

p la ca  con un o r i f i c i o  tr a n s v e r s a l que perm ite e l  p a sa je  de un 

t o r n i l lo  de maniobra con figu rado para s e r  a to r n il la d o  en una 

p la q u ita  de s u je c ió n  colocada a l  la d o  y  paralelam en te a la - d ic h a  

p arte  en forma de p la c a  de l a  extrem idad, para l a  s u je c ió n  de d i 

chos h i lo s  conductores en d ich as e sp ig a s  y c a s q u i l lo s .

2.  -  E stru ctu ra  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, c a r a c te r iz a ­

da porque d ich a p arte  en forma de p la ca  yace sen sib lem ente en e l  

e je  d el elemento de con tacto  corresp on d ien te  (e sp ig a  ó cavidad)

y p resen ta  un contorno cuadrangular s o b r e s a lie n te  la te ra lm e n te  )
¡)

a ambos la d o s , con re sp e cto  a la s  p artes r e s ta n te s  de dicho e le -}
I

mentó de co n ta cto . ¡

3.  -  E stru ctu ra  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  2 y 1 , ca - !
¡

r a c te r iz a d a  porque dichos a lo ja m ien to s tie n e n  una cavidad su b s- i 

tan cia lm en te  p rism á tica  en l a  cu a l se in s e r ta  d ich a p arte  en for}  

ma de p la ca  de l a  extrem idad d e l elemento de co n ta cto  co rresp o n -j
. i

d ie n te , jun to  con e l  t o r n i l lo  de maniobra y l a  p la q u ita  de s u j e - j  

c ió n  co rre sp o n d ie n te s, estando dotada dicha cavid ad  con un par í 

de hombros adecuados para u n irs e  con l a  cabeza d e l t o r n i l l o  de 

maniobra para r e te n e r  d icha cabeza e n tre  d ich o s hombros y d ich a  i
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p a rte  en forma de p la c a , impediendo desplazam ientos a x ia le s  d el 

t o r n i l lo  de m aniobra.

4.  -  E stru ctu ra  según l a  r e iv in d ic a c ió n  3, c a r a c t e r i ­

zada porque l a  lo n g itu d  de d icho t o r n i l lo  es su b stan cia lm en te 

ig u a l a l a  lo n g itu d  de dicha cavid ad  p ris m á tic a , para im pedir 

que d icho t o r n i l lo  se  d e s a t o r n i l le  de d ich a p la q u ita  de s u je ­

c ió n .

5.  -  E stru ctu ra  según una ó más de l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 a 4, c a r a c te r iz a d a  porque cada uno de d ich os cuerpos en 

forma de c a ja  e s tá  dotado con una tapa l a t e r a l  de c ie r r e  aco­

plada de forma am ovible.

6 .  -  E stru ctu ra  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5, ca­

r a c te r iz a d a  porque l a  tapa l a t e r a l  e s tá  dotada con un par de 

le n g ü eta s  colocadas perpendicularm ente con re s p e c to  a l a  su­

p e r f i c i e  in tern a  de dicha tap a, estando dotada cada una de 

d ich as le n g ü eta s con una ranura lo n g itu d in a l adecuada para la  

in tro d u cció n  de un d ie n te  de r e te n c ió n  corresp on d ien te  s itu a d o  

en l a  s u r e r f ic ie  extern a  d e l cuerpo en forma de c a ja .

7- -  E stru ctu ra  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5 , ca­

r a c te r iz a d a  porque la  tapa l a t e r a l  de c ie r r e  de cada uno de d i 

chos cuerpos en forma de ca ja  p re se n ta , para l a  in tro d u cció n  

d e l h i lo  conductor, un o r i f i c i o  cuyo e je  es e x c é n tr ic o  re sp e c­

to  a l  e je  de l a  e sp ig a  ó cavid ad  de co n tacto  co rresp o n d ien te .

8 .-  E stru ctu ra  de c l a v i j a s  de con exión  y  de tomas de 

c o r r ie n te ;  t a l  y como queda su stan cia lm en te  d e s c r ito  en l a  pre¡

-14-

sen te  Memoria, e i lu s tr a d o  en lo s  d ib u jo s a d ju n to s .
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E sta Memoria consta de 15 h o jas e s c r i t a s  a máquina 

por una s o la  ca ra .

Madrid,

BRETER, S.p.A *
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