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MEMORIA DESCRIPTIVA

‘ “ La'breéente invencidén éeArefiére a un
procediﬁientovpara'desarenédo de néyoévde plezas

. moldeadas en sleacién ligera e internamente com—

7 plicédas, $ales como culates dg mptof de automé-

Vil = e e e e e . e ... - -

, ‘Conforme es sébi&o, ciertes pieias de
eleacién ligers que por su interior presenten una
configﬁracidn complicada, por ejémplo a cause de
E'conductos o cémaras internas (tales ‘como los con-
ductos de aSpiracidn y de escape v la cémara para -
~agua de refrigeracidn, previstos en’ ‘las culatas
~de 1os motores de auwtomévil), son obtenidas colan—
do por grevedad aleaciones ligeraS'dehtro de moldes
0 coquillas metéiicaé con empleo de noyos de énena
de forma cofre5pond1ente a 1a.ébmplicada configura;
cién interior que se desea obtener, Una vez solidi-
fieeda la pieéa ¥y separade del molde, debe extraer-
se la arena que constitﬂia ioS'noyos,'la cual Queda
méds 0 menos éompaoté rellenando los éitados conduc-
- tos o cémaras internes. Hasta el presénte, es usuel’
que la extraceidn de dicha arena se efectde vibran-
.do 1& pieza'fundida mediante diqusitivos ﬁeuméfi—
cos que percuten sobre la neverote y sobre 108 ce~
nales de alimentacidn de colada, = = = = = = = =
En vez de este método, se propone reali-

zer el desarenado de noyos de plezas moldeadas de
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aleacidn ligera e internamente complicades por el
procedimiento segin le invencidn, que se caracteri-

zg porque una vez solidificada la pieza, ge la se-

para del molde y antes de que se enfrie substancial-

mente se la sumerge en un bafio de 88UB, = = = = = =

Se ha comprobado que, aplicando este pro-
cedimiento segin la invencidn, el agua arrasire
toda la arena de los noyos y la pleza queda desare-
nade muy satisfaotoriamente, Como ventajes mds in-
teresantes del procedimiento cabe sefialer las si-

guientGSR-—-—--—-———- —————— - em e - e

a) Ahorro de espacio, dado que dejavde

ser neceserio almacenar las piezas CEBm

lientes en esPera de que se enfrien.- -

b) AhorTo de tiempo, por el doble motivo
de evitarse tiempos de.enfriamlento y
de disminuir le duracidén de la opera~

cidn de desarenado. = = = = = = = = -

c) Eliminacidn de la produccién de polvo
¥ de ruidos y de peligros de deterioro

de PleZasS. = = = = = = - m - - - - -

d) Posibilided de sutomstizer la realize~
cidn de 13'0peracidn de desarenado cCoor-
dinadamente con otres operaciones ante-

riores y/o posteriores, w - = = « = - -
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A continuacién, y a tituio.de ejemplo no
1imitativo, pesan a detallerse las condiciones de
reelizacidn del procedimiento en el caso de una
culata de uno de los tipos de motores que fabrica

laSOlicitante.——--—--——-----.--.--—...

Se trata de une culata de un motor de gam
solina de cuatro cilindros, con uns cubicacidén de

1.400 cm3 en conjunto. La composicidn de la alea~

cidén empleada en la colads de la pieza es: — - - - -

AMuminio ....... 90,5 a 92,5 %
$111C10 eeee.n. 5,5 a 6,56 %
't Cobre cesasas 1,7 & 2,5 %
Magnesio eeeeoss 0,30 & 0,45 %

Los noyos empleados en los conductos de
QSPiracidn Yy de escape han sido fabricados mediante
arene de Ormois-Jdadirat AFA 55 sl aceite de lino y
han sido pasedos por la estufa. Para la cdmara de
ague se emplea arena AFA 55 de}la playa de Castell-
defels (Bercelona) el aceite de 1lino y teubién con

PESO POT 18 €BtUfB, = = = = ;= == = = = - - - - -

Les dimensiones méximes de la pleza son
450 x 185 x 95 mm, y el espesor medio de las pare-

El peso de 1la pieza acabade de fundicidn
es de unos 9.200 gr.; el de la mazarota, 8.550 gr.;
‘el de los cenales de alimentacidn y bebederos ,
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1.150 gr.; el de la arena de los noyos de los'bdﬂ; {§3~
i~ .

80. ductos y de la cémera de agug, 1.350 gre = = = = =

3 | ' ' Una vez efectuada la colada y solidifice~
' da la pieza, se extrae ésta del molde o coquilla
metdlice e una temperatura de unos 4502C, Pasados
unos minutos, de 4 & 8, y preferentemente 6, se

85. sumerge 18 pieza en wn bafio de ague e 15 a 209C.

Fl agua enfria répidemente las paredes externas de
la pleza, produciéndose la correspondiente contrac-
cidn del metal. Este contraccién quebrante los no-
yos y hace-posible que el agua penetre a través de
9. | las gxietas producidas, hasta le cara superior de
| la culata, que estd directamente unide a la maza-
rota. Este conjunto, cara superior de la culata y
mazarota, posee por su gran masa, respecto a la

pieza, una notable inercie térmica, la cual permi-

95. te que, cuando el ague que avenza por les grietas
_ : de los noyos y llega a la cara superior de la cu- %;
| lata, se encuentre con una pared que le impide
avanzar y la cuel pared se halle en ese momento ?}{

& una temperatura del orden de los 300 a 3500C,

100, Esta temperatura en une mese de unos 10 Kg. de
eleacidén ligers, supone una cantidad de calbr S0~

ficiente para producir le vaporizacidén del agua
que llega hasta ella., El vapor producido alcanza
. tensidn suficiente para vencer ia resistencia de

)105. ‘_ y los noyos, haciendo explosién y arrastrando en
‘ su salida del interior de la culata, la arena de
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Realizadas severas pruebas y anélisis
puede comprobarse que las culatas sometidas al pro-
cedimiento segin la invencidn no resulten perjudi-
cadas en ningune de sus caracterfstices esencisles
¥y que su comportemiento durante el montaje es to-
talmente satisfactorio. En los motofes equipados

con dichas culatas se efectian pruebas de estan-

" queidad m€s severas que en los motores equipados

con culatas desarenadas por vibracidn y el resul-
tado es también totaluente satisfactorio, = m= = =

Habiendo -efectuado la descripeidn que

precede, debe hacerse conster que en el mismo po-

‘drédn 1ntroducirse todas las variantes y modifica-

ciones de detalle que la experiencia pueda aconse-
Jar y assimismo que el procedimiento no qﬁeda supe-
ditedo a ningune forma o tipo particuler de piezas
a desarenar, sino que, por el contrario, su esen-

cial}dad es8 la que se resume y concreta en los

términos de la siguiente: = = « = = = = - o - - -

N O T A

Se declarsn de novedad y propledad pere

_Espafla, sus territorios y plazas de soberanis, las

B1EULENTOS: = = = = = - = m - m mm - - - o — - -

REIVINDICACIONES

l.~- Procedimiento para desarenado de no=

yos de piezas moldeadas en aleacidn ligera e inter-
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namente complicades, tales como culatas de motor -
de automévil, caracterizado porqu‘e‘, una vez soli-

:‘dificada la pieza,“ se la sepé.ré del molide y antes
de que se enfrie substancialnente se la sumergé

en un bafio de ‘agua.—‘---_ ------- —-'—;-a-'/

24~ Probedimiento para desarenado de no=-

yos de piezas moldeadas en aleacidn ligera e inter-

* namente eomplieadas, segin la reivindicacién ante-

rior, caracterizado porque la pieza se sumerge en
un bafio de agua despuds de tra.nscurridos unos seis

minutos desde que ha sido separada del _molde. .
3em "PROCEDIMIENTO PARA DESARENA‘DO DE NO-
YOS DE PIEZAS MOLDEADAS EN AI.EAGION I.IGERA E INTER-

Todo e1llo conforme se describe y reivine

- dica en la preéente memoria que consta de siete

hojas, foliadas y mecanografiades por una sola de

. ' .
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