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:'f;irozamiento, con cuyo siatema 8e logran importantisi— o

MEMORIA DESCRIPTIIVA

=m==

: 1para une, Patente de Invencion, por veinte afios, por:
_ WNUEVO STSTEMA PARA LA DISPOSICICN SCBRE PIEZAS DI-
VERSAS DE CGMPLEMENTOS B MATERIAL DAS DURO“. a favor
de Don Angel Fernéndez oliva, de nacionalidad espaﬁo-

Tiene por objeto,la'présente solicitud de Pe~-
fente de Inveneibn‘reiVindicar ia propiedad y novedad

en todo el territorio espaﬁol de un nuevo sistema pa-

o la disposici&n eobre piezaa dversas de complemen= -

tos de maxerial més duro en las pertes eometidas a

" pas ventajas tanto de tipo tgcnico como econémico, :aﬁ
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de trabajo, al t1empo que permite emplear en estas

' plezas materiales més blandos y por consiguients tem-

bibn nhs econémicos. Laa'ventajaa en cueatibn ge des—

" prenderfn f&cilmante de la descripcifn que sigues

: Aunque este sistema es de ‘aplicacifn en in-

. numardbles disposicicnes del tipo indicado, es decir

 en aguellas piezas de trabajo en las que una de sus

cares ha de conatituir superficie de rozamiento con
otre pleza y que por- tanto preciaa estar hecha de un

material resistente al desgaste y mecanizada con pre-

‘cisibn, en la presente daacripeién nos referiremos N

concretamente a la construccién de soportes para ruedas

'auto-orienfablee, por ser uno de los casos nmis con-

cretos de aplicecifn de las caracten;sticas de novedad

" del sisteme objeto de esta Patert es B

En muchas de sus aplicaciones las :ﬁedae de
este tipciestén sometidas a pesos conaideraﬁlea Ya '
circunstancias desfavorables para su funcionamiento.
Como es sahido estas’ :uedas se componen de doe elenen-
tos principales, el fijado al muéble, earretilla o

. similar y el soporte de la rueda propiamente dicha,

los cuales deben realizer un giro relativo entre si

en le o¢peracifn de auto-eriéntacién‘y para facilitar

el cual se disponen entre ambosfélementoe cuerpos ro-
- dentes, =bolas, rodillos, etce, destinados a disminuir

le friccifn a pesar de la préﬁéncia en el ambiente de

Delusas y otras contaminacidnea de la atmbsfera. Ahora
"4 bian, como antes se ha diche, ‘en esta aplicaci&n las
“ruedaa se encuentran sometidas a pesos considerables y

" egtando las piezas en’ cuesti&n construidaa en material
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blando, -hierro fundido normalmante— el deagaate que

se origina por el rodamiento de bolaa de acero tom~

plado es tan acusado que’ da lugar a uma destrucci&n

prematura. - ) ‘ _
La eoluoiﬁn evidentemente ﬁngctica”eq le de

disponer en las superficies unes inéercioneé‘de~un

metallduro‘capaz de resistir el giro bajo la carga'y- :

el deegaate conaiguiehté;-como por_ejemplo'plaéas’de; ;

te por estampacifn para obtener la débida preoisiﬁn, -

seggn su funcién.

' Se presenta emtonces el'problema sustancial

- de la forma en que tales placas endurecidaa han de

fijarae a loa respectivns cuerpos. la soldadura, que
es tembidn la solncign obvia, no es aconsejable, al

menos en las condiciones habitusles, ?orque sl se

desea realizar una fijacién irreprochable, tal opere~ |

~cibn aumentarf mucho el precio de coste delxjuegb de

piezas y, sobré'todo,,las altas temperaturéa que en-—
tonces intervienen afecten térmicamente &l acerb de

un modo desventajoso, de manera que, al final de la

operacifm de fijacién, el temple o la cementacibdn

de dichas chapas habr§ desaparecido, con lo que su
colocacifin, despulis de tantos gastos, resultéréa

pricticamente ineficasz.

El preaente inven to tiende a eliminar eatoa
inconvenientes de la fijacifn de las chapes duras a
1as;supeffiéiés enfrentadas de los dos cuerpos réla—
tivamente giratorios entre sie

A tal efecto, el invento prevé que las refe-~

4
+

_e;éero templado o cementado conformadas preferiblemen- -

¢
.
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. ridas placas. se fi‘-j'en & sus elenentos respectivos me-

' diente una operacifn de ligazén reslizada por inyec-

cifn entre y sobre '71a"p1aca respectiva y su superfi-

cie de fijacifn, de une materia capaz de praducir por -

si la fijacifn deseada, realizgndose la inyeccifn de
tal manerz que 1a. cepa aglutinente o soldante forme

nervios ciréulares o radisles v rebordes periffiricos

que retienen y fi;]an suficientemente las placas endu- '

recidas. o

Se ha hablado en lo que antecede de capa
gglutinante o soldante y esto darh ye idea de que el
invento no se limite a wuna de eatas dos clases, sino
que las gbarca & embas. Come cape de colada soldante
se elegirf preferiblements una a.leacign de bajo punto
de fusidn que resultard fitil yor el hecho de que las

ruedas, en su fra.bajo, no han de estar expuestas por
lo comfin & solicitaciones a alte temperatura, no ha-

.biendo problema pera la seleccién de eéta capa de

colada soldente, porgue las mismas son bien conocidas

en la tbenica desde hace muchos afios.

En cusnto & la capa aglutinante, tempoco ha-
br§ problema 'para su eleccign. Por lo general se re-
curriré a un aglutinente del tipo de las resinas ar-
tificiales. Sin hablar de los aglutinentes sintdticos

qué cada dia van: apereciendo en el mercado, apropia~-

- dos para la soldadura de metales entre si, puede men-

; clonarse el grupo de las resinas apoxidicas, bien co-

nocido desde hace afios y que se emplea para u.niones :

- de me‘ta.l con metal con muy buenos resultados.

Como norma general puede emplearse e'.L nylbn,
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--excelente en las pruebasg realizadage - - — — -

De esta manera puede obtenerse una unién sa-
tisfactoria de ejecucifn econfmica y que no perjudica
al temple o & la cementacifn de las placas registen-
tes 81 desgaste & unir con las superficies correspon-
dientes de los elementos de la rueda.

Para que el invento pueda comprenderse sin
dificultad, se dar§ a continuacifn una desecripcién
mAs detallada del mismo en relacifn con los dibujos
adjuntos, en los curles de une menersa puramente es=~
quemftice y solo & titulo ilustrative y no limitativo
se ha representados

En la figura 18 una vista en plentz de una
pieza de soporte para ruedas sobre la que ha de apo-
yarse y girar, mediante apoyo sobre bolas, una segund:
pieza cuya parte rozante tiene semejantes caracteris-
ticas.

La figura 28 es un corte por la linea A-B de

la figura 1l8; y

La figura 3& un corte por la linea C de la.
misma figurae _

En las figuras 28 y 32 se ha representado en
la mitad de la derecha antes de la inyeccifn del sglu-
tinente y en la izquierda despu§s de la inyeccidn.

En dichas figuras se ha aeﬁalado con -1~ la
pieza base por ejemplo de hierro fundido, la cual tie-
ne en su centro un cuello -2- orificado para paso del
eje o espigén alrededor del cual giran las doa.piezas
rozantes. En la cazoleta que forma esta pieza ee ha

previsto un resalte o nervio circular -3- y'en puntos
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‘adecuados, por ejemplo situsdos en 1208 entre sf, uno.

bebederos o bocas de inyeccifn —4~ de forme acusada—
mente chnica, y unos canales internos -5- para comuni-
car las partes entre el nervio -3- y que ascienden po:
el cuello =2-.

En el seno de esta cazoleta se dispone la ple-
ca estampada -6- de metal endurecido y conformada de
precisifn de manera que presente una pista 6 canal de
rodadurae ~7- para las bolas de acero del cojinete gque
se ha de formar entre las dos piezas g:i_r—atorias y un
segundo canal -8- con orificios de commmicacifn -9-
que origina un espacio anular =1l0-+ En su periferis
la placa -6~ forma une especie de bisel -1ll-, todo el:
de forma que al inyectar el aglutinante -por ejemplo
nyldn- por las bocas chnicas -4- rellene el espacio
existente entre la pieza base -1- y la placa =6-,
formendo un reborde periffrico que abraza al bisel
-1l-, pase por los conductos =5~ y por las aberturas
=G iormando unvaniilo en ala canal ~10- gobre la pla-
ca y ascendiendo finalmente por el cuello -2- donde
puede aprisionar nuevamente la placa por el borde de
su orificio cemtrals A

La placa -6- antes citada: puede obtenerse,

-por ejemplo, por estampecifn a partir de una chape de

acero adecuada ¥y, en la operacifn de estampacifn,
ademfs del troguelado de la chapa que corta la placa
a sus dimensiones definitivas se pract:l.can simulténes-
mente las gargantas --7- ¥y =8= que han de servir res-
pectivamente para alo,jar una corona de bolas en cali-
dad de’férganos de anti:riccién pare facilitar el giro

4 .
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relativo entre los elementos giratorios y de circula-
cifn del material de colada. También se practicarén
en la operacidn de estampacifn los agujeros =9- y
eventualmente ranuraS'radialés para la circulacién
del material de colade durante la operacién de fija~
cign de la placa. _

A continuacifn, esta placa troquelada estampa
da y perforada es sometida a un tratamiento t&rmico
para su cementacifn o temple, operaciones gque, por
ser sobradamente conocidas no necesitan describirse y
despubs de las cuales la placa =6~ queda lista paras s
fijacibne.

Esta fijacidon es muy sencilla: se coloca el
elemento ~l- en un molde de colada adecuado. lLa res-
pectiva placa -6- se apoya sobre la cara correspondie:
te de dicho elemento de la que quedaré separada merce:
a2l resalte anular -3~ dejando asi unos espacios comu-
nicados por los conductos =~5- por los que puede fluir
libremente el aglutinante inyectando a cierta presidn

La inyeccign del aglutinante catelizado para
su endurecimiento y fraguado inmediatos (o de la alea:
cifdn fundida, caso de emplearse un material de solda-
dura) se realiza en forma adecuada y conocida por los
bebederos ~4~.

Se observar§, a este r#éspecto, que la masa
fundida y solidificada forma rebordes periféricos -1l
que ejercen una accign de tope y retencign sobre las
respectivas placas, asegurando su centraje e inmovi-
lizacion.

Le masa de materia aglutinante que queda entr
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la placa complementaria y la pieza soporte proporcic-
na cierta flexibilidad a la unifn y al giro relativo
de las piezas, asi como un roce silencioso y myy
suave del sistema de rodamiento.
) Como consecusncia dé lo descrito y de esta
manera répida y econfmica, se obtienen finalmente ele
mentos cuyas caras de Bodadura estén provistas de ple
cas de metal duro irreprochablemente unidas a ellose
Es evidente que el ejemplo desc#ito no tiene
otre misidn que fijer las idess y que podrfn introdu-
cirse en &1, modificaciones de detalle que, por su
carficter evidente, habrén de considerarse comprendi-
das dentro del invento cuyo alcance queda fijado to-
talmente por las reivindicaciones siguientes:

N o T A

Descrito suficientemente el objeto de esta
Patente se declaran de novedad y propia invencién las
giguientes:

REIVINDICACIONES

—

18.~ Fuevo sistema para la disposicidén sobre
Piezas diversas de ;omplementos de material més duro,
que se caracteriza por el hecho de que sobre la su~
perficie de rozamiento de la pieza de trazbajo se dis-
Pone una placa, preferiblemen te obienida por estampe~
cién y conformada segin las caracteristicas del roza~
miento, para fijar la cual sobre la pieza de soporte
ge scmete el conjunto a una operacidn de inyeccidn
por bebederos chnicos previstoas en la cara inferior
de dicha pieza, cuya masa de materis. pléstica ade~

cuada, -por ejemplo nyldén- no solo rellena los espa~
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cios previstos entre placa y soporte, sino que ademfs
abreza perif@ricamente a la placa montando sobre un
corte en bisel previsto en el borde de la misma, men-
teniendola asi perfectamente fija y cehtrada sobre le
Pleza de soportee.

28.~ Nuevo sistemas pera la disposicibn sobre
piezas diversas de complementos de material mis duro,
segln la reivindicacidén anterior que se caracteriza
por el hecho de que en la placa complementaria se har
previsto también unas cansles concéntricas y/o radia-
les con sus respectivos orificios de comunicacign
con el interior para dar luger a la formacidn sobre
ellas de venas de materia aglutinante que quedan so-
bre la propia placa ocupando las canaleé dichas, re-
forzendo si cabe la sujecidn de la placa & la pieza
soporte.

38.- Nuevo sistema para la disposicibdn sobre
piezas diversas de complementos de material mfs duro,
segln las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque la placa complementaria es de acero endureci-
do.

48 .- NUEVC SISTEMA PARA LA DISPOSICION SCUBRE
PIBZAS DIVERSAS DE COWPLEMENTOS DE MATERIAL MAS TURO.

Todo ello conforme se describe ¥y reivindice
en la presente memoria descr;ptiva, que congta de
nueve hojes y dibujos que la ilustrane.

Madrid, 25 de Octubre de 1.961
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