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La presente invención se refiere a un envase dispen­
sador de productos pastosos de cómoda utilización, de gran sim­
plicidad constructiva y de larga duración de uso, especialmen­
te adaptado para productos pastosos de elevada densidad.

Son conocidos envases del tipo que comprende dos cá­
maras, una cámara mayor cilindrica o depósito en uno de cuyos 
extremos se encuentra una válvula de admisión que comunica con 
otra cámara menor dosificadora, y el otro extremo libre está 
cerrado por un émbolo de cierre desplazable por efecto de la 
presión atmosférica cuando existe una depresión en el interior 
de la cámara mayor, y otra cámara menor, dosificadora definí- 
da entre la citada válvula de admisión y otra válvula de cesión 
cuyo volumen puede variarse mediante una bomba manual.

Dichos envases presentan una serie de problemas como 
son la deformación y deterioro relativamente rápido de la zona 
que actúa como bomba o cierta complejidad constructiva en la 
fabricación de las válvulas.

% presente invención se consigue resolver los ci­
tados problemas utilizando un dispositivo de émbolo empujado 
por un pulsador y realizando las válvulas con gran simplicidad 
constructiva. ...ó

El envase objeto de la invención se caracteriza-por- 
que comprende dos cámaras que se encuentran dentro de dos pie­
zas independientes unidas por medios de sujeción, comprendien­
do la de la cámara mayor o cuerpo un cilindro cerrado por el 
extremo opuesto al émbolo dejando un orificio como paso de la 
válvula de admisión y comprendiendo la de la cámara menor dosi­
ficadora o cabeza una pared cilindrica provista de medios de
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uni6n con el cuerpo citado, un conducto interior que termina 
en un orificio de salida, un alojamiento en el extremo libre 
para un pulsador que impulsa un émbolo de empuje, que actúa 
como bamba manual, provisto de retorno por resorte, un dispo- 

5 sitivo obturador que constituye la válvula de cesión y una ba­
se que comprende una pared exterior de unión con el interior 
de la pared cilindrica, una zona inferior parcialmente defor­
madle y elástica que constituye el dispositivo obturador de la 
válvula de admisión, un recinto interior que define con el 

10 émbolo de empuje la cámara menor dosificadora y un alojamien­
to para el dispositivo obturador de la válvula de cesión.

Ventajosamente el dispositivo obturador de la válvu­
la de admisión es una pieza circular que presenta una zona a- 
nular exterior que realiza el cierre alrededor del orificio 

15 en el cuerpo del envase y una zona interior abombada corr'Ia
convexidad hacia el interior de la cámara menor, cuya pieza 
circular está unida al resto de la base mediante unos brazTos 
que permiten el desplazamiento elástico en sentido axial de la 
citada pieza.

20 Además, el dispositivo obturador de la válvulq*de
* * * *cesión es una lengüeta solidaria de un soporte con el -cual 

constituye una pieza independiente que se introduce a presión 
en un alojamiento adecuado de la citada base, cuya lengüeta 
cede a la presión del producto impulsado por el émbolo de em- 

25 puje y se cierra contra el orificio de la válvula de cesión
por la acción de la presión atmosférica cuando se crea una 
depresión en la cámara menor al retroceder el émbolo de empu­
je por la acción del resorte.



También de preferencia el émbolo de empuje está 
unido al pulsador por un vástago y se desliza axialmente 
guiado por la pared cilindrica del recinto interior de la base 
y el pulsador está dispuesto en un alojamiento situado en el 
extremo libre de la cabeza, sobresale parcialmente y está 
guiado por él en su recorrido.

Finalmente la pared cilindrica de la cabeza está 
provista en su exterior de medios de unión con la tapa del en­
vase y el orificio de salida está provisto de un tapón prolon­
gado por una tira de agarre, dispuesto de tal modo que, al 
cerrarse la tapa, el tapón queda asegurado en el orificio por 
la presión que ejerce la superficie interior de aquélla.

Para la mejor comprensión de cuanto queda expuesto 
se acompañan unos dibujos en los que esquemáticamente, y tan 
solo a titulo de ejemplo no limitativo, se representa u-nr*caso 
práctico de realización.

En dichos dibujos la figura 1 es una sección.^longi­
tudinal de la realización preferida del envase de la invención 
por un plano que muestra la válvula de cesión; la figur-a-*2 es 
otra sección longitudinal de la misma realización, de la figu­
ra 1 por un plano perpendicular al de dicha figura; las-figuras 
3,4,5 y 6 representan la misma sección de la figura 1 én.dis- 
tintas posiciones de trabajo; y la figura 7 es una vista en 
planta de la base de la cabeza.

En las figura 1 y 2 se puede ver el cuerpo -1- y la 
cabeza -2-. El cuerpo -1- es de forma cilindrica y está cerra­
do por un extremo por la pared -3- que, junto con el émbolo 
de cierre -5-, define una cámara -4- en el interior del cuer-
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po -1-. La pared -3- deja libre el orificio -6- que correspon­
de a la válvula de admisión. El cuerpo -1- se prolonga por en­
cima de la pared -3- en una zona -7- provista de medios de u- 
ni6n con la cabeza -2-.

Tal como muestra la figura 7, en el interior de la 
cabeza -2- se encuentra la base -8- que comprende un cilindro 
-8a- que deja en su interior la cámara dosificadora -9- , la 
pared cilindrica -8b- por la cual se une a la cabeza -2- y el 
dispositivo obturador -8c- de la válvula de admisión, todo de 
una misma pieza. Dicho dispositivo obturador -8c- presenta una 
zona anular *-iO- y úna zona interior -11- abombada con la con­
vexidad hacia el interior de la cámara dosificadora -9- y es­
tá unido al resto de la base mediante dos brazos -12- y -13-. 
Entre los dos cilindros -8a- y -8b- se encuentra un alojamien­
to de sección rectangular -8d- provisto de un orificio — 14- 
que comunica con la cámara dosificadora -9- y corresponde a
la válvula de cesión. '

. . .

En el citado alojamiento -8d- se introduce a presión 
la lámina -15- que hace de soporte de la lengüeta -16--qué rea- 
liza la función de dispositivo obturador de la válvula tjR, ce­
sión. - *

El émbolo de empuje -17-, que se desliza por*e^.in­
terior del cilindro -8a-, está unido al pulsador -18- mediante 
el vastago -19-. El pulsador -18- se desliza a su vez por el 
interior de un alojamiento adecuado -20- de la cabeza -2-. En 
el interior uel pulsador y a lo largo del vástago se halla alo­
jado un resorte -20a- de recuperación.

La cabeza -2- está provista de una rosca en la zona



-2a- que sirve de unión para la tapa -21-. Además está pro­
vista de un orificio de salida -22- que se puede obturar con 
el tapón -23-, el cual a su vez está provisto de una tira de 
agarre -23a-, y se mantiene en posición cuando se cierra la 
tapa -21-. Entre la válvula -16- y el orificio de salida -22- 
queda un conducto -24-.

El uso del envase de la invención puede verse en 
las figuras que se comentan a continuación:

La figura 3 muestra el envase en el momento que se 
empieza a utilizar. El producto se encuentra en las cámaras 
-4- y -9-. Se quita el tapón -23- tirando de la tira de agarre 
-23a- quedando libre el orificio de salida -22-.

La figura 4 corresponde al momento en que se empie­
za a presionar el pulsador -18- en el sentido indicado pór'la 
flecha F. En este momento se comprime el resorte -20a*-*y.'-sé: 
hace descender el émbolo de empuje -17- que reduce el volumen
de la cámara dosificadora -9- y crea una presión que cierra la

- ________"válvula dé admisión -8c- y abre la válvula de cesión -16-. Em­
pieza a salir el producto a través del orificio -14-..... 1

La figura 5 muestra el final de recorrido del'.ám&olo 
de empuje -17- cuando el volumen de la cámara dosificadóúá*.-9- 
se ha reducido al mínimo y el resorte -20a- se halla comprimido 
al máximo. En este momento todo el producto contenido en la 
cámara dosificadora -9- ha salido al exterior a través del ori­
ficio -14-, el conducto -24- y el orificio de salida -22-. Du­
rante el recorrido, el pulsador -18- se ha deslizado por el 
alojamiento -20- de la cabeza -2- y el émbolo de empuje -17- 
pcr el interior del cilindro -8a-.
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La figura 6 muestra la última fase. Al soltar el pul­
sador -18- se distiende el resorte -20a- haciendo ascender el 
émbolo de empuje -17- en el sentido de la flecha F' con lo que 
se recupera el volumen de la cámara dosificadora -9- creándose 
una depresión que cierra la válvula de cesión -16-; abre la 
válvula dé admisión -8c- aspirando producto de la cámara -4- 
y haciendo ascender el émbolo de cierre -5-. En la figura se 
indica con unas flechas P la acción de la presión atmosférica 
al aparecer la depresión en el interior.

De lo expuesto anteriormente se deduce que el enva­
se de la ^nve^qj.ón es de gran simplicidad constructiva en par­
ticular las válvulas de admisión y de cesión, es de cómoda u- 
tilización y de gran fiabilidad ya que el émbolo de empuje no 
ofrece zonas deformables de rápido deterioro con el usól'**

Por otro lado, debido a sus características construc­
tivas, en particular a la resistencia mecánica del émbolo y 
de las válvulas de admisión y de cesión, el envase objetó *de 
la invención resulta muy adecuado para suministrar productos 
pastosos de densidad elevada.

La descripción realizada más arriba corresponde *a 
una realización concreta de la invención pero se comprende, que 
el envase de la invención podría también realizarse dedmchos 
modos diferentes siempre según las características de la inven- 
ció^,

Serán pues, independientes del objeto de la invención 
los detalles constructivos y demás características no esencia­
les, empleadas en la puesta en práctica de la misma por quedar 
todo ello comprendido dentro del alcance de las siguientes rei­
vindicaciones.



R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Envase dispensador de productos pastosos del tipo 
que comprende dos cámaras , una cámara mayor cilindrica o depó- 
sito en uno de cuyos extremos se encuentra una válvula de ad­
misión que comunica con otra cámara menor dosificadóra, y el 

5 otro extremo libre está cerrado por un émbolo de cierre despla-
zable por efecto de la presión atmosférica cuando existe una 
depresión en el interior de la cámara mayor, y otra cámara me­
nor dosificadora definida entre la citada válvula de admisión 
y otru válvula de cesión, cuyo volumen puede variarse mediante 

10 una bomba manual, caracterizado por el hecho de que las dos
cámaras citadas se encuentran dentro de dos piezas independien­
tes unidas por medios de sujeción, comprendiendo la de'la'cá­
mara mayor o cuerpo un cilindro cerrado por el extremo'.opuesto 
al émbolo dejando un orificio como paso de la válvula de admi- 

15 . sién y comorendiendo la cámara menor dosificadora o ca^^pa una
paredt-'cilíndrica provista de medios de unión con el cuerpo ci­
tado, un conducto interior que termina en un orificios.de/.salida, 
un alojamiento en el extremo libre para un pulsador qué, impul­
sa un émbolo de empuje, que actúa como bomba, manual,jppóyisto 

20 de retorno por resorte, un dispositivo obturador que consti­
tuye la válvula de cesión y una base que comprende una pared 
exterior de unión con el interior de la pared cilindrica una 
zona inferior parcialmente deformable y elástica que constitu­
ye el dispositivo obturador de la válvula de admisión, un re- 

25 cinto interior que define con el émbolo de empuje la cámara
menor dosificadora y un alojamiento para el dispositivo obtu-



rador de la válvula de cesión.
2. Envase dispensador de productos pastosos, según

la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de que el dis­
pos 1 %!^ la válvula de admisión es una pieza cir^
calar que presenta una zona anular exterior que realiza el cie­
rre alrededor del orificio en el cuerpo del envase y una zona 
interior abombada con la convexidad hacia el interior de la 
cámara menor, dosificadora cuya pieza circular está unida al 
resto de la base mediante unos brazos que permiten el despla­
zamiento elástico en sentido axial de la citada pieza.

3. Envase dispensador de productos pastosos, según
y'"*las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que 

el dispositivo obturador de la válvula de cesión es una len­
güeta solidaria de un soporte con el cual constituye una pieza 
independiente que se introduce a presión en un alojamiento a- 
decuado de la citada base, cuya lengüeta cede a la presión 
del producto impulsado por el émbolo de empuje y se cierra 
contra el orificio de la válvula de cesión por la acción de la 
presión atmosférica cuando se crea una depresión en la cámara 
menor dosificadora al retroceder el émbolo de empuje porilá 
acción del resorte.

4. Envase dispensador de productos pastosos ségúñ 
cualquiera de las reivindicacionss anteriores, caracterizado 
por el hecho de que el émbolo de empuje está unido ai pulsador 
por un vástago y se desliza axialmente guiado por la pared 
cilindrica del recinto interior de la base y el pulsador está 
guiado dispuesto en un alojamiento situado en el extremo libre 
de la cabeza, sobresale parcialmente y está guiado por 61 en su
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recorrido.
5. Envase dispensador de productos pastosos, según

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
por el hecho de que la pared cilindrica de la cabeza está pro­
vista en su exterior de medios de unión con la tapa del enva­
se y el orificio de salida está provisto de un tapón prolonga­
do por una tira de agarre, dispuesto de tal modo que, al cerrar­
se la tapa, el tapón queda asegurado en el orificio por la pre­
sión que ejerce la superficie interior de aquélla.

6. Envase dispensador de productos pastosos.
La presente memoria descriptiva consta de once -hojas

foliadas escritas a máquina por una sola cara.
Barcelona, a 16 de abril de 1983

COMPAÑIA ANONIMA DE IMPORTACIONES Y ' 
ELABORACIONES, S.A. . ..
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