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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION ctyo registro se 

.so lic ita  por veinte años.

A ¡favor de

Manufactura de Armazones y Gafas, S.A.-MAGSA, de 

nacionalidad española.

Residente en BARCELONA.—Avda.Puerta del Angel,40

p o r :

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE GARAS DE MONTURA COM­

BINADA".
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La presente memoria descriptiva tiene como fin  la  decía­

la ción del objeto sobre que ha de recaer el p riv ilegio  de ex­

plotación industrial y comercial exclusiva en e l territorio  

nacional de una Patente de Invención, oonforme a la  legislación  

5 .- vigeht.e*en materia de Propiedad Industrial que, según expresa 

el enunciado, trata do unos perfeccionamientos en la  fabrica­

ción de monturas combinadas para gafas.

Las monturas combinadas de las gafas son aquállas que loa 

aros están divididos en dos partes, por ejemplo, la  mitad aúpe­

lo.-  r io r  de celuloide y la  mitad in ferior metálica.

Las monturas del tipo indicado tienen la  ventaja de permi- 
t

t ir  e l cambio de cristales de una foma más sencilla y cómoda 

que en las monturas de tipo corriente.

E l defecto actual de tales monturas es que la  unión de las 

15 .- partes en que se dividen los aros no se efectúa convenientemen­

te, ya sea por defecto del sistema de unión empleado o porque 

los elementos de unión son v is ib le s , lo  que disminuye la  está- 

tt oa de las gafas.

Los perfeccionamientos en la  fabricación de monturas de 

20.- este tipo, objeto de la  presente patente, han sido estudiados

de forma que se obtiene un acoplamiento firme entre las dos par­

tes de los aros, siendo todos sus elementos de unión invisib les  

exteriormente. Estáticamente la  montura resulta perfecta con la  

combinación de lo s dos materiales componentes.

25.- Con e l f in  de fa c ilita r  la  interpretaciónmás exacta del

objeto sobre que ha de recaer e l presente p riv ileg io , en e l 

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re ­

presenta una foima práctica para la  realización industrial y 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin carác- 

30. -  tar exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano;

...Fig, 1&, perspectiva de una parte de la  montura con sus
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piezas componentes en posición de montaje# !?

Fig. 2S, detalle de la fijación interior del aro.

35.- Fig. 3a, detalle de la  fijación exterior del aro.

En las expresadas figuras, las referencias corresponden:

(1?.-Parte superior.

(2 )  . -O rific io s para paso de to rn illo s .

(3 )  . -T om illo  de la  fijación  interna.

40. -  (4) . -Oreja intema de la  parte in ferior.

( 5)  . -Caequillo roscado interiormente.

(6 )  . -Caequillo soldado a la  parte in fe rio r .

( 7)  . -Tornillo de unión de la parte externa del semi-aro.

/ . ( 8 ) . -Parte in ferio r o semi-aro.

„4=5. -  Como se muestra en e l gráfico adjunto la  montura se compone

de dos partes por aro. La parte superior, es decir, la  barra 

(1 ) ,  presenta en e l lugar de los aros dos salientes inferiores 

que abarcan la  parte superior del perímetro del oristal o de un 

cajeado en todo e l borde inferior semejante a los existentes en 

50. -  las gafas o orrientes.

En e l lado de la  varilla  presenta un cajeado cilindrico in­

ferior bastante profundo con un orificio ( 2) abierto por e l lado 

interno de la montura. Este oajeado presenta un resalte interno, 

dándole mayor dimensión en la  embocadura, con objeto de recibir 

55* -  e l extremo del semi-aro (8) .

En e l lado del puente de la  montura existe un cajeado late­

ra l de forma equivalente a la  pestaña (4) del semi-aro (8) .

La parte in ferior es e l  semi-aro (8 ), dotado de un canal 

interno para ¿encaje del c rista l o lente, y dotado en sus extre- 

60.- mos de lapestaña (4 ) ya mencionada y de casquillo (6 ) destinado 

a l paso de un to rn illo .

E l acoplamiento se rea liza  introduciendo previamente e l 

c ris ta l en e l cajeado de l a  parte superior e introduciendo la
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oreja (4) en e l  cajeado del lado del puente. Después de intro

ducir e l casquillo roscado (5) en e l  cajeado cilindrico del lado^ 

de la  "varilla y f i ja r lo  por medio del to rn illo  (4) la te ra l, se ¡ 

une la  parte in ferio r por medio del to rn illo  (7 )*

E l conjunto queda firmemente acoplado por medio de los tor­

n illo s  (3) y del to rn illo  (7 ). Este último torn illo  queda con 

su cabeza alojado en e l in terior del cajeado, como se muestra 

en la  figura 3s, por lo  que es completamente invisible exterior-;
hmente. Los otros torn illos (3) quedan con su cabeza hacia la  ca-p

ia interna de la  montura y por consiguiente invisib le desde e l

frente de ésta. ^
t

R E I V I N D I C A C I O N E S

F
1*) .-"BBRFECCIONAMIBIMCS EN LA FABRICACION DE GAFAS DE A

i'-'-'
MONlUrA C0I-3BINADA" que se caracterizan porque la  parte in ferior  

del aro se f i j a  a la  barra, conformada convenientemente para 

abarcar e l perímetro correspondiente de la  lente o c r is ta l, me- 

diante dos torn illos, uno de e llos rosca en un saliente plano í 

del extremo de la  parte in ferior del aro a través de un orificio^, 

que se comunica con un cajeado donde se a lo ja  dicho sa lien te ;e l 1 

otro to rn illo  pasante en un casquillo tubular, fijado  a l  otro ..

extremo de la parte in fe rio r del aro, rosca en el interior de A;

otro casquillo que se a lo ja  dentro de un cajeado ascendente de A

la  parte superior de la  montura a la  cual queda fijado  por otro .Á; 

to rn illo  roscado en e l  mismo transversalmente, de manera que losA;

torn illos de fijac ión  de posición transversal quedan con su ca- F 

beza v is ib le  hacia e l lado interno de la  montura y e l to m illo  Á 

coaxial con e l cajeado ascendente con su cabeza oculta en e l in-!^ 

terror de dicho cajeado.

, 2a).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE GAFAS DE MONA.

TURA COMBINADA" que se caracterizan porque la  fijac ión  de uno de;

r
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95.- reivindicación, se rea liza  por medio de un to rn illo  que se alo­

ja  en un o rific io  longitudinal a un saliente fijado  a l  extremo 

correspondiente de l aro, cuyo to rn illo  rosca en un caequillo  

que se-alo ja  en e l  interior de un cajeado ascendente practicado 

en e l lado superior de la  montura, fijándose e l citado casqui- 

100.- 31o por medio de un to rn illo  que rosca transversalmente en é l a ¡
tí,

través de un o r ific io  del lado superior de la  montura. ^

3#) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE GAFAS DE MON-p 

TURA COMBINADA".

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una sola c ara, componiendo un to­

t a l  de ciento seis lineas, incluidas éstas.
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Madrid, 25 de Octubre des 1.961.-
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