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Correspondients & una PATERIE DE IRTRODUCCION cuyo registro
se solicita por diez afios. -
A favor de

D.Juan y D.Esteban Nebot Barrera, ambos de naciona-
lidad espafiola. |
Residentes en BARCELONA,-Hoyanés, 55
= por:

S © WAPARATO PARA REALIZAOION DE SUPERPIOIES CURVAS, ACOPIABLE A
MAQUINAS HERRAMIENTAS", - |
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la presente memoria descriptiva tiene como £in 1a decla- B

" racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex- "

plotacién industriel y comercial exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Introduccidn, conforme a la legisla-
cibn vigente en mabteria de Propiedad Industrial que, segln ex-
pn,e"s; el enuncliado, trata de un aparatouadaptable a log carros
portaherramientas de las ﬁéqﬁinas herramientas, que permite la
realizacién de superficies curvas. '

. Uno de los probleanas que s plantean frecuentemente en los

talleres mecdnicos, es la realizacidén de superficies curvas, es

decir, esferas, superficies céncavas y convexas de desarrollo
no completo,rete., etc., es decir, aguellas superficies que no
pueden realizarse con el torno o la limadora normalmente.

E1l problema se agudiza cuando se trata de realizar una se-
rie de piezas lizuales. |

Existen méquinas especiales, generalmente costosas, que se
'destinan a la realizacién de levas, excéntricas, esferas, etc.
ete. |

' E1 objeto del presente registro es un aparato que se adap-

.‘t:a. fécilmente al carro porta-herramientas de cualquier tipo’ de
méquine herramienta, ya sea torhq limadora, por ejemplo, cuyo’
aparato previamente ajustado, hace describir a la herramienta

una trayectoria curva. Segfin el movimiento de la pieza sea gi-

‘ratorio, como en el torno, o lineal, como en la limedora, se

obtienen superficies esféricas o c¢ilfndricas.

Este aparato resuelve el grave problema planteado al taller*’_i.

mecdnico de la realizacién de superflcles curvas, dando mayor

rendimiento'y utilided a las méquines y permitiendo la realiza~ - .-

cién de series de piezas de fomas complicadas con el empleo de

personal noexperto.

Con ol fin de facilitar la interoretacién m4s exacta del

objeto sobre que ha de recaer el presente pcivilegio, en el pla
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no ad junto complementario de la presente exﬁbsicidn, 88 repre-

senta una fomma préctica para la realizacién industrial y dni-
camente & titulo de ejemplo y, por consigulente, sin cardcter
exhauét'ivo sino meranente informstivo. '
. Bn este plano:

Fig. 18, vista en planta del aparato.

Fig. 28, seccidn longitudinal del eparato.

En las expresadas figuras, las referencias ocorrespondens

(1) «~Banoada.

(2).-Bje de accionamiento.

(3).-—Manive1a de accionamiento.

‘ Y
(4).=Tornillo sinfin.
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(5).-Saliente para acoplamlento del gparato al cairo porta- -

herramientas.

(6).;ca.nal de seccidn trapezoidal.

(7).;Topes 1imites de movimiento del sector.

(8) s~Sactar porta-herramientas.

(9).-Saliente en forma de cola de milano.

(10) .~Herramienta.

(11) -Tornillos de .fi;ac16n de la herramienta.

(12) .~Nonius.,

E1 conjunto de mecanismos gue componen el aparato esté
montado en la bancada o base (1), muy robusta que presenta en

su parte superior el saliente (5) destinado a permitir su fija-

colocer en lugar de la herramienta el aparato.

El mecanismo fundamental estd compuesto por el tornillo

g nfin (4) que engrana en la parte superior del sector (8). El

citado tornillo sinfin gira en ambos sentidos movido por el Vo-
lante o manivela (3) a través del eje (2), montado sobre dos.

cojinetes en dos salientes de la bancada (1)« En el lado de la
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--.inivela (3) existe el nonius (12) que p@mit‘e graduar el éngu- I
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1o de giro del tornillo sinfing 7 ﬁ 4 %

Dicho tornillo sinfin engrana con la ‘é’uperflcle dentada. f

posterior oilindrica delsector (8), el cual glra sobre el eje
tebrico al estar acoplado por médio de un ajuste de cola de mi-

lang con la bancada (1) formado por el sallemte oireular (9) y

el camal trapezoidal ' (6) . ~ : S

Ia superficie y canal de deslizamiento en la pieza (1)

mtbre un giro de més de 908 del sector ts) siendo 1:Lmita.do el

recorrido por los topes extremos (7). _ :

El sector (8) presenta un orificio pasante rectangular

central que sirve de alojamiento a la herramienta (10), cuya

. . .
herramienta se fija por medio de los tornillos (11) que roscan |

en orificios practicados convenientemente en la Amencionada pie=-

za en forze de s‘eo’cor'. |

Il funcionamiento del aparato es el siguiente: Una vesz
montado en el carro porta herramientas de la méquina, una lima-
dora por ejempio ,' se goloca la herramienta _(10) a una distancia
entre el extremo de corte de la herramientaAy 61 eje tedrico de

giro del sector correspondiente al radio de ourvatura de la su-

parficie que se ha de tallar. Puede observarse el vaciado semi- ™

oilindrico que presenta la base (1) en la parte medias de su ber-,.

de frontal. Bste vaciado rodea el eje t.edrico de giro y su'obje-i_,
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Y0 @3 permitir que la punta de la herramienta quede situada en-

tre el borde y el eje de giro tedrico, es decir, si la herra.mien.'-;‘

ta tiene su axtremo entre el eje de giro y la base (1) al mover-. -

se el carro porta-herramientes de la limadora generari wna supeg
ficile cilindrica. convexa 8i se gira el tornillo sinfin y si el
~extremo de 1a harramlen’ca est4 situado después, hacla adelante,

del e je la superficie generada seris cu:(ndrma ¥y oconvexa.

BEn caso ds montar el aparato en el carro porta-herramientas .

_ de un torno, al girar la pieza a tornear, y simultdneamente el

tornillovsinfin, se generarfan superfioies esgféricas, cbncavas
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0 cavexas segin los casos orbados de posicibn '&e la herramienta

AT

‘respecto al eje ds giro, ) - o

El radio de curvaiura de la superficie generada puede ha-

1004~ " cerée tan pequeiio como se q uiera aegﬁh. ge aproxima la punta de
o la herramlenta de eje de giro. |

' Este aparato puede disponer de sistemas de engrase, gradua-:

eién de ajuste, 1fmite de recorrido é:r'aduable, etc., eto., para.

permitir el me jor desliza.mien’co del sector y determinar su reco=
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18) ,-"APARATO PARA REALIZACION DE SUPEREICIES CURVAS, ACO- -
PLABLE A MAQUINAS HERRAMIENTAS" que se caracteriza por estar M
compuesto por una base de granhrigidez que se acopla a.l carro L
110 = - portaherramientas de la médquina, cuya base soporta mediante
ajuste convéniente a una pieza en forma de sector ciréular, que .’
se mueve por medio de un mecanismo de tornillo sinfin al cual
se acopla, montado sobre la mencionada base y movido por una i
manivela, de forma que imprime a la pieza en forma de sector :
115,; circular un movimiento circular alrededor de un eje de giro ted-’f;
rico situado delante del borde del aparato; de forma que fija.ndoff
une herramienta en dicha pleza en forma de sector de manera que U
su extremo queda situado entre el eje te6rico citado y el borde §

del aparatt o més alld del eje tebrico, al girar circularmente

120.- . dicho extremo moviendo el t‘ornillo sinfin y moviendoée" lineal-

mente el aparato sobre la mdquina herrsmienta o giraxido ‘la ple~

za a tallar, se generan superficies cilindricas convexas ’ o6nca
ves y esféricas reSpectlvamente del radio requerido segnin le po-

‘d 0ifn del extremo de la herramienta respeoto al eje tedrico de

1250~ g ro.
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28) .—"APARATO PAAA RDA LI&ACION DE SUP&FIC IE‘b CULXVAS s 4C0-

, PLABLES A MAQUINAS HERRAIIENTAS * que se caracter;za parque la
 herramienta se monte sobre unc:arro en forma de sector circular,

- fijdndole por medio de tornillos tra.nsversales en el intera.or

de un, orificio, cuyo carrc se acopla gobre una base flga al por=i
ta-herramientas de la maquina. por medio de un ajuste de "cola
‘de milano" de fomma odrcular para pemitir el deslizamiento gi-
rando sobre un e je tedrico situado delante del carro.

‘38) ¢="APGRATO PARA REALIZACION DE SUPERFICIES CURVAS, ACO-
PLABIES A MAQUINAS HERRAMIENTAS" que se caracteriza porque el
eje tedrico de giro de la piezg—porta-herramientas queda situa-
do fuera del borde la pieza soporte de ésta, la ouaiiﬁresqnta
un wavimdo de amplitud conveniente para permitir situar el ex~
tremo de la herramienta de corte entre dicho ejé_y el borde.

48) ~"APARATO PARA REALIZACION DB SUPERFICIES GURVAS, AGO-
PLABLES A MAQUINAo HERRAMI S TAS " que se caracteriza porgue el
moviniento giratorio del porta-herramientas,_objeto de la ?S
reivindicecibn, se produce por medio‘de un tornillo sinfin que
ehgrana con un dentado apropiado tallado en la parte superior

de dicha pieza, con objeto de dejar paso al extremo posterior

de la herramienta.

5!).-—"AIEA1{ATO PARA REALIZACION DE SUPERFICIES CURVAS, ACO- [ -

PIABLES A I.%QUINAS HERRAMIENTAS".

Le presente memoria descriptiva conste de seis hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola‘cara, componiendo wn to=~
tal de ciento cincuente y una lineas;/igglaéqis dstas.

: . -+ Madrig, 25 de Ootubre de 1.961;-
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