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M E M O R I A  DE S  O R I  P I  I V A

Correspondiente a una PATEETE DE IHTRODUC CIOlí cuyo reg is tro  

se s o l ic i ta  por diez años.

A favor de

D.Juan y D.Esteban Nebot Barrera, ambos de naciona­

lidad española.

Residentes en BARCELONA.-Moyanés, 55
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11 APARATO PARA REALIZACION DE SUPERFICIES CURVAS, ACOPLABLE A 

MAQUINAS HERRAMIEKTáS " .
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l a  presente memoria descrip tiva  tien e  como f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l p riv ileg io  de ex­

plotación in d u s tr ia l y comercial exclusiva en e l  te r r i to r io  

nacional de una Patente de Introducción, conforme a la  le g is la ­

ción vigente en m ateria de Propiedad In d u stria l que, según ex-
w. w

presa e l  enunciado, t r a ta  de un aparato adaptable a los carros 

portaherramientas de las  máquinas herramientas, que permite la  

realización  de su p erfic ies  curvas.

Uno de los problemas que se plantean frecuentemente en los 

ta l le re s  mecánicos, es la  realización  de superfic ies  curvas, es 
d ec ir, esfe ras , superfic ies  cóncavas y convexas de desarro llo  

no com pleto ,te te ., e t c . ,  es decir, aquellas superficies que no 

pueden rea liza rse  con e l torno o l a  limadora normalmente.

El problema se agudiza cuando se t r a ta  de re a liz a r  una se­

r ie  de piezas iguales.

Existen máquinas especiales, generalmente costosas, que se 

destinan a la  realización  de levas, exoóntricas, e s fe ra s , e tc . 

e tc .
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El objeto del presente re g is tro  es un aparato que se adap- 

t a  fácilmente a l  carro porta-herram ientas de cualquier tipo  de !i ̂
máquina herram ienta, ya sea torno limadora, por ejemplo, cqyo 

aparato previamente ajustado, hace d esc rib ir  a l a  herramienta 

una trayecto ria  curva. Según e l  movimiento de la  pieza sea g i-  P 

ra to r io , como en e l  to rno , o l in e a l ,  como en l a  limadora, se 

obtienen superfic ies  esféricas o c ilin d r ic a s . ?

Este aparato resuelve e l grave problema planteado a l  t a l le r ; . ,  

mecánico de la  rea lizac ió n  de superfic ies  curvas, dando mayor -/.í 

rendimiento *y u til id a d  a la s  máquinas y permitiendo la  re a liz a -  : 

cdón de se rie s  de piezas de formas complicadas con e l  empleo de ; 

personal noexperto.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  in te rp re tac ió n  más exaota d e l 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p riv ile g io , en e l  p la - j^ :
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no adjunto complementario de la  presente axpfesíoión, ae repre­

senta una forma práctica para la  re a liz a c ió n  in d u s tr ia l y úni- 

35. -  oamen te a t í t u lo  de ejemplo y, por consiguiente, s in  carácter

exhaustivo sino meramente inform ativo.

, „ En este planos
Fig. 1 », v is ta  en p lan ta del aparato .

Fig. 2», saooión longitudinal del aparato.

40. -  En las expresadas figuras, lás referencias corresponden:

(1 ) .-Banoada.

(2)  . -Eje de accionamiento.
(3 ) .-Manivela de accionamiento.

t
(4)  .-T orn illo  s in f ín .

45. -  (5) .-S a lien te  para acoplamiento del aparato a l carro porta­

herramientas •

(6)  . -Canal de sección trapezo ida l.

(7 )  . -Topes lím ite s  de movimiento del se c to r.

(8)  .-Sector porta-herram ientas.

50. -  (9) . -S alien te  en forma de cola de m ilano.

(10) . -Herramienta.

(1 1 ) .-T orn illos de f ijac ió n  de la  herram ienta.

(12) .-ITonius.

El conjunto de mecanismos que componen e l  aparato e s tá  

55. -  montado en la  banoada o base ( l ) ,  muy robusta que presenta en

su parte superior e l sa lien te  15) destinado a p e m it i r  su f i j a ­

ción a l  porta-herram ientas de cualquier máquina, es decir, para 

colocar en lugar de la  herramienta e l  aparato .

El mecanismo fundamental está oompuesto por e l to rn illo  

6 0 .- sL n fín  (4) que engrana en la  parte  superior del sector (8) .  El

citado to rn il lo  s in f ín  g ira  en ambos sentidos movido por e l vo­
lan te  o manivela (3) a través del e je  (2) , montado sobre dos 

oojinetes en dos sa lien te s  de la  bancada ( l ) .  En e l  lado de la  

n iv e la  (3) ex is te  e l  nonius (12 ) que permite graduar e l  ángu-
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lo  de giro del "tornillo s in f ín ?

Dicho to rn illo  s in f ín  engrana con l a  Superficie dentada 

poste rio r c ilin d r ic a  delsector (8), e l  cual g ira  sobre e l eje [• 

teó rico  a l e s ta r acoplado por medio de un a ju s te  de oola de mi- 

laño, con la  bancada ( l)  formado por e l s a lie n te  o ircu la r (9) y 

e l  canal trapezoidal (6),

La superficie y canal de deslizamiento en la  pieza (1) 

cubre un giro de más de 90* del seotor (.8) siendo lim itado e l  

recorrido por los topes extremos (7).

E l sector (8) presenta un o rif io io  pasante rectangular 

oen tra l que sirve de alojamiento a l a  herramienta (10), cuya

K-
herramienta se f i j a  por medio de los to rn illo s  (U ) que roscan 

en o rific io s  practicados convenientemente en l a  mencionada p ie - K 

za en forma de se o to r . L

El funcionamiento del aparato es e l  sigu ien te : Una vez
i

montado en e l  carro  po rta  herramientas de la  máquina, una lim a- !■. 

dora por ejemplo, se oolooa la  herramienta XlO) a  una d istancia  ['•'
- ¡r

en tre e l  extremo de corte de la  herramienta y e l  eje teó rico  de í':: 

giro del sector correspondiente a l  radio de ourvatura de l a  su- |~ 

p e rfic ie  que se ha de t a l l a r .  Puede observarse e l  vaciado sami- i' 

o ilín d rico  que presenta la  base (1) en la  parte media de su  bor-1, 

de f ro n ta l. Este vaciado rodea e l eje teó rio o  de giro y su obje-, 

to  es peim itir que la  punta de la  herramienta quede situada en- : 

t r e  e l borde y e l  e je  de giro teó rico , es deo ir, s i  l a  herramien 

t a  tien e  su extremo entre e l eje de giro y l a  base (1) a l  movér-; 

se e l  o arro  porta-herram ientas de la  limadora generará una super 

f ic ie  o ilín d ric a  convexa s i  se g ira  e l  to rn i l lo  s in fín  y s i  e l 

extremo de la  herramienta está situado despuós, hacia  adelante, 1i
del eje l a  superficie  generada s e r ia  c ilin d ric a  y convexa.

En caso de montar e l  aparato en e l  c arro  porta-herram ientas 

de un torno, a l  g ira r  la  pieza a to rnear, y simultáneamente e l 

to rn il lo  s in f ín , se generarían superfio ies esfé rio as , cóncavas i

*
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o o core xas según los o asos citados de posición *ka la  herramienta 

respeoto a l  eje de g iro .

El rad io  de curvatura de la  su p erfic ie  generada puede ha­

cerse tan  pequeño como se q u ie ra  según se aproxima l a  punta de j
í

l a  herramienta de eje de giro»

Este aparato puede disponer de sistemas de engrase» gradúa- ; 

o iónde a ju s te , lím ite  d ereo o rrid o  graduable, e tc . ,  e to . ,  para ¡; i
peim itir e l mejor deslizamiento del sector y determinar su r e o o - ' 
r r id o • 1

R E V I N D I C  A C I O N E S
* (

i
1»),- “APARATO PARA B2ALIZACI0N HE 3UPESEICIES GUAYAS, ACO- : 

PXiABIE A MAQUINAS HERHAMIENIAS" que se ca rac te riza  por estar }I
oompuesto por una base de gran rig idez que se acopla a l  carro ; 

portaherramientas de la  máquina, cuya base soporta mediante 

ajuste conveniente a una pieza en forma de secto r c iro u la r, que
i

se mueve por medio de un mecanismo de to rn il lo  s in f ín  a l  cual
í-

se acopla, montado sobre l a  mencionada base y movido por una j 

manivela, de forma que imprime a l a  pieza en foima de sector | 

c irc u la r  un movimiento c ircu la r  alrededor de un eje de giro te ó -j 

rico  situado delante del borde del aparato; de forma que f i ja n d o •
t

una herramienta en dicha pieza en forma de seotor de manera que j
í-

su extremo queda situado entre e l  eje teórioo citado y e l  borde . [ 

del aparate o más a l lá  del eje teó rico , a l  g ira r  c irc u í armen te !' 

dicho extremo moviendo e l  to rn il lo  s in f ín  y moviéndose l in e a l -  . j;
r*

mente e l  aparato sobre la  máquina herramienta o girando la  p ie -  

za a t a l l a r ,  se generan superficies c ilín d rio as  convexas, oónca-|

vas y esféricas respectivamente del radio  requerido según la  po-f' 
alción  del extremo de la  herramienta respeoto a l  eje teó rico  de 

4  ro .
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28) .-"APARATO PARA HEALEZACION US SUPERFICIES CUEVAS, ACO- 

PLABLES A MAQUINAS HERRAMIENTAS " que se carac te riza  porque l a  

heri-amienta se monta sobre un c a rro  en forma de sector c irc u la r , 

fijándola por medio de to rn illo s  transversales en e l  in te r io r  

de tuâ  o r if ic io , cuyo carro se acopla sobre una base f i j a  a l  por­

ta-herram ientas de la  máquina, por medio de un a juste  de "cola 

de milano" de forma circu lar para perm itir e l deslizamiento g i­

rando sobre un eje teórico  situado delante d e l ca rro .

t. .
í'-.'

ja).-"APARATO PARA REALIZACION LE SUPERFICIES CURVAS, ACO- E, 
, . I;'

PLABLES A MAQUINAS HERRAMIENTAS" que se carac te riza  porque e l

eje teórico de giro de la  pieza porta-herram ientas queda s i tú a -  *

do fuera del \>orde la  pieza soporte de és ta , la  oual presenta

un maulado de amplitud conveniente para perm itir s itu a r  e l  ex-
t

tremo de l a  herramienta de oorte entre dicho eje y e l barde.
t '  .

48).-"APARATO PARA REALIZACION LE SUPERFICIES CURVAS, ACO- ■

PLA3LES A MAQUINAS HERRAMIENTAS» que se ca rac te riza  porque e l  =. 

movimiento g ira to r io  del porta-herram ientas, objeto de la  2* 

reiv indicación , se produce por medio de un to rn il lo  s in fín  que
¡-

engrana oon un dentado apropiado ta llad o  en la  parte superior 

de dicha pieza, con objeto de dejar paso a l extremo posterio r ^

de la  herram ienta. . ‘r
5») .-"APARATO PARA REALIZACION DE SUPERFICIES CURVAS, ACO- ¡;- 

PLABLES Á MAQUINAS HERRAMIENTAS". ¡",

La presente memoria descrip tiva consta de se is hojas fo- . 
liadas y mecanografiadas por una so la  oara, componiendo un to -  f- 

t a l  de ciento cincuenta y una líneas, incluidas é s ta s .

Madrid, 25 ,̂16 Octubre de 1.961.-
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