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MEMORIA DESCRIPTIVA

nl presente registro de mcdelc de utilidad se

refiere a un dispositivo para sellade v precorte en folw

ma continua en méquinas de confeccibn de bolsas de material

termosoldable en rollo,  §
&

El dispositivo en cuestifn resulta extraording

riamente ventajoso porque permite la soldadura y el pré==

corte ée la banda de material termopléstico de una maneéra

ininterrumpida y macho més rfépida que en la actualidad =

cor las méquinas usuales, por lo que 3e logra un rendimien

o muchfsime mavor en favor del coste industrial de las -
bolsas que se determinan en la banda en 1los tramos limita
1

as zonas transversales soldadas.,

censtitucidn v forma de actuacibn del dispositivo -se acom
rafia wna hote ce dibujos en la que en ura fGnica-figura se
DLRETre wn tanto esquemlticamente un Caso préct&éo'de rea
frvae B oaue oo oota oflec a titulo de ejemplo no_limitati
vo ael alcaace uel presente modelo de utilidad, ...

“eqfin dicha figura, el dispositivo actha sobre
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anda corvencional -i= de constitucibn tubulpr gplada-

~
3]
9]
2
r
I

'n Fuelles de un material plastico termosoldable,
cuya banda se desplaza sobre un bombo de soldaduia;-z- gim=
1o en el cue dicha banda -1~ entra gulada éﬁf:un rodi
~iC =Ie v de 1o cual sele gufada por otro rodilieﬁ;4—. El

erosivice commrerde varice grupce de dog pistones =S5, =

e 10s cuales se ha representado solamente uno, constititie

dos 2 modo de listones metilicos, provistos de un perfil =,

de caucho siliconado, sujetos en un soporte ~6- en cada ex

Treno, 1 soperte de ceda uno de 1los grupos esté solidari-
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zado con una cadena -7~ a cada lado comunes para todos leos .
soportes, cuyas cadenas estén montadas en circuito certvado |
sobre varias ruedas de cadenas de las cuales ¥V en funcifin

del dersamllo se representan vbe, «%w, «10m, =ile y =12+

v discurye sobre la periferia del bombo' de so0ldadura ~2- =

de manera que arrastra todos los grupos de pisones =3=~ que
mantienen la banda =i=-, en contacto uniforwme con los sella

dores y suficientemente tensada sobre dicho bombo,

En el indicado bombe =2= se ha previsto de uno
o variocs selladores =13=- con €l gque se efectfa el sellado
de lz banda «1= de material termosoldable, 1o que se con=
sigue en buenas condicicnes gracias a la presién uniforme
y ;instente que se ejerce €on 105 PisSOnes =5=-,

En el bombo -2~ estd montada una o varias cuchi '
llas -"4=- de manera que se halla ocluida en el mi S Y SO=
iidapia de v portacuchilla =15- en disposicidn ﬁéééal N -
sobre el que es suscaptible de actuar una excéntrica —16=
nara desplazar la citada cuchilla =14~ por wmna regagija de
qmafa ~17= prevista en wa sufridera =18=- dispuesi:’a: en el =
bombo =2= v sobre la que se aplican los pisones =5= por =

entre 10s cuales actfia.la cuchilla ~14= efectuantiv el pre=

corte en la banda =~1= Junto a la soldadura. La 5&¥ﬁédura y
el precorte 1o rcal:zan consecutivamente todos 1ds furpos
de piscnes gue, como se ha indicado anteriormenté;,;on Vo
rigs, Le.esta manera se consigue la formacibn de muchas bol
sazs en Poco tiempo, es decir, una considerable producci’on
con bajc coste.

El dispositivo permite el cambio de la longitud '
de 1a bolsas mediante el empleo de juegos de planchas inters

cambiables de ewtensibn variable que se montan alrededor de!
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eje del bombo =2- de modo que se modifica el desarrello del
mismo y por tanto se varfa la longitud de las bandas gae &ij
curre alrededor del bombo y la longitud de los trames defiui

dos en la banda ~1- por las zonas de soldadura y precot

El presente dispositivo podré ser fabricado en
cualquieyr clase de maferial apropiado v en lag formes y
mensicnes més convenientes, no existiendo sobre el part

lar ninguna limitacién.

Descrita suficientenente la naturaleza del mcde-
lo, se hace constar expresamente que cuaiquier medificaciém
de detalle que se introduzca en el mismo se considerarf ine

cluida dentro de la presente proteccifn en tanto que N6 alw
tere o modifique esencialmente su finalidad cavacteristica,:
W0 T A

For fiitimo se declaran de novedad y utilided las:
sigulientes: e :
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REIVINDICACIONES
1.= Dispositivo para sellado v precorte en forma
continua en m&quinas de confeccifn de bolgag de material =

termosoldable en rollo, caracterizade porque comprende vari
grupos de pares de pisones constituidos a modo de ligtones--
eléstices wnidos a respectivos soportes de cada par de pigo=_
nes, cuyos soportes estin solidarizados con dos cadenas comy

nes, de arrastre de los pisones sobre la periferia de un bum
bo giratorio sobre el cual es mantenida tensada uniformemen=
te l2 banda de material termopléstice, cuyo bombo es portador
de uno ¢ varios selladores susceptible de corresponderse Con

msﬂpi sones y de una o varias cuchillas radiades adyacent? a -
105“32?125%;5 v que al coincidir con un espacioc de separam—
cifn entre los dos pisones de cada grupo e€s impulsada pop maa
excénirica de manera que dicha cuthilla efectéu el.pnseorte '
de la banda junto al sellado. R

2.= Digpositivo para selladc v precorte ‘en furma
continfia en maquiras de confeccibn de bolsas de material =
termosoldable en vello, segfn la reivindicacibn 1, caz‘acterg_. .
zado poYte permite vaniar la longitud de las bolsaszmgdian-
te el empleo de juegos de planchas de extensidn variable que
se montan en forma recambiable alrededor del eje de;:ﬁpmbe -
de manera que se modifica el desarrollo del mismo y.l.a lengi
tud de la banda cue discurre a su alrededor con la :Zz'c’a'ﬁsiguiai
te variacidn de la longitud de los tramos de'terminédé'é en la
banda entre las zonas de soldadura.

3.~ DISPOSITIVC PARA SELLADO Y PRECORTE EN FORMA
CONTINUA Ei MAQU:i{AS DE CONFECCION DE BOLSAS DE MATERIAL TER-"
MOSCLDABLE EX ROLLC.,

Todo ello segfin se describe en el cuerpo de esta
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memoria, se reivindica en su nota vy se representa a titulo
de ejemplo en ia adjunta hoja de dibujos.

La presente memoria descriptiva consta de seis =

hejas foliadas y mecanografiadas Por una sola de sus caras
y a dos espacies.
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