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MEMORIA DESCRIPTIVA 

El presente registro de modelo de utilidad se 

r e f ie r e  a un dispositivo para mellado y precorte en fo r ­

ma continua en máquinas de ceafeceiéa de &elaaa de 

termosoldadle en ro llo .

El dispositivo en cuestión resulta extraerdiag i 

riamente ventajoso porque permite la  soldadura y e l  pre—  < 
corte de la  banda de material termoplástico de una manera 

ininterrumpida y  mucho más rápida que en la  actualidad -

con las máquinas usuales, por lo  que se logra  un rendimiem

tío muchísimo mover en favor del coste in du stria l de la s  — 

bolsas que se determinan en la  banda en los tramos lim ita  ̂

dos por las zonas transversales soldadas. i

Para fa c i l i t a r  una explicación detallada de la   ̂

constitución y forma de actuación del dispositivo .*$e act% 

ñaña una ho,-a ¿e dibujos en la  que en una única -figura se 

ilu s tra  un tanto esquemáticamente un caso práctico  de rea i 

i ir.ac. 6n que se c ita  sólo a t ítu lo  de ejemplo no lim itati 
w  del alcance ce í presente modelo de u t i l id a d ,- i . '*  ij

legún dicha figu ra , e l  d isp os itivo  actúa sobre : 

la banda convencional - i -  de constitución tubular,$plana­
da con o s n fu e lle s  de un m aterial p lá s tico  termpsoldable, 
cuya banda se desplaza sobre un bombo de soldadura,- 2-  gi­

ra to r io  en e l que dicha banda - i -  entra guiada pttó*un rodi 

l i e  - i -  y Je le  cual sale guiada por otro ro d illo '*—4- .  El i 

a: spesi t ivo  comurer.de varios grupos de dos pistones -5—, — 

ce los cuales se ha representado solamente uno, con s titu í— ; 

dos a modo de lis tones metálicos, p rovistos de un p e r f i l  —. 

ce caucho siliconaco, sujetos en un soporte - 6-  en cada ex 

tremo, i'l soporte de caca uno de los grupos está s o lid a r !-
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zado con una cadena -7 -  a cada lado comunes para todos los i 
soportes, cuyas cadenas están contadas en circuito cerrado 

sobre varias ruedas de cadenas de las cuales y en función — 

del desarrollo se representan -8 -, -9-# —10*# -TT— y — 

y discurre sobre la  periferia  del boa^o' de soldadora -3 -  —"'"'i 
de manera que arrastra todos los grupos de pisones -5 -  que i 

mantienen la  banda - 1- ,  en contacto uniforme coa los se lla  

dores y suficientemente tensada sobre dicho bombo.
En e l indicado bombo -2 -  se ha previsto de uno 

o varios senadores -13— con e l que se efectúa e l sellado 

de la banda - i -  de material termosoldable, lo que se con- 
sigue ^  buenas condiciones gracias a la  presión uniforme *

w ?
y constante que se ejerce eon los pisones -5 -.

En e l  bombo -2 - está  montada una o varias cuchi 

l ia s  —1̂3— de manera que se halla  ocluida en e l ntisaád y so­
lidaria  de un portacuch illa  -15- en disposición rad ia l y — 

sobre e l  que es susceptible de actuar una excéntrica —16— 

para desplanar la  citada cuchilla -14- por una rendija de 

guia -17- p rev is ta  en una sufridera - 18-  dispuesta ^  e l — 

bombo -2 - y sobre la  que se aplican los pisones -5*-' por -  

entre los cuales act&aj la cu ch illa  -14- efectuando'él pre­

corte en la banda - i -  junto a la  soldadura. La se,Madura y 

e l precorte lo  rea lizan  consecutivamente todos 10s/$urpos 

de pisones que, como se ha indicado anteriormente,, sen va­
r io s , De.esta manera se consigue la  formación de muchas bol 
sas en poco tiempo, es decir, una considerable producci*OR 

con bajo coste.

El d isp os itivo  permite e l cambio de la  longitud 

de la  bolsas medíante e l empleo de juegos de planchas inter­

cambiables de extensión variab le que se montan alrededor del30
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e je  del bembo —2— de modo que se m odifica e l  desarrollo #&!-= 

mi sano y por tanto se varia  la  longitud de las  bandas q&e d l^  

curre alrededor del bombo y la  longitud de lo s  laramoa d e fin ^  

dos en la  banda - i -  por las zonas de se ld a^ ra  y  p r@ W te§ gg  

s i presente dispositivo podrá ser fabricado 
cualquier clase de material apropiado y eaa las  formas y  

mansiones más convenientes, no existiendo sobre el partíen*** 

la r  ninguna limitación.
Descrita suri cien temóte la  naturaleza del mode­

lo, se hace constar expresamente que cualquier modificación
de d e ta lle  que se introduzca en e l mismo se considerará in­

cluida dentro de la  presente protección en tanto que no a l- ,  

tere  o modifique esencialmente su finalidad característica,
N O T A  ,

Por último se declaran de novedad y utilidad  las i
siguientes:
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B E I  V I N D I C A O  I O N E S

1 .  -  Dispositivo para sellado y px'eeeyte ^  fewaa . 
continua en máquinas de confección de bolsas de material — 

termosoldable en ro llo , caracterizado
$ grupee de pares de pisones constituidos a modo áe listones i

elásticos unidos a respectivos soportes de cada par de piso** 
nes, cuyos soportes están solidarizados con dos cadenas coma 

nes, de arrastre de los pisones sobre la  p e rife ria  de un boa 

bo giratorio sobre e l cual es mantenida tensada unifoxsaemea—
10 te  la banda de m aterial termoplástico, cuyo bombo es portador

de uno c varios se 11 acores susceptible de corresponderse con 

los  pisones y  de una o varias cuchillas radiales adyacente a *
^ ^  i .-;$í

los senadores y que a l co in c id ir  con un espacie de separa—  -

ción entre los  dos pisones de cada grupo es impulsada per una
-s i  excéntrica de manera que dicha cu ch illa  efectáu  e l - precorte

de la  banda junto a l sellado. .* * **
* *

2. -  D ispositivo para sellado y precorte en forma

continúa en máquinas de confección de bolsas de m ateria l -

termosoldable en r o l lo ,  según la  re iv ind icación  i ,  *e¿facte9^. ^
#

20 zade peíale pesTtite variar la  longitud de las bolsas* median- ^

te  e l  empleo de juegos de planchas de extensión variable que

se montan en forma recambiable alrededor d e l e je  del,'Bombe -
*  *  *

de manera que se m odifica e l  desarro llo  del mismo y*J*a long i

trud de la  banda que discurre a su alrededor con la  .consiguien* * * ***
25 te  variación  de la  longitud de los  tramos determinadoá en la

banda entre las zonas de soldadura.

3. -  DISPOSITIVO PARA SELLADO Y PRECORTE EN FORMA 

CONTINUA EN MAQUINAS DE CONFECCION DE BOLSAS DE MATERIAL TEB-'
MOSCLDABLE EN ROLLO.

Todo e l lo  según se describe en e l  cuerpo de esta
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temería, se reivuidica en su neta y  se representa a t í tu lo  *§ 

de ejemplo en la  adjunta hoja de dibujos.
La presente memoria descriptiva consta de seis — 

hojas foliadas y  mecanografiadas por una sola de sus eaaaas  ̂

y a dos espacies.
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