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PATENDE DE IHVENCION S

por ZO'éﬁos

‘a favor de Diie. CLARA FERRAZ CARINENA, de nacionalidad
éspaﬁola; regidente en Barceloua; ﬁambla de Cataluiia, 93.-
por: 'INSTATACTON PARA La APLICACION MECANIZADA ¥ ZN
CONTINUO DE PLASTICO FLUIDO", = = = = = = = = = = = = =

IEMORTA DESCRIPTIVA

Ta presente invencién se refiere a une instalecién
para la zplicacidn mecenizade y en continuo de pléstico
fluido.

Bsta instalacién tiéne por objeto la fabricacién

de piezas sustancialmente planas de poco espesor y con los .

relieves &’calaGOS<desead§s, pertiendp de @ateria prima a
base de un material plistico iddéneo en estado fluido, el
‘cual es tratado mecdnicemente para su moldeo y ulterior .

polimerizacidn en un horno aé tinel, Ello permite la
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obtencidén de e:tas piezas a gran escala redu04éndose les

“complicadas y engorrosas operaciones llevedas a cabo hasta

el presente, redundando esta fabricaciln en serie continua
en un més bajo precib de poste de las piezas obtenidas.~
B ‘ aparte de la nueve ins tala016n en cuestléa, que
megora notableaente todos los procesos 1levaaos a cabo
hasta la fecha, 8e lleva a ¢gbo asimismo en ella un apre-
ciable peffeccionamiénfo en 10 que’resPeéﬁa a loé hoides'
empleados, elimiﬁando los moldes de sinc va conoéidés;‘y_

gue ics sultan antleoonomwcos, por otros coupuestos de un

,soporte lam¥nar de acero que ea une o ambas caras presenta -

€l recubrimiento de una cana de zinc u otro metal iddneo.

para recibii directamente el grabado que convenga. Ello

~ permite obtener en un solo melde dos dibujos, uno en ceda

“carz, y el hecho de poder separar la capa de zinc por otra

nueva, eprovechendo siempre el soporte lamingr de acero,

pr0porciona e este nuevo molde noforias ventajas principael-

‘mente de cardcter econdmico.

Bgta in stalaciéu perfeacxonada comprende esencial-
mente una clnta transpor%adora sin fin en la que se 1nsta1an
gmoviblemente los noldes que han de recibir la materia
pléstiea, cuye cinte diseurrs por un'plano de frebajo sqs-‘
tancialmente horizontal én el que estén instalados en primer
término los dispositivos de éarga, siguiepdo a continugeibén
el nonteje de un horno en donde se produce la polimerizadién
de la mesa {luida, y existiendo finglmente una zong extrema
libre en<la que se lleva a cebo la couprobacidn y‘descarga
de las pilezes ya fabricadas; comprendiendo la zone de carga
una tolva de paletas mediante la que se suministra unifor-

memente el material pldstico en estado fluido, un juego de
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rodillos prensores caucihutados que distribuyen unirfoime-

mente dicho mgteriel por {odo el molde, ¥y un juego de
: , 10. jueg

paletas transversales que alisan y limpien lg superficie

~ liyre del rolde y retiran el exceso sobrante de ﬁaterialj'

pléstico,
" Dicha instalacién, asi como los elementos vya
citados que comprende la misma, presentan obros detalles

caracteristicos que se desprenderdn de la descripeién

que sigue, con el fin de facilitar la cual se acompafia

10

e titulo de ejemrlo, no limitativo del slcence del invento.

15

20

a la presente memoria de una lémina de dibujos en la que

se ha repr®sentedo un caso de reslizacibn, que se cita

En lcs dibujos:d

Ta figura 1 ilustre esquemdticamente, en alzado
lateral, el conjunto de la'ingfaiaéién ob jeto del invento,

le figufa.2;'representa; en glzado lateral, el
detslle de ls zona de carga de esta instalacién,

le figurs 3 indice, en seccién trancversel, el
detelle de los laterales del plano hovizontal de trabajo, y
‘ la figura 4 menifiesta en seccidn alzada el deta-
1le frogmentado de un molde de dos ceras. ‘

gonsgta esta.instalacién Qe‘un plano de trabajq'
~1- sustancialmente horizontal'éor ¢l que disourre une
cinta transportedora -2-, sin fin, guiada mediante diveracs
rodillos -3-, de 108 gue uno -3'-, en posicidén extrema,
recibe el'movimiento & partir de un motor'-4-; vy a través
de un.ﬁecaniémo reductor -5~ provisto dé uan cambio de ‘
velocidades.

En el plano de trabajo -1- se dilstinguen tres

zonas, de las que le primera constituye la zona de carga
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del materisl pléstico flﬁidificado mediante el que se
llenaréh los noldes, 1z segunde zona comprende la insta—
lacibn de un horno -6- en donde se lleva a cabo la poli-

merizacidén de la masa plédstica dispuesta en los moldes, y

1a tercera y @ltiue zona, totalments libre, e sté dediceda

a lq comprovacidn y aesoarca de las plezas ya @abrloadas.
~Ea la zona de carce estdn instala dos, ung tolva

de paletas -7- m°d1ante 1a que se distribuye un1¢orme-

mente la masa pléstica 9obre ‘los mwoldes -3~ armados emo-

viblemente en lg oint uransporwadora ~2-~, la cual esta

. L §
'1aorlcaua 2 bage ‘de piezas de acero refractario enlazadas

medigate mallas terminales, cuya cinta es arrastrada“por
el cilindro -3'- ventaao émente de periferie cauchuteda.
COmprende ademas este zona de carga un juegoV&e'rodillos
prpasores -9- que Tellenan honOnéneamente los 1nalcado=

molidcs ~d-, ¥ un Jue -0 de paletas -10- transversales que

elisan y limpien la guperficic de dichos moldes ya llenos,'

.siendo réco:ida la ﬁaferia_pléstica sobrante en las caﬁa—'
les iatgrales -11- (figura 3), que'flanqgeah'los bordes
1bnmitﬁdineles del plano de trabajo -1~ por'éllgue dig-
curre la clntﬂ ﬁranSportado " portamoldes j

" Dichos juegos de rOulllos prensores y paletas

elisadoras, estdn provistos>de medlos'regu*adores de lg

' presifn de los mismos contra la superficie superior de

los moldes, cuyos medios constan, para los rodillos -Gy
de sendos resortes -12- presionados mediante tornillos
-l3~ (fiéura 2), mientras que paras las paletas -10- estdn

formados por sendas pinzas -li-,

La mese pléstica'ﬂ (figura 3) que en estado fluido

ocupa ya el hueco del molde -8-, es polimerizadé en el
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“de 1a_pérfecci§h del noldeado,

q%:_:/ I

horno -6~ en el que se lLan colocado radiadores en dlSpOSl~

cibn superior ~15- y 1aﬁera1 ~16-, comprendiendo este horno

el montaje de un aspirador -17- pers la expulsién de vahos

y vapores producidos por el secado y polimerizacién citados.

Une vez los moldes ~3- salen del hormo, paesan por
la zona extrema libre en ¢donde se verifica la comprobacidn

procediéndoée en dicha zona
a la retirads-de las piézas ya fabricad%s. |

- Los moldes -8-, segin figura 4, estdn constltuldos'
venta;osamente por un soporte laminar -18- de acero, cuyas

dos caras Imn 31do recubiertas con-sendaS‘capas devzinc

~19- y =20~ en les que se ha 1levado a cabo dlrectamente

Tel- "rabaao conveniente,

i relweve de 1os moldes =e efectuara del modo

qUe mejor convenga segﬁn el articulo a fabricar y de acuer-

do cow la nateria prina a emplear. Por eaemplo puede 1lle-

varse a cabo la grabscidn g base de Totogrebado o de
antémralo. '

La instalacidn comprende ademgs otros detalles,
tzles como la instelaciba de dispogitivos tensores de los

rodillos -3~ que soporten y -guifen la cinta transportadora,

Cun ouadro de ﬁando del congunto de la miquina, la Preuencla

25 -

30

¥

de nantallas reflectorao en el 1nterlor del horno para una
mejor distribucibén de la radlac16n.una bancads general, ¥
cuyos

detalles se adeptardn siemﬁre’a lag exigencias que demande

otros inherentes a esta clase de instalaciones,

la constrpceldn particular de cada instalacibn,
Iz invencibn, dentro de su eseuncialidad, puede ser

lleveds & la prictica en otrss formas de realizacidén, que

‘difiersn sélo en detalle de la indicade a tItuléd de ejemplo,
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a las cuzles slcanzard iguslwente la proteccién que ze

recaba. Fodrd, P ues, llevarse a cabo esta insgitalacidbn en

cuzlquier forma y tamafio, con los medlos v materiales més

adecuados, y con 1los accesorios més 00nvenientes, por quedar

todo ello comprendido en el sspiritu de las reivindicacicnes.

oI A

Se relv1ndlca como ooaeto de la presente patente

de 1nven016n.

1.~ Instalacién para la splicacién mecanizada y

- en continuno qG olast1co fluldo, caracterizada esenc;almentei

por el hecho de comprender ung cinta transporoadora sin fin
en'la que s¢ 1n5ualan amoviblemente los moldes gque han. de
" reeibir ls aateria pldstica, cuys cints discurre por un
plano de trebajo sustancislmente horizontal en el que estédn
vnstalados en nrimer térn“no los dlSpOSltlvos de cargae, ol~
- guiendo & coqtluuaclén el monmage de un horno en donde se

produce la pol;merlza016n de,la.masa fluloa, y existiendo

finalnente wia -ona extrema libre en la~que se 1leva a cabo

.. la comprobacidn y descersc de las piezes ya ¢ébricadas;

coﬁpréudiendo 1a zona de ca¥ga una tolva'de valetas mediante
le que se sﬁministra ﬁniformemgﬁﬁe el material piéstico en
estado fluide, un jﬁe@o de rbéillos-prensores oaaéhutados
que distribuyen unllormenente dlcho material pox'todOjél-
molde, ¥y un jusso de paletas‘transversales que alisai'y”
" linpian la superficie superiof'libré’del molde y retiran
'el ‘exceso; schrante de naterial pléstico. )
2.~ Instalacién para la apllcacién mecanlzada y en
continuo de pldstico fluido, segén la reivindicecién 1, ca-

Tacterizade porgue 1os moldes receptores del material plés»
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tico estin COJUQ@SVOS POr un soporte consti tuldo por una
plancha de acexro y recubierto, a 10 menos por ung de sue
caras, por une lémina. de zinc, w otro metal idéneo, donde
se.practics directamente el relieve mdecuado del molde.

3.~ Ingtalacién para le aplicacidén mecanizeda y

en continuo de pldstico fluido, segin la reivindicacién 1,

caracterizeda porque la cinta transportedors se halla
asenteda sobre rodillos de srrestre de 10s gue uno se

relacione a un £rupo motriw prov1suo de un dlépOSltTVO

”:refulador de velocxdaa.

1.~ Instelacibn pare la aplicacién”meganizgda5y

“en.continuo de plistico fluido, segln la reivindicacién

1, cerecterizeda porque el rodillo prensor y las regletas

alisadorss, comprenden medios pera su regulacidn en alturs
y-para graduar su presién conira los moldés.

5e- Instalacibn péra la evlicaciln necenizada y
en continno de plésfioo fluido, segin le reivindicacién
1,_caracféfizada porque'él plano de trabajo, por el que
diécu:re lé cinta pOrtamoides, compfende lateralmente la.
instalociba de Sendao canales recolectoras del ‘aterlal
pléstico'sobrante del llenado de 1o0s moldes, |

Ge= Instalacidn para 1« aplicacidn necanizada y"

-en countinuo de bléstico fluigo, segin la reivindicacién

1, caraCuevluada norque el horno’ donde se. produce la
pollmerldaclén del pldstico eplicado & los woldes, es de
tipo tdnel v cowmprende leo instalacifn de radiedores su-
periorf&'lateralmenﬁe, v el montaje de un aspirador pava
la‘exfraccién de log vapores producidos en el interior |
delbhorno por el secado v polimeriZadién de lg materia

pléstica.
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7. TESTATAGICH PARA Ta APLICACION MECANIZADA Y

EN CTONTL.UO DS PLASTIVO ILUIDO. '
Consta le presente memoriz descripti‘v.a de ocho

hojgs, raécan’ografiadés, foliadas, numeradas y escritas
por wne solae cara, acompaﬁada de una hoja de dibujos. [
Madrid, <24/ de Octubre de 1961 |

CLARA FERRAZ CARINENA
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