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PATENTE DE INVENCION

Seudder «3.

" Procedimiento de.eliﬁinaqidn de materias eolo-

" bantes del materiél oélu16sico impreso ".

THE HOLLIFLSLD CORPORATION, entidad norteamericans,

residente ems .
15 Exchange Place, Jersey City, New Jersey,
EE, UU. de A. | "

Este invento se refiere a un proce=

. dimiento para la recuperacidém o aprbveohamiento

del meterial celulésico de desecho y, més espe=

© clalmente, a un procedimiento perfeccionado pare

eliminer la tiate de los materiales celulésicos,
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impersos,'de desecho. ,

La conversi6n del papel de periodicos
de desecho, de las revistas y otros tipos de des-
perdicios celul6sicos en un producto susceptible .
de utilizarse nuevgmente para la fabricacién de
papel u otros productos celuldsicos, ha sidb un

objeto buscado desde hace mucho tiempo. Aunque

- 8e han propuesto muchos procedimientos para elimi~

nar la t;nta del material celulésico, impreso, en

general no han dado un resultado comercialmente )

satisfactorlo. Muchos de estos procedimientos, por'

ejemplo,'cuando se ensayan en escala comercial en

el fratamiento_de los desperdicios y desechos del

~ papel de pérfodicos, no consiguen:proporcibnar una

pulpa adecuads para utilizarla de nuevo en la im-
pregién”de periodicos, revistas o libros. El fa-

1lo puede atribuirse al hecho de que muchos de es-

tos procedimientos introducen una parte apreciable

de las partibulas de'tinta en las fibras'célulési-
cas, convirtiendo la pulpa en grisécea'e inadecua-~

da para el uso, salvo en la fabricacién de mate-

‘riales de papel de poca importancia en el aspec-

to, por ejemplo las cajas de cartén para enbalaje.

Otros procedimientos de esta naturaleza resultan

" tan dispendiosos, lentos, trabajosos y complicados

que no pueden aplicarse economicamente.

Un objeto de este invento es propordio-
nar un método perfeccionado para eliminar la tin-
ta de 1oé desperdicios de papel, y que produzca

una pulpa por lo menos‘préeticamente.igual, y &
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‘menudo superior, en cuanto a brillo, color y re-

sistencia, a la pulpae original.

Otros objetos de este invento se acla-

'ran o0 aparecerén a continuaeidn, -

_ Bstos y otros objetos se consiguen
tratando el material celuldsico impreso, . de dese~
cho, con una solucidn acuose constitufda esencial-
mente por agua dura o sélubre y un detergente no-
iénico. No debe tenerse un cuidado especial en
la elerccién del agua empleads. As{, puede uti-
lizarse, sin scudir a la correccién, un agua con

una dureza en carbonato de 20 a 350 partes por

‘millén, y eln superior. Una de'las ventajas de
~este invento es la posibilidad de emplear el agua

'dura o salobre, eliminando asi las técnicas oS-

tosas, y lentas de corranién N de purifica016n

del egua, a que corrientemente habia que acudir en

los procesos anterlores de eliminacién de la tin-

ta.”

Los détergenfes no-idnicos adecuados

para su empleo, son productos de condensacién de

un alkil-fenol y Sxido de etileno. Son especial-

mente adecuados los compuestos de.la férmula

R-0CH-(-0CH-) OH
.24 24 n

en la que R es un radical alkilefenilico de entre

9 y 19 dtomos de carbono en la cadena alk{lica, y
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n es un entero comprendido entre 4 y 30.

Un detergente no-idnico especialmente

‘adecuado del tipo déscrito, se vende con el nome--

bre comercial de Sterox De.J. por Monsanto Chemicel
Co. EL Sterox D.d. e8 un colatersl del éxido de

etileno dél dodecil-fenol y tiene una f£6rmila co-

- rrespondiente a la enteriormente indicada., Ta can-
tidad de detergente no-idnico empleado, ha de con=-

trolarse cuidadosamente. Con respecto al peso del “-‘

pepel¥ seco tratado, la cantidad de este material
puede variar entre alrededor del 1 y 2,5 % y, con
preferencia, entre alrededor de 1,57y 2 %, Se ob-
tienen reéuitadoé esﬁecialmente buenos, cuahdo'la
cantidad devagente de mojadura no-iénico es, por
lo menos, de_éliededor del 1;5 % en peso de papel
seco, y esta cantidad paieceliépresentar el limif
te inferior éptimo. o |

| 'La temperatura de la solucién de tra-
tamiento, puede variar en todo caso‘deéde la tempe-

ratura ambiente, por ejemplo de 4,4 a 21,12 C hase

ta el punto de nebuiosidad ) temperatu:aide ﬁolag

$11lizacién del detergente no-ifnico. Aungue se han

- logrado buenos resultados a la femperatura embien-

te, se hé'comprobado que la eliminacién de la tin-

ta se realiza con mayor rapidez, cuando la solu-

cién de tratamiento estd entrév43,3 y 602 C y es~

te orden de temperaturas es el preferido.
Al preparar la solucidn acuosa de tra-

tamiento; calentadé‘o a la temperatura embiente,

ccomo se indica antes, se cargan en el reactor o

b
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triturador y se afiade el detergente mo-idnico,

que con preferencia,'se agrega al agua antes de la
adicidén del material_de desecho o desperdicio de
papel. _

A le solucidn resuifante se agrega el
desperdicio o desecho de papel impreso, que si sé
deses, puede triturarse por medios ‘adecuados an-
tes del tratamienxo. Bsto, sin embargo, no es ne-
cesario, y el material de desecho puede'aﬁadirse

2 1la Bolucién de tratamiento sin triturarlo o sim

ninguns subdivieién en su tamefio. Una de las ven- ..

taJas de este invento es la falta de neoesidad de
Costosas

emplear las téonicas/de trituracidén o reducecidn a

pulpa antes de la operacién de eliminacién de la

tinta., Asf, elmaterial de desecho a decolorar o

destintar, se sifiade con prefereneia g la solucién

~ de tratamiento en su condicién naturalmente geca,

0 sea sin someterse a mas humedad 0 agua que la

normalmente presente én la a‘b.mésfera° Aunque la

decoloracién o destintado se presentard en el ma-.

terial de desecho si primero se diluye o reduce

a pu1pa en agua, en general se ha comprobado que

los zesultados obtenidos en este casp son inferlo- -

res a 1os que se consignen cuando el material de
desecho se afiade & 1a so1uci6n de fratamiento en
$u condicién naturalmente seca, o‘éea en equili-
brio con su ambienfe atmosférico natural. Aunqué
no se desea'liﬁitarse a esta interpretaci6n pare-

ce que el mojar el meterisl de desecho con agua

antes de someterlo al tratamiento’qﬁimico deseri-

)
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to, en esta memoria,.tiene ung tendencia a esta- .
bilizar la tinta y a trensformerla en més aiff-

cil de retirar de las fibras celuleicas.

'Ta cantidad de desecho o desperdicio

. P
56 atiadida a la solucién de tratamiento, debe con=- o

T
N

trolarse, En general, el porcentaje ponderal de m?'j
naterial celulésico con respecto al peso de la

golucidn acuosa de tratamiento, ha de ser inferior

--«—.-~.—-,
- 7, 20 .

al 10 %, y preferentemente inferior &l 6 % o es-
_10._ tar chpréndida entre 4 y 6 %. Se obtienen tue-

cemene -, Toan
B DN
PR

nos resultados cuando la solucién de decoloracidn
o destintado contiene alrededor d§ 5.6 5,5 % en
peso deyéapel y este valor parece'ser el Sptimo.
Bl material de desecho se Tetienme em la solucidn
15. de tratamiénto hasta que se realiza la desfibra-
| cién préctica. Segin el grado de agitacién en el
reastor, el perfodo de permaﬁencia en éste puede
variar entre alrededor de 10 y 50 ﬁinﬁtos ¥y co-
munmente, es de entre 20 .y 40 minutos aprox1mada-
20. - mente. ) '
Cbntinuando el tratamiento, el mate-

rial desfibrado se deja caer en un recipiente o

v m e memra sy, evee
.o S e T,
. /

depésito anflogo, y después se diluye con sgua nas-

oA

| ta un contenido de sbélidos de entre 0,5 y 1,5 %
25. aproximadamente, con preferenoia alrededor de 1 %
cbu respecto al peso de la soluci6n. .
Despuésﬁde la_dilueién, la pulpa se
gepara de la solucién'y se lava.y.cbncenfra por mée
_ dios bién conocidos. ILa pulpa resultante se aéidi;.‘
30, fica luego a un pH comprendido entre 4 y 6,5, con {f

wle
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preferencia entre 4,5.Y 5,5 se concentra ¥y luego

se transfbrma en una napa.

Esta efapa de acidificacién se ha com-
probado que anmenta apreciablemente el brillo del
papel obtenido de la pulpe recuperada o regenera-
de, y evita ademés ialnecesidad de blanquearla.
Ademds, se ha descubierto que laraciQificacidn
tiende a estabilizar toda clase de particulas re-
siduales de tinté.que:puedan hallarse presenteé,

impiditendo gue esas partfculas penetren em los

fieltros y rodillos durante la etapa de formacidén

de la napa.
 Bstas partfculas residuales de tinta

en las técnicas anteriores han producido grandés

dificultades y molestias durante la formacidn de
1a napa. o

El material recupeiado puede mezclar-

ge con material nuevo y virgen de suliato o] de~sul— |

fito o con material adicional de recuperaciénm, pa~

ra la obtenclon de articulos celulésicos, tales co-

mo papel de periodico, ete,
"En el dlbugo ad jurto, que constltuye

S un esquema de clrculacién de las etapas en un pro-

ceso espec1almante adecuado, se representa una
disposicién apropiada para aplicar este 1nvento
a'la préctloa. |
Como se indica en el dlbujo, el agua
de un origen conveniente se carga en un reactor

o triturador aspropiado. A aparatguempleado en

“este procedimiento esté dotado de.un agitador o .
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_bétidor de cualquier forme epropiada, que agite y
desfibra el material celuldsico. Si se desea,

pueden acoplarse placas de desviacidén en el inte-

rior del reactor para'favorecer la accién de agi-

tacién. Cuando la solucién se utiliza a tempera-

. tura elevada, el reactor, con preferencia, se do-

ta de una tapa para retener el calor én el recep~
téculo, Adémés, pueden sooplarse también medios |
de intercamblo térmico, tales como serpentines,
envolduras, etc. si la solucién he de emplearse .
a las temperaturas elevadas qué se indican.

Como resulta claro de la deseripcién

siguiente, la reduccién a pulpa o desfibracidn, asi

como la separaci6n de las pérticulas de tinta se

realiza en el reactor.

Después de cargar el agua en el reac-

:*tor, se. anade el detergente no-iénico y se con-

tinua la agitacién hasta la disolucién de ‘este ma-

terial.

ﬁespués de esto se agrega &l reactor
el desperdlclo o) desecho de papel u otro material |
celulésico 1mpreso.

Después de un periodo adecuado de

tiempo de permanencia en el reactor, la mezcla se

" yierte en'un depésito 0 caja de almacenamiento,

gon.preferepcla con instalacidn de agitacidn ade-

" cuada., Si se desea, puede introducirse agua en

el depdsito, para reducir el contenido de sdlidos

de la mezcla que contiene., La mezcla del recipien-

~ te se diluye a continuacién hasta el contenido de
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sﬁlidos antes indicado, Y se lava'§ conoéntra de
modo Blén conocido, por ejemplo medianté un lave-
dor y concentrador Lancaster de tres etapas, proé
visto de un tamiz de tela metédlica de 45 mallas.
La pulpa puede cozncentrarse hasta un contenido de
s611idos del 5 %, o entre alrededor de 3a8%ade
contenido de sélidos del modo indicado. Puede uti-
lizarse el lavado con corrientes en el mismo sen-
tido o en sentidos contrarios, solas o en combina-
cién.f La pulpa resultante se acidifica a conti-
nuacién el pH antes indicado, por adicién a la
misma de una solueién dilufda de un £cido apropia-
do, por ejemplo &cido sulfdrico, SO , y similares,
La pulpa resultanté puede concentraﬁse finalmente
¥y transformarse en napa. Bl nfmero de etapas de
conéentrgci6h y lavado, enteriorea a la etapa de

acidifiqacién, debe tenerse presente que no es

- taxativo, y el mimero de estos txatamientos ven-

dré impuesto en gran parte por_cbndiciones econd-

micas. Se han conseguido buenos resultados, por

" ejemplo, repitiendo tres veces el lavado & la con-

centracién, | Ademés, si se desea, la pulpa puede

blanquearse utilizando un agente de blenquso aproe

‘piado, despuds de la acidificacidn, En este caso,

" 1a pulpa ha de lavarse despus del blanqueo. Cow-

rrientemente, sin embargo, el blangueo no se pre=-

oisa. Cuando solamente se utilizé.ia acidifica~

" 0ién, la pulpa no es preciso que se lave después

de la acificacién, y con prefereancis no se la-
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La naturaleza de este invemto resul-

tarl clara del ejempld éiguientef

_ Se calienta a 54,42 G y'sé»introduce
en el reactor agua de lavinstalaqi6n'ur6ana con
una dureza en carbonato de 119 partes por milldn,
El reactor es un dispositivo hidréulico de 2,44
m, de didmetro preparado para la operacién por
partidas y equipado con un rotor de 915 mm. do did-
metro para funcionar a 247 r.p.m., impulsado por

un mofor de 40 HP, j paletas de extraccién de 25,4

" mn, de didmetro. Tiene también una cubierta para

reténérvealor ¥y uné tuber{a de vapor para retenmer
la temperstura de 54,4° C. con respécto al pexo de
papel de perfodicos se carga en elbreactor el 1,6
% de Sterox D. J. y se deja disolver, '

A le solucidn resultente se le agrega
alrededor de 5 % en peso, con respecto al de la
solucién, de desﬁerdiéios y desechos de papel se;
co de peiiodicos, no triturado. |

La temperaturé,de la mezcla resultan-
te, se mantiene a 57,22 C y la fransformacién en

pulpa de continda, con agitacidn, duxanteljs mi-

- mutos., La pulpa a bontinuacién se vierte en un

recipiente o depdsito, después de lo cual se dilu-
ye con agua para dar una mezcla que contenga'al—

rededor del 1 % en peso de pulpa. Beta se concen=
tra o espééaﬁy se lava mediante un diépositivo la~

vador y concentrador Dancaster de tres etépaé,

_provisto. con un tamiz de tela metflica de 45.ma-

" 1llas. E1 contenido'é6lido de la pﬁlpa.retixado

.
7’

&

SrE ST TRy — R —— -
RS A Sty sva s el
<L A Sl



Se

10,

15.

25,

30,

-1l -

1 N
/

S AU B
del aparato Lancaster, es de é.;réxi;illad;mente el
5 % en peso. A conﬁinﬁacién la pulpa se acidi-
fica a un pH de 5, por adicidn de so; gasesoso.
Después de la cidificacién, la pulpe se concentra
nuevamente y séltransforma en napa.
| Ta pulpa resultante tenfa un aspecto
précticamente blanco y era de cualidades adecua-
das para mezclar con material nuevo de suifato o]
sulfito, para la fabricacidén de papel de periddi~-
cos ¥ .

- Después del tercer lavado, la pulpa
tenfa un pH de 6,5. En estas condiclones, se re-
tiraron muestras de la pulpa sometida al procedi-
miento y se transformaron en hojas de papel con
las que se realizaron ensayds_de brillo de acuer-
do Ebn las normas Te A. Pe Po I, Las hojas mencio-

nadas acusaron un briilo medio de 56 de acuerdo

con estag normas,

- Se realizaron también ensayos con ho-
jas de bépel preparadas de la pulpa~después de 1a
acidificacién, que acusaron un brillo segin las
normas T. A. P. Ps I., de 58

. Aunque en la descripcién anterior el

detergente no-iénico se afiade al agua, debe tener-"

se presente que este material puede tamblen in-

“troducirse en el agna en asociacién con el mate-

rial celuldsico de desecho, por ejemplo rociando

 éste con el detergente no-i6nico, antes de la in-

 troduridn del papel de desecho en el triturador o

reactor.
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Aunque en el ejempio anterior se in-

Im e rmemen e
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dica un procedimiento por partidas, o mas adeeug 

damente semi-partidas, debe tenerse piesenté que 55

"lg eliminacién de la tinta puede llevarse a cabo v ‘

5. = utilizando un procesb continuo, como com'pr:enderén'
facilmente los peritbs en la materia.

Bste invento en sus aspectos genera~

ZwN e oo W
JOSY S

S
<

yles, no se limite a las composiciones, etapas y

nétodos especificos descritos, sino que pueden.

LK
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10. introducirse variaciones y modificaciones‘dentro_

"5" S

del alcance de las reivindicaciones adjuntas, sin

CORE RO IRD

separatée de los principios de dicho invento y sin
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. sacrificar sus ventajas principales.
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za del invento, asf como la manera de realizarlo

en la préctica, debe hacerse constar que las dis-

¥
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posiciones anteriormente indicadas son suscepti-
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bles de modlficaciones de detalle en cnanto no al-

20, teren su prineipio fundamental, siendo lo gue cons=

tituye la esencia del referido invento y por lo'que.
se splicifatPatente de Invencién por 20 afios en Es~
pafia ¢ " PROCEDIMIENTO DE ELIMINACION DE MATERTAS
~ COTORANTES DEL MATERTAL CELULOSICO TMPRESO "3 oarac-
"'25. B 'tu,e'riz&_:;'aose por 1o siguieﬁtea
18.~ Procedimiento de eliminacidn de
'materias coiorantes del materiél eeiulésico,impre~
 'so, caracterizado por comprender el reducir a pul-
pa €l naterial celiilosico impreso,.en una solucién

S 30. acuosa constituidé esencialmente por agua salobre

*:' » -': . o ' ‘
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N detergente no-ionico del tipo de producto de

condensacién de fenol slkflico /dxido de etile-

"no, en una cantidad comprendida entre 1 y 2,5 &

en peso del material celulésiéd;‘jla temperatu-

ra de dicha solucidn estéd compiendida entre las

' temperatura ambiente‘y el punto de nebulosidad

del detergente no =idnico,

22 ,- Procedlmlento de eliminacién de
maferias colorantés del material celulésico impre -
80, cﬁracterizado por compfender-el rednoir a pul
pavel material,celulésico impreso, ep.una‘solu-
cién acuosa constitufda esenéialmente por un de-
tergente no iénico‘del tipo de producto de conden=
sacidén de alkilfenol / dxido de etileno, al 1l a

2,5.% sobre la base del peso de material celuldsi-

00, ¥ el resto agua salobre, con una dureza en

earbonato de 20 partes poT m1116n aproximada-

" ‘mente como mfnimo, siendo la temperaturs de esta

solucidn de 43,3 a 602 C aproximadamente, y la can- .

tidad de material celuldésico en la solucidn mench-

nada estendo comprendida entre 4 y 10 % con respec-

- to &l peso de la solueidn acuosa.

38.- Procedimiento de eliminacién de

materias colorantes del material celuldsico impre=~

so, caracterizado por comprender la.prebaraoién de

‘une solucién acuosa constitufda esencialmente por

un detergente no~iénico del tipo de producto de

condensacién alkilfenol/ox1do de etlleno, en el

_que el radical alk{lico unido &l grupo femilo tlem

.
4

ne entre 9 y 19 &tomos de carbono, en una cantidad
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comprendida,entre 1y 2,5 % en peso del pépel se=

[

co éﬁedidd a la solucidn, y el resto agua salobre;

‘siendo de 43,3 a 602 C la temperatura de la solu-
-ciGn' el cargar el papel impreso seco en la S0~
lucidn acuosa en una cantldad inferior al 10 % apro |
: ximadamente del peso de dicha solucion acuosa, el

.reducir a pulpa el papel impreso, en. dicha solu-_

cidh, durante un perido comprendido entre 10 y 50

- minutos; el diluir la mezcla resultante hasta

aproxtmadamente 0,5 a 1,5 % de sblidos de base, . -

por adicién de agua a la misma; el lavar y con-
centrar la pulpa resultanté, y el preparai con la
pulpe obtenida una napa. |

48~ Procedimiento de eliminacidn de

- materias colorantes del material celulésico impre-

so, caracterizado por prepararse una mezcla acuosa

constitufda esencialmente por agua com una dureza

en carbonato de aproximadamente 20 a 350 partes

por miii6n, y un detergente no « iénico constituf-

'do‘por un producto de condensacién de 6xido de

etilo con dodecilfenol, en una centidad con@ren»
dida ént:e 1y2,5%en péso del papel éeco i~
dida a la soluéién; la temperatura:de ésta, com=
prendida entre sproximadamente 43,3 y 602 C; el
cargar el papel impreso seco en la solucién acuo-
54, en una cantidad comprendida entre 4 y 10 %
con respecto al peso de la solucidén ascuosa; el
reduclr a pulﬁa el papel impreso en la solucién
citada,‘auranie un perfodo comprendido entre lo.y

50 minutos; el diluir la mezela resultante hasta
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aproximadamente 0,5al, 5 % de solidos basicos,

por adicidn de ggua a la misma; el concentrar

¥ lavar la pulpa, y el transformarla en un na-

ra.

58 o Procedimiento, segin lo espeQ

" cificedo en la reivindicagién 4s, caracterizado

por comprender el aoidificar 1la pulpa a uﬁ pH de

4 a 6,5 aproximadamente, después del 1avado.

» 65.- Proeedimiento segun Lo espe-
cifigado en la reivindicacién 48, caracterizado

_porque la cantidad de detergente no-ion;co.en la

solucién es, por lo menos, de slrededor de 1,5 %
en peso del papel seco afiadido & la solueidn.

7% ,- Procedimiento, segﬁn lo espe=

cificado en la reivindiqacidn 4a, caracterizado

* porque la cantided de papel impreso afiadido a la

solucién esté eomprendldo entre 4 y6% aproxima-

damente del {pego de 1la solueién.
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