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: La presente invención se refiere a las juntas de
cardán, y más especialmente a una mordaza para junta de car- 
idán, principalmente para junta de cardán de dirección de ve­
hículo automóvil.
; Se ha propuesto ya realizar mordazas para juntas
¡de cardan del tipo citado, a partir de piezas en bruto de., 
¡chapa o de secciones de tubo.

Estas mordazas comprenden, generalmente, un cubo 
¡hendido delimitado por dos alas sensiblemente planas, que 
¡forman pinza de aprieto del cubo y provistas, cada una,.*de*
!un orificio de perno.¡¡ La mordaza descrita en la patente NS 2 458 002
¡lleva un, cubo en el que las alas de la pinza presentan cade 
una, al nivel del orificio de perno, un resalto obtenido .por 
recalcado de material, y que se eleva sobre la superficie-' 
¡exterior de cada ala. - -**-
i¡ En el caso de una mordaza denominada "corta",,-es-a
jveces difícil realizar un resalto sobre la superficie de'cá- 
¡da ala de la pinza de la mordaza, debido a que la superficie
¡de apoyo restante es insuficiente para soportar el esfuerzo!¡resultante de la operación de conformado del resalto.

í La ¿nvgnción pretende remediar este inconveniente 
de mordazas conocidas, creando una mordaza en la que las 
aJas de la pinza presentan superficies exteriores, cuya pla- 
neidad es suficientemente buena, para permitir una aplica­
ción correcta de la cabeza del perno de aprieto y/o de su 
tuerca, sin exigir la formación de resaltos.

Por consiguiente, tiene por objeto un órgano de 
acoplamiento, principalmente una mordaza para junta de car­
dán, realizada a partir de una pieza en bruto laminada o de
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una sección de tubo, que comprende un cubo hendido, provisto 
de una pinza de aprieto, constituida por alas del citado cu- 
¡bo, provistas cada una de un orificio de perno, caracteriza- 
ido porque la superficie exterior de una, al menos, de las 
jalas de la citada pinza, presenta, al menos alrededor del 
¡orificio de perno, una parte aplanada, obtenida por compra^ 
¡sión de material.
¡ Otras características de la invención aparecerán
¡en el curso de la siguiente descripción, efectuada con refe­
rencia a los dibujos anejos, proporcionados únicamente :á tí-
¡tulo de ejemplo, y en los que:!! -la fig. 1 es una vísta en perspectiva de una mor­
daza de junta de cardán según la invención;

- la fig. 2 es una vista transversal en corte da 
la mordaza de la Fig. 1, que pasa por los ejes de los orííi-
¡cios de perno de ésta; *..*..*

- la fig. 3 es un corte análogo al de la Fig/2/de 
una variante de la mordaza para junta de cardán según la in­
vención;

- la fig. 4 es una vista análoga a la Fig. 3, que 
muestra otra variante de la mordaza según la invención; y

- las Figs 5 y 6 son semi-vistas en corte a mayor 
escala, que muestran las fases de realización de la mordaza 
representada en la Fig. 4.

La mordaza de la junta de cardán, representada en 
la Fig. 1, es una mordaza realizada por laminado de una pie­
za en bruto de chapa, esta mordaza lleva brazos 1 y 2, pro­
visto cada uno de un calibrado 3, 4, para los muñones co­
rrespondientes de una cruceta no representada, así como un 
cubo hendido 5, y una pinza de aprieto 6, formada por dos30
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alas 7 y 8 paralelas y planas.
Las alas 7 y 8 están perforadas cada una por un 

orificio 9, 10, destinado a recibir un perno de aprieto del 
cubo sobre un árbol (no representado), destinado a recibir-
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j Como se representa en la Fig. 2, las superficies
¡exteriores de las alas 7 y 8 presentan, alrededor de los 
 ̂orificios de pernos 9 y 10, partes aplanadas 11 y 12, obte- 
inidas por compresión de material, a partir de las caras in- 
¡teriores de cada una de las alas. Esta compresión se trágü- 
!ce por la formación de depresiones interiores 13, 14 res­
pecto a las partes aplanadas 11, 12.

P Se observa en la Fig. 2, que las depresiones.ip^
teriores 13 y 14 presentan una superficie inferior a la su­
perficie de las partes exteriores aplanadas 11, 12. La Su­
perficie de las depresiones 13 y 14 puede, en ciertos ca^ps, 
ser i cual a la superficie de las citadas partes exteriores 
aplanadas.

La formación de las depresiones o cavidades inte- 
jriores 13 y 14, permite obtener una mejor planeidad de las 
partes exteriores lí, 12 correspondientes, que pueden estar 
al"-..nivel con el resto de las superficies exteriores de las 
alas 7 y 8, ó bien encontrarse en ligera depresión respecto 
a éstas.

25 El hecho de asegurar el aplanamiento de las partes 
11 y 12, por formación de una depresión interior en cada una 
de las alas de la pinza, permite evitar el desbarbado de los 
orificios de pernos 9, 10 después de su corte, ya que las 
rebabas permanecen en el interior de esta depresión.

A veces, puede ser necesario realinear los orifi-30
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¡ cios de perno. Esta realineación es realizada apoyándose som­
bre una de las caras exteriores 10 u 11 de la pinza, lo que 
¡permite, asimismo, asegurar una buena perpendicularidad de 
¡los orificios de perno respecto a estas caras exteriores.

5 ¡ En ciertos casos, es necesario obtener una pinza
de cubo, en la que una de las paredes presenta un espesob^de 
chapa más importante, por ejemplo para realizar un aterraja­
do.
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! A este efecto, como se representa en la Fig. 3, se
¡realiza la remoción del material del orificio de pernojdWI 
¡ala correspondiente, garantizando así la formación de un so­
breespesor, cuyo volumen es sensiblemente igual al volumen 
interior del orificio de perno. La mordaza representada.aq 
corte en la Fig. 3 lleva un ala 15, que comprende una parte 
exterior 16, aplanada por recalcado de material, y un ala-*l7, 
¡que lleva alrededor de su orificio de perno 18, una chimepea 
19 obtenida, como se indica anteriormente, por remoción dql 
material del orificio de perno. La altura de la chimenea 
puede ser aumentada aún, realizando una depresión 2o del la­
do interior del ala 1.7, siendo el diámetro interior de esta 
depresión superior al diámetro exterior de la chimenea 19.

La chimenea así realizada permite disponer de un 
orificio de perno 18 de una altura suficiente para permitir 
que se le aterraje.

En la forma de realización descrita con referencia 
a la Fig. 3, la chimenea 19 es realizada en el exterior del
ala 17 de la pinza.

No obstante, es posible asimismo realizar esta 
chimenea del lado interior de un -da de la pinza, en cuyo 
caso habrá que invertir el modo operativo dado para la rea—30
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ilización de la chimenea 19 de la Fig. 3, empujando el mate­
rial del orificio de perno desde el exterior hacia el inte- 
'rior.
i En la Fig. 4, se ha presentado una mordaza de jun-
,ta de cardán, cuyo cubo presenta una pinza que lleva un bra- 
jzo 21, que tiene una superficie exterior 22 aplanada, como 
las superficies exteriores de los brazos de la forma de rea­
lización de la Fig. 2, y un brazo 23 que lleva una tuerca 
¡escalonada insertada 24, cuyas formas de fijación van a ser 
¡explicadas con referencia a las Figs 4, 5 y 6.
¡ Un modo de fijación (Fig. 4) consiste en ajustar a
jpresión la tuerca 24 en el orificio 26 previamente realizado.
¡El cuerpo de esta tuerca 29 puede ser cilindrico, con o,sini¡parte plana de sección hexagonal o amuescada. . ..¡'
] Otro modo de fijación (Fig. 5 y 6) consiste eh**'
jproceder, antes de colocar la tuerca 24, a la formación,eii*
¡el brazo 2l de un orificio 25 por recalcado y remoción.de ; 
material, a fin de formar una chimenea 26, que presenta una 
superficie áe extremo 27 troncocónica.
Se introduce entonces la tuerca 24 en el orificio así forma­
do, y se procede al engaste de esta tuerca, asegurando la 
penetraciónma teria l del extremo troncocónico 27 en una 
garganta anular 28, prevista al nivel del resalto de la tuer­
ca 24. Se obtiene entonces el montaje representado en la 
Fig. 6.

La parte 29 de menor sección de la tuerca 24 puede 
ser cilindrica, con o sin parte plana, de sección hexagonal 
o amuescada.

En la forma de realización representada en las 
5 y 6, la formación de la chimenea 2630 Figs es realizada for-
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¡manió una depresión 30 sobre la cara interior del ala 17. Es­
ta depresión no es necesaria en el caso de una fijación de 
una tuerca 24 por engaste. La carga axial ejercida sobre la 
¡tuerca puede, en ciertos casos, suprimir la holgura radiali
del cuerpo de la tuerca, respecto al diámetro del orificio 
jdestinado a recibirlo.
¡ En lugar de la garganta 28, la tuerca puede presen­
tar una garganta no circular, por ejemplo en forma de dos 
partes planas, en las que el material del extremo cónico de 
la chimenea, comprimido axialmente y mantenido exteriorícente,
llega a alojarse en el curso del engaste, garantizando un 
mejor comportamiento en rotación.

Aunque la invención que acaba de ser descrita sea 
aplicada a una mordaza para junta de cardán, puede ser utili­
zada asimismo para un órgano de acoplamiento de naturaleza' 
diferente, por ejemplo un órgano de acoplamiento que lleve 
un cubo hendido del tipo descrito anteriormente, que se/enla­
ce a, al menos, una pata de fijación situada en un plano sen­
siblemente perpendicular al eje del citado cubo.
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REIVINDICACIONES

)

Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes :

1§.- Organo de acoplamiento, principalmente mor­
daza para junta de cardán, realizado a partir de una matriz 
curvada o de una sección de tubo, que comprende un cubo hen 
dido provisto de una pinza de aprieto, constituida por alas 
del citá$o cubd, provistas cada una de un orificio de perno, 
presentando la superficie exterior de una, al menos, áeglas 
alas de la cicada pinza, al menos alrededor del orificio de 
perno, una parte aplanada obtenida por compresión de mate­
rial, caracterizado porque una de' las alas de la pinza del 
cubo lleva, alrededor de su orificio de perno, una chimenea 
en sobreespesor, formada por traslado del material del ori­
ficio de perno sobre la cara exterior del ala*

2§.- Organo de acoplamiento, según la reivindica­
ción 13,' caracterizado porgue la chimenea está aterrajada, 
y forma una tuerca destinada a cooperar con un tornillo de 
aprieto de la pinza del cubo.

33.- Organo de acoplamiento, según la reivindica­
ción .13, caracterizado porgue en el orificio de perno, está 
ajustada a nresión una tuerca escalonada, destinada a coope­
rar con un tornillo de agrieto de la ronza del cubo.

43.- Organo de acortamiento, según la reivindica­
ción 13; caracterizado porque en la chimenea está fijada,



P-MOD-6398 HojM n<sm 8

/

5

10

15

2o

25

'por engaste, una tuerca escalonada, destinada a cooperar con 
i un tornillo de aprieto de la pinza del cubo.
:,¡ 53.- Organo de acoplamiento, según la reivindica-.
,'ción 43, caracterizado porgue el engaste de la tuerca esca- 
:lanada es asegurado por la penetración del material del ex­
tremo de la chimenea en un vaciado periférico de la citada 
tuerca.

63.- Organo de acoplamiento, según una de las rei­
vindicaciones 43 y 53, caracterizado porque el citado vacia­
do está constituido por una garganta o por partes planas . 
previstas al nivel del resalto de la citada tuerca.

73.- "ORGANO DE ACOPLAMIENTO, PRINCIPALMENTE MOR­
DAZA P^g^¿^lTA CARDAN"

Tal y como se ha descrito en la Mer oria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y pát;a
¡ios fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a má-r
quina por una sola cara.

Madrid,

30
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