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La presente invencién se refiere a las juntas de
carddn, y mds especialmente a una mordaza para junta de car-

iddn, principalmente para junta de carddn de direccidn de ve-
ihiculo automévil.

i Se ha propuesto ya realizar mordazas para juntas
ide cardan del tipo citado, a partir de piezas en bruto ﬁ%.
‘chapa o de secciones de tubo.

| Estas mordazas comprenden, generalmente, un cubo
hendido delimitado por dos alas sensiblemente planas, que
forman plnza ‘"de aprieto del cubo y provistas, cada una,:dg:
in orificio de perno, e

; La mordaza descrita en la patente N2 2 458 002
flleva un, cubo en el que las alas de la pinza presentan cada
una, al nlvel del orificic de perno, un resalto obtenldp,ppr
lrecalcado de material, vy que se eleva sobre la superficié-'
lexterior de cada ala. .

l
; En el caso de una mordaza denominada “corta',-es-a
k eces dificil realizar un resalto sobre la suoerf1c1e de ca-
ala de la pinza de la mordaza, dekbidc a que la superficie
}de apoyo restante es insuficiente para soportar el esfuerzo
resultante de la operacién de conformado del resalto.

¥ La ;Qvenc16n pretende remediar este inconveniente
de mordazas conocidas, creando una mordaza en la que las
alas de la pinza presentan superficies exteriores, cuya pla-
neidad es suficientemente buena, para permitir una aplica-
cién correcta de la cabeza del perno de aprieto y/o de su
tuerca, sin exigir la formacibn de resaltos.

Por consicuiente, tiene por objeto un organo de

acoplamiento, principalmente una mordaza para junta de car-

ddn, realizada a partir de una pieza en bruto laminada o de
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Zuna seccidn de tubo, que comprende un cubo hendido, provisté
de una pinza de aprieto, constituida por alas del citado cu-
ibo, provistas cada una de un orificio de perno, caracteriza-
%do porque la superficie exterior de una, al menos, de las
'alas de la citada pinza, presenta, al menos alrededor dgl
%o;ificio de perno, una parte aplanada, obtenida por compjer
ésién de material.

; Otras caracter{sticas de la invencién aparecerin

en el curso de la siguiente descripcién, efectuada con refe-

‘rencia a los dibujos anejos, proporcionados Unicamente fa &i-
jtulo de ejemplo, y en los que:

' -

5 ~la fig. 1 es una vista en perspectiva de una mor-
|daza de junta de carddn segln la invencién; A

} . b

t -~ la fig. 2 es una vista transversal en corte de

L.
!la mordaza de la Fig. 1, que pasa por los ejes de los 0;ifi~
icios de perno de é&sta; PR

‘.- s

' - la fig. 3 es un corte andlogo al de la Fig. 2 de

una variante de la mordaza para junta de carddn seqin la in-
i vencibn;
% - la fig., 4 es una vista andloga a la Fig. 2, que
muestra otra variante de la mordaza segﬁn,la invencién; v

' - las Figs 5 y 6 son semi—vistas.en corte a mayor
escéla, que muestran las fases de realizacidn de la mordaza
representada en la Fig. 4.

La mordaza de la junta de cardan, representada en
la Fig. 1, es una mordaza realizada por laminadoc de una pie-
za en bruto de chapa, esta mordaza lleva brazecs 1 y 2, pro-
visto cada uno de un calibrado 3, 4, para los mufiones co-
rrespondientes de una cruceta no representada, as{ como un

cubo hendido 5, y una pinza de aprieto 6, formada por dos
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' alas 7 y 8 paralelas y planas.
Las alas 7 y 8 estdn perforadas cada una por un
‘orificio 9, 10, destinado a recibir un perno de aprieto del
| cubo sobre un 4rbol (no representado), destinado a recibir-
5 | lo.
Como se representa en la Fig. 2, las superficibs
exteriores de las alas 7 y 8 presentan, alrededor de 155
orificios de pernos 9 y 10, partes aplanadas 11 y 12, obte-

inidas por compresién de material, a partir de las caras in-

10 jteriores de cada una de las alas. Esta compresidn se tradg-
'%ce por la formacidn de depresiones interiores 13, 14 res—’
pecto a las partes aplanadas 11, 12.
2 Se observa en la Fig. 2, que las depresiones . in=
| teriores 13 v 14 presentan una superficie inferior a la suy-

15 perficie de las partes exteriores aplanadas 11, 12. Lanéul

i .-,

perficie de las depresiones 13 v 14 puede, en ciertos qqsés,
ser isual a la superficie de las citadas partes exteriogres
aplanadas. A

. La formacidn de las depresiones d cavidades inte-
20 ;riores 13 y 14, permite Obtener.una mejor planeidad de las
partes exteriores 11, 12 correspondientes, que pueden estar
al~pivel con el resto de las superficies exteriores de las
alas 7 v 8, & bien encontrarse en ligera depresién respecto
a éstas.

25 El hech> de asegurar el aplanamiento de las partes
11 vy 12, por formacién de una depresién interior en cada una
de las alas de la jpinza, permite evitar el desbarbado de los
orificios de pernos 9, 10C después de su corte, ya que las
rebabas permanccen en el interior de esta depresiédn.

30 - A veces, puede ser necesario realinear los orifi~-
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cios de perno. Esta realineacibn es realizada apoydndose so-|

bre una de las caras exXteriores 10 u 11 de la pinza, lo que
permite, asimismo, asegurar una buena perpendicularidad de
los orificios de perro respecto a estas caras exteriores.

En ciertos casos, &s necesario obtener una pinza

| de cubo, en la due una de las paredes presenta un espesbh_de

i chapa nds importante, por ejemplo para realizar un aterraja-

|

do.

A este efecto, como se representa en la Fig. 3, se
realiza la remocién del material del orificio de perno-d€l
ala correspondiente, carantizando as{ la formacidn de un so-
breespesor, cuyo volumen es sensiblemente igual al wvolumen
interior del orificio de pernb. La mordaza representada.en

corte en la Fig. 3 lleva un ala 15, gue comprende una parte

exterior 16, aplanada por recalcado de material, y un ale 17,

. ..

que lleva alrededor de su orificio de perno 18, una chimerrea

19 obtenida, como se indica anteriormente, por remoci &m del

material del orificio de perno, La altura de la chlmenea
puede ser aumentada atn, realizando una depresién 20 del la-
do interior del ala 17, siendo el didmetro interior de esta
depre316n superior al didmetro exterior de la chimenea 19.
La chimenea asi realizada permite disponer de un

orificio de perno 18 de una altura suficiente para permitir

| que se 1lec aterraje.

En la forma de realizacidn descrita con referencia
a la Fig. 3, la chimenea 1% es realizada en el exterior del
ala 17 de la pinza.

No ohstante, es posible asimismo realizar esta
chimenea del ~ado intervior de un »la Jde la pinza, en cuyo

caso habrd ~ue invertir el modo operativo dado para la rea-

!

el i
Tk
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'1izacién de la chimenea 19 de la Fig. 3, empujando el mate-
‘rial del orificio de perno desde el exterior hacia el inte-

rior.

i | En la Fig., 4, se ha presentado una mordaza de jun-
rta de cardan, ¢uyo cubo presenta una pinza que lleva un bra-
;zo 21, que tiene una superficie exterior 22 aplanada, como

}las superficies exteriores de los brazos de la forma de rea=-

H

l1izacién de la Fig. 2, y un brazo 23 que lleva una tuerca
?escalonada insertada 24, cuyas formas de fijacién van a ser
lexpllcadas con referencia a las Figs 4, 5 y 6. v

L]
- *

; Un modo de fijacién (Fig. 4) consiste en ajustar a
ipresidn la tuerca 24 en el orificio 26 previamente realizado.
El cuerpo de esta tuerca 29 puede ser cillndrlco, con O ,skn

|parte plana de sececidn hexagonal o amuescada.

-
a v,

otro modo de fijacién (Fig. 5 vy 6) consiste en-+’
proceder, antes de colocar la tuerca 24, a la forma016n éﬁ-
el brazo 21 de un orificio 25 por recalcado Y remocidn de'
material, a fin de formar una chimenea 26, que presenta una
superficie de extremo 27 troncocdnica. ,
Se introduce entonces la tuerca 24 en el orificio asi forma-
do, v se procede al engaste de esta tuerca. asegurando la
penetradidn “ie® material del extremo troncocdnico 27 en una
garganta anular 28, prevista al nivel del resalto de la tuer-
ca 24, Se obtiene entonces el montaje representado ernt la
Fig. 6.

La parte 29 de menor seccidn de la tuerca 24 puede

|-J.

ser cilindrica, con o sin parte plans, de seccidn hexagonal

¢ amuescada.,

kn 1la forma de reclizacidn kepresentada en las

Figs %y 6, la {ormacidn de la chimenea 26 es realizada for-
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man.'o una depresién 30 sobre la cara interior del ala 17. Es~|

ta depresibén no es necesaria en el caso de una flJac16n de
una tuerca 24 por engaste. La carga axial eJerc1da sobre la
stuerca puede, en ciertos casos, suprimir la holgura radial
del cuerpo de la tuerca, respecto al didmetro del orificio
Festlnado a recibirlo. o s
En lugar de la garganta 28, la tuerca puede presen-
tar una garganta no circular, por ejemplo en forma de dos
ﬁartes planas, en las que el material del extremo cbnico de
la chimenea, comprimido axialmente y mantenido exteriormente,
Ellega a alojarée en el curso del engaste, garantizando un

e jor comportamiento en rotacién.

 %§9%§5:18 invencién gue acaba de ser descrita sea
aplicada a ﬁna“mordaza para junté de carddn, puede ser utili-
gada asimismo para un drcano de acoplamiento de naturaleza’
Hiferente, por ejemplo un érgano de acoplamiento que llgvé;
un cubo hendido del tipo descrito anteriormente, que se enla-
ce a, al menos, una pata de fijacibn situada en un pland'éen-

siblemente perpendicular al eje del citado cubo.

em
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REIVINDICACICNES

'Los puntos gue como caracteristica de novedad se
presentén para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se fe-
cocen en las reivindicaciones sicuientes :

18, - Orcano de acoplamiento, nrincipalmente mor.-

daza para junta de carddn, realizado a partir de una matriz

curvada ¢ de una seccidn de tubo, que comprende un cubo hen

dido-provisto de Qna'pinza de aprieto, constituida por alas
del citﬁﬁm'cﬁ%ﬁ;'provistas cada una de un orificio de perno,
presentando lavsuperficie exterior de una, al menos, de-las
slas de la citada pinza, al menos alrededor del orificio de
»erno, una parte aplanzda obtenida por compresién de mate-

rial, caracterizado porgue una Je la&s alas de la pinza del

cubo lleva, alrededor de su crificic de perno, una chimenea

en sobreespesor, formnda por traslado del materisl del ori-

ficio de perno sob:re la cara exterior del ala.

22 ,- Orqgano de acoplamiento, segin la reivindica-

cibén 12, caracterizadc porcue la chimenea estd aterrajada,

4

i

y forma una tuerca destinada a cooperar con un tornillo de
aprieto de la pinza del cubo.

32,- Organo de acoplamiento, segin la reivindica-
cidén .18, caracterizado norcue en ¢l orificio de n»nerno, estd
ajus tada a-nresién una tuerca escalonada, destineda a coope-
rar con un tornillo de arrieto de 1a pinza del cubo.

42 .- Orcano de acuriamiento, secun 1a reivindica-

2idn 17, caracterizade noroue en 1la chimenea estid fijada,
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'por engaste, una tuerca escalonada, destinada a cooperar con|
‘un tornillo de aprleto de la pinza del cubo.

;cawacterlzado porque el engaste de la ,erca esca—'

:ilonada'es asegurado por la penetraC16n del material del ex-

;ftremo de la chlmenea en un vac1ado perlferlco de la c1tdda

tuerca. | ..
| 62,~ Crgano de acoplamiento, segin una de las rei-
v1nd1cac1ones 42 Y 52, caracterizado porgue el citado vacia~
do estd congtltu1do por una garganta o por partes planas
previstas al nivel del resalto de la citada tuerca. PR
-~ -72,=. "ORGANO DE"ACOPLAMIENTO, PRINCIPALMENTE MOR~-
754 :_;_,..) .;Jj‘\lTA CARDAN"

S Tal'y como se ha- descrlto en la Mer-oria que ante—

|l ecede, representado en los dibujos gque se acompanan y pa

;los fines que se han especificado.

.

}‘ Esta Memorla consta de ocho hojas escritas a. mé-

.....

quina por una sola cara.
; : . Madrid,

eeorganc. de ‘acoplamiento, segin lav7eivindica-;ffﬁxf
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