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 éafd€H; y\héSﬁééﬁééifiEéhénfeLa'léé juntas de cafdén-dé-ﬁas.“

_dazas,ernominadas‘"aligeradas",'realizadés por embuticién

mo del cubo OPHEStO.a'IOSjbrazo&'de la'mordaza:?

gular el extremo del érbol sobre el que el cubo debe montar

“”ﬁblsel

cién de 1os or1f1c1os de perno y de formac1on de las acana-

y laminado de matrices de chapa.

destlnadoka%”

se.,

Uno, al menos, de los orificios de perno realiza-

dos en las patas de la pinza del cubo, presenta aclmlsmo un

7fdest_nado'a fac1llthr la colocac1on del perno de
arieto del cubo sobre «u érbol.
Estos_biseles son realizados por remocién de mate

rial, lo que exige para la realizacién de la mordaza, dos

operaciones de mecanizacién suplementarias, gue vienen a

[ ¢

afiadirse a las operaciones de macanizacidn indispensables

de los callbrados en los brazos de la mordaza, de perfora-

laduras del cubo.

La invencidn trata de realizar una mordaza alige-
radé de junta.de cardan, reduciendo al minimo las}operacio-
nes de mecanizaﬁién por remocién de material.

Por consiguiente, tiene por objeto un brgano de
acoplamiénto, principalmente.una mordaza aligerada-para jun
ta de cardén, realizado pér embuticidén y laminado de una ma
triz, gque lleva un'cubo,'provisto en uno de sus extremos de
un bisel de guiado para un &rbol destinade a recibir el ci-
tado &rgano, realizéndose el citado bisel por estampacién

en frio, caracterizado porque el citado bisel estd consti-

AR P



nc‘taaaﬁéxfréﬁcv~

det ‘cuboy constituyendo el bisel exterior una’cara de refed

rencia para 1as operaciones de mecanizacidén y de montaje, Yy
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*3;orma de mordaza

”el curso de la siguiente descrlpcién, efectuada con referenz

cia a los dibujos anejos, proporcionada Unicamente a tiﬁqlo

de ejemplg, y en los QUe: , ' | -' Ceus

- la figura 1 es una vista en planta de una pre-

frllzado ‘i b:sel’del'cubo antes del laminado..;

- la figura 2 es un corte segln la 11nea 2=2 ae
la figura 1; , S : A

- la figura 3 es una vista andloga a la de 14.,72-l

gura 1, que muestra otra forma de realizacidn del bisel..tel

cubo antes del laminado,
'="la figura 4 es un corte segin la lineai4;4_de

la figura 3, que muestra un medio para realizar un bisel de

orificio de pernc antes del corte,

-~ la figura 5 es una vista que corresponde a la
figura 4, que muestra el orificio del perno cortado,

- la figura 6 es una vista en planta de una pre=-
forma de mordaza de junta de cardén antes del laminado, So-
bre la que se ha realizado un doble bisel de cubo,

- la figura 7 es un corte segun la linea 7-7 de
la figura 6,

- la figura & es un corte segin la linea 8-8 de

la figura 6, y

. .
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._,e-:,Junta de cardén’ sobre la EQUE:‘Se hé t"ea'f 2



11eva los biseles realizados por estampacion en frio segin

la invencion
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" constltuir los brazos de 1a mordaza, estando los citados

brazos. enlazados por una parte 3 que después ‘del lamlnado .

¢ e

de la matriz, est& destinada a constituir el cubo de 1a’ mog

daza,

Los extremos y da la. parte 3 estén destlnadosf

:V:f?a formar las patas de 1a plnza del cubo.;;f-

En la forma.de rea;5zacion”represehﬁada en lar-fie
gura 1, el lado. de la parte 3 del:cubo,'opuestova'los Hqéé
zos 1 y 2, estd cortado a fin de presentar una zona central

6 y dos zonas laterales 7 y 8, enlazadas a la zona cenﬁrg}

por entrantes 9. La longitud de la =ona central 6 es sensi-

_:5b1emente 1gual a la de la pdrte c111ndr1ca del cubo,.mlen-_

tras que la longltud de las zonas 7y 8 es sen51blemente

'-1gual a la de las patas de 1la plnza del cubo. Los entrantes

9 son realizados en las zonas de plegado de las patas res-
pecto a la parte cilindrica del cubo. Bl perfii que acaba
de describirse es realizado por corte en el momento de la
formacidn de la matriz.

En la forma de realizacidn representada en la fi-
gura 1, scbre el lado de ia-parte 3 del cubo de la matriz,
se ha realizado por estampacién en frio un bisel 10, que se
extiendevsobre toda la longitud de este lado. Se obserba

que, en la zona central 6, la anchura del bisel 10 es supe-




vcia*demlos entrantes 9 permite,:en el cursovdel'laminadofde-

la: mordaza, 1mpedir la formacion, al nivel de 1as Zonas de‘

enlace entre la parte'cilindrlca del cubo y las patas de la
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”“:QfSe comprueba ‘en: esta flgura"*

"oca51ona la apar1c1on de un relieve

~urso de la descripCion.. ' S ’ B~’
La figura 2 muestra el aspecto del bisel 10, réa-

lizado en la zona central 6 de la preforma de la figura 1.

que’laiformac“on del blser'io

'.espesor de- la chapa de la preforma. - R : e

En la figura 3, se ha representado una prefofﬂi-

andloga a la de 1a figura 1, gue lleva, como la preforma én
terior, un lado opuesto a los brazes 1 y 2 de la mordaza,

que comprende una zonea central 6 y dos zonas laterales 7 y

*8§f:éUnidasfa“1aazdnaﬁcentral‘pOr entrantes 9. Este lddo'w

QQe-farmé“ié arista de la cara interior postérior de 1la mq£;
-dazé, iléva un bisel 12, realizadd como el bisel 10, por es
tampacidn en frio, perorque se exﬁiende sclamente sobre la
longitud de la zona central 6, destinada a formar el cubo
propiamente dicho. Dicha rea;izacién permite reducir el es-‘
fuerzo de estampacién para la formacidén del bisel, asi como
las deformaciones que resultan del mismo.

Por otra parte, se ha representado en la figura 3
la traza de los biseles 13 y 14 para los orificlos de per-
no, realizados por embuticién plana sobre la preforma, tal

como se representa en la figura 4. Los biseles 13 y 14 pue-

“sobre’ una- p:a,rtef-del B




10

15

20

25

30
20043

'fggen realizarse antes del corte de los orificios de perno,'

l'de tal modo que estos pueden ser més adelante realizados,

- #enen: de este modo, ‘son- orificios lisos.  5v*a”¢*f '_f"*“*“'”

ly 3. La preforma representada en esta figura lleva, -gobre

su arlsta posterior opuesta a los brazos 1 y 2 de la moxda-

mente, constituyendo el bisel exterior 17 una superficié"

ya sobre la preforma, ya sobre la mordaza terminada. Los |
orificios de perno, tales como el orificio 15, gque se obtig

‘La figura 6 ‘es.una v1sta anéloga a las flguras 1

za, dos biseles 16, 17, realizados, como en los casos angq-

riores, por estampacidén en frio en la zona del cubo de l&’

citada arista. Estos dos biseles son realizados simul ténea-

que puede ser adgptada como cara de referencia para las ope

raciones de mecanizacidn y/o para el acoplamiento de ld'Mor

«
- -~

daza. El perfil de la zona biselada de la matriz representa]

Y vy

da en la figura 6, estd representado en la figura 7 =sn’la‘’

que se observa que el relieve 18, que resulta de la fohma%

cién de los biseles 16 y 17, se extiende scbre un espesor

més ‘importante gque en el caso de la figura 2.

'3 .
. m e

En 1a forma de realizacién de la figura 6, se ha

previsto realizar los biseles de los orificios de perno 19,

después del corte de éstos. Se observa en la figura 8, que

la formacién del bisel 20 ocasiona la aparicién, en el ori-
ficio de perno 19 correspondiente, de un relieve periférico

interior 21. Como es evidente, los biseles 20

son asimismo
realizedos por estampacidén en frioc sobre la matriz represen

tada en la figura 6, con curvado de ésta.

En la figura 9, se ha representado, en perspecti-

va, una mordaza de junta de cardén provista de calibrados

22 para los mufiones de la cruceta,

obtenida por laminado de
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’operaciones de mecanlzacién por remoc1on de materJaL~

|sel 14 del orificio: de jperno, obtenidos por estampaci

frio.

‘ i§entre la parte c111ndrica del cubo 23 Y»laSwpd

la pinzavde este.

Para terminar la mordaza, ya solo~queda.procé§§€_7

ro®

‘a la mecanizacién de los calibrados 22 y al mandrilado dé'’ .

las acanaladuras en el cubo 23,

Se. aprec1a ‘que, dereste: modo, el numero de- las

ducido al minimo. . SR ’f’::?:

En las diversas formas de realizacidn que acdban

Tty

de describirse, la formacién de los blseles es realizafa, .’
por estampacidén en frio subre la matriz antes del 1amin§dg

de ésta. Asimiémo, es posible realizar los biseles del cubo

|y del perno por estampacioén en frio sobre la mordaza termi~|

nadﬁfd%*FBMinado.

Aungue la invencidn que acaba dé describirse se
aplica a una mordaza para junta de cafdén, puede asim;smé
ser utilizada para un érgano de acoplamiento de naturaleza
diferente, por ejemplo un érgano de acoplamiento gque lleve
un cubo hendido del tipc anteriormente descrito, que se en-
laza con, a’ menos, una pata de fijacidn, situada.en un pla

no sensiblemente perpendicular al eje del citado cubo.
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- iﬁuafkﬁnt_af -

. "|sobre toda la longitud de’la!arista'de'la matriz destinada

”é“format el citado extremo de la matriz,
58,- Organo de acoplamiento segin la reivindica-

cién 2&, caracterizado porque el citado bisel es realizado

;|en _una:zonacentral d e-la-arista-de:l a matr Iz des tinad a ar i

Tﬂﬁr?éf“aitadéVéxttéﬁé del éﬁbo;”‘
”;QQiiJééué organo de acoplamiento segGn una de las rei-|
'Vindicaciones.lﬁ a 5a, éuyb cubo lleva.una pinza de aprie-
tc, formada'por-patas perforadas de orificios para el péséf
de unkperno de aprieto del cubo, estando uno, al menos, de’

los citados ori“icicos de perno, provisto de un bisel, carac

s terizado. porque el citado bisel es realizado por estampa=-

Eiénfen'frio.-

78 Orgéno de acoplamiento segun la reivindica=
cidén 64, caracterizado porque el bisel es realizado Sobké;
la matriz, antes del laminado de ésta y corte del orifi@io
de perno correspondiente.

82.~ Organo de acoplamiento segin la reivindica-

-lcidén 6&,. caracterizado porque el citado bisel es realizado

‘|sobre la matriz, antes del laminado de ésta y después de la

|perforacidn del orificio de perno.

94,~ Organo de acoplamiento segun la reivindica-
cidén 62, caracterizado porque el citado bisel es realizado
sobre el 6rgano terminado de»laminadc, antes o después de

la perforacién del orificio de perno correspondiente.
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ll‘l é"—wman") FlOgem auciens
1 - ~ REIVINDICACIONES ~
5 o " Los puntos gue como caracteristica de novedad se

gpresehtan para que gean‘objeto de esta solicitud de*Mbdeié |
éde Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco |
Egén en las reivindicaciones siguientes:
‘ l4,- Organo de acoplamiento, principalmente mérdé 
10 za allgerada para junta de cardén, realizado por embuticién
.y laminado de 'una matriz, que lleva un cubo, provisto en
§uno de sus extremos de un bisel de guiado para un &rbol des
Etinado a recibir el citado érgano, siendo realizado dicho
i
'bisel por estampacidn en frio, caracterizado porque el cita
15 édo bisel estd constituido por dos biseles, realizados simul
%téneamente sobre la arista de la-matriz, destinada a formar
éel citado extremo del cubo, constituyendo el bisel extéridr
;una cara de referencia para las operaciocnes de mecanizacidn
%y de montaje, y facilitando el bisel interior la penetra-
20 cidén de un mandril de mecanizacidén de las acanaladuras del
!cubo.’
| Z%.- Organo de écoplamiento seqin la reivindica-
icién 1@, caracterizado porque el citado bisel es realizado

sobre la matriz que sirve para realizar el citado drgano an

25 ‘tes del laminado de la citada matriz.

3.~ Organo de acoplamiento segin una de las rei-
vindicaciones 1% y 2#, caracterizado porque el citado bisel
les realizado sobre el Organo terminado de laminado.

4d.- Organo de acoplamiento seuln la reivindica-

30 cidén 2&, caracterizado porque el citado bisel es realizado
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|MORDAZA ALIGERADA PARA JUNTA CARDAN"

|los fines que se han especificade. .

|quina por una sola cara.

.
L

o 108.~ "ORGANO DE ACOPLAMIEJZO, PARTICULARMENTE

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompaiian y para

Esta Mempria-consta defnﬁevewhgjgs-eSCEf{éé-aﬁﬁ§;~
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