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MEMORIA DESORIPTIVA -

La presentéfinvencién realizada con éxlto en el
extfanjero se reficre a unoé-perfeccionahiéntbs‘en‘la fa-
bricacidn de maletas. K

' Més'concretamente'se_refiere la invencidn a aque-
llég maletas completamente ﬁet51icas, eﬁ éuja fabricggién

es preciso tener en cuehtaldetalles funcionales y de rea-

lizacldn que no SOn.hécesariosAen las maletas de tipb flée

xiblé, puesto que en el casoaactual ésiindispensable que

los elementos y partes a acoplar asi como los cercos de

 encaje, los hagan con exactitud y precisidn, pues, como
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antes se ha indicado no es posible la correccidn forzada

a que - se préstan las maletas de cuero o cartén corrientes.
Esencialmente consiste la invencidn en organizar

el conjunto de la maleta a base de dos cercos o bocas de

encﬁje y dos cuerpos dg chapa embutidos que han de cons-

tituir respectivamente la tépa ¥ el fondo, plezas que pue-

dem ser iguales o distintas.

El proceso comprende el heqho de obtener por ex-
trusidn o medio similar dos perfiles, de los cuales el
superior presenta tras ei‘frente unrapéndice longitudinal
formando_cajﬁ entrante, mientras que el otro cerco ‘se tra-
bdja, anélogamente; de manera que hacia la zona poste;ior

" presente una aleta circundante_coﬁ perfil adecuado p&ra.
qué su borde éncaje'en la caja entrante mencionada.

En estos trabajos se hace que entre la zona ante-

»fior de cada cerco y la posterior quéde un amplio escalédn
bara facilitar la colocacidn de cerraduras,'bisa;ras v

demas accesorios, comprendiendo por Otra parte, en senti-

dos opuestos en cada cerco, unos faldones circundantes que

permitiran remachar en ellos los bordes de'los cuerpos em-

butidos de chapa para coﬁpletar la maleta, sirviendo ademés
estos faldonés p#ra presentar filetes cbntinuoé, que des-.
pués de la cubricidn con piel o pldstico de la parte res-
tante de lasmaleta, seran motivos bfhamentales naturales
quebmejorén el aspecto general ¥y quitan toda apariencia

de rigidez en la pieza resultante que se asemeaara a una
maleta normal N sin embargo es’ absolutamente 1ndeformable.
, El aguste del cerco superior con el inferlor se
efectua ‘por intermedio de esplgas dlspuestas en el canto -

del mismo, correspondientes_con alveolos que se hallan en
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el escaldn del cerco inferior, de aqui que la cerradura
pueda ser muy mejorada o simplificada a base de un resba-

1én-pestillo que retiene a la espiga lateralmente y cuybn

_resbalén mediante un adecuado éistema de'palancas ¥y un

resorte, produce un disparo del sistema al rebasar la po-
3101on neutra quedando rigidamente mantenida la espiga._
Este resbalédn se bloquea con una cerradura de llave cual-
quiera; » | |

| Con el fin de Igcilitar la‘eipliéacién,,se,acompaﬁa

a la presente memoria una ldmina de dibujos en la que se ha

'representado'un caso de_realizécién que se ¢ita a titulo de

ejemplo.f
En el dibujo:

La figura 1, muestra en seccidn transversal algzada

¥ en vista parclal frontal=el.jueg6 de los cercos o bogui-

llas y sus fondos adheridos.
 La figura 2, indica en vista frontal el perfilado

de la boguilla inferior con un dispositivo de cierre.

L&‘figufa 3, manifiesta en'planta el canto de la
boqullla 1nferior con 1os ulveolos de retenclon.
7 La figura 4, es el propio canto de la quuilla con
el cierre de resbalon levantado y el 4lveolo empliado en |
consecuencia.

La figura 5, representa la reunién de los elemen-

-tos boquillas y fondos después de remachados y revestidos,

constituyendo la nueva maleta.

Cops1ste esencialmente en obtener dos perfiles me=-
tdlicos 1 y 2 de manera que en cada perfil quede un frente
entre filetes 3 y 4, y hacia la parte pqsterior se forma

el escaldén 5 que‘permite; en el cerco superior;'obténer la

.
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canal dg.ajuste 6, mientras. que en el inferior facilita
la formacidn del fabique circundante 7; terminado en bor-
de anguler 8, que encaaa en la canal 6, para efectuar ol
cierre ajustado.r

 En los frentes de filetes, superior e inferior,
se remachan los bordes de los respectivos fondos 9 ¥y 10,
gue son chapas embutidas enterizas, quedando con ello
constitu{da la totalidad de la malsta.

El’cerco superior se une por bisagras remachadas
en el carco ;nferior las cuales aseguran ya de por s{ un
giro paras abatimiento, sin oscllacion, cuya exactltud aun
se afirma mds por el hecho de disponer en el escaldn 5
del cerco_supefior, unas_eSpigas, ventajosamente en numero
de dos, que sirven para encajar en los dlveolos 11, (figura
3) que lleva‘el canto del cerco inferior.

Estos dlveolos se encuentran en piezas aplicadas
por remaohe contra el tabique 7, siendo una de estas pie-'

zas la indicada en 12, en la cual el 4lveolo 11, es formado

'porlla parte finai de la corredera 13, qus no llega al

final del curso, deaando dicho espacio alwveolar.
' La corredera lleva interiormente un muelle y exte-~

riormente, una palanca 4 realzada y con extremo estrlado,}

en la que va articulada una biela 15 que su otro extremo lo

haoe a la pleza solicitada pof el muelle, lo que hace que

el dlveolo se pueda abrir (figura 4) mientras se mantiene

- en alto la iparte estrlada de la palanca y, tam proato se

suelta da citada palanca, se dispara y es reducida la am-

plitud del &lveolo, quedando retenida la espiga introducide

en €1 por una garganta adecuada de lé misma,

Con este sencillo movimiento, las dos partes metd- .
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1icas que formen los- .cercos. o bocas de la maleta quedan

"cerradas en forma ajustada, pudiendose mantenerleste cie-

rre inmovilizando la palance por cualquier cerradura, tal

como la 16 indicgda en la figura 2.

_» Bn conjunto armado de los fondos contra los cer-

cos 0 bocas se~obtiene una maleta, segun figura 5, total-"

,mente metalica, pero que, merced a los entrantes perfilados

de los cercos, se puede forrar ‘con cualquler material la-

minar, dejando los filetes comO'motivo ornamental y ademds

los fondos pueden revestirse por cualquier medio para que

pierdan su apériencia metdlica,

T ,
La invencidén, dentro de su esencialidad, puede ser

. 11evada a la practica en otras formas de. realizacion, que

‘difieran en detalle de le indicada a titulo de e;emplo,en

la descripeién, a las cuales alcanzara igualmente la pro-
teccidn que se recaba. Podrd, pues, construirse en cual-
quier forma'y tamafio, con los materiales mds adecuados,

por guedar todo ello comprendido dentro -del espfritu de

"_las reivindicaciones.
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NOTA

. besbritovel objeto de la ihvéndién, lo que se décla- o

R T

~ ran como ho divulgado ni practicado en Eepaﬁé, comprende las

'~ siguientes reivindicaciones: | N - g
1. Perfeccionamientos en la fabricacion de male- %ﬁ
5;f . tas, concretamente de maletas totalmente metdlicas, carac- F
o terizados esenclalmente por el hecho de trabajar separada-
mente, dos cercos o bocas metéiicas los cuales se perfilan . i
por extrusign u otro medlo para dotarles de una configura-
cidn que asegura su encaje y la formaciﬁn en ellos de zona
. 10; - adecuada para el remachado de oﬁras piezas que tambiédn se | ;
trabajaﬁ éeparadahénte, 1a§ cgales son los fondos, cénsti- E'
tu1dos por sendas chapas embutidas en forma adecuada para

DU | v const tuir’ 1a tapa y fondo de la maleta, ‘en remachar el.
' | fondo superior,a su cerco y éste, mediante remache, unirlo [
15. . por bisagra al contorno posterior del.cerco inferior; en ' %;
| disponer en los bordes anteriores del cerco superior a lo '
menos dos esplgas paralelas al plano fronual ¥ en preparar
en el contorno superior del cerco inferior los dlveolos | I

" necesarios para reciblr a estas espigas, operativamente
26. --dispuestos para gue puedan variar en amplitud para recibir-

las y puedan ser reducidos para retenerlas, mediante un

. T

e

¢

dispositivo de corredera que, mediante un muelle, funciona

por dlsparo 51endo posible bloquearlo por cualquier medio,

tal como una cerradura gencilla.
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25. ' 2. Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén 1,

en los cuales, en el proceso de extrusidn que da lugar a
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1avfbfmaciéﬁ de los dos cercos, se perfila hacia la parte
anterior sendoé rebajados, los cuales se extrusionan o
fquuelan‘de manera de former un éscalén hacia la parte>
posterior, en trabaaar el escalon del ¢erco ‘superior,
formando en @l una zona retrasada segun una canal emboca-
da hacia la parte inferior y en perfilar el escalén del
cerco inferior formando en él'ﬁn tabigue frontal retrasado
cuyo borde s%peripr'presente la bontrafigura del hueco de
la canal superior.

| 3, DPerfeccionamientos, segin las reivindicaciones
-1 ¥y 2, en los cuales ei fondo inferior se remacha pefiféri—
camente al faldég del cerco 1nfefior, revistiendo mediante
léminas de pualquier matefial o por flocado los espacios
‘1ibres que forman los entranfes frontales de los cercos,
resultando de ello, filetes decorativos en todo el contorno
'de boca de la maleta, estando remachada en el contorno del

cerco inferior, no solamente las blsagras de juego, sino

~ gue, en la zona opuesta se remachan los pies articulados de

un asidero.

4, . Perfeccionamientos,'segﬁd las. reivindicaclones
‘1 a 3, en los cuales el juego retentor de las espigas del

borde del cerco superior, consiste 'en sendas cajas dispues-

- tas en'la'zona frontal del'cerco‘entre los filetes del mismo

y remachadas a ella, comprendiendo en su 1nterlor una corre~-ﬁ

dera bajo 1a accidn de un medic muelle, comprendiendo una
parte deslizante definldora del alveolo con parte artioula-

da formando palanca levadlza que por 1ntermed10 de una bie-

la ‘se une a la corredera mencionada, funcionando por juego de

-dissafo chando la biela deja la posicidn de pefpendiculari-

‘al pla@o de deslizamiento, haciendose el blogueo del jue=-
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go de apertura mediante un cerrojo de muletilla que impida
el levantamiento de la palanca.
| 5q ,Perfecc1onam1entos, segln las reivindlcaciones

1 a 4 .en los cuales, la espiga de-enca;e del cerco supe~

'rlor contra el inferior estan traz&das ‘mediante un perfil

que facilite su retenciOn & causa de 1os desplazamientos
de la parte deslizante del juego de retencidn.

” 6. Perfeccionamientos en la fabricacidn de male-.
tas. B | | | - _

Segin se desoribe y réivindica en la presente memo-
ria desqripgiva, gque. consta de ocho hojas, le;adas y es-
oritas & miguina por una sola de sus caras, acompafiadas -de
una lémina doble de dibujos; :

Madrid, a 23 de Octubre de 1.961

MANUFACTURA DE ARTICULOS DE VIAJE BAYER, S.A.
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