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1 o La presente memoria descriptiva tiene como fi

nalldad la declaracxdn de una "CONEYION DE UNA TUBERIA. DE POLIE

;,TILENO A UN-ELEMENTO METALICO"'

'dustrlal v comerc1al para Esp
LN .

'acuerdo con la v1qente Leqlslac16n sobre Propledad Industrlal

La unién de la tuberla de pulletlleno con. cada 
uno de los elementos metdlicos de la acometida (valvula.de toma,
v8lvula de seécionamiento, racores, etc.), tiene una gran importan-

cia en cuanto que debe de asequrar una perifcocta estanque ddd,.no

‘e me L

4perm1t1endo fuga’ alquna..‘ Y

o . . ) . . . g e e

Al tratarse de unién de dDb materiales aue no
permitén‘up auto-roscado, dicha unidn es punto débil, en cua?pp a
fuéas, dentro de la red de distribucibn de aqguas. La unién.ﬁécé—
nica-vulqérmenteiconocida COmMo métal—metal, es el‘mejor‘sistema -

15 de conexién de los conocidos, y prueba de ello, son las diversas

soluciones_existentes en el mercado_para.unién de tuberfas de, ace

hldréullcos de control, etc.-

- La conexifn adoptada para la unién de las pie-

20 ' ‘zas gue pomponcn la acometlda retine todas las ventajas e: puestas
en el parrafo anterior. lxiste el problemé de cue la tuberia de
polietileno al no ser rigida, la accién el anillo de presidn es.

~indtil, pues la resistencia de aocuella, es nula, y ]por ello, da -

lugar a pérdidas. Esta posibilidad guedn conusartvestada al intro

25 ducir dentro del tubo de polictileno un Lasnn111u~1c’u0] O que Sir
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" ve de almam v que favorece la accifn del anillo de . presidn metal-

'rreno u otro aqente 1mprev1snb]e. o | .

metal.

Por otra parte, es de suma importancia que en

"ﬁ:que otras conexlones pOl medlo de junLas L6IICaS, pueden a’ 13,1

~ ga. y pox enevejc01mlento de lu qoma, ocasionar fuqas. La conexiéhﬂ&

aqui precon:zada, permlte un pcrfecto acoplamlento entre tuberia y

pieza, v soporta,cualqulervtraccjon motivada por sobrecarga del te

o m oo &R

R Dsta conexmén se reallva, como va se ha menolo..;
‘i&\ . . s 2 OOC.T'V(

nado anterlormente 1ntroduc1;ndo un refuerzo meLéTlco que agusta

perfectamente en el interior ‘de la tuberia y cuyo borda ha sido abo

cardado en conformacién de una pestefa circundante, y disponiendo

un anillo,de apriete cbnico incluido en el rebaje de que dispone
el elemento metdlico con aue s& va & unir la tubkeria. FPste gle-~-

mento metilico a unir es del tipo de 16s gue prescnta una roscy.-w
exteriorﬁ%ap&&mggqreCibir una:tuerca’dé priete con un a51ento 1n¢e

“ . s s
o v
-

'rlor, de modo que 1ntroduc1da la--tuerca en el tubo de polletlleno,
cortado seqgin una seccién recta perpendicular al eje, vy el conod
con su'pérte més afilada hécia el elemento metdlico, incluyendo en
tonces el refuerzo en el interior del tuho hasta que sus bordes ha
gan tope, se disponaa-el extremo del tubo en ¢l alojamiento del =
cuerpo del elemento met&lico y apxmximandm'la tuerca de presidén -

sobre la rosca de éste proceder al apriete entre ol elenento metd
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lico y el casquillo c6nico, guedando el tubo incluido en el inte
rior del primero.

En el plazo anexo a la'presenté'memorié degéf?Eff
tiva se ha representado un ejempio pré&ctico de realizacifn de una

conexibn del tipo aludida anteriormente. A continuacidn, se rea-

liza unadescripcién de esta real’zacibn concreta y especifica en

base al citado plano cuya finica fiaura representa una seccifn trans
versal de una conexifn de una iuberia de polictileno (1) a un ele

-

mento met&lico (2). ‘ ceeds

™~ La conexién aqui preconizada sirve para-un¥r -

L

.'Q;;‘- )
una tuberia

R

éé prlietileno a un elemento-metélico, que puede ser w1
vdlvula de toma, una vdlvula de seccionamiento, un racor dQEiEduc—
cién para partida de otra tuberfa, etc.

Para realizar ecsta conexisn eés necesario. gque el
elemento metﬁ]iéo (2), al cual =se va a unir Ja tuberia de pb}f@ti—
leno (1), preseéente una eﬁerqencia roscada exteriormente v uﬁ‘xebg
je cbnice. pobmsueembocadura interior. Esta caracteristica,{équg
neral, la reGnen todas las vdlvulas y demds elementos existentes
hoy dia en el mercado.

,También'es necesario disponer dc um tucrca de
apriete (3), aue roscando en la emergencia deal elemento metdlico
(2) presenta una parte de~men0r difimcetro oac conficura intericr-
menfe an @scaltn, y gque dicho diametro se correspond. ccn el del
tubo de pléstico (1) a acoplar. Idualmente, estos tipos de tuer-

cas existen en el mercado para realizar conexiones de tipo conven
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‘lograda es metal=metal vy su estangqueidad quaeda

cional.
. Partiendo de estos dos elementos, que en -
una conexifn convencinnal, reslizarfan el tipico acoplamiento me

tal-metal, seaéraﬁé de bbtener el.acoplamiéhto"de la pféééﬁté?iéf/A

ven016n, que sin requellr de un juego de juntas obtiene una coné»
x16n metal- metal a partlr de un elemento met&1ico y una tuberia

de polietileno, segfin se explica a continuacién:
: Se dispone en el interior del tubo (1) de
un refuerzo metdlico (4) que adapta perfectamente cn su interior

y cuvos bordes han sido abocardados para que cunfiouren unm pes-

tafia circundante. Adémés, se dispone de un anillo cénico de .aprie

. . C * . ) .
te (5) de naturaleza meta]nca cuya tangente sc corresponde sensi
blemente con ¢l rebaje interior aue presenta el elemento metdflico

a unir (2).

Asi contiqurados estos alementos, e intredu

e e

cida la tuerca (3) exteriormente al tubo de polietileno (l), Y
el anillo cbébnice de apriete (H) aue acopla perrectamentamente --
por el ext®rior del tubo, se dispone el refuerzo mctélico (4) eh

el interior del tubo hasta gue el borde haaga tope en ¢l mismo; se
procede a una aproximacién de la tuerca de presidn (3) gue rosca-

da en la periferia del elemento metdlico (2), hasta loorar un

apriete oue une fntimamente el elemento (2), ¢l anillo cénico (5),

a la vez que mantiene el refuerzo (4) v el cextrome del tubo intro.

ducido profundamente en el interior del elemento (2).

I.a conexidn

Perfectiane nto sequ
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rada por la compresién existente entre los elementos (2), (5) vy
(3). o

Habiéndose descrito a lo. larago de esta memo
?ia la naﬁuraleza del invento, asi como una realizacién induStriai;
preferente delrmismo,’sdlo nos queda aﬁadir'que en su conjunto y-
partes que loAcomponen es posible.introducir cambios de forma, ma
‘terial vy disposicién, en cuanto tales alteraciones no supongan una
variacién sustancial de la naturaleza del invento,

Se reserva @l solicitante el derccho a ex-

tender la presente demanda a los pzises extranijeros con los gue nos
. . _ ‘

~unen diyersos Convenios Internacionales, reivindicando a seY posi

ble la prioridad de la presente solicitud.

| El Modelo de Utilidad que se solicita.gbmo
nuevo en kEspana por veinte ados, de acuerdoAcon al_ornamento‘vigeg
te sobrenPropiédad IndustriFl, deberd recaer sobre una "CONFXTIGN DI
U:I'\]A TUBERIA DE POLIETILENO A UN ELEMENTO METALICO", ac acue_rdtz“);:con

y® e

las siquientes: : oL

o

~-REIVINDICACIONES -

1.- Conexidn de una tuberfia de wolietileno a
un elemento metdélico, caracterirads porque prevee, ¢n cembinacidn,
un refuerzo interior al tubo o paturaleza mael&lica cuyo borde ha
sido abocardado, v un anille Jdo apriete cdnico; v poraue el elemen
to metglico a unir presenta una rosca exterior capaz de recibir une
tuerca dea ahriete con un asiento interior; para que incquida la -~

tuerca exteriormente al tubo de polietileno, cortado seqln una sec
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cién recta perpendicular al e;e, v ¢l cono dc apriete de forma
que ia.parte mds afilada ocuede enfocada hacia <l rehaje interior
de que aispone el elemento met&lico, v el refuerzo an el interior
del tubo hasta aue su borde haéa tope, se disponga el-extxemo”del
tubo-en‘el‘alojamiento del cuerpo del elemento metdlico a unirse,
y aproximando la tuerca de presifn sobre ia rosca de 6ste proce--
der al apriete entre el clemerto meidlico v ¢l nniilo cbuico has
ta lograr una unién estanca con un qrado de envejecimiento y co=-
rrosifn neaativo, ya que solo intervienen elementos mctdlicos sin
necesidad de juntas téricas o Jde goma.

2.; "CONEXTON DE UNA TUBRERIA DI PUMJLTILLNOA

¥ ..

A UN LELEMENTO METALICO".

Tal y como se ha descrito en la presente me
moria aue consta de siete hojas mecanoarafiadas, écompaﬁadés de -

sus correspondientes dibujos.

Madrid, { % ﬂ%ﬁ’” '3983 . ' .
El Aaente 0110/2},/
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