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La presente invención se refiere a un procedimiento, con. 

su medio de realización, para reunir baldosines, losas o aná­
logos en revestimientos de cerámica, losa, yeso u otro mate- 

rial similar»
5*. ' Este procedimiento se caracteriza principalmente por con­

sistir en montar e inmovilizar los baldosines en los alveolos 
de un marco, enrejado o análogos, de materia rígida, semirrígi­
da o flexible cuyas barras constituyen las juntas entre la-üri- 
llos, realizándolo de suerte que un elemento comprende varios 

10. ledrillos o similares.
Según otra característica de la invención, se utiliza un

enrejado o marco cuyas barras presentan prolongaciones rectilí- v *
neas haciendo saliente en altura sobre la cara inferior y/o su­

perior de dicho enrejado y, después del montaje de los laari- 

15. líos o similares se aplasta y/o se hace fundir a los oitados

lít
;
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salientes de manera ae formar un aumento de espesor de dichas 
barras en superficie, impidiendo así que los ladrillos se sal­

gan.
.Según otra característica de la invención» se utiliza un 

enrejado presentando salientes sobre su cara inferior» destina- 
da a ser aplicada sobre la superficie a revestir, cuyos salien­

tes tienen, ae preferencia, dimensiones tales que después de 

aplastados y/o fundidos, recubren en su totalidad o en parte 
las aristas de los ladrillos, baldosines o similares.

be esta mahera se puede formar, antes de colocar los ladri­
llos sobre la superficie a revestir, elementos constitutivos de 
varios ladrillos formando una unidad de colocación, lo que fa­

cilita el transporte de los ladrillos y su colocación sobre la 

citada superficie a revestir.
Por otra parte, el marco o enrejado, que es de preferencia 

de materia sintética moldeada, es prácticamente inalterable, y 

los ladrillos o similares que son encajados no corren riesgo al­
guno de desprenderse de las juntas, lo. que frecuentemente ocu­
rre en los revestimientos ae tipo conocido.

Trata igualmente la invención del cuadro, marco o enrejado 

utilizado según el precitado procedimiento, para la.reunión de 
baldosines, losas o análogos, de revestimientos en cerámica, 
gres, loza u otro material similar, notable principalmente por 
formar alveolos destinados a recibir los precitados ladrillos o 

similares, formando las barras ael marco o enrejado las juntas en­
tre dichos ladrillos y presentando prolongaciones rectilíneas que
forman saliente en altura sobre la cara inferior y/o superior del 

*
referido marco o enrejado,.

Todavía abarca la invención, a título de nuevos artículos in­
dustriales, de los elementos de revestimiento en gres, cerámica,
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loza u otro material similar, realizados por el precitado pro­
cedimiento utilizanao el enrejado o Oarco ya referidos.

Otras características de la invención se pondrán de manifies­
to en la siguiente descripción dada con referencia a las figuras 

0
de las dos laminas de dibujos adjuntas, ilustrando una realiza­

ción de la misma a título de ejemplo no limitativo,*
tín los dibujos;

Lg fig. Ia representa en perspectiva un elemento de revesti­

miento según la invención, con algunos de los ladrillos o simi­
lares colocados}

La fig* 2a* representa, vista por debajo, un enrejado o mar-’ 

co, según la invención, antes de colocar los ladrillos;

La fig* 3a es una vista en corte según la línea III-III de 
la figura 2aj

Lo fig* 4a as una vista en oorte según la línea IV-IV de la 
figura 2a:

La fig* 5a es una vista en planta por debajo, de una varian­
te del enrejado?

■. La fig* 6a es un corte según la línea vI-VI de la fig. 58}
La fig. 7a muestra en planta y en menor escala una variante 

del. enrejado de la fig. ls, según la.cual las barras que rorman 

el encuaciramiento exterior tienen una forma particular que per­
mite su unión con otros enrejados}

La fig* 8a es una vista ae perfil ael enrejado de'la fig* 7a»
*v •—

La fig* 9a es una vista de extremo de este enrejado} y
La fig* 10S representa en perspectiva dos enrejados dispues­

tos a ser enlazados entre sí*

Según los ejemplos representados, un elemento de revestimien­
to según la invención, está realizado por medio de un marco o en­

rejado 1 de materia rígida, semi-rígida o flexible, por ejemplo
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e(ü materia sintética moldeada o extruida, formando alveolos 2 

en los que se montan los ladrillos o similares ¿ cuyas juntas 

lar-s constituyen las barras 4 del enrejado.
3in los ejemplos representados» las barras 4 tienen una altu­

ra igual al espesor de los bordes de los ladrillos o similares 
¿ de suerte que cuando estos últimos están colocados en su si­
tio su parte superior viene a aflorar la superficie de los la­

drillos o similares.
m fin de impedir que los ladrillos se salgan, estas barras

4 están perfiladas en bisel (ver las figura s 3a y 4ü ), siendo
ligeramente más ancha su parte superior que viene a aflorar la 

1
superficie aparente del elemento que su parte inferior.

Se pueden utilizar ladrillos o similares de bordes bisela-* 
dos correspondientes, o de bordes rectos,.

Se colocan los ladrillos o similares ¿ en los alveolos 

en el sentido de la flecha P, es decir, que se les introduce en 

los alveolos por la cara inferior del enrejado.
Cuando se utilizan ladrillos de bordes biselados, el bisel 

inverso de las juntas les impide salirse hacia adelante. £¡n' el 

caso de ladrillos de bordes rectos, comprimen ligeramente la 
Porte superior de las juntas, lo que les mantiene en su sitio.*

Por otra parte, las barras 4 que constituyen el enrejado 1, 
presentan prolongaciones ¿ haciendo saliente sobre la cara infe­
rior del enrejado, n'stos salientes son, de preferencia, situados 
en las intersecciones 6 de las barras 4. Puede haber un solo sa­
liente ¿ por intersección, llevado por una sola de las barras 

que se crujan (figuras Ia a 4a) o dos salientes en cruz (ver fi­
guras 5® y 6a). as evidente que en el caso de elementos formados 

por ladrillos o similares de forma diferente a la representada, 

por ejemplo, ladrillos tringulares, tres o mayor número de

;
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barras pueden cruzarse en el mismo punto cíe intersección, y los
f;'salientes ¿pueden estar previstos sobre una, aos, tres, . * « » p- 

barras, formando salientes en estrella*
an los dibujos, se ha representado salientes en forma de me-

, $
dia luna, pero es evidente que pueden tener cualquier otra for-
ma apropiada*

Una vez el ladrillo, baldosín o similar en su sitio, se reba-
ten y/o se aplastan y/o se hacen fundir los salientes ¿, de suer- f.* » «

te que exceso de materia que constituye estos salientes se.derra- 
me sobre el respaldo de los ladrillos o similares en la proximi­

dad de los ángulos, y así ese derrame consolida la fijación de 
las placas e impide se desprendan hacia atrás*

¿Según una variante no presentada en el dibujo, se utilizan 

enrejados o marcos 1 en los que barras 4 constituyendo las jun­

tas, tienen una altura muy ligeramente superior, en toda su lon­
gitud, al espesor de los ladrillos y después de puestos estos en 
su sitio se aplastan y/o se hacen fundir los salientes así for­
mados, de manera de traer las barras al nivel de las aristas de 
los ladrillos, por ejemplo, o se les aplasta por medio de una 
contra-impresión caldeante* í

Así se ve que, de esta manera, los ladrillos en ningún caso 
pueden salirse hacia-adelante.

b’s evidente que, en el caso ae esta variante, se puede uti­

lizar enrejados cuyas barras tengan un perfil biselado, siendo 
introducidos los ladrillos, baldosines o similares en ol enreja­
do por su cara superior, después de lo cual se los inmoviliza a- !,

t -
plastando el Saliente formado por las barras sobre esta cara.

¿>e puede utilizar igualmente enrejados cuya-s barras tienen í 
un perfil recto y que presentan en este caso los salientes ¿ so-. 
bre aunara inferior.

;



, .4 fin ele reforzar el elemento, se puede recubrir la cara
inferior con un revoco o con.una trama flexible o semi-rígida, 
capa de cola o análogo#

se obtiene de esta manera elementos o unidad de colocación 
5# que pueden ser fácilmente transportados sin dificultad alguna,

y én los cuales los ladrillos o similares son prácticamente in~ 
soltables*

Por otra parte, el enrejado o marco puede ser obtenido con 
poco gasto por moldeo o extrusión, procediendo los salientes ¿ 

10# de la materia del enrejado*

j¡jl montaje de los ladrillos o similares es muy sencillo y 

puede ser. efectuado por personal no especializado,*
Bien entendido, que se puede utilizar para formar los ele­

mentos ladrillos y enrejados lormas óiierentes, por ejemplo 
15. rombo, triángulo, etc.

¡se puede igualmente, sin salirse por ello del alcance de Ifi 

invención,.emplear medios diferentes para inmovilizar los ladri­

llos o similares, y por ejemplo encolarlos en los alveolos,*
m  la.s figuras 72, 82, 9S y 1Q2, ae ha representado una va­

cío. ríante del enrejado de la íig. 1-.

.Según este modo de realización las barras 6,.. £, 8 y £ que 
constituyen el marco exterior del enrejado 10, están cortadas de 

:r manera de poder ser reunidas cada una con una de las barra-s de 
otro enrejado inversamente cortado de manera de constituir por 

25* su reunión una junta única cuyas romas y dimensiones son idén­
ticas a las de las otras barras*

i»n la rig. 10S es ha representado la unión de la barra 6 del * » • ^
enrejado lo con la barra 11 del enrejado 12 inversamente cortada. 

La barra 6 del enrejado lo puede, como se representa, consti­

po. tuir la parte inferior de la junta, mientras que la barra 11 del

/
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/enrejado l£ constituye la parte superior ae la misma junta.
Las dos barras están reunidas colooando la barra 11 sobre la 

barra 6, os suerte que solo la barra 11 es visible sobre la 
superficie exterior del elemento doble realizado* lo que da a 

. la jdnta un aspecto idéntico al ae otras juntas.
Según el ejemplo representado las barras 6-11 están inver­

samente cortadas en escalera de manera de encajarse una en o- 
tra, viniendo al escalón ±2 la barra 6 a encajarse en la 

escotadura 14 de la barra 11 y el escalón 1¿ de la barra 11 
lO» a hacerlo en la escotadura 16 de la barra 6. puede ser eventual­

mente previsto un cierto juego de unión entre las dos barras 
6 y 11. ,

&s evidente que una unión diferente puede ser utilizada, 
por ejemplo por medios tales como espigas y muescas, sin salir- 

15» Be por ello del alcance ae la invención.
Los enrejaaos, según los casos, pueden ser reunidos antes 

o después ael montaje de los ladrillos o similares y para man­
tenerlos bien unidos se puede, eventualmente, enoolarlos, sol­

darlos, etc.
¿0. Por otra parte, el enrejado es lo más a menudc^jomo el re­

presentado ae forma rectangular y puede pues ser unido con o- 

tros cuatro enrejaaos. h fin ae facilitar esta reunión y de ma­
nera de no utilizar más que enrejados de un solo tipo, la-s 
barras opuestas'6, 8-{£, g) del enredado iorman, respectivamen­

te» . te, la parte inferior y la parte superior de una junta,.
üis por Otra parte evidente que, de preferencia., solo las 

barras ael: enrejado aestinadas a ser unidas con las barras de 
otros enrejados pueden ser cortadas,. m s £, por ejemplo, un enre­
jado formando el ángulo ae un revestimiento no tenará más que 

.30. doa barruS formando dos lados aayacentes cortadas.

Ü

Vi

i
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, Bien entendido, que la invención no queda en manera algu­

na limitada a los modos de ejecución descritos y representa­
dos, que han sido dados solamente como ejemplos* •

N 0 1'

10*

15«

¿0.

25-

• Hecha la descripción del presente invento se hace cons­
tar, que esta solicitud se acoge a la prioridad de la paten­

te francesa Iís 841*94-7» depositada el 21 de Octubre de 1960,
•v

y que se declaran como nuevas y oe propia invención las rei- . 
vindicaciones siguientes:

1.- Procedimiento, con su medio de realización, para reu­
nir baldosines, losas o análogos en revestimientos de cerámi­

ca, loza, yeso u otro material similar, c a r a c t e r i ­
z a d o  ppr consistir en montar e inmovilizar los ladrillos, 
baldosines o similares en los alveolos de un ma-rco, enrejado 

p ahftlogo, ae materia rígida, semi-rígida o flexible cuyas ba­
rras constituyen las juntas entre ladrillos o similares, rea-- 
lizado de tal suerte que un elemento comprende varios ladri­

llos, baldosines o similares.

2*~ procedimiento, según la reivindicación 1, caracteriza­
do porque se utiliza un enrejado o marco cuyas barras presentan 
prolongaciones rectilíneas haciendo saliente en altura sobre 
la cara inferior y/o superior de dicho enrejado y, después del 
montaje de los ladrillos o similares, sê éiplastan o 3e hacen

• y *
fundir los citados salientes de manera de formar un derrame de 
ISka.referidas barras en superficie impidiendo que los ladrillos 
o similares se salgan de su alojamiento.

3«- Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre-

3
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pedentes, caracterizado porque se utiliza un enrejado que
presenta salientes sobre su cara inferior, destinada a ser 

0

aplicada sobre la superficie a revestir, teniendo estos sa­
lientes, de preferencia, dimensiones tales que, después de 
aplastamiento y/o fusión, cubren en totalidad o en parte las 

aristas ae los ladrillos, baldosines o similares.
4. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizado porque los precitados salientes es­

tán, de preferencia, situados en las intersecciones de dichas 
barras formando en este último caso salientes en cruz o en 
estrella, ae suerte que después del aplastamiento recubren 

las aristas de los ladrillos o similares en la proximidad de 
los ángulos.

5. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizado porque los precitados salientes tie­
nen una forma cualquiera apropiada tal como en media luna.

6. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre­
cedentes, caracterizado porque las barras del enrejado pre­

sentan los salientes únicamente sobre una de las caras del en- 
rejado y están perfiladas en bisel, de manera de impedir que' 

los ladrillos o similares se desprendan por la otra cara.
7. - Procedimiento, según una ae las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizado porque, según un modo de realización, 
se utiliza un enrejado cuyas barras presentan sobre toda su 
longitud una prolongación en altura que, después de puestos 
los ladrillos o similares, forman un ligero saliente sobre la
. cara aparente ael elemento, y se aplaste y/o se hace fundir 
completamente el citado elemento de manera de formar un lige­

ro derrame de la parte superior de las barras impidiendo a los 

ladrillos O similares desprenderse hacia adelante.

I
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._. 3.- Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre- Y.»
ceáentes, caracterizado porque para aplastar los'precitados sa- ?•'
lientes se utiliza un contra-molde caldeante que tiene la for- ?

. . . .  £•ma del enrejado. k\r r* ,
. 9.- Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre- 7 

cedentes, caracterizado porque cada una de las barras que cons­
tituyen el marco exterior del precitado enrejado, o solamente 

algunas de entre ellas, están cortadas de manera especial, como
I

en escalera, en diente de sierra, en bisel, u otras, de manera 
de poder ser unidas con una de las barras del marco oxterior :■/
de otro enrejado inversamente cortada, constituyendo de esa 7

suerte una junta ¡única de forma idéntica a la de las otras jun- 
tas formadas por las restantes barras del enrejado. §f*

10. ** Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre-
r ^

cedentes, caracterizado porque, según un modo de realización, 7
las precitadas barra-s están cortadas según uno o más planos ¡í: r
paralelos sensiblemente a la superficie de la referida forma de ■&-
enrejado y constituyendo únicamente la parte superior (o infe­

rior) de una junta.
11. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre-

cadentes, caracterizado porque las barras que forman los lados 7

opuestos de un enrejado rectangular están inversamente perfila- i;;

das. §
12. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones pre- ‘i- 

cedentes, caracterizado porque eventualmente se refuerza la ca-

ra destinada a ser aplicada contra la superficie a revestir, 7
sea mediante'un revoco, una trama flexible o semi-rígida a su 7 

vez revestida de un revoco, una cola o medio similar. 7
13*- Procedimiento, según, una oe las reivindicaciones pre- ;; 

cedentes, caracterizado porque las. precitadas barras se mantie- 7

#  - t
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- O  O  0W  " w" <«' •í3£-nen unidas por medio de clavijas y muescas, o por soldadura, 
encolado y otro medio apropiado.

14..- Procedimiento, -según^la reivindioaoión 1, en cuya 
realización el marco, enredado o análogo utilizado para la

reunión de ladrillos, baldosines, losas o análogos de reves­
timiento en cerámica, gres, yeso, loza u otro material simi­
lar, está caracterizado porque forma alveolos destinados a 
recibir los precitados elementos, formando las barra-s del 
marco o del enrejado las juntas entre dichos ladrillos o si­

milares y cuyas barras presentan salientes en altura con tra­
zado en prolongaciones rectilíneas sobre la cara inferior 

y/o superior de los referidos marco o enrejado.

15*- Procedimiento,' según la reivindicación 14, cuyo mar-

t

I

FiI
It'
\

oo realizador esta caracterizado porque los salientes sitúa- i 
dos sobre la oara inferior del enrejado se encuentren, de ;

preferencia, en las intersecciones de las barras del precita- I
¡’-

do marco o enrejado, sobre una o sobre variss de las barras j-;
r

que se cruzan, formando en este ultimo caso salientes en cruz 
o en estrella. •'

16.- Procedimiento, según la reivindicación 15, cuyo mar- ¡'i
co realizador está caracterizado porque los precitados sallen- S 

- tes tienen una forma cualquiera, tal como la de media luna. -• 

17»- Procedimiento, según una de las. reivindicaciones 14 

a 16, cuyo marco realizador está caracterizado porque las bai 
rras del- enrejado o merco precitados están perfiladas en bi- ! 

sel.
\* > ■ ,

18.- Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14
a 17, cuyo marco realizador está caracterizado, según una va­
riante, porque las barras de los precitados enrejado o marco 

tienen un perfil vertical rectilíneo, siendo su altura sobre

*
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teda su longitud ligeramente superior al espesor de los rere- 
ridos ladrillos o similares.

: 19»- Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14 
a 18, cuyo marco realisador está.caracterizado porque el enre- 

5. jado,, o marco precitados son de materia rígidaseml-rígida o
■flexible, de preferencia en materia sintética.

¿0.- Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14 
a 19, cuyo marco realizador está caracterizado porque el enre­
jado o marcó precitados se obtienen de materia moldeada o ex- 

lO. truida, procediendo los expresados salientes de la propia ma­

teria constitutiva de los mencionados morco o enrejado con el 
qüe forman cuerpo.

21»- Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14 
a.20» cuyo marco realizador está.caracterizado porque el bisel 

15* del perfil de las barras de los precitados enrejado o marco se
obtiene por medios tales como moldeo en despojo o contra-des­

pojo.
22. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14

a 21, cuyo marco realizador está caracterizado porque cada una 
20. de las bafra-s que constituyen el marco exterior del precitado

enrejado., o solamente algunas ae entre ellas, está cortada de 
forma especial tal como en escalera, en diente ae sierra, en 
bisel, u otras, de manera de permitir el que puedan ser reuni­
das con una de las barra-s del marco exterior de otro enrejado 

25. inversamente cortadas, constituyendo a modo ae una junta única

de forma idéntico a la de las otras juntes normadas por las- 

demás barras de los enrejados.
23. - Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14 

a 22, cuyo marco realizador está caracterizado, según un modo

3o. de realización, porque las precitadas barras está-n cortadas
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Según un plano o planos sensiblemente paralelos a la superficie 
del enrejado antes mencionado y constituyendo únicamente la par­
te superior (o interior) de una junta,

£4.- Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14 a 
¿3, ctjyo narco realizador está caracterizado porque las barras 

que* forman los lados opuestos de un enrejado rectangular están 

inversamente' perfiladas.
25.- Procedimiento, según una de las reivindicaciones 14 a 

24, cuyo marco realizador está caracterizado porque las precita” 

das barras se mantienen unidas por medio de clavijas y muescas, 

o por soldadura, o por. enooldao, o por cualquier otro medio a- 

propiado.

26.- Procedimiento, con su medio de realización, para reu­

nir baldosines, losas o análogos en revestimientos de cerámica, 

loza, yeso u otro material similar.
Según se describe y reivindica en la presente memoria que . 

consta cíe trece hojas foliadas y mecanngraiiadas por una sola 

cara y de dos láminas dobles de dibujos.

Madrid, a 20 de Octubre ds 1961*
Kugéne Bertrand Paul u o K.

P» a:*
JAIME ISERN MIRALUE8 
P.P.

T ' ~
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