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© MEWORIA DESCRIPTIVA
que ée presenta pars unir a la solieitud//
de B
PATENTE DPE INVENCION
formuleda el 17 de Ootubre 1.961, con el Mim. 271.295
en
ESPANA
o por VEINTE afios
a nombre de OLIN MATHIESON CHEMICAL GDRPORAEION, entidad

norteamericena, establecida en 460 Park Avenne, Nueva

_York. N.Y., Bstados Unidos de Américe, por:

"UN METODO DS FAERICAR UR CABLE DE CORDONES"

D T —~ e e e e oo g —
P . O S SO S oo S AP A S s S o P

E1 presente invento se refiere a cables de cordores
y en partioular a cables huecos de corGOnes. incluyendo ol
método de fabricar cables hvuecos.

Une. caracteristice particular del prgsente invento
o8 la provisién de un cable de cordores, dtil en la trens-
misidn de fuerza eléotrica. que tiene una regién de alma
central que eg hueca,

Una cardcteristica adicional del invento es la provi-

8ién de un cadble, de aglms hueca.vde cordones del cardcter

descrito en el cual el alma hneca o cavidad dentro del ca-
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" ble es manteniia .por une, dlsposicién eSpecial de los cor-
" @ones, alambres. 0 conductores. utmLLsados pere formar
el cable.

Otra carscterfstica del invento es la provisién de

un cable de cordones que comprende ung pluralided de capas

de cordomes, alambres o conductores, dorde el cable esté

formedo con une alma hueca; desarrolléndose el alma huecs

. sin el uso de‘dispogitivosAadicionaleé tales como tubos,

rellenos, éSpaciadores o elementos estructurales simila~

res.

sién de un cable, de alma hmecs, de cordores de capes mil-
_‘tiples en el que la capa més interna es fabricade a partir
de una pluralidadfde cordones que eétén acufiados o aloje~
" dos unos en otros para proporcionar'un,alma huece flexible
donde 1os'cordones}individualea de aiche cepa més interna
son accionébles‘para resistir un esfuerzo circunferencial

_que tienda a desplomar le cape, pés interna de una direc-

cién radielmerte hacis dentro.

Otre caracteristica del presente invento es la provi-

si6n,de un procedimiento nuevo paraycablear h¥el qable de
almg huece de capes multiple 8,

Otra caracteristlca del invento es ls provisién de
un procedimiento nuevo para deformer los cordones.
| Todavia otre ceracteristice sdicionsl del invento
es la provisién de un procedimiento para combinar una plu-
ralidad de cordores o filamentos para formar ur cable en

" )

el que los cordones alternativos de unsa capa determinada
son utilizedos para deformer cordones intermedios hesta el

punto en que todos los cordones en le citada capa détérmi-

L

*

Una ceracter{stios edicionsl del imvento es la provi- -
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nade estdn ecuiiados o alojados unog e% ogross enté-xs\i pa~
ra propbrcionar una capa flexible de cordones que tienen
uz alma huees que despliegm uns résistencia 8l empuje ra-
dial gque tiends & desplomar la'capa hueeg hacia dentro.

Un procedimiento que sbsrque ciertss caracteristi-
cas del presente invento puede comprender las operaciones
de hacer avanzar una pluralidad de cordomes hacia uns
hilers de formaeibén de maners comtinue, hacer girsr los
cordones con relacidn & la direccidn de avance para que
se introduzce uma toraidén uniforme em los cordones, selec~
cionar los cordones de modo que los cérdonea alternativos
gean relativemente duros y los cordones intermedios sean
relativamente blendos y de este modo susceptibles de de-
formaeidn, proveer suficiemte restriceidén en la hilers
& través de la cusl pasan todos los cordones de modo que
los cordones duros ejecutan trabajo sobre los cordones
blandos: eficazmente pers deformer los cordones blandos
con el resultado de gune se férme ung solas capsa hﬁeca de
cordones que estén acufisdos o blogueados entre gl contrs
la deformacidn radial miemtras congerven la flexibilided
normal que se encuentrs normslmente en un cable de cordo-
nes,.

Un ceble de cordones gue sbarque ciertas csracteris-
ticas del presente invento puede comprender una pluwrali-
dad de capag de cordones en los que uns cape interpe de
alme huece emté formads de wums pluralided de cordonss co-
operantes, estando dichos cordones cooperantes bloguesdos
internamente o alojados unos en otros.

Otras caracteristicas y veuntajas del presente in-
vento serén mém evidenmtes de un exadmen de la sigulente
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e.apecificacién cuando %e le§ junto com los dibuj:a ad jun-
te.é en los qQue:

La figars 1 es una vists esguemstica de uns plurali-
dad de cordones dispuestos en torno & une hilers de for-
mecidn que muestra, esquemdticamente, ia.a operaciones -
del procedimiento practicadas para producir la capa in-
terna de cordomes de alm& hueca.

La figure 2 es uns viste en perspectiva de una psr-
te de un cable de alma hueca que abarca los principios
dal pregente invento y aue incluye uns pluralidad de ce-
pes corrientes sostemid s por ls capa hueca cemtrsl.

Haciendo ahoras referencis en detalle & losg dibujos,
se muestire un ceble de alma huecs indicedo generslmente
por el mimero de referemcia 10 gque comprende uns csps in-
terna 1l que tiene un alma huecs 12 y capss corriemtes
edicionsles 13, 14 y 16 ecsbleadmss sobre la capa huees 1l
donde cada cepe eaté cableads con uns espiral o tormiém.
de mano contraria a la de lg caps immedistamente adyecen-
te a ella,

La cape interior 1l esta formada de uns pluralided
de cordonee Qe yungque 17 fabricados de un material réla-— ~—
tivamente duro, tal como acere, un pl&stico rigido, 0 me-
terieles similares, y de una plurelidad de cordonss ms-
lesbles, & 108 que se hace referencis bajo el mimere 18,
fabricados de material reletivamente blando o msleable,
tal como gluminio, cobre, poliolefines de bajo peso mole-

culer, o materialsa similares,

Nétese que los cordomes de yurique 17 del cable ace-

bado mostrado en lm figura 2 son generalmente de seccidm

transversal circular y som recibidos parcialmente oscufie—
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dos a los cardones malesblea 18. Puede deci@se que ‘1‘__'_ s
cordones de yunque 17 tiemen uma configuracibdn general-
mente circuler en seccibu tramnaversal miemtras que los
cardore s meleables 18 tiemen un conmtorno parecido = una
pesa de gimnesie en seccidn tfanaveraal.

, La relacién de blogueo mituo o acufiemiento enmtre
1os‘ cordones de yungue 17 y los cordones melesbles 18

en le cepe 11 sctde para proporcionar una estructurs ri-
gida hueca flexible que presents resistencia e una car-
ga de aplastamiento y que provee, de hecho, uneconfigurs-
eién tubular capaz de sostener una pluralidad de capas
adicionmles de cordores, tales como los identificados por
loa nimeros de referencia 13, 14 y 16.

Nétese que los ‘cordonss que forman las cepas adicie-
-neles 13, 14 y 16 szon generslmeimte circulares en confi-
gurecifén y no necesitan ser slojados o seufindos unos en
otros en la mapmers de le caps 1l.

Como se ha dicho previamente, el cable de alms hueecs
que abarcs los prinmcipios del presemte lnvento y como se
ilustre en la figure 2 es comstruido y dispuesto primor~
dicalme b e utilizando cordomes o filamentos y el cable
acabado esta completamenmte desprovisto de apoyos internos,
tales como tubos easpeciadores u otros elementos estrue~
turales similsres.

Haciendo shors referencia g lg figura 1,se muestre
uns plurelided de cordones de yumgue 1T7-17, dispuestos al-
ternativamente con relacién a los cordones melesbles 18-18
donde cade corddm estd formedo con une forme previe ade-
cuada, como por ejemple en 21, pere un fin que se desceri-

biré en meyor detalle en lo que sigue.



10

15

25

30

1295

TLoa cordonsa 17-18 y 18-%% ge ilustren avanzando S
desds una pluralided de carretes, imdividusles pera ce-
de corddn, montados sobre la jaula o tembor giratorio de
un cableador giratorio corriente (que no se muestrs).

Los cordomes 17~17 y 18-18 =zon hechos giraf por el
cableador en torno a um eje central, indicedo por las le-
tres x-x miemtras se estiran a través de una hilera smm-
lar de formaeidn, indicada generalmente por el mimero de
referencia 22.

La hilera 22 comprende un mendril central 23 que
lleva uns seceidn troncoeénica 24 en domde el mandril
23 y le seccidn cénics 24 cooperan con un miembro de bo-
ca de campana 26 para desarroller un anmillo que t:ene un
didmetro que disminmye greduslmente desde el punto de re-
ferencia A sl punto de referencisa B.

En le mansrs bien conocida los cerdones de yungwe
17 y los cordones maleshles 18 avanzan contimemente de.
izquierda & derecha segin se mira & le figure 1, nieptras
son hechos girer en uma direccidz en el sentido de las
agujas del reloj (segin se mirs desde el lado izquierdo .
de la figurs 1) en tormo &l eje X-X que represents el eje
longitudinsl del ceble y la& direccidm o trayectoria de -~
avance de todos los cordones.

K fin de alentar s los diversos gordomes 17-1T7 y 18-
18 a que ssuman une torsidén uniforme (tel como se muestrs
en 32) y para aliviar los esfuerzos sobre los cordones in-
dividuales después de la fornecidn de la capa inicial de
alme huecs 11, los cordones 17-17 y 18-18 son provistos
de una forma previs o curvatura, tal como se muestrs en

21-21 conduciendo los cordones individuales por encims ¥

Y-
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por debajo de poleas u ojales amdecuados, Segin avenzen

desde el tambor cableasdor en las manera bien conocida.

| Nétese que todos los cordoneg 17-17 y 18-18 son
generalmente de seceidn transversel cireular antes de
entrar en la hilera de formeeidn, como se pone de evi~-
dencia por las sececiones giradas mostradas en la figurs
1l en 27. | |

Por contra, las secciones giradas7 correspondientes
seleccionadas en manera incremental a lo largo del enillo
de le hilera, desmuestran que loa cordores de yunque 17
corservan su seccidn transversal generalmente cireulsr
segin pesen estos cordones & través de la abertura emtre
el miembro de boca de campanms 26 y la superficie presen-
tada por el mandril combinmdo 23 y la seccidén cémice 24..

El trabajo ejecutado por los cordones de yunque 17
sobre los cordones maleables infermedios 18 ge evidensia
por‘el cambio gradusl o tranesicidn en la configuracién
de seccidn transversal de los cordones malegbles, de re~
ferenciss 18a s 18g, segin prosiguen deade la proximi-
dad del punto de referencis A al lado .de descarga de la
hilera de formacidn.

Los cordones maleables son usualmente escogidos de
modo que sesn algo mayores en didmetro en comparacidn eon
el diametro de los cordones de yunque, Adsi, la primera de~
formacidn que ocurra en los cordones maleables se pone de
manifiesto por un. apleastamiento general de los lados opues-
tos del corddn como lo manifiests el nimero de referencia
28, |

Ta deformacidn de los cordones malesbles contihﬁa

hasta que en el punto de desearga del anillo el corddn

-7 =
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maleable asume una configuracidn _eneralmente perscida a

ung pesa de gimnasia como se menifiesta en el nimero de
referencia 29.
De hecho, los cordones de yungue 17 han sido utili-

z8dos pera deformar los cordones maleables do modo que

e combinacidn de esta Operaoién de deformseién, més la

operaeién de cableado, es efioaz pare, producir une caps

de alma hueca de cordones. tal como 1a que se muestra en

11, lo cuslfefectia une cape de cordones resistente al

eplastamiento y sin embargo flexible. I.a capa hueca de.

cordones es de seccién.transversal eircular.

Bs, puds, posible cablear capas adicionales sobre el
alma hueca 1l paras acumular una plurelided de capas, ta-
les como las que e ilustran en la figura 2, pers dese-
rroller un cable. |

Ve enticipa que pueden efectuarse una veriedad de
modificaciones y cambios de aisefio, partidularmehte en

la selsccién de material @ partir del cual son formedos

los cordones de yunque y los maleables, sin salirse del

espiritu y alcence del invento. ‘

He de notarse especialmente que no es necesario que
los diversos oordones.maleables y de yunque sean fabrice-
dos en todos los casos g partir de materiales metélicos.,

Por ejemplo, esté bien dentro de la considerscién del pre-

- sente inveato que los cordones malesbles seen formedos g

periir de meteriel pléstico susceptible de deformacidn

- mientras que los cordones de ‘yunque sean formados de me;_
- tal o de un meterial plastico rlgldo donde el material - ’

rigido tiene cuerpo -suficiente pers deformar los cordones

30 - falpable 8.
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Ademés, se conslders que las operaoiones.deacritas

de deformaciéane los cordones y-que‘se reivindican pos=~

teriormenté‘nq tienen por que estar limitadas al uso de

una hilera que ténga uns aberturs anular, sino que pue-

den ser practlcadas pasando los cordones a traves de une

- abertura de hilera de cualquier aeccién transversal desea~

- do, tal como una seccién rectangular o cusdrede.

Beta solicitud que corresponde e la presentada en

B.U.A.» con' fecha 27 de Octubre de 1.960, b_ajo el nilime-

. r0 65.523, s acoge & los beneficios del articulo 51 del
vigente Lstatuto sobre Propisdad Industriasl.

-NOTA =~

Los puntos de invenoidn propie y mmeve que se pre-
sentan para‘que sean objeto de‘eSta‘solicitud de Patente
de Invenoidn en Hspafias, por VEINTE afios, son los siguien-
tes: | ‘

1%, - Un método de fabricar un cable de cordones. ca~
racterizado por hacer avenzar une piurélidéd de cordones
o de hilos hacis una hilera de formacidn de manera con-

tinua, seleccionsr log cordonss de manera que por 1o me-

" nos un cordén ses relativemente auro y otro cordén sea re-

1ativamente blando y susceptible de aeformaol6n. prOpor-

" cionando restr10016n suficiente en la hilere & través de
le cual pssan todos los cordom s, de manera que los cordo-
' nes duros deformen & los cordones blandos con el resultado

" de que se forma uas capa de cordones en lg cual los cordo-

nes estén acufiados 0 810jados unos en 0tros. ’

i o A
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292, - Un método segun el punto 12, caracterizado -~

porque ol cable tiene un slma hueca y los cordones alter-
nos son relativamente duros y los cordones intermedios
son reletivemente blandos y suédepyibles de deformacién.

' 32, - Un método segin el puﬁto 28, caracterizado por
hacer éirar'loe cordonss con relacién a le direccién de
avasnce, de manera que 8s introduzca una torsidn uniforme.

42, - Un cable de alma hueca que comprende uns plu-

) ralided de cspas de cqi'dom s, siendo cade capa de cordo-

ms distinte de los cordones de otra cape, y une cape in-

terns de cordones construida y dispuests de manera que los
cordons s cOOperen entre si para producir una cepe tubular

resistente al aplastamiento.

52, = Un cable segin el punto 43, caracterizado por-
que cada una de diches capas de cordones estd diapuesté
con une torsidén de mano contraria a le de las capas inme-
diatemente sdyacentes a ella.

68, - Un cable segin los puntos 48 o 52, carascteri-
zado pofqug diche capa interna de cordoﬁes.sé'haoe de azce-
ro y de aluminioky los éordonas de ecero y de aluminio -~
estén dispuestos alternaaamente. j |

72, - Un método de febricar un ‘cable de cordones..

 Tgl y como se hs deserito en le Memoria que entece~'

“de, repreSentado en los dibujos que se acompaflan y con’

los fires que se han especificado.

=10 -
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Bsta Memoria consta de once hojes escritas a miqui-~

ng por une sola de sus cerss.

Madridy, o 7 s
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