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. <Z{- - para solicitar -
f V/L "TENTEB DE INVENCTI 0 N .
| en -
EsPaflla

~‘ por' VEINTE ' afios
a nombre de- nETALLGEaELLoCHAFT AKTIENGEDELL»CHAFT, entidad
alenana, establecida en. Reuterweg 14, Frankfurt a.M., Rep&— ;
blica Federal Alemana, por: '
" PROCEDIMIENT0 PARA LA REBUCCION DE MINERALES DE HIERRO
0XIDICOS™ |

Es conocido el redueir minerales de hierro oxidi--

cos en forma granulada fina o grajeada en hornos de tubo gi-

ratorio, hornos de cuba y otros hornos, para obtener magne-

agregando un combustible sélido y calentando la mezola de ‘
mineral y combustible a tratar a la temperatura de reduceidn é;:
por medio de quemadores disPuestos de manera apropiada. Asi- v
mismo es conocido, el agregar cal a la mezola sélida de ma-

terias primas, con objeto de fijar el azufre contenido en el

oombuetible.
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on todos los procedimientos conocidos es necesario
culdar de que en el material de salida exista un clerto ex-
ceso de carbomo, si se tiene interés en conseguir un elevado
grado de reduccidn, Por lo general, cuando se trata de obte-
ner esponja de hierro, por ejemplo, en un horno de tubo gi-

fatorio, se suele emplear un exceso tal, que en el material

. de salida exista todavia un contenido de carbono residual de
'al menos 150 kg de C por tonelada de grajeas reduoidas. Este

exceso de oarbono tlene que ser separado del material de sa-

lida, en interés de la ecomomfa del procedimiento, y ser de-

vuelto ﬁuevgmente al homo. &8 conocido el conseguir esta se-

paracién medisnte tamizado, lo que resulta posible siempre

que el carbono se halle presente en un'tamaﬁo de'grano mani-

flestamente menor que las grajeas de mineral de hierro emplea- .

das. Un inconveniente de este procedimiento es ¢l de que con

é1 no tiens lugar la separacién de los componentes indeseables

! .

del mateiiél de salida, tales como la ceniza del combustible,. .

y las adiciones tales como la cal, ni las eseorias formadas

a partir de dichas adiciones, tales como CaS. Por consiguien-

te se van acumulando estas indeseables materias acompafiantes

al ser conducidaé‘en ciclo dentro el horno, hasta llegar a

valores relativamente altos. El mismo inconveniente existe

tambien en 1la separacién magnética, asimismo conocida. Han

‘8ido dadas a conocer proposiciomes para conseguir la separa-

0ién del combustible de la mezola de salida por medio de un

tratamiento humedo, tal como la separacién por sedimentacidén
y £lotacién o por flotaoidn. Ahora bien, el tratamiento hi-
medo tiene el inconveniente de que precisa una economia de

agua propia con sus correspondientes problemas de aguas re-

siduarias, y de que el carbon recuperado tiene qué'ser devuel-fii'
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to al horno en estado mojado, lo que 6rigina un consumo adi-
clonel de calor. Un tratamiento eleoctrostético no ha sido da-
do ‘& conocer hasta ahora, ya que el producto de salida de
ios hornos conocidos no resulta apropiado para un tratamien
to electrostitico directo, por motivos fisicos.

De acuerdo con el invento sSe evitan los inconve-
nientes de los procedimientos conocidos por medio de una com-
binacidn de diversos procedimientos de separacldn. de los
que algunos son ya conocidos por sf solos. R

u:gﬁn el procedimiento de acuerdo con el invento,
se separa, primero la cantidad prineipal de las grajeas, de
las adiclones de grano fino y_del combustible, por medio de
tamiza&o. Con ello se consigue ya un enriquecimiento previo
muy grande del carbon a obtener, y se elimina la mayor par-
te del material magnético. Enlla fraceidén de tamizado que
contiene el carbon, ya no'existe como materialvmagnético, na-
da més que fragmentos de grajeas que, en una cierta propor-
cién, se presentam en todos los prooedimientos conocidos.

Los fragmentos de grajeas son separados a 00nt1nuaci6n, de :
acuerdo con el 1nventq, con ayuda de un'procedimientq de ge- ';,-¢
pafaoi6n magnética de eampo de baja intensidad, en seco, en . L:;'
s{ conocido. El residuo de la separacién magnética no contie- ;
ne-enfonées, aparte del carbon, nada més que lé ceniza del
combustible, las adliciones y las escorias formadas de &stas,
siendo a qontinuacidn descompuesto, de acuerdo con el inven-
to, por vié electrostitica,
5e ha comprobado que para ello es 16 még apropiado
un separador de rodillos 6on una combinacidn de campos dini-

mico y estético.

El procedimiento de acuerdo con el ipvento serd
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explicado & continuacidén con més detalle en forma esquemiti-

ca y & manera de ejamplo, a bgse del dibujo:

Los restos sin queméf del combustible sélido (e) -
son ocargados eléctricamente en la zona 4 B (“6ampo dinémico")
por el ionizador i, a continuacidén de lo cual, durante su
paso por la zona B C son descargados eﬁ contasto con el_ro—
dillo W, conectado con tierra para,finalménté, al pasar por‘

el sector C D ("camp6 estético") ser desviados bacia afuera

en direceién al elestrodo s.

Asimismo las partfoulas no conductoras, tales como

las cenizas, las adiciones, las escorias (o), son por lo

pronto, cargadas elbctricamenté en la zona de lonizacién.

~ Ahora bien, como consecuencia de su escasa conductibilidad

. de superficle, no experiméntan‘déscarga a su salida del cam-

po dinfmico &, Por lo que tampoco son levantadas a su paso

~ por el campo eléctrico 8, sino que, adheridas a la envolven-

"te del rodillo W y siguiéndolo en su sentido de giro, ilegan—

hasta b, donde por medio de %n_0epil1o o de otro dispositivo

.apropiado, son retiradas.

- Los electrodos 1 y e estén conectados eléctrica—
mente entre s{ y son alimentados con corriente continua de
20 & 40 XV, El piocediﬁiénto es especialmente selectivo en
los o¢asos eﬁ'que para 1é reduccidn sé emplea un combustible
s61idb con un contenido elevado de”carbon eiemental’ tal co-
mo, por ejemplo, la antracita que €3 de una gran conductibi-
lidad eléctrica, 0 en que los restos del combustible sélido |
utilizado hubieran experimentado, en el transourso del tra-

tamiento térmico ligado & la reduccién del mineral, una

- transformaci6n en el sentido de un aumento del carbon elemen-

tal, por coquizacidn total 0 parcial y la consigulente forma-
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cién de grafito.

El procedimiento se caracteriza por gastos de explo-

tacidn especialmente bajos, con lo que la unidad de peso de

las grajeas producidas en el proceso, se vé gravada tan sélo

1nsignificantemente (alrededor de 0,30 a 0,50 IM/t).

Esta solicitud que corresponde & la presentada en’

la Repiblica Federal Alemena, el 9 de Dieiembre de 1.960, ba-

jo el ndmero M 47.358 VI/l8a, se acoge a los beneficios del
Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

L "NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn emn

Espafla, por VEINTE afios,

son los sigulentes:

12,. Un procedimiento para la reduceidn de grajéas’

de mineralés de hierro oxidicos con ayuda de combustibles sé-

lidos que contienen carbono, adiciones tales oomo eal, dolo-

mf{a o similares, y empleando un exceso de carbono, en el que
el material de salida contiene todavia cantidades considera-
bles de oombuétible con contenido de carbono sin reaccionar,

separacién del carbono contenido en el material de salida y

~devolueidén del mismo al procedimiento, caracterizado porque

el material de salida es sometido sucesivamente a un tamizadd;

‘a una separacién magnética por via seca y a una separacidén

electrost4tica, devolviéndose el carbono as{ separado, al pro-

‘cedimiento.

22, Prooedimiento para la reduceidn de minerales

de hierro oxfdicos.
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Tal y como se ha deserito en la Memoria que antecede -
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representado en los dibujos que se acompafian y pai'a los fines .
que se han especificado. S
Esta Liemorie consta de seis hojas eseritas a miqui-
na por una sola de sus caras. e S
47717 4950
5 Madrid, PR
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