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ﬁRQTENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

a favor de Don Luls OLLE CASTELLS
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Conde del Asalto, 29
por: _

"PROCSEDIMIE L0 PABA LA FABRICACION DE LAMIE&S CON

RELIRVES PMRNAEENTES“

MEIORIA DESCRIPTIIVA

En el extranjero ha sido dado a conocer un procedimie n-

to para la fabricacidén de liminas con relieves permanentes que,

destinados indistintemente a fines decorativos o diddeticos,

corresponden a reproducciones orogréficas, anatémicas, de cons-

truceiln y otras de fndole muy variade, definiéndose unas 14mi-
nes gue, aparte su notable manejabilidad, hacen posibles repro-

ducciones muy precisas y perfectas, a escalas convenientes, de

"diversos asuntos relacionados con 1os fires indicados.

. Bl recurrente se propone aplica; dichd procedimiento en
Espalia, donde en la actuslidad es desconocido, ¥ por ellb soli-
cita se le garentice en su propiedad y explotecién exclusivas,
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mediante 1a concesidn de la patente de inmbroduccidn a que se
refiere la presente liemorla aeSCriptiva.

 Aungue los detalles de aplicacién, asf como los acaba-
dos, materisles emrleados, tamafio y proporciones de las 14minas
aonseguidés rueden ser muy variables, es oportuno exponer la
descripéiénAdel desarrollo del procedimiento de la invencidn,
la cual se indica a continuacién refiriéndola 2 una hoja de ai-

bujos sue, a sdlo t{tulo de e jemplo no dimitetivo, se acompafia g

le presente lemoria.

Segin Yas figuras que se indican.en el plano adjunto,
el rrocedimiento de la invencidn se»inicia con una provisidn de
14minas (12) anéiogas-a la representada en la Fig. 1, las cua-
les son de un espesor ielativamente pequeiio ¥ de dimensiones
ampliamente variebles utilizdndose, en su confeccidn, materia-
les aaecuadog de nafuraleza opaca 0 franslﬁcida, vreferiblemen-
te vertenscientes al vasto grupo de los resinopldsticos.

Tento antes como después de su embutido, realizado éste

por moldeo, de preferencis por soplado 6 por succidén, dicha 14-

mine (12) recibe impresiones gréficas acordes con el asunto a

representar.
'En el primer caso, la imdgen & representar (13) es lito

grafiada directamente sobre la lamina, Pig. 2, o bien $ransmiti

de a la misma medisnte calcomanias adecuadas (14), Pig. 4, que, -

despuds de adheridas y separadas de su soporte (15), quedan fi-t

Jas sobre le 1émine (12) tal como representan las Figs. 3 y 5,
de las que esta Gltima supone gque la 14mina (12) pasa a ser ob-

Jeto de aplicacidn del procedimiento séa cual fuere el método

adoptado para la imrresidn sobre su superficie de la imdgen (13).

La 1émins (12) as{ impresa es introducida en un molde

de rreferencia neumético {soplado o aspiracién) Fig. 6, él cual
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se compone, en el ejemplo revpresentado, en el que se disefia un

molde mecdnico usual, de dos martes separables‘(lﬁ) y (16')

‘que se hallan conjugadas con una instalacién calefactora ade-

: cuadavpoﬁ objeto de que mediante,la conveniente transmisidn de

calor, la tinta o la calcomenfa que constituye elzgrabaao (13)

4

de naturaleza asimismo plastica, se suelde enérgicamente con

los relieves (17), que se trensmiten a 1la lémira (12) en el in-

terior del molde aludido.

Seguidamente, al ser refiradaflavlémina (12) del molde
(16-16') y convéqientemeﬁte.enfriada;.los relieves adquiridos
(17) 7e rmanecen invariables, as{ como los motifos e insceripcio-
nes que prevismente se hayan impreso en 1la misma (13), Fig. 11.

Cuando la represertacidn de las imdgenes e inscripeio-
res se realiza despuds del embutido, se parte tambien de la mis
ma 14mina (12), Pig. 1, la cual se cdnfigura directamente en el

interior delimoide, Fig. 7, constitufdo asimismo en este caso

~ por dos partes separables (16) y (16') conjugadas con una insta

lacidn calefactora adecuada.
- Desrués de la extraceidn de la l4mina (12) configurada

con partes en relieve (17), ‘se p;ocedé'al pintedo sobre los ms-

mos, tanto medismte un pincel (18) como con otros medios usue-

les, de las imigenes, motivos, accidentes e inscripciones a re- -

presentar, Fig. 8, siguiéndose a continuacién un secado‘qﬁe se
realiza con boquillas directrices (19) de éhono de aire seco o
caliente ﬁ ofros medios eqqivalehtes, Fig. 9, quedando terminé—
da deflnitivamente la 14mina mediante un proceso de fijaeién,
Fig. 10, cuando tal condicién sea conveniente en virtud de 1os
productos empleadbs en la iluminacién de las imdgenes (13) que
figuran como ;epresén$aoiones princivales para los fines di&ég

ticos o decorativos previstos, pues cabe tener en cuenta que en
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la propia anlicacidn del proéedimiento Se prevé el embutido y
configuracion de moluuras en los bordes de la 1lémina 7 zonas
inertes qe la misma las cuales, cooperando & una mayor vistosi-
dad yJacabado son iniistintamente secas o ilumlnadas. .

Bl procedimieuto descrito, aplicado en sus miltivles po

sibilidedes, permite obtener ldminras de apariencia hialofdea so

bre una de cuyas caras sobresalen, con relieves adecuados, una
0 varias imégenes de cardcter diddetico o decorstivo que permi-

ten apreciar las diversas sinuosidades v accidentes que caracteg

rizan a partes del cuerpo ‘reglones geogréficas Aeterminadas,

'aetalles topograficos y cartograficos o simples molduras de ca

réctér ornamental tales como quinquefolips, volutas, imb:ica-
ciones. y mltitud de aﬁélogos' estableciénﬁose en consecuencia,
como maguetas valioses que permiten apreciar 1os relieves carag
teristicos de los obaetos 0 asuntos representados.

’ La, descrlpcién expuesta se reflere unicamente a una fox
ma preferida de aplicacidﬁ del procedimiento objeto de esta pa-
tente y se comprendéré‘que en el mismo puedén introducirse,to-

das aquellas variaciones de defalle,'construccidn y forma que

no alteren las carazcter{sticas esencigles, les cuales quedan re

suridas a continuaci én.
N 0o 7 A
REIV I D I *ACI ONES

Se reivindica como objeto de la vresente Patente de In-
troduc el dn: '

C1t,. Proceaimiento rara la iabricaoidn de léminas con

,relleves permanentes, que consiste en partir de una 1dmina rlis

tlca preferibleme nte opaea 0 translﬁcida cuya lémina.se.some-

te, en una de las eaecuciones del procedimiento a un litogra-l

fiado o impresién con tintas 1nde1ebles preferiblemente de na-
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turaleza fisics anfloga a la de dicha 1émina, paséndose a continua

‘cién 2 un moldes en caliente, de preferencia por soplado o por

sucecién, medianue el cual se tranmmiten a dicha 14mina los corres
pondienxes relieves coincidemtes con las regiones impresas o lido
grefiadas, comple tdndose el proceso con la extraccidn de la 14mi-

na ya embutida desde el molde y procedidndose a su acabado con

las inscrlpciones literales, nﬁmerioas vy gréficas que sean'necesa

V_rlas sobre las partea rlanas circundantes y deothadas a faclli-

tar. la mejor interpretaczén de las zonas en relieve.

2t,- Proqedimiento para la fabricacién de 1léminss con re
lisves permanentes, segtn la anterior reivindicacidn, gque se ca-
racteriza pbr el hécho de e 1av1mpresién de 1os.motivos que

han de sobresalir en relieve se obtienen con auxilio de calcoma-

nias de tipo dilatavle, las cuales se aplican inicialmente sobre

la 14mina antes de someter esta a la fase del moldeo'deformador,

a lz salida del cual la misma 14mina pasa a ser objeto de las co-

- rresyondientes operaciones gue procuran su acabado, quedando pre-

visto qu 1la calcomania abarque las descripciones contenidas en

" las partes mlanas de la 1dmins, o bién que se limite ﬁnicmnente

a las reviOnes a embutir, en cuyo caso los elementos restantes
ge anlican vor litografia, imprenta ) manualmente.
3%,~ Procedaimiento para la fabricacién de 1dminas con re

lieves permanentes, segin las reivindicaciohes 1% y 2%, caracteri

" gado pox élvhecho ds que la ldmina inicial se somete directamente

a la aceién del molae configurador y sin previa impresién sobre
las zonas a embubir, la cual es practicada manualmente, con pintu
ras adebuauas, a la saiida del molde y enllqs punt os convenienjes,
quedando previsto el <ue esta aplicacidén se limite sélo a las pqg
tes en relisve o bien se extienda también a las zounas planas,

4%,.- PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE LAMINAS CON RE
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LITVES FIRMANENTES,
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencialidad propia de la misma.
' Consta la vpresente Memoria descrintlva de seis pdginas
folindas y mecamografiadas por una sola cara y va acompailada ce
una holja de dibujos aclarativos. |

Hadrid,§ 7 octubre de 1961
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