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" a favor de THE STALKER DRILL WouKS LLMIZED, entidad in- .

glesa, domioiliada en Sheffield 6 (Inglaterra)}, Laugsett Eﬁ?’

Boed, porv’PROUEDIMIENYO PARA LA FABRICACION LE BROCAS”. t
HMEMOHTA DESCRIPIL VA -
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Esta invencidn se refiere a brocas dotadas de : ﬁ;;
'eatriab rectas o helicoidales y de la clase consisten—~ Q‘

te en por lo menos dos porciones estriadas coaxiales, %gi

‘unidas rigidemente entre sf, en las cuales una poroidn F‘}

5. estriada terminal lleva la punta cortante de la uroga

¥y es llamada en lo sucesivo ”porcidn de corte” con mi
ras a la coaveniencia, y la otra porcidu estriada texr-
winel, llamado en lo gue sigue, asimismo por efectos

' de convenieneie, "porcidn portadora de la cain”, pre-

10. sente una cafia cilfnurice o cfuica gque generalmente S
- estd soldada a ella, presentando dichas porciones de Lo

corte y portadora de la caﬁa; asf ocomo la cafia propia~
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la cafia geuneralmente estd forawdo en el eje de la mis-

‘del mencionado lubrificante situado & uno o a los dos Tl

de las porciones estriadas, poybtadoras de la cafia y

. ferirfa la punta de corte de la misua, Cuando se emplea

- lubrificante siguen,,ppr’boﬁsiguiénte, las hélices de
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mente dicha, conductos lntercourmicaites para el flujo

Emantes cobtisans i ERETEN
v o 4
A

de lubrificante interiormente con respecto de la broca,

desde una entrada de alimentacidi situada en la caia

hasta el extremo de corte de dicha uroca, a los fines
dé lubrificarla y enfriarla mientras se encuentra en

funoionamiento sobre una pieza.
e

El conducto tramsportador de lubriticante de
: Lo
ma ¥ es puesto en comunicacidn con un paso conductor R
iy

lados del e%e de las porciones esgtriadas portadoras

de la caiia y de borte, por la provisidn de una lumble~-
ra transversal, situade en el punto adecuado de la
broca y que lleva a cabo la intercomumicacidn entre |
un extremo del paso conductor de lubrificante de la
ocafia conel extremo adyacente del paso conductor de
lubrificante de la pbrcidn portadora de la caiia de

la broca. "

El paso o pasos conduciores de lubrilficaute

de ocorte, estd o estdn digpuestos a lo largo del eje
comin de las mismas, ya que no es posible proveer un
paso conductor de lubrificante en el eje de la broca y

en toda la 1ong1tud de la misma, ya que tai paso inter~
estrfas Lelicoidales, el paso o paso: conductores de

dichas egtrias.

En slgunos casos el lubrificante es alimenta-

do al paso ddnductox;aiial de la céﬁa'por la>extremidad
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una lusbrera trangversal a través de la que el lubri-

la porcidn portadora de lu caiia y dicha cafia, siendo

“la broca dotada de une lumbrera trausversal conducto-

" oidn portadora de la caiia es de wenoxr profundidad y

" . . . M
. N ”
: : . .

externe de la misma, pero en otros casos este paso e8~
td cerrado adecuadamente en el extremo exterior de di~

cha cafia y entre los extremos de la capna se dispone

ficante o8 aliméntado a dioho‘paso axial mediante un
dispositivo conductor de Fldido adecuado, dispuegto
para ajustar alrededor de la caiia para esta fihali-
dad. B

» De acuerdo con la presente invencidn se pfo-
porciona una hrooe estriada que‘oomprende una porocidu
de coxte y %na pomcidﬁ tubular portadora de la oaiia,
unidas entre s¥ en relaoidh'ooaﬁial, la primera de las
sualey esﬁa provista, en su extremo libre, del exireuwo
de corte ds la hroca e, interiormente, en toda su lon-
gitud y a lo larpo de su eje, de un pago gonductor de
lubrificante, y la porcidm tubular portacora de la cafia
estd provista de una oafia en su extrewo libre, formas
do el taladro dé dicha poreidn portadora de la caiia,
Junto con un taladro dispuesto em la caifia, un paso con~

ductor de lubrificante y situado en el eje comin ‘de

ra de lubrificante en la zone de unidn de la porcidn

de corte con la porcidn portadora de la caila, a fin de

intercomunicar los pasos conductores de lubrificante
de dichas porciones, formando una estrfa en oada una RN

de dichas poroiones, de las que la estrfa de la por- R

desemboca por un extremo en la extremidad adyaoceunte

de la estrfa de lu porcidn de corte, siendo la eétria
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ra de la caia. A

- 1a gue se ha formado una estrta o estrfus por una
operacidn de mecanizado, por ejemplo mediante una .

- operacidn de fresado, y la cefia, tanto si constituye

YT1i278

de la poxcidn pqitadora de la caia de una seccidn

transversal que tiene una superficie oconvexa en me-
dio,de su ancho, cuya superficie convexa‘esté cdns~
tituida por una superficie expuesta del ndcleo hueco
integral de la citada porcidn portadora de la caiia,
resultaido la citada superficie expuesta del ndcleo,

de la presencia de la estrfa en dicha porcidn portado-~

La cafia propiamente dicha de la porcidn tubu~
lar y estrikda y portadora de la caiia, puede ser de
forma cilindrica 0 o3nica convencional, y puede formay
una sola pieza con ella o bien ser formada previamente
¥y unida adecuadamente a dicha porcidn.

la porcidu de corte estriada puede tener una
o mds estrfas helicoidales o rectas, en las que des-
amboca o desemuocan uha ranura o rauuras couplementa~
rias, rectus o helicoidales, de la porcidn portadora
de la cafia,

La porcidh estriada portadora de la caiia es

formada a partir de una pieza tubular apropiada, en

una sola pieza con ella coﬁb si es independiente;
tanbién es-formada por una operacidu de wecanizedo
sobre 1; bieza tubular.

la inveh¢idh Serd comprendida mejor de la

descripcidu que sigue, en la que se hace referencia

a los adjﬁntos“dibujos. | ! . | 2“5

I los dibujos: . ' Lo ,'_ ' L.

o~ —t
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-i=, tomada eu la lfuea III-III de la figura L.

‘representada por la lfnea detrazos -21-, perpendicular

se extienden dos pasos conduciores de lubnrificante

© =56~ y -26~, wio a cada lado de su eje y en forua con=.
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~ La figura 1 es un alzado de une forma de bro- e

ca toreclda, con estrfas helicoidales, de acuerdo ocon

esta invencidn,

. la figura 2 es una seccidn transversal amplia-
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da, tomada en la lfnea II-II de la figura 1.

La figura 3 es una vista similar a la figura

O E R e abiet
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'Lé figura 4 es un alzado de una forua alteina--'
tivae de Lroca del tipo comocido como Barrena.

La figura § es una seccidn transversal amplia-
da, segﬁnAlé linea V-V de la figura 4.

Refiriéndose a la construccidn.de broca ilus-
trada en las figuras 1, 2 y 3, dioha borca compxehde
una porcidn de corte ~20-, estriadé helicoidalmente
¥y preforimuda, de acero rdpido u dtro acero dﬁro ade~

cuado, que tiene en uno de sus extremos una cara plana,

al eje de dicha porcidu, y su extreumo opuesto estd

provigto de la punta de corte usual ~22-, extendidéndo=-
ge dos estrfas helicoidales =R3- y -R4-, de forma con-
vencional, desde dicha superficie plana hasta la cita-~

da pun¥a de corte. 4 lo largo de la porcidun de corte

vencional,

Adecuadamente unida a la cara plana, represen-

.

tada por la lfnea de trazos -2l-, de la porcidn de cor-

te -20- se eneuentra una poroidn =27~ portadora de la

cana, tubular y estriada helicoidaluente y una cuiia

tubular -28- que constituye una sola pieza con ella y
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formada por mecanizacidu adecuzda de un tubo de cual-
guier acero.adecuado, exiutiendo dos estrfus helicoida-

les -29-y ~30~ en la poroi6n'-27-.poitadora de la ca~

' fie. Estas estrfas ~29- y -30- de la poxoidn -27- pox-

tadora de la caiia desemuoca&l por sus extremos en las
respectivas extremidades udysmcentes de las estrias
-23= y —24~ de la porcidn de corte ~20- de la broca,
substacialmente en el punto de unidn de las dos poxr=-
ciones -0~ y -27- de dicha wvroca,

Adends, las estrfas -R9~ y ~30~ de la porcidn

portadoru de la cafla son de forme diferente con respec-

' ¥
't6 de lag estrias convenolonales ~23~ y ~24~ de la por=-

cidn de corte -R0-, toda vez qﬁe hen sido cortedas de
manera que cada una de ellaé es de menoxr profundidad
gue lag estrias ~23- y ~24~ y presentan una seccidn . -
transversal que tieue una superficie convexa -3l-,
consﬁiturda por la superficlie expuesta del ndcleo hue-
co integrel de la porcidu tubulaxr -R7- portadora de
la qaﬁa; resultando la citade superficie expuesta de
dicho aldcleo de la presenoia de las estrius -23- ¥y
24, | |

Como que 1a poroi&n ~z7= poxrtadora de la ocafla y
la caiia =-28— de la miswma coustituyen una poxcidu tubu-
lay de wna pieza, el taladro comin de ellas proporcio~-
Bu pasos oconductores de lubrificante -32- y -33- ali- .
neadaos en.el eje counin de la pordidn poxtedore de la
cafia y dg esta dltiaa,

A fin de gue el paso central -32- conductor

~de lubrificante de la poreidn -2V~ portadora de la

cala comunigre con los dos pasos -R6- y ~26- conducto-
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res de lubrificaute, de la porcidn de corte =20-, a

tqmente.

y =33- conductores del miswo, de la porcidn —Z7- por-

adecuadamnente el extiemo exterior del paso -33- conduc~

través de la junta entre las wos porciones —20= y -27-

se ha tulaa"ado una lumnrera traJ Versal -34—, ¥y los

R
. ‘

extremos opuestos de la wisua gon cerrados convenien~

&

Para alimentar lubrificante en los pasog ~32-
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tadora de la cafia y de la Guua =~28~ de esta dltina, se

ha formado une lumbrera de entrada -s5- en dicha caia,

tranaversalmente con respecto de l: miswa, alrededor de

ls cual se Quede wmontexr una forma convengional de dis-

positivo élimentador‘de,lubrificanté,'siendo cerrado
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tor de lubrivicaute de la caia.

Aungue la osfie -28- estd ilustrada como forman-—
do una parte integral de la porcidu tuiular = 7- poxta~
dora de 1a cafia, me compre.de gue esta Yltiiw puede ser
formada previamente, tanto cowo una caiia tubular cowo
en forma de una pieza maciza adecuadamente taladrada,

y la cara forwada p;ev1ameute pueae ser unida a la pox-
cidn portadora de dicha caiu.
~Aungue no se ha indicédo,'las poxrciones poxta-

dora de lu cufia y de corte pueden ser provistes de

una o uds estrias rectas, siendo esta estxfa o estrias
menos profundas en la poroidn portadoras de la caiia ' ]
que en la porcidn de 6orte 7 teniendo la estrfa o es- i.3
triss de' dicha poreidn portadora de la cafia una sec— ' ,;1
¢idn transversal Que tiene la superficie convexa -31l~- :
dispuesta centraluente o ilustrada en la figura 2,

81 ge desem, la lumbrera de entrada transver-
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sel ~35~ de la caiia =28~ puede ser supriudlda y el lu~

”*flcanue alimentado en el paso coauucto; ~35- de

'.la caua, en el extremo exterior de la misue.

Hefiriéndose ahora a la f &ura 4, se aprecia

una Lvoca del tipo conooldo conm barrena en el merca-

'do, en la que la porcidn de corte ~40- es muy corta

y de 1a construccidn estriada recta, utilizada en lus
barrenas y a la que se ha unldo una porc1dn tubular

cuyo ta.uadro cong-

sencilla -4}-,,portadora de la caila,

tituye el paso -42- conductor de lubriricante,
do dicha poioiﬁn poxtadora de'la‘caﬁa'una eatria he~
licoidal -43- con la superficie convexa meGia -44- de
manere similar e la hrooe ilustrada en las figuraes 1,
2y 3,.oomunicando dicho paso oonductor de lubrifican-
te ~42- odn ﬁn.paso conductor recto -45-, formado en
la poreidn de corte —40- a un lado del eje de la mis-
ma, por medio de una lumbrers transversal -46-~, formu-—
da en la a junta de las dos poxrciones,

I eata construccide de barrena, como que la

~cafia tubular -47- es de ma.yor diduetro que la porcldn

-4l- portadora de la cafia, es formada previawente y
unida de modo adecuado & ella.

9i se desea las porciones -R7- y —-4l~- porta-
doras de la cans pueden consistir en dos o wmds piezes
unides entre sY, en lugar de estar formudas por una
sola plesza. “

La caracterfstica de que una estrfa de la por-
cidn'portadora dé la caila de una uiroca de acue:do con
invencidi: tiene una seccoidn trénqursal quévproﬁproio-

g una supexrficie convexa en el centro de éu anchura

tenien—-
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Yy que es uwenos profunda'que la estria én la que desen~ -
oca en la po‘cldn de corte de la uroca, proporclona

una herramienta de mayoxr resistencia que las brocas

estriadas de construccidn couvencional,

. Una wroca coustrufda de acuevdo con esta ine

vencidn asimisuo proporciona econoula de fabricacidn,

7Atoda vez yue las porciones portaioras de la cafia pue-
 den ger cortadas a partir ue tubo de acexro, ael que
se puede teher varios diéuetros en almacdn para este

.‘ fin, y wides a porclones de coxte preforwadas,vy lus

- porciones tdulares pbrtadoras"de la osiia pueden sex

manipuladas entouces a fin de prooo relonarles la nece=

saria estrfa o estrfus de modo que aesemboguen dentro

de lu estrfa o estrias de las porciones de corte prefor-

madas, y se forma las lumbreras transverSales necesa~

riag para intercomunicar los pasos conductores de lu-

brificante en las porciones de coxrte y- portadora de

la cana‘

HOoT A

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidu'

1. Procedimlento pars la fabricac16u de boo-

Yo,

cas, caracterizado por el hecho de preformar una por-
cidn de corte estriada con uno de sus extremos dispues~-
to parae coastituir el extremo de coxte de lu broca y

con un puso conductor de lubrificante que se extiende

—}
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@ través de ella y a un ledo de su eje, uniendo al ex-

tremo de dicha porcidn de corte, COaxialmente coi ellsg .
y~en 1la exfremidau opuesta.a su extremo ae cérte, una
,porcldn de. tubo dispuesta para fosmar una po”cidn tu-
balex portadora de la culle de lu broca, de nodo que
s taladro coustituye un paso lonultudi“al y central
condnctor_de ‘lubrificante, meoanizar une estrfa en di-
dhoa-porcidn.portadora de la caiiw de mbdo que su ex~
tremo douemboque en la extremidad adyacente de una 8s~
jtria de le pp;cidn de corte, szendo ls cltaaa estria
de la porcidu portadora de la caia menos profunda que
la estria ad;aceate de la porcldn de coxte y tenlendo
una seccidu trangversal cuyo perfil estd curvado en
forma convexa ei su parte central, y disposiendo en

la broca una luwbrera transversal conductora de lubri-

ficaﬁte, substancialmente en la junta de unidu de las

porciones portedora de la caiia y de corte, para inter—

comumicar los pagos conductores'de‘iubrifiéante de di-

2, Procedimiento para lg fabricacidu de bro-

cas, segin la reivindicacidn 1, caracterizado por el

hecho de formar una ocaila integral en la poxroidn tubu-

lar portadora de la caita,

L TG T T Y T T
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3. Procedlmlento para la fabrlcacidn de bro-
céé, ségdn la_reivindlcacldn l, caracterizado por el
hecho'de_fiﬁar e pieza tubular a la porcidn portado4-
ra de la cafa para formar una caha‘tubular‘sobre
ella. |

4. Procedimiento para la fabricacidn de bro-

#

2
F
. - S
ces, oaracterizado por el hecho de disponer uya porcidn yi‘@
. 3
{
k;
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dé cox te ¥y uba porecidn tubulis portduora de. ld cafia uni~
das rfuiuamente entre s¥ en rela01dn coaxial, estando
la poroidn de corte provista de la punta de corte de
la Lroca eﬁ su extremo lilbre y de ﬁn paso conductor
. déflubrifigénﬁe‘inﬁerioxmente, en- toda gu”loﬁgitud Vi
a lo lergo de sugje, en tanto que la porcidn tubuler
- portadora de la oaiia és”prpvista dé‘uné cafia en su ex-
‘tremo librg),forméndo el taladro de diche porcidn por-
.,tadora de 1a‘caﬁa, junto con un taladro disPuesto en
dlcha caiia, ua paso conducloxr de luurlficaute en el ege
comdn ae la.gor01dh portadora de 1u caua y de ld oana
_formando en la broca una lumprera transversal conduc-
toia de 1ubrifio nte eﬁ'la junta que forua la poxcidn
de corte con la por01dn portado ra e la caiia paraliu~
tercommnicar 10b paso: conductores de dicho lunrliicaa-
‘te.de lus menoionadas poroiones, dispouiendo una es tria
en cada una de dichasg porcionea de cuyas ectrfas la
,smtuada en la poxrcidn portadoxa de la cana es de menor
profundidad y deseuboca por un extremo‘en la extremi-
dad adyacente (e la estrla de la porcidn de corte, y
. Gotaio & la estrfa de la poroidn pbrtadora de la cafia
' de una guperficie convexe oenﬁrada’en‘su anchure & gue
estd constitufda por una superficie expuesta del nu-
cleo hueco integral de dicha porcida poitadora de la
caila, cuya superficie expuesta resulta de la presencia
de lu estrfa en dicha porcidu portadora de la caia.
5. P:dqedimiento_para'la-fabricacidu de bro~
cas, segun la reivindicecidn 1, caracterizado por el
hecho de formar la porcidn portadoré de la caiia y la

cafia de la misma, a partir de una pieza dnica de tubd.
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6. Procedimiento para la fabrlcacidn de bro=

cas, gegdn la reivinalca01dn 1, caracterizado poxque
) la po*clda portaaora de la cafia y la cuna de la misg~

ma gon formadas a partir_de~p1ezas de tubo indepen-

dientes., .

8. Procedimiénto para la fabricacidn de bro=-

ces, segin cualquiera de lus rciviudicacioneu L, 8y

, 6 caracterizado porque la estriu de la porcldn por-

Ladord de- la cana es foxmdda en la misua desPuéb que

'dicha poreién portadora de la caia ha sido unida a la

'..porcidn de corte. formada prev1ameLte.

3
8. Proceuimlento para la fabricacldn de bro-

cas, sexdn las reivindicaciones precedentes, caracte-

rizado por el hecho de Pormur la estrfa o estrfas de la

porcidn portadora de la cana y de la porcidn de corte

“onn trazado uellcoiaal

9, Procedimienho para la fabricacidh de hwn~

"vcas sendu cualguiexra de las reiv1ndica010ues 1a 7,

caraoterlzado poxrque 1a estrfa 0 eatrfab ie la por01dn

‘povtadora de la cafia y de la porcidn de corte ed o

gon formadas ‘con traszado reoto,
10. Procedimiento para la fabricaoidn de bro-
cas, segin cualquiera de las reivindioaciones 1 a 7,

caracterizado poxr el hecho de former la estria 0 es~

'f'trias de 1la porcldh portadora de la cafia oon un tra-

zado helicoidal v la estrfa o estrius de la novcidn'
de corte ,oon un trazado recto.

11, Procedimiento para la fabricacidn de bro-

OE].S. !

Todo ello segdn gueda descrito y reivindicado
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en la presente wmemoria descripitiva, la cual consta de
5 a médguina por una sola

]

trece hojas foliadas, escrita

cara.
Barcelouna, a 28 de septiembre de 1961.
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