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un aparato dc i.nata.lad&i eléctr.l.ca, en oapaai-.t puva us in-

El presente iavento e refiere a una carcass paroe

unos mmdm pt'avi.aa (6 nama) Mibuim per unas eavinf'- .
dades en las paredes de la carcasa a lo largo de los cnalese
pmdan separarse, por rotura, unas partes de la pmd 2 126
efoctos de formas aberturss,

Los interruptores de pretecelln de 1f{neas eléctri- |
cas me fabrican nomalmente de forma unipolar, de tal modo =

-que un regpectivo pole, con todas las plesas de funcionamien
oy 80 apstentra aleofade dentro de una sola carcasa, .

Si varias de las carcasas do esta clase son* ém:a-

bladas para censtitulr un interruptor de proteccifn d;:{!nea
eléotrica multipelar, & bien si han de ser colocados lgét.era;
mente unos interrupteres auxiliares adicionales, se t.i@ -
que realizar segfin las nccesidades unas abesturas § lunbre -

L3 en los laterales camo, por ejemplo, para llevar a efeeto
wnas 1fneas eléctricas de conexiln § bien para pﬂ‘h!'.a'!‘ﬁ:!ﬁh
mms eimntas de aeaplmiento por medio de los enalen. pueda

o s

ser transmitido el movimiento del mecanismo de conoxfén o o

un palo de interrupter de proteceibn de 1fnea a los meecanis.

» ,0%,

mos de conexifn de 108 otros polos de interruptor de protec.
cifn de linea,

E8 ya cemocido _rever en tedas las piezgas de carca
@a, antes de e¢fectuar el ensamblaje de los aparetos, unas .
aberturas correspondientes que, inmediatamente después de 1,
terminacién de la carcssa, son cerradas de nuevo con una tge.
padera, Si ahora se precisa una abertura on la careasa, la o

tapadera en el aparato es, segln la necesidad, quitada y
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abandonada,

En el caso de otra forma de realisscibm, las lumbye
ras sen realisadas mediante rotura, concretamente en la pie-

za de carcasa como tal, antes do efectuarse ol ensambjale de

‘1a carcasa, para seguidamente ser también cerradas com uma =

tapadera, En estas des soluciones antes deseritas resulta que
es considerable 12 inversifn tanto en trabajo como en matg =
rial,

Asimismo es conocide prever unos marcados previese
en las paredes de las piezas de carcasa, a2 lo large de los =

cuales pusden ser separadas per rotura las partes de pared q

que se encuentran em =l interier, cen el fin de constituir -

las lumbreras, 3Sin embarge, para poder intreducir § ap.l‘i.e@at\-
las herramientas para romper, siempre se habfan pmvia’m‘;;or
le general, unos agujeres mis pequeilos en las paredes, £n el
caso de ssta Gltima scolucién results nds reduci do el .::lj.a?.a-
miente eléectrico, es decir, gue muchas veces no se cumplen -
con las normas relativas a las distancias de descarga e::t;,té-
poloa cpuestos, relativas a la posibilidad de emtaett;.-;i;: -
las fur-tea conductoras de tensibn con alambres, ate,et.:e:. .

Por este motivo, el presente imvento tieneo p';;"::cb-
jeto crear una carcasz de la clase mencionada al prine:imso -
en la que es posible la formacidn de unas lumbreras en el =
aparato terminade ain que en las respectivas paredes 6 biene
en algunos lugares determinados sean necesarios unos aguje =
ros mis pequelos para la aplicaciém de unas herramientas de
rasper § bien de otros dispositivos similares,

De acuerdo con ¢l presente invento, este chjeto se
consigue por el hecho de que los marcados prevics se encucne

tran dispuestos, de una forma casi cireular y cpuestos entrg
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si, en los dos lados de 1a pared de la carcasa; de que el =
difmetro interior = 6 bien el difmetro que circunda el con =~
torno interior del marcado previo en la cara exterior de la-
carcasa es mayor que el dblaetro exterior del marcado previc
en la eara inéarior de la carcasa, de tal mode que la parte=
de la pared, que puede ser separada por rotura, tiene un ma-
yor difmetro que la lumbrera 8§ abartura producida por la ro-
turs; as{ como por el hecho de que la separacifn mediante rg
tura tiene lugar por la torsifm de la parte rompible de le -
pared, |

En este caso, el contorno interior de la marea pre

via en la cara exterior de 1a carcasa estf realizado, .de.un-

* &
"..

matdo convenlente, de forma poligomal, Jae.

Entonces, si la 1inea pqli.gmai es de forma triane

gular, rectasgular & bien cuadrada § hexagonal, se pueczﬁ -

aplicar una herromienta que est$ realizada de un mede::@oéreg

pondiente, sobre todo en la forma de realiz cibe hexagamal,=

por ejemplo, una llave de doce cantos & bien una lave ﬁe Vae
. eee'a

20y -

- ’l

inste asimiﬂma l1a posibilidad de prever, ﬂz‘ntro -
del contorno intxerior de la marca previa en la cara es;{;;}ior
de la carcasa, ung profundidad ranurada para la aplio;agl.ﬁn -
de un destornillador,

Gracias &4 las marcas previas 8§ marcados prevics «
que, de acuerdo con la forma de realizacién del presente inw
vento, se encuentran dispuestes de forma opuesta entre sf,se
crea un lugar d@ rotubla tebdrica, el cual se llega a romper =«
por la torsién de un elemento como, por ejemple, mediante un
destornillador & bien con una llave; en easte caso, la parte-

eeparada por roturas €8 -en cuanto a sus dimensiones~ mayor -
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que la abertura, por 19 que 12 misma partej al ser separada,
no pueds caer haeia ol interior de la carcasa, Ademfs, la -
forma de realizacifn es de tal manera que al interior del -

interruptor apenas puoden llegar fracciones de la rotura,

Por medio del plano adjunto, en 6l cual estf re-
presentado el ejemplo para 1la realizacifn de la invenciln,-
se pretende explicar eon mis detalles el presente invento,~
otras gonvenientes formas de realizocibn y wmejoras asf coms
lag dem&s ventajas del invento,

En estew plano:

La figura 1 muestra la vista en planta de uma pag
te de una pi®#xa de carcasa realizeda segfin el presente .j.nvgn
to; R

s8°,
La figura 2, indic a una vista d¢ seceibn, réali-

zada secfin 1a 14nea YI-IT de 1a figura 1; .

2

La figura ? muestra otra vista en planta de k'a...io

’

carcasa segin el presente imvento; o
mientras que ' .
La figura 4 indica una vista de seccién realii;?;

gserin la 1fnea IV-IV de 13 figura

3. .

-
.

Se hace shora referencia a las figuras 1 y 2,2 °,,

lLa pared de carcasa 10 de un {interruptor de p:!:?p;.;e
cifn de 1lfrea, normalmente comercializado, que no ha sido -
indicadb con mayor Jdetalle por no ser esencial para el pree
sente invente, posee en la superficie exterior 12 un primer
marcado previo 14 que tiens su correspondiente segundo mare
eado previe 16 en la superficie interior 18 de la earcasa -
10,

El primer marcado previo 14, que cati realizado -

ceme una cavidad, estd delimitado por fuera por una superfi
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cle anular - que se enaancha en la forma de cono truncade «
con un difmetro exterior Dl que ea medide en la superficieew
exterior 12, y el mismo edtd delimitado por deatreo por una-
muperficie anular eilindrica cen el dilmetre interior D5~
mientras que el segunde marcado previe 14, que asimiamo es~
t4 realizado como una cavidad, esté delimitado por fuera =
por una superficie mmlar cilindrica con el difmetro inte «
rior Di y estf delimitado por dentro de una superficie anue
lar « gue hacia fuerz se estrecha en la forma de ceno trune
cado » con un difmetro interior Dz que es medido em 12 s -
perficie interior 18, Les dos marcados previos § cavidadss;
14 ‘y 14, tienen una profundidad tal que algin naterial pe;-
nanece todavia en 1 3 forma de una superficie amular 2.?:_%10-
une los dos marcados previos entre si, De acuerde cancel -

presente invento, el difmetro exterior D, del marcade prg -

vie 16 es més pequedio qua el difmetro i.n:erior Da de :;Q-.é‘.
vidad 14, de modo que la superficie anular 20 se enmagiia en
la forma de cono truncado hacia fuera, en direccidm a lﬂa su
parﬂ.dﬁ exberiorl 12.La superficie anulzar 20 cmstittx;gla
nuperfieie de nni&a més corta entre laas 1fneas de omtnrno-

-
. v 00

de las dos cavidades, e

>0 0,

En ol interior del difmetro D, estf previstp Lna-
ranura 22,que permmite la entrada de un destornillador de mg
do gue la parte de la pared 24, formada por los resaltes 14
Yy 16, puede ser girada y puede ser separada de la pared 10w
por rotura a lo largo de la superficie amular 20, Por consi
guiente, la superficis anular 20 constituye una especie doe
lugar de rotura pretendida, a lo largo de la cual la parte-
de la paered 24 puede ser separada mediante rotura para la -

formaclibén de una abertura., La abertura o lumbrera que por =
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ello es constitufda, esti delimispda por la superficie exte
rior de la wavidad 16 que =me extténdo' de forma vertical a =
la superficie 18 de 1a parte de pared de carcasa 10, por la
superficie anular 20 en la forma de cono truncade asf como=
por la superficie exterior de 1a cavidad 14. De la figura 2
se desprende que el difmebro exterior de la parte de pared-
24 separada por rotura es mayor gque el difmetro interior, -
e3 decir, en este caso el difmetro interiocr miés pequefio de-
la lumbrera,; per lo que con toda seguridad es impedido que=-
la parte dé pared 24 caiga al interior de la carcasa, es de
eir, hacia el lado izquierdo de la carcasa 10 y de la pared
de carcass 10, respectivamente, Camo principio, la paitel de
la pared 24 permaneceri siempre fuera de la carcasa 1.;)'.':.
Tal como mencionado ms arriba, la torsifn de la~
parte de la pared 24 se realiza por medio de un destogtii}lg
dor que puede ser introducideen la ranura 22, En la resiliss
cifn segln las figuras 3 y 4, la parte de pared 30, quetede-
be ser separads mediantedrotura, estf constitufda por yp. =
marcéde previo que estd realizadse en la forma de una ca;vi -
dad 32 cuyo contorno interior 34 tiene la forma de un M- '
gone, El marcado previo, situado en la cara ﬁmesta » éht’é -
formado sencillamente por una coneavidad, circalar 36 'du.ya-
proflundidad T, es de tal modo que la superficie de fondo 38
estf situada més alld de la superficie interier amular 40 -
(fondo 40) del marcade previo, la cual se extiende en parae
lelo a la superficle exterior 12, de manera que gueda conge
titufda una zona anular 42 de las dimensiones mis pequefias-
que luego sirve como iugar de rotura pretendida, es decir,-
una mona anular situada entre el contormo interior 34, el =

fordo 40 y el puntc mis bbajo del marcado previo 36.,La tore
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sidn de la parte de pared 30 se realiza por medio de una «
llave de vaso hexagomal 8 bien, en su casop mediante mna -
llave de doce cantos, Se puede ebservar que el amcho de 11
ve "5% de la parte de la pared 30 § bien el difimetro del cir
eilo exterior ~que circunda el comtorno 34 y que es igusl -

al difmetro Da- es mayor que el didmetro 'nI de la cavidad -«
36, de modo que tabbien por ello queds impedida la eafda de
la parte de pared 30, separada por rctura, hacia el inte «

riar de la carcasa,

Por lo tanto, gracias a la forma de realizacifn -
de laz paredes de carcasa segiin el presente invento y en =~
los Iugaves correspondientes, se consigee que 1 as partes -
parciales 24 y 30, se puedem separar de la pared, med)ante=

. %

rotura, sin que fracciones de ello puedan llegar al imbtg -
rior del iaterrupter, ;

A lo largo del punto de rotura pretendida,imh.: =
cual esti formado por las superficies anulares 20 y 42;res-
pectivanmente, por medio de la torsién se puede saparar'gw

eee N

rotura: la partc ge parved, 24 y 30, respectivamentej en Eate

. oasp, las dimemsiones de la parte separada por r-cbura‘.’,' o8 =

deeir, de las partes de paved 24 y 30, mapeetivamenée.‘,. .S0on
mayores gue el difmetro de luz de la sbertura b lumb.ée_aa: -
constitufda despuds de la separascifn de la parte de pared,=
24 y 30 respectivamente,

La realizacibn del marcado previo tiene lugar dne
rante la fabricacibm, es decir, durante la fundicién inyecta
ds de la carcasa, También existe la posibilidad de combinar
las formas de realizacién segln las figuras 1 y 2 asf{ como=
segln las figuras 3 y 4, cs decir, de prever la ranura 22 =«

en el caso de un contormo hexagonal 34 y de realizar el magp



cade previe 16 no cono-indicado en la figura 2, quiere dg =
cie, en la forma de enfia, sino por medieo de una cavidad, ai
silar & 1la de la figurs 4,
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18,« Carcasa perfecclonada para aparatos de instalacicnmes -«
eléctricas,on especial para un interruptor de proteccida de
1fnea eléctriea, equipada con unos marcades previes —consti
tufidos por unas cavidades en la 8 paredes de 1z carcasa - a
lo largo de los mismos pueden ser separadas, mediante rotu-
ra, unas partes de pared a los efectoe de formar unas Iug «
breras, caracterizada porque los marcados prevics se encuen
tran situados, gpuestes entre s8i y de f‘oﬁna casi cireular,=
en las dos caras de la pared de la carcasa; porque el difmg
tro interior, & bien e’ difmetro que circunda el contorne =
interior del marcado previo en la cara exterior de 1la carcy
8a, s mayor que el difmetro exterior del marcado prev):q: en
lz ¢cars interier de la carcass, de tal modec que la par'ba de
la pared,qpe puede ser separada mediante rotura, tiene wn-

mayor didmetro due ka lumbrera producida por la roturé:;,aﬁ-
como caracterizada p orque la separacifn mediante rdtur'éy_ -

tiene lugar por la torsifn de la parte raspible de la pa, -

: 0!0
red,

P LR J

28,~ Carcasa, segln reivindicaciém 18, caracterizada povrqgue
. ‘0. o

el contorne interior del marcade previo en la cara exPandor
o ®

- de la carcesa eets realizado de forma peligonal, PP

38,« Carcasa, seglin reivindicacibu 22, caracterizada porque
el contorno interier estf realizado de forma triangular,
je,«Carcasa conforme a la reivindicecibn 28, caracterigadaw
porgue ¢l contorno interioxr estd realisado de forma rectane
gular, sobre tode de forma cuadrada,

58,» Carcasa, seglin seivindicacibn 22, caracterizada porque
el contorne interior esti realizado de forma hexagonal,

62,w Carcasa, segln reievindicaciones anteriores, caracteri
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sada porque dentro del c@bmo interior del mareadeo pree
vio en la cara exterior de la carcasa ¢St previeta una rew

nura profunda para el ataque de un desternillador,

78,= Carcasa, segln reivindicaciones anteriores, caracterie
sada porque el contorno exteriar del marcade previo em la =
cara interior de la carcasa ¢s de forma c¢circular y delimita
la lumbrera después de 1la separacilém por rotura de la parte
de pared rempible, '

82,« Carcasa, segfin reivindicaciones anteriores, caracterie
zada pcrque el mareado previo en la cara interior de la cax
casa estd conmstitufdo por una cavided cuya muperficie de =
fonde s encusntra dispueszta aproximadamente a la altyra de
la superficie de fonde del marcado ﬁmﬁio en la cara 1;.3;.%‘-

rior de 1a carcasa, baae

Consta 1a presente memoria descriptiva de oncé hg

jas, numeradas y mecanografiadas por una Sola cara a 1 =

que 6 le acompails una de planos para su mejor cemprensifn,

se 0t
sMadriq, 30 MR 08 /
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