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El presente i a m t «  se re fie re a usa carcasa para»

un aparato de in s ta la d 6 a  e lé c tr ic a , en especia l para un l e »  

t^ri^ipteHr Je prcteecién  de lin ea  e lé c tr ic a , 

unes Marcados p rev ios  (6  clareas) constitu idos per «mas c a r i»  

dados eo la s  paredes da la  carcasa a lo  la rg o  «te le s  «s a le e »  

ptae<ien separarse, pop rotura, unas partes de la  pared a le s »  

e fe c to s  de formas aberturas.

I d  in terruptores da p re ts e á la  de lin ea s  e lé c t r i »  

cas se fabrican normalmente de forma un ipolar, da ta l modo »  

que mi respectivo  p o lo , con todas la s  piernas de ñ tao iecu n i^

t  o , ■,t̂ ,,.»3^j^leatra alojado dentro de «usa so la  carcasa, t
• . í

S i va ria s  de la s  carcasas de esta  c lase Scsi'éófeas*-
» • * e

bladas para con s titu ir un in terru p tor de pretecel6n  áaJLXaea 

e lé c tr ic a  ¡an ltip e la r, 6 bien a i kan de ser eclocadoe la te r a l 

mente unos in terruptores au x ilia res  ad iciona les, se tlqn e ,e • # a
que rea lis a r segán la s  necesidades «mas aberturas 6 lumbre _• ► i **
?£« en lo s  la te ra le s  cono, por ejem plo, para lle v a r  a e fe c to

unas lin ea s  e lé c tr ic a s  de coneaciéa & bien para poder p rever-
,— -------------■■■- .  * »

«mes elem ento» áe acoplamiento por medie de lo s  caaleVpueda 

ser transm itido e l  movimiento del mecanismo de ceoeac£4¡Kt"áe •• • • e
un p e lo  de in terru ptor de protecei6n de lin o s  a lo s  mecaais»* ■« ,
mes de conexión de lo »  otros polos de in terru p tor de p ro teo » 

edén de lín ea .

25 Es ya conocido t, rever en tedas la s  plenas de earcg

sa, aates de e fectu ar e l ensamblaje de lo s  aparatos, «mas »  

aberturas correspondientes que, inmediatamente después de la  

term inación áe la  carcasa, son cerradas de nuevo con una ta­

padera, S i ahora se precisa una abertura en la  carcasa, la  •  

JO tapadera en e l aparato es, según la  necesidadn quitada y ,



abandonada*

£n e l cuso de otra forma do rea lisse ién * la s  lumbre 

ras son realisadas «odiante rotura* cono retalíente en la  p íe ­

se de carcasa coso ta l*  antea do efectuarse e l ensambjale de 

5 la  carcasa* para seguidamente ser también cerradas con una -  

tapadera* En oatas des soluciones antes descritas resu lta  que 

es considerable la  in rsral& t tan to en trab a jo  coso en mate — 

r ia l*

Asimismo es conocido prever unos marcados p rev io s » 

10 en la s  paredes de la s  pies&s de carcasa* a lo  la rgo  de lo s  -  

cuales pueden ser separadas per rotura la s  partes de pared q  

que se encuentran en e l in te r io r *  con e l f in  de con s titu ir -
* se

la s  lumbreras* Sin embargo* para poder in trod u cir 4 aplicar*»• * • O
la s  herramientas para romper* siempre se habían previsfco/por

15 general * unos agujeros más pequemos en la s  paredes* En e l

caso de esta d i tima solución resu lta  más roduci do e l :á i$ ia -

miento e lé c tr ic o *  es decir* que muchas voces no se cumplen —

con la s  normas re la tiv a s  a la s  d istancias de descarga en tre »

polos opuestos* re la tiva s  a la  p os ib ilid ad  de contacto dé, -

20 la s  partes conductoras óe tenalfin con alambres* eto*otd* *
,*♦ *•

Por este  motivo* e l presente invento tiene p*p¡f..ob— 

je to  crear una carcasa de la  clase mencionada a l princij^iv> -  

en la  que es posib le la  fom acién  de unas lumbreras en e l  — 

aparato terminado sin  que en la s  respectivas paredes 6 bien— 

25 en algunos lugares determinados sean necesarios unos aguje -  

ros más pequeños para la  ap licadS n  de unas herramientas de— 

romper 6 bien de otros d isp os itivo s  sim ilares*

De acuerdo con e l presente invento* este ob jeto  se 

consigue por ©1 hecho de qu© lo a  mareados previos se encuen­

tran dispuestos* de una forma casi c ircu la r y opuestos entro3 0
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s i ,  en lo s  dos lados de la  pared de la  carcasa; de que e l -  

diámetro in te r io r  •  6 bien e l diámetro que circunda e l  con •  

torno in te r io r  del marcado p rev io  en la  cara ex te r io r  de la »  

carcasa es mayor que e l  diámetro e x te r io r  del marcado p rev io  

5 en la  eara in te r io r  de la  carcasa, de ta l modo que la  p a rte- 

de la  pared, que puede ser separada por rotu ra, tien e  un ma­

yor diámetro que la  lumbrera 6 abertura producida por la  ro­

tu re; a s i como por e l hecho de que la  separaci&n mediante re 

tura tien e lugar por la  torsión  de la  parte rompible de la  — 

lO  pared.

En este caso, e l contorno in te r io r  de la  marca pre

v ía  en la  cara ex te r io r  de la  carcasa está  rea lisado,.de.u n -
# •  •

modo conveniente, de forma p o ligon a l, *****
# * • •

Entonces, s i la  lin ea  poligonal es de foraa*’ tr ía n - 

15 gu iar, rectangular ó bien cuadrada $ hexagonal, se puede -  

a p lica r una herramienta que está realizada de un modeC*pqrres 

pendiente, sobre todo en la  forma de rea liza c ión  hexagonal,— 

por ejem plo, una lla v e  de doce cantos ó bien una llave éem va— 

so, • * •
20 Existe asimismo la  posib ilidad  de prever, défRtfo -

del contorno In te r io r  de la  marca previa  en la  cara egtfejrior
* •

de la  carcasa# una profundidad ranurada para la  ap lics i^ td  -  

de un destorn illador,

Gracias & la s  mareas previas ó marcados p revios -  

15 que, de acuerdo con la  forma de rea lizac ión  del presente in­

vento, se encuentran dispuestos de forma opuesta entre s i,s e  

crea un lugar de rotufc* te ó r ic a , e l cual se lle g a  a romper -  

por la  torsión  de un elemento coso, por ejem plo, mediante un 

destorn illador ó bien con una lla v e ; en este  caso, la  parte- 

separada por rotura es —en cuanto a sus dimensiones— mayor —3 0
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que la  abertura, per l e  que la  miaña parte $ a l ser separada, 

no puede caer h ad a  e l in te r io r  de la  carease* Aderada* la  •  

forma de rea liza c ión  es de ta l manera que a l In te r io r  del -  

in terru ptor apenas pueden lle g a r  fracciones da la  rotura*

Por raed!o, del plano adjunto* en e l cual está  re­

presentado e l ejem plo para la  r e a liz a c lfe  de la  in vención ,- 

se pretende exp lica r eco i&s d e ta lle s  e l  presente já r r a te ,*  

«tra s  convenientes farotas de rea lizac ión  y mejoras as í como 

la s  demás ventajas del invento* 

lo  En estev  planos

l «  figu ra  1 muestra la  v is ta  en planta de una P*»t

te  de una pifesa de carcasa rea lizada segáis e l presente ¿nvgn
• • •

. •  »  •  „to j * •

La figu ra  2, in d ic  a una v is ta  de sección,

15 zada aegáu la  lin ea  II-X I de la  figura 1; •

La figu ra  3 muestra otra v is ta  en planta de l a .  i*«* • *
carcasa segán e l presente invento} • • 4

mientras que e
L^ figu ra  4 ind ica una v is ta  do sección rea lizada• * •

20 segán la  lín ea  IV -IV  de la  figu ra  3.
Se hace «hora re ferencia  a la s  figu ras 1 y 2*’-^/^

La pared de carcasa Id  de un in terru ptor de pYo$ec* «• * r*
c ife  de lín ea* normalmente com ercializado, que no ha sido  • 

indicado con mayor d eta lle  por no ser esencia l para e l  pro—

2 5 sentó invento, posee en la  su perfic ie  e x te r io r  12 un primer 

marcado p rev io  14 que tien e su correspondiente segundo mar­

eado p rev io  16 en la  su p erfic ie  in te r io r  18 de la  carcasa -  

10*

El primer marcado p rev io  14, que está rea lizado  -  

como una cavidad, está delim itado por fuera por una superfjl3 0



d e  anular -  que ee ensancha en la  forma de cono troncado •  

con tm diámetro ex te rio r que ea medido en la  su p e r fic ie * » 

e x te r io r  12, y e l  miaño está delim itado por dentro por una* 

su p erfic ie  amalar e ilín d r ic a  coa e l  diámetro in te r io r  D^j *  

m ientras que e l segundo atareado p rev io  14* que ach dñ te es* 

tá  rea lizado  cono una caridad* está delim itado por ñ e ra  •  

por una su p erfic ie  anular c ilin d r ic a  con e l diámetro in tg  •  

r io r  D_£ y está delim itado por dentro de una su p erfic ie  anu­

la r  -  que hacia fuera se estrecha en la  tormo de cono trun­

cado «  con un diámetro in te r io r  0  ̂ que es medido ea la  8£ -  

p o r fíe le  in te r io r  18. Los tío» marcados p revios & cavidades}

14 y 14* tien en  una profundidad ta l que algún m aterial peni* • •
•  •  • *

manee© todavía en la  forma de una su p erfic ie  amalar 20%|gte—
,  • •

une lo s  des marcados previos entre a l, De acuerdo eon*elv *  

presente invento* e l diámetro ex te r io r  del marcado pre *  

vi©  16 es más pequeño que e l diámetro in te r io r  0^ de 

vidad 14* de modo que la  su p erfic ie  anular 20 se ensaqtta en
w

la  f  orn&a de ceno truncado h ada fuera * en d irección  a la, su
~ » e « >  t.

p é r f id o  ex terio r#  12,La su p erfic ie  anular 20 constituya la

su p erfic ie  de uniáft más corta entre la s  lin eas de oontTordo*

de la s  dos cavidades, * „ ,*
► •

En e l  in te r io r  del diámetro está previst$^J*fta— 

ranura 22*que p em ite  la  entrada de un destorn illador de mg 

do que la  parte de la  pared 24, formada por lo s  re sa lte s  14 

y 16, puede ser girada y puede ser separada de la  pared 10- 

por rotura a lo  la rgo  de la  su perfic ie  anular 20, Por consl> 

guiante* la  su p erfic ie  anular 20 constituye una especie de­

lugar de rotura pretendida* a lo  la rgo  de la  cual la  parte- 

de la  pared 24 puede ser separada mediante rotura para la  -  

formación de una abertura. La abertura o lumbrera que por -
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3©

e l lo  es  con stitu ida , está delim iftfda por la  su p erfic ie  extg 

r lo r  de la  cavidad 16 (pe se extiende de foraa v e r t ie a l a •  

la  su p erfie le  1® de la  parte de pared de eareaaa 16, por la  

su p erfic ie  anular 20 en la  forma de eeee truncado a s i coao- 

por la  su p erfic ie  e x te r io r  de la  cavidad 14. De la  f i l t r a  2 
se deaprende que e l diámtero e x te r io r  de la  parte de pared- 

24 separada por rotura ea mayor que e l diámetro in te r io r , -  

es d e c ir , en este  «aso e l diámetro in te r io r  más pequeño de- 

la  lumbrera, por lo  que con toda seguridad es  impedido «pe­

la  parte de pared 24 caiga a l in te r io r  de la  eareaaa, es de 

e ir ,  hacia e l lado izqu ierdo de la  carcasa 1© y de la  pared 

de carcasa 10, respectivam ente. Cono p rin c ip io , la  porte? de
#e *

la  pared 24 permanecerá siempre fuera de la  carcasa I©*,* *• •
ta l cono mencionado más a rrib a , la  torc ido  dq la -

e
parte de la  pared 24 se realista por medio de un destorddlla  

dor que puede ser introducidoen la  ranura 22, En la  reá lisa  

©ido segán la s  figu ras 3 y 4 , la  parte de pared 3©, que de­

be se r separada mediantedrotura, está constitu ida pot,V)?n — 

marcéáe p rev io  que está rea lisado  en la  forma de una c í v̂ í -
* m »

dad 32 cuyo contorno in te r io r  34 tien e la  foraa de un.{^p(á- 

gen o. El marcado p rev io , situado en la  cara dpuesta, ébfcá -
♦ * r»

formado sencillam ente por una concavidad, c ircu la r 3& -dúya— 

profundidad es «le ta l modo que la  su p erfic ie  de fondo 38 

está situada más a llá  de la  su perfic ie  in te r io r  anular 4© -  

(fondo 4©) del marcado p rev io , la  cual se extiende en para­

le lo  a la  su p erfic ie  e x te r io r  12, de manera que queda cons­

titu id a  una atona anular 42 de la s  dimensiones más pequeñas- 

que luego s irve  eterno lugar de rotura pretendida, es d e c ir ,-  

una sena anular situada entre e l contorno in te r io r  34, e l -  

fondo 4© y e l punto más toba jo  del marcado p rev io  36«La to r—



s ite  de la  parto de pared 30 se rea lisa  per atedio de »«—  -

lla v e  de vaso hexagonal 6 b ien , en su eaeep mediante -

lla v e  de doce cantos. Se puede observar que e l ancho de 11$ 

ve *S" de la  parte de la  pared 30 6 bien e l  diámetro d el <y¡r

5 so lo  e x te r io r  «que circunda e l contorno 34 y  que os igu a l ~ 

a l diámetro 00 mayor que e l diámetro ti% de la  cavidad -  

36, d© modo <pe taihbion por e l l o  queda impedida la  caída de 

la  parte de pared 30, separada por rotura, hada e l in te  — 

r io r  de la  carcasa.

1# Por l o  tanto» gracias a la  forma de rea liza c ión  •

de la s  paredes de carcasa segdn e l presente invente y  en «• 

lo s  lugares correspondientes, se consigue que 1 as portes -  

p a rd a le s  24 y 30,  se pueden separar de la  pared, n ega n te * 

rotu ra, d a  que fraccione® de e l l o  puedan lle g a r  a l iofeg *
o15 r io r  del in terru p tor,

c  *

A lo  la rgo  del punto de rotura pretendida, ¡ « i  ¡ *

cual ©stá forando por la s  su p erfic ies  saldares 20 y 4f t f * a -

p ee ti vamente* por medio de la  to r s ite  sa pueda separar por-»

rotura Xa .partfi ^B pared, 24 y 36» respectivamente j ea ésta
* ■*

20 caso» la® dimemdowies da la  parte separada por roturo i* ate -

d e d r »  de la s  partes de pared 24 y 30, respectivamente^» .son
» •

mayores que e l diámetro de lu s de la  abertura 6 lu n b fefs  • 

constitu ida después de la  separación de la  parte de pared,-» 

24 y 30 respectivamente.

25 La rea liza d !# * del marcado p rev io  tiene lugar du­

ran-te» la  fabricación » es d ec ir , durante la  fundición inyecta 

da de la  carcasa. También ex is te  la  p os ib ilid ad  do combinar 

la s  formas de rea lizac ión  seg&n la s  figu ras 1 y 2 a s i como- 

segdsi la s  figu ras 3 y 4, es d ec ir , de prever la  ranura 22 -

36 en e l caso de un contorno hexagonal 34 y  dé rea lis a r e l na ¡
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d t i  en la  forma de ct*Sa, «tino per 
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3f  quiete de 

d© usa cavidad*

s/
/

/

t

/

* * " ••» *
y ■r 4

/ a «
**

a

• •• '

• • ••
• • * * 
 ̂ •» * «



10

10

15

20

25

Carcasa perfaccionada para aparatos de i& s t d la c im ea •  

e lé c tr ica s ,en  esp ecia l para un in terru p tor de protección  de 

lin ea  e lé c tr ic a , equi pada con unos marcados p revios « e e n ^  

tu ídos por unas cavidades en la  s paredes de la  carcasa •» a 

lo  la rg o  do lo s  oianoe pueden sor separadas, mediante ra te­

ra , unas partea de partid  a lo s  e fectos  de formar unas l a ­

breras, caracterizada porque lo s  mareados previos se encueta 

tra n  situados, opuestos en tre s i  y de forma casi c ir c u la r ,-  

en la s  dos c a ra s  de la  pared de la  carcasas porque e l dláat£ 

t r o  in t e r io r ,  6 b ie n  e l  d iá m e tro  que circunda e l contorno -

in t e r io r  d e l m arcado p r e v io  en la  ca ra  e x t e r io r  de la ^ c a rc g
• • •*

s a , e s  mayor que e l  diámetro e x te r io r  d e l marcado prev^q^en
, i

la  C ara  in t e r io r  de la  c a rc a s a , de t a l  modo que la  p arte*  de

la  p a r e d ,qpe puede s e r  separada m ediante rotu ra, tien e  na»
•  a

m ayor d iá m e tro  «fue fta lu m b rera  p ro d u c id a  p o r  la  roturá^as^C» 

com o. c a ra c te r iz a d »  p -arque la  se p a ra c ió n  m ediante roturó, -  

t ie n e  lu g a r  p o r la  to r s ió n  de la  p a rte  ro m p ib le  de la  pa — 

re d , .
*  >

3 0

2®,- Carcasa, según reivindicadésa 1#, caracterizada pofirque 

e l contorne in te r io r  del mareado p rev io  en la  cara extern!or 

ele la  carcasa está rea lizado de forma p o ligon a l, ’  , •

3®*- Carcasa, según reiv ind icación  2i ,  caracterizada po-rque 

e l  contorno in te r io r  es tá  rea lizado  de forma triangula*?,

4®,—Carcasa conforme a la  re iv ind icación  2®, caracterizada- 

porqué e l contorno in te r io r  está  rea lizado  de foraa rectan­

gu la r, sobra todo de forma cuadrada,

5® ,- Carcasa, según seiv ind icación  2®, caracterizada porque 

e l contorno in te r io r  está rea lizado  de forma hexagonal.

Carcasa, según reisvindie& ciones an teriores, caraetc



1 1 -

aacta porque dentro del contorno in te r io r  d e l atareado pre­

v io  en la  earo e x te r io r  de la  carcasa esfeó p rovista  tina ra­

nura profunda para e l ataque de un destorn illador*

7® .* Carease* segdn re ivind icaciones an teriores* ca ra e te r l- 

5 cada perfua e l contorno e x te r io r  del marcado p rev io  « t í a *  

cara in te r io r  da la  carcasa oa do forma c ircu la r  y d e lia ita  

la  lumbrera daapda de la  separación por rotura de la  parte 

de pared, rompible.

8®.- Carcasa* sejgán reivind icaciones an teriores* ea rá e te r i- 

lo  aada porque e l marcado p rev io  en la  cara in te r io r  de la  car 

casa e s t i constitu ido por una cavidad cuya su p erfic ie  de — 

fondo ser' encuentra dispuesta aproximadamente a la  alttgra de

la  su p erfic ie  de fondo del marcado p rev io  en la  cara -
,» •

l i e r  de la  carcasa, •><•*

jas* numeradas y mecanografiadas por una so la  cara a Isa *' -  

qpe se le  acompaña una de planos para su mejor comprexgai’óh.

a s a r a n *

Consta la  presente memoria d escrip tiva  de onct hg

•4 *. .
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Fig. 3
ESCALA VARIABLE


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



