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La patente se refiere a un procedimiento de unión 
de elementos metálicos, plástioos y otros elementos de anteo- 
jeria,-en el que se fija los cristales directamente sobre la 
barra frontal de la montura o sobre un órgano de esta por medio 
de una soldadura, caracterizado porque la soldadura está reali­
zada con ayuda de una resina sintética de auto-polimerización 
rápida en frío, tal como por ejemplo la etoxilina, el cianocri- 
lato monómero u otros, lo que permite un montaje rápido y fácil

Según un modo de realización del procedimiento, la 
t

soldadura es vaciada en caliente sobre el cristal y la barra 
frontal o elementode fijación, y está constituida por una mate­
ria tal como: polietileno, poliamida u otros.

La patente se Extiende igualmente a las caracterís­
ticas descritas a continuación a sus diversas combinaciones po­
sibles. -

El procedimiento se explica a titulo de ejemplo no
limitativo, por los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista posterior dé una mantura

20

de gafa;
La figura 2 es una vista en sección según a-a de la
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figua 1;
La figura 3 es una vista de frente de una variante, 

en la que los cristales están soldados sobre una banda de polia- 
mida fijada sobre la montura.

Los dibujos representan en sección y en planta un
cristal de gafa 1 fijado sobre la barrita de una montura 2. En 
estos dibujos, para reforzar la solidéz de la soldadura, la ba­
rrita adopta una forma de escuadra y la poliamida 3 ha sido ver­
tida, no solamente sobre la parte anterior del cristal, sino

í
igualmente sobre el canto.
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Aunque la aplicación de una materia, tal como la, 
poliamida pueda hacerse directamente sobre materias phlidas, 
un raspado de las partes a soldar asegura una adherencia, muy su 
perior, a tal punto que si se intenta separar al cristal de la 
montura, se produce un arranque: el vidrio cede desconchándose.

Para obtener un buen resultado, es necesario 
que las partes a* soldar entre si se lleven a la temperatura de 
fusión de la materia empleada: esto es 210°/220° para las poli-
amidas, 180°/l90° para las super-poliamidas,etc.

La resistencia de esta soldadura es tal que, 
aún cuando su extensión se reduzca a algunos milímetros, el 
cristal no puede arrancarse. Esto presenta un interés particu­
lar en el caso, en que el cristal esté fijado a la montura por 
intermedio de un elemento flexible metálico, plástico u otro, 
tal como un resorte, barra de torsión, lámina, brazo de palan­
ca, etc.

Los modos de vaciado de la materia plástica son 
numerosos y el más simple consiste en repartir el polvo de po­
liamida sobre cada una de las partes a soldar llevadas a la tem 
peratura requerida, por encima de una fuente de calor, tal como 
hornillo eléctrico, por ejemplo.

Cuando el polvo entra en fusión, se acercan las 
dos partes a soldar, se prosigue el calentamiento de las piezas
reunidas, hasta una perfecta difusión de la poliamida, que se 
ha hecho fluida, se corta en este momento el caldeo y se deja 
enfriar. Esta operación requiere solamente de tres a cuatro mi-} 
ñutos. ¡

Según otra realización, se aplica un molde que }



aprisiona a la vez las dos piezas a reunir y en inyectar la pjo 
liamida en polvo o en fusuión.

El procedimiento según la patente ofrece oler 
to número de ventajas y especialmente las siguientes: rapidéz 
y facilidad de ejecución, flexibilidad de la materia, resis­
tencia al envejecimiento, a la corrosión, a la abrasión y a la 
mayoría de los agentes químicos (en las condiciones normales 
de utilización), perfecta adherencia a todas las materias, al 
metal y al orístal en particular.

Según el procedimiento también puede soldarse 
directamente sobre el canto del cristal 1 ó una de sus caras, 
una banda de poliamida 4 o  semejante, que puede servir de ele­
mento amortiguador de choque y puede ser fijada sobre la barra 
frontal 2 de la montura por medio de una soldadura, de unión 
por tornillos o semejante, 5 (véase figura).

En estos casos, a titulo de jemplo no limita­
tivo, se puede proceder de la manera siguiente: se lleva el 
cristal a la temperatura de fusión de la materia, que constitu 
ye la banda de poliamida 4, se pone esta en contacto con el 
cristal 1, se espera algunos instantes para que la parte 4 de 
esta banda, que toca al cristal, entre en fusión, se suprime 
la fuente de calor y se deja enfriar las dos piezas en contac­
to .
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La presente patente de introducción, consta 
de las siguientes reivindicaciones:

10.- Procedimiento de unión de elemen 
tos metálicos, plásticos u otros elementos de anteojeria, en el 
que se fijan los cristales directamente sobre la barra frontal 
de la montura o sobre un órgano dé esta, por medio de una sol­
dadura, caracterizado porque la soldadura se realiza, con ayuda 
de una resina sintética de auto-polimerización rápida en frío, 
tal como por ejemplo la etoxilina, el ciano-crilato monómero ú 
otroB, lo que permite un montaje rápido y fácil.

23.- Procedimiento según reivindica­
ción anterior, caracterizado porque la soldadura es vaciada en 
caliente sobre el cristal y la barra frontal o el elemento de 
fijación, y está constituida por una materia tal como: polieti- 
leno, poliamida u otros.

33.- Procedimiento según reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque las partes de las pie­
zas a reunir son llevadas a una temperatura vecina de la tempe­
ratura de fusión de la materia empleada, esto es de 110° a 220° 
para las poliamldas y 180 a 190° para las super-poliamidas.

40.- Procedimiento según reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque se esparce el polvo de 

poliamida sobre cada un% de las partes a soldar, llevadas a la
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temperatura requerida, se acercan las partee a soldar cuando el 
polvo está en fusión, y se prosigue el caldeo de las piezas reu­
nidas hasta una perfecta difusión de la poliamida.

5 0.- Procedimiento según reivindicacio­
nes anteriores caracterizado porque se aplica un molde que apri­
siona las piezas a reunir, inyectándose en el interior del mol­
de la poliamida en polvo o en fusión.

60.- Procedimiento según reivindicasio-
tnes anteriores, caracterizado porque los cristales son fijados 

directamente por soldadura sobfe una banda de poliamida u otra 
que sirve de amortiguador de choque y la misma es fijada sobre 
la barra frontal de la montura por medio de pernos, por ejemplo,

70.- Procedimiento de unión de elemen­
tos metálicos, plásticos u otros elementos de anteojería.

Según se describe y reivindica en la 
presente memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que 
a la misma se acompañan.

Consta esta memoria de seis hojas fo­
liadas y escritas a máquina por una sóla de sus caras.
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