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una Patente de Introduceidn
por diez aflos en Bspafia

a /cwoc de

Sociedad Hispano Francesa de Optica SHIFRO, S.L.

cesidente en

 General Yaglie n® 12, HEUS (Tarragona)

"
por:

' WPROGEDIMIENTO DE UNION DE EIBENI0S METALICOS,
" PLASTICOS U OTROS ELETNIOS DE ANTEQJERIAM
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crlatal de gafa 1l fljado sobre la barrita de una montura 2. En

‘tida, no solamente sobre la parte anterior del cristal, sino

2‘“25@

‘ La patente se refiere a un procedimiento de unién
de elemen;oslmetélicos, plésticos y otros elementos de anteo-
jeria,'én el que se fija los cristales directamente sobre la
barra frontal de la montura o sobre un 4rgano de esta por medio

de una soldadura, caracterizado porque la soldadura estd reali-
zada con ayuda de una resina sintética de auto-polimerizacién
répida en frio, tal como por ejemplo la etoxilina, el cianocri-

lato mondmero u otros, lo que permite un montaje rdpido y fécil

Segin un modo de realizacién del procedimiento, la
soldadura es vaci;da en caliente sobre el oristal y la barra
frontal o elementode fijacidén, y estéd constitﬁida por uns mate-
ria tal como: polietileno, poliamida u otros. _

La patente’se extiende igualmente e las caracteris-

ticas descritas a continuacién a sus diversas combinaci ones po=
sibles. . ; SR B
El procedimiento se explica a titulo de ejemplo no
limifgtivo, por los dibujos adjuntos, en loquuea .

| Lé figura 1 es una vista posteridr de una mentura
de gafa; | |

La figura 2 es une vista en secoién segln a-a de la

figuﬁ‘li _‘

o ‘A ‘La figura 3 es uné vista de'frénte de una variante,
eﬁ la qué los cristales estan soldados sobre una banda de polial

mida fijada sobre la montura.

Los dibujos representan en seccibn ¥ en planta un

estos dibujos, para reforzar la solidéz de la soldadura, la ba-

rrita adopta una forma de escuadra y la poiiamida 3 ha sido vers

igualmente sobre el canto.




10

16

20

25

Auncue la aplicacién de una materia tal como 1ls
poliamida pueda hacerse directamente sobre materias pmlidas,
un raspadb de las partes a soldar asegura una adherencia muy su
perior, & tal punto que sl se intenta separar al cristal de la
montura, se produce un arranque: el vidrio cede desconchéndose,

Para obtener un buen resultado, es necesario

que las partes a¥soldar entre s{ se lleven a la temperatura de

fusidén de la materia empleada: esto es 210°/220° para las poli-

amidas, 180°/190° para las super-poliamidas, etc.

B La resistencia de esta soldadura es tal que,
atin cugndo-su extensién se reduzea. a'algunos‘milfmefros, el
cristal no puede arrancérae. Esto presenta un interés pérticu~
lar en el caso, en que el cristal esté fijédo a la montura por
intermedio de;un'elemento flexible metélico,'pléstico u otro,
tal como un resorte, barra de torsién, lémina, brazo de palan-
ca, etce. |

: Los modos de vacliado de la materia pléstiéa'son
numerosba ¥y el mas simplé consiste-en repartir el polvo de po=-
liamida éobre cada una de las partea a soldar llevadas a la tem
peratura requerida, por encima de una fuenteAde calor, tal cdmb
hornillo eiéctrigo, ppf ejemplo. |

' Cuando el polvo éntra en fusién, se‘acércan las

dos partes a soldar, se prosigue el calemtamiento de las piezas

reunidas, haste una perfecta difusién de la poliamida, que se

he hecho fluida, se corta en este momento el caldeo y se déjé
enfriar. Esta operécién requieie'aolamente de tres a cﬁatro mi-i
nutos. ‘ | i _E

Segin otra realizacién, se apl;ca‘ug molde qué ?
‘l!%'l
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aprisiona a la vez las dos plezas a reunir y en inyectar la po

liamida en polvo o en fusuidn,

~ El procedimiento segin la patente ofrece cler

to nimero de ventajas y especialmente las siguientesi fapidéz
y facilidad de ejfcucién, flexibilidad de la materis, resis-
tencia al envejecimiento, a la corrosién, a la abrasién y a la
mayoria de los agentes quimicos (en las condiciones normales
de utilizacién),Aperfecta adherencia a todas las.materias, al
metel y al oristal en particular. |

Segiin el procedimiento también puede soldarse
directamente sobre el canto del cristal 1 é una de sus caras,

una banda de poliamida 4 o semejante, que puede servir de ele-

mento amortiguador de choque ¥y puede ser fijada sobre la barra

frontal 2 de 1a montura por medio de una soldadura, de unién

por tornillos o semejante, 5 (véase figura)

En estos casos, a titulo de jemplo no limite-
tivd, se puede proceder de la menere slguiente, se lleva el
dristal.é la temperatura de fusidn de 1la materia,‘que constitu
&é lénbanda de poliamida 4, se pone esta en contacto con el
cfistal‘l, se esperavalguﬁoavinstantés para que la parte 4 de
esta banda, que toca &l cristal, entre en fuslén, se suprime
la fuente de calor y Bse deaa enfriar las dos piezas en contac-

to.
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La presente patente de introduccién, consta

de las siguientes reiviﬁdicacionesz

19.— Procediﬁiento de unidén de elemen+

tos metéllcoa, plastloos u otros elementos de anteojeria, en el
que se fijan loa crlstalaa directamente sobre la barre frontal
de la montura o sobre un 6rgano dé esta, por medio de una sol~

dadura, caracterizado porque le soldadura se realiza con syuds

de una resina aintética de auto-polimerizacién ripida en frio,

A

tal como por ejemplo la etoxilina, el ciano-crilato mondmero 14
otros, lo que permlte un montaje répido y facil.

-R2,- Procedlmiento aegun reivindica=
éién:anterior,‘caracterizado porque la soldgdura es Vaciada en
dalieﬁte sobre el cristal y la barra frontal o el elemento de
fijacién, y estéd comstituide por una materia tal como: polieti-

leno, poliamide u otros. .
' 39.- Procedimiento segun reivindica-

ciones anterlorns, caracterizado porque las partes de las pie-
zas a reunir son llevadas a una temperatura.veclna de la tempe-

ratura de fusién‘de la materia empleada,’esto es de 110° a 2200
para las poliamidas y 180 a 190o para las super-poliamldas.
. © 49 .- Procedimiento segun reivindica-

ciones anterlores, caracterizado porque se esparce el polvo de

poliamida sobre cada ung de lab partes a soldar, llevadas a la

»
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llque sirve de amortiguador de choque y la misma es fijada sobre

directemente por soldadura sobfe una banda de poliamida u otrea

2?&25@

temperatura requiérida, se acercan les partee a soldar cusndo el

polvo esté en fusidn, y se prosigue el caldeo de las piezas reu-

nidas hasta una perfecta difusién de la poliamida.

nes anteriores caracterizado porque se eplica un molde que apri-
siona las piezas a reunir, inyectandose en el interior del mol-
de la poliamida en polvo o en fusidn.

62,~ Procedimiento segin reivindicacio-

nes anteriores, c;racterizado porQue los cristales son fijedos

la barra frontal de la montura por medio de pernos, por ejemplo,
72,. Procedimiento de unién de elemen-
tos metédlicos, plastlcos u otros elementos de anteoJeria.
v ‘Begin se describe y reivindica en la
prqaénte memoria desoriptiva y se ilustra con los dibujos que

a la misma se acompafian.
' ' Consta esta memoria de geis hoJaa fo-

liadaa y eecrltaa a maqulna por una sbla de sus caras,

‘Madridr' "ﬁ.ﬁa QCT ﬂﬁ"

GUI LERMO RO

52,- Procedimiento segin reivindiceciodq




.
’

~
3,

Fg Qutio:

.9¢1edad Hispano Francess
SHTER0

19,506

Vo

| SNSRI T6. -2 % TS Y N IR S



o
L
o2,
o 3
‘é e
<

Hoja Unica

% e

—

ESCALK VARIALE

Bomnormrm



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



