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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
poy "MECANISMO DE CAMBIO AUTOMATICO DE B(BINAS ER MAQUINAS TEX­
TILES" ̂  a favor de Don Joaquín Castellá Adldff, de nacionalidad 
espaRola, residente en Sabadell (Barcelona), Carretera de Cas­
te l la r ,  '124. - ------------ _------------------ -------------- -- -----------------

La presente Patente, tiene por objeto garantizar e l dere­
cho de fabricación y explotación exclusiva en todo e l te r r i to ­
rio  nacional de un mecanismo ideado para obtener e l cambio au­
tomático de la s  bobinas en la s  máquinas te x ti le s .

Esta operación de cambiar la s  bobinas de la s  máquinas tex­
t i l e s ,  una vez formadas a l tamaRo o peso deseado se rea liza  has­
ta  la  fecha, manualmente, representando como es natural, una 
serie de inconvenientes. El objeto de la  invenoión 
un mecanismo con el cual se rea liza  automáticamen* 
depila bobina, es decir sacar la  bobina formada á 
dejar ásta en posición de formar o tra . _

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A



5

10

18

80

88

30

Para prooeder a la  descripción del mecanismo y de su funcio­
namiento, nos auxiliaremos de los gráfioos de la  hoja de dibujos 
adjunta donde se representa en forma esquemática y a t í tu lo  de 
ejemplo no lim itativo  en caso de realización práctica aplioado 
a un G ilí Intersecting . Para f a c i l i ta r  la  visión de todas y cada 
uno de sus elementos integrantes se ha falseado la  perspectiva 
modificando la  verdadera situación de sus órganos en la  Fig. 1, 
que es una g is ta  del conjunto demostrando su verdadera posición 
la  Fig. 2, que es una v is ta  la te ra l .

El mecanismo es accionado por unos embragues electromagné­
tico s  -1 - , -8- y - la - ,  situados en una caja la te ra l  a l conjunto, 
accionados por un motor -14-, independiente del de la  máquina 
donde va aplicado e l mecanismo.

El embrague -1 -, está destinado a dar una rotación completa 
a l eje -2 -, en e l que van montados los excéntricos -3- y -4 -. 31 
primero tiene por misión mover la  palanca porta-bobinas -8 -, por­
tadora en su extremo del nácleo -6 -, sobre el que se va arro llan­
do la  macha. El excéntrico -4 -, está destinado a aoclonar el pei­
ne de agudas -7 - , en su movimiento pendular. Estos dos organis­
mos movidos por los excéntricos obedecen segiin la  figura exte­
r io r  de los mismos, permaneciendo inmóviles dichos organismos en 
las ocasiones en que es necesario esperar a que se efectúe otro 
movimiento.

El embrague -8 -, está destinado a dar varias rotaciones a 
un rodillo  estriado -9 - , en el cual se apoya la  bobina con el 
fin  de romper la  c in ta  de la  materia que permanece unida entre 
la  máquina y la  bobina.

El embrague -10-, mueve una corredera s in -fin  -11-, y a la  
vez un carro -12-, que traslada la  bobina a una plataforma ex­
te r io r  de la  máquina una vez efectuado la  operación de rotura- 
de la  c in ta .



Cuando la  bobina que se va formando a la  salida de la  má­
quina por arrollamiento de la  cinta sobre e l nácleo -6 -, se com­
p le ta , por alcanzar la  longitud de cinta prevista, se desconec­
ta  el motor de la  máquina, entrando en funcionamiento e l mo#or 
aux iliar -14-, todo e llo  por tener dispuestos en la  palanca -13- 
unos contactos e lác tricos.

El movimiento del motor -14-, acciona el embrague -1 -, que 
produoe e l giro del eje -2 -, durante todo el tiempo que actúa 
el oambio automático.

La bobina ya formada bascula, separándose del cilindro -14- 
sobre el que se ha formado (Fig. 3) y queda apoyada por uno de 
sus extremos en el rodillo  estriado -9 -.

Las agujas del peine -7 - , que tiene movimiento pendular pe­
netran y retienen la  cinta que permanece unida entre la  máquina 
y la  bobina para ser cortada.

En esta  momento se conecta el embrague -8 -, que pone en mo­
vimiento a l rod illo  -9 -, quien arrastra  a la  bobina hasta conse­
guir que se rompa la  cin ta quedando el cabo de la  misma retenido 
en el peine, dejando seguidamente de funcionar el embrague -8 - , 
y por lo  tanto quedando parada de nuevo la  bobina apoyada sobe 
e l rod illo  estriado -9 -.

Se conecta a continuación el embrague -1 0 -,quien da movi­
miento de giro a la  corredera sin -fin  -1 1 -,que desplaza al carro 
-1 2 -,con movimiento transversal en sentido del eje de la  bobina, 
e l cual separa a la  bobina por medio de su brazo del nácleo -6 -, 
sobjye e l  que se ha formado expulsándola fuera de l a  máquina has­
ta  una plataforma ex terio r de recogida y tomando a su punto de 
partida en donde se desconecta por un contacto a l fin a l de su 
carrera.

El brazo - 5 - ,vuelve entonces a su posición in ic ia l  por lo  
que el nácleo -6 - , aprisiona a l cabo -15-, contra e l cilindro 
formador -16-, continuando e l peine -7 - , (en e l cual permane-
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ce sujeto e l cabo de la  cinta) su movimiento pendular (Flecha A,
Fig. 2) hasta que está arrollada la  cin ta a l mieleo -6 -, para 
in ic ia r  el arrollamiento de una nueva bobina, retrocediendo nue­
vamente una vez efectuada dicha operación.

Una vez e l peine -7 - , en su posición in ic ia l  se desconecta 
e l motor -14-, del mecanismo de cambio automático poniándose de 
nuevo en funcionamiento l a  máquina para in ic ia r  e l siguiente 
ciclo .

Para producir los d istin tos movimientos de los diversos ór­
ganos con perfecto sincronismo, e l mecanismo está provisto de un 
plato portador de contactos eláctricos -15-, acoplado a l eje -2 - , 
de modo que acciona automáticamente los embragues eleotromagná- 
tico s  -1 -, -10- y -8 -, que producen del modo descrito la s  d istin ­
ta s  fases del cambio automático de las bobinas.

Descrito suficientemente e l mecanismo objeto de la  invención, 
es de hacer notar que en su realización práctica podrán variar las 
formas, dimensiones, proporciones y disposición de los d is tin to s  
elementos a s í como los materiales u tilizados, sin que por e llo  
se a lte re , n i modifique su esenoialidad. ;

- N O T A -

Se reivindica como objeto de la  presente Patente de Inven­
ción:

l e . -  Mecanismo de cambio automático de bobinas en máquinas 
25 te x ti le s , caracterizado por estar constituido por un motor auxi­

l i a r  accionador de tre s  embragues eleotromagnáticos de los cua­
le s  uno de ellos mueve un eje portador de los excántricos, otro 
e l dispositivo de expulsión de la  bobina y el tercero, un rodi­
l lo  estriado.

2S.- El propio mecanismo segán la  precedente reivindicaciónSO
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que se caracteriza también porque uno de los excéntricos c ita ­
dos mueve un brazo en ouyo extremo va dispuesto el mieleo porta- 
bobinas., mientras que el otro aciona con movimiento pendular a 
un peine de agujas.

5 3B.- El propio mecanismo segiin las reivindicaciones ante­
rio res , que se caracteriza además porque cuando la  bobina está 
formada y entra en funcionamiento e l embrague impulsor del eje 
de los excéntricos, la  palanoa porta-bobinas, bascula hasta ha­
cer apoyar la  bobina en e l rodillo  estriado, penetrando las agu- 

10 jas del peine movido por e l otro excéntrico, en la  c in ta  que
permanece unida entre la  máquina y la  bobina,en cuyo momento se 
dispara e l embrague que impulsa a l rod illo , por lo  que la  bobi­
na se ve impulsada a g ira r rompiéndose la  cin ta y quedando su 
oabo retenido en e l peine.

1S 4B.- El propio mecanismo segán la s  reivindicaciones ante­
rio res , caracterizado porque e l dispositivo de expulsién de la  
bobina que entra en funcionamiento a l romperse la  c in ta , oonsis- 
te  en una corredera s in ffin  que hace desplazar, a l g ira r sobre 
s í misma, a un carro portador de un brazo rígido, cuyo brazo em- 

20 puja a la  bobina hacia una plataforma dispuesta en el ex terio r 
de la  máquina, regresando posteriormente a su punto de partida.

5S.- El propio mecanismo segán las anteriores reivindica­
ciones, caracterizado porque una vez expulsada la  bobina forma­
da, e l brazo porta-bobinas vuelve a su posición in ic ia l hasta 

25 apoyar e l mieleo contra el cilindro de plegado, aprisionando
entre ambos-el cabo de la  cin ta, cuyo extremo se a rro lla  a l mi- 
cleo para in ic ia r  una nueva bobina, siendo transportado dicho 
extremo por el peine de agujas que retrocede una vez efectuada 
dicha operación de arrollado.

30 6 s.-  El propio mecanismo segán la s  reivindicaciones ante-
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rio res , que se caracteriza además porque la s  operaciones de co­
nexión del mecanismo y paro de la  máquina y viceversa son rea­
lizados, gor unos contactos eláctrioos, dispuestos en un brazo 
aux iliar de la  palanoa porta-bobinas, contando además e l meca- 

5 nismo con un plato portador de otros contactos eláctrioos dis­
puesto engranado con el eje portador de los excántricos, que da 
lugar a la  puesta en marcha perfectamente sincronizada, de los 
d istin tos organismos.

7S.- MECANISMO DE CAMBIO AUTOMATICO DE BOBINAS EN MAQUINAS 
TEXTILES".

Madrid, /  De Octubre de 1.961
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