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La presente invencidén se refiere a un dispositivo:

para la fijaciédn amovible de las piezas laterales o montan-

tes que pueden ser de construccidn en forma de anillo abier-
to-o‘bien totalmente desprovista de agujeros, vy los estantes
que fOrmén parte de una estructura de estanteria realizada
en madera o un materiai en placas que-éenga propiedades com-
parables a la madera, incluyendo dicho dispositivo una pie-
za de sujecidn a modo de gancho, cada una de las cuales com-
prende una clavija de fijacidén que esta dispuesta para in-
troducirse en el interior del correspondiente agujero de fi-

jacidn de configuracidén no redonda, practicado en una pieza

lateral de una estructura de estanteria, y gue estd pﬁ&vfb—
. L.

ta de medios de fijacidn para impedir la extraccidn d&:l;
c;tada clavija del agujero de fijacidn; un brazo portador

que tiene una superficie en la que se apoya un estanté;:é una
clavija vertical de unidn gue forma un angulo recto con el
estante y que estd proyectada para introducirse en el .agije-~
ro de"tnidén situado en la superficie inferior del estanie’

para unir el mismo a la pieza lateral en direccidn horiZdn-

tal. ;
Una pieza de fijacidn similar para fijar la pieza
posteriqr y los estantes de una estructura de eétanteria es
conocida por la patente gueca n® 394 793. En este caso, sin
embargo, se supone gue la clavija de fijacidn de la pieza
de sujecidn a modo de gancho atraviesa la pieza posterior y
estd unida a la superficie que se halla detrds de ella. Sin
embargo, con las tolerancias normales de fabricacidn, la co-

nexidén resultante no es lo bastante segura y, ademds, la so-



cionada no es adecuada para el proplema de uni

“los ‘estantes a las respectivas piezas latérales de la estrué:

tura de estanteria, ya que requeria disponer de agujeros pa-

.La solicitud dé'patéhte”alemana'ﬁQ‘QS 46 7SOFlEnveste'caso;f

sin embargo, la pieza de fijacidén comprende dos partes, una
de las cuales estd prevista para girar respecto a la otra,

10 para fijarse en un agujercy hecho con broca. Dicha solucidn,

demasiado

gprObléma mediante,léfPIESédkéhinVénCiénglU fﬂ*"l
El objeto de la presente invencidn es propofdi&haf
un dispositivo de fijacidn del tipo descrito, gue es de cons-

15  truccidén particularmente sencilla y gque puede usarse gz.Jun

modo ventajoso y radpido para conectar firmemente juntos,

.. las piezas laterales.y los estantes, que.estdn provistes’de

T T LA
eria, und.es

'iééﬁjé%dﬁ:¢§%§éiﬁqf@§f;ﬁﬁ5jeéfoCtufé de eﬁtap,
£rﬁ§ﬁpré?@§ arm%rioﬁ o;uha“éStrﬁctufa similar, envla éb?:.
: , . .es
20 '1o$ estantés puedan cambiarse répidamente- .
Este objetin se consigue de acuerdo con la-inven—
. " cidn porque la clavija de fijacidn tiene un ndcleo que esté
provisto de un saliente a modo de plato, o de una pluralidad
de ellos, distanciados axialmente, situado -en un plano, o en
25 respectivos planos, dispuestos substancialmente en éﬁgulos
rectos respecto al nicleo por encima y/o por.débajo de él,
segﬁp la diréccién de la clavija vertical de unidn; porgue

el agujero de fijacidén no redondo tiene una anchura que es



10

15

20

25

mayor gue su altura y una seccidn transversal. con una forma

que corresponde a la forma no redonda del nucleo junto con

el saliente o los sallenteS' y porque el nucleo tlene una

altura Y- una’ anchura substanc1almente 1gual a la altura de~

aqujero-de fijacidén y una forma tal que el;citado nﬁcleo,

seguidamente después de haberse introducido la claviija de
fijacidn en el '‘agujero de fijacidn con la clavija de unidn
, hasta una

. sor ’ . . o
en posicidén horizontal, puede hacerse girar 90

posicién en la que la clavija de unidn se dispone vertical-

. mente, en cuya posicidn el citado saliente o salientes en-

tra, o entran en la'parte superior y/o en la parte inferior

de 1la pared del agujero de fijacidn, y el nicleo se fijaxfir—

L]
memente entre las paredes superior e inferior del citadq.a-
gujero de fijacidn.

Ventajosas realizaciones del dispositivo de‘adider-

do con la invencidn tienen rasgos caracteristicos expuestos

més adelante en las reivindicaciones dependientes. seoes
tBonrek-Fin de facilitar'lavrotaCiép del nuclep’an—

tériormente citado, y permitir el saliente, o los sali@ﬁfﬁs,

a modo de plato que se agarre en el interior de la panéd Hel

agujero de fijacidn al desplazarse y comprimirse el material
de la pared situado alrededor del saliente, o salientes,el

citado saliente, o salientes, es adecuadamente afiladec en la
direccidn de atornillado de la pieza de sujecidn en el agu-

jero. Cuando el saliente o salientz2s se ha fabricado por

~troguelado o estampado es necesario redondear los cantos del

nicleo, si éste tiene una seccidn transversal substancialmen-

te rectangular. Redondeando solamente dos cantos del nucleo
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o

mutuamente opuestos en diagonal, la invencién presenta el e~
fecfo mediante el cual, después de girar el nﬁc}éo 900, los
otros dos cantos en angulo recto del nucleo se apoyan contra
los extremos del agujero de fijacidén e impiden gque el nicleo
continuz girando. Esto significa que la clavija de unidn
siempre guedard en posiciédn vertiéai, incluso cuando al pie-
za de sujecidn sea montada por una persona linexperta, y gue
el agujero.de fijacidn no estd sometido 1 desgaste debido al
hecho de atornillar y desatornillar la pieza de sujecidn.

De acuerdo cen una realizacidn preferida de la in-

vencidn, lJa clavija de fijacidn estd curvada formando un bra-

(ST
P . -
.

zo de soporte dirigido hacia abajo, gue absorbe la mawor.’par-

. . ’ - ® -
te de la carga ejercida por los estantes cuando estan®.ggaxga-
dos. Debide a dicha disposicidn, los medios de sujecidn pue-
- *
den realizarse particularmcn:« de alambre de hierro d&ld<ado
o de varilla, gue ademds d¢ ahorray material requiere sola-
mente un pequefo agujero de fijacidn en la respectiva.piiza
' . - . o L
lateral /"reduvciendo con ello minimamente el aspecto estéﬂl—

co de la pieza lateral. A

Con el fin de extraer el nucleo de la claviia .fe

.o
e -

fijacidn, con la seccidn de dicho nicleoc reducida debido a
la forma necesaris para permitir que se introéuzca y que gi-
re en el interior del agujero de fijacidn, con otras cargas
gue no sean puramente de traccidn, 1a curva gque va desde la
clavija de fijacidn hasta el brazo de¢ soporte forma un arco
situado en el exterior de la pieza lateral.
Puesto que el brazo portador de la pieza de sujecidn

esta situado, & través del brazo de soporte, en un plano més
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bajo que la.clavija de fijacidn,‘el extremo superior de la
clavija de unidn puede diéponerse en una posicidn gue no so-
brepase el centro de rotacidn de la clavija de fijacidn en
la pieza lateral, lo cual significa gue la pieza de sujeciédn
no ppede torcerse por ninguna resistencia gque pueda producir-
se cuando la clavija de unidrn se introduce en el agujero de

unidn para sostener un estante empujado couir:z la ypleza la-

teral, a través de la fuerza eldstica ejercida por los me-
dios de unidén, con la fuerza necesaria para asegurar que la
pieza lateral se mantenga constantemente vertical después de

montar un estante en ella, durante el montaje. Para facili-
L »

. - ’ . hd . 4
tar la entrada de la clavija de unidn en el agujero de uWs'idn,

el agujerc tiene la entrada en formz de embudo y el effiremo

de la clavija estd redondeado.

La entrada en forma de embudo o ackaflanada éi. ex-
tremo redondeado de la clavija de unidn, v la configuracidn
no redonda del agujero de fijacidn permiten también la,.pisi-

bili&E {3 HREFET 1o pieza de sujecidn, particularmenté, Ié‘.
*ee

clavija de fijacidn, lateralmente en el agujero de fija%i%¥n
s p >0

cuandc el agujero de unidn situado &n un estante gue st ektad

montando no ¢£tid posicionado exactamente encima de la cla-

vija de unidn. Este hecho, juntc con la forma no redonda del

aguiero de Tijacidn, permiten usar el agujero redondo de u-

nidén, i1ncluso cuando los estantes son de madera resistente,

en la cual la distancia entroe los agujeros de unidn no per-

manece constanie, debido & la deformacidn de la

madera por

la humedad del ambiiente.

Una caracteristica ymportante de la invencidn es gue
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la dimensidn mayor del agujero de fijacidn es horizontal, de
modo que la clavija de fijacidn se sostiene particularmente
en el lado superior del agujerc, para compensar las fuerzas
gue se producen al levantar los estantes de las piezas de
sujecién, que estdn sometidas a menudo a una tensidn olédsti-
ca, cbnjuntamente con levantar o bajar estantes o cambiarlos
en la estanteria. Naturalmente que la clavija de fijacidn
también se éostiene en el lado inferior del agujero de fija-
cién absorbiendo la carga. Sin embargo, las fuerzas que ac-
tlan en esta direccidn se compensan con 21 brazo de soporte.

Cuando una pieza lateral tiene agujeros de fijacidén cn ambas

hd .
-» [

. .
caras, los agujeros se desplazan uno respectc al otro.lalfe-

ralmeante, para gque los agujeros de un lado de 1la pieza:lﬁ-

teral no estén alineados cor. los agvjeros del otro lado, sir-
® L 4

viendo entonces la pieza lateral como montante interm&@id.

En montzje, las piezas de sujecidn de acuerdo con la inven-

cidn han de ser clasificadas como soportes de fijacidn,Qs.

. 3 r'd v ’ . L]
soportes de introduccidn de montaje rapido. El1 hecho de!qpe

el movimiento de introduccidn estsé combinado con un mgv'y-,
PP ]

-

miento de rotacidn o de giro al montar la pieza de sujegidn

.
LI

se considera una ventaja, ya que la pieza de sujecidn se en-
cuentra de este modo unida firmemente a la pieza lateral,
incluso antes de que se cologue un estante en posiciin. El
hecho de gue las piezas laterales puedan manejarse facilmen-
te con las piezas de sujecidn colocadas en ellas, permite
que las piezas de sujecidn puedan colocarse en las piezas
laterales, en posiciones escogidas y medidas a lo largo de

ellas, mientras la pieza lateral descensa encima de una mesa,
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por ejemplo, en una zona de trabajo, después de lo cual las
piezas laterales pueden levantarse y desplazarse a su posi-
cidén, y toda la actividad se centra en colocar los estantes

en las posiciones escogidas.

Puesto que los costes del material de las piezas

de sujecidén de acuerdo con la invencidn son minimos, in-

cluso cuando se comparan con los estantes portadores sin u-

niones, vy pueéto gue las piezas de sujecidn pueden fabricair -
se facilmente mediante automatizacidn, las piezas de sujecidn
de acuerd~ «<on la invencidn pu=den utilizarse econdmicamente

para sostener cualquier tipo de estantes en estanterias.

Las ventajas que proporcionan son muchas, enfca

. s 0

las cuales pueden mencionarse gue todos los estantes Gs$tan

unidos, lo cual significa una estanteria mas estable; mini-

mas anchuras de scoporte en las piezas laterales, las éphies

pueden realizarse, por lo tantce, con materiales relativa-

mente débiles: que el fondo de la estanteria, por ejemnply,
[

. . ) . L4 .. 0"
puede suprimirse, con lo cual, se dispone de mas espadld ten

el suelo, etc.; todos los estantes pueden cambiarse, peESMi-

se v

tiendo colocar el estante inferior en la posicidn desgadg

por cada fila de libros, v el estante superior puede despla-
zarse hacla abajc para proporcionar un soporte lateral para
los objetos colocados en €@1; y que puesto que la estanteria
no necesita constar de un estante fiio en el centro, pueden
montarse olro u otros estantes simplemente subiendo o bajan-
do los estantes gueya estan colocados.

Para que se comprenda mas facilmente la invencidn

y vtras de sus caracteristicas se vean claramente, se des-
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criben con mas detalle realizaciones de medios de sujeciédn
de acuerdo con la invencidn, haciendo referencia a los dibu-
jos gue se acompanan, en los cuales, la figura 1 es una vis-
ta en seccidn transversal de una pieza lateral y de un es-
tante de una estanteria, en la gue puede verse una pieza de
sujecidén en dos posiciones diferentes de rotaciédn: la figu-
ra 2 es una vista parcial en perspectiva que muestra la ma-
nera como Se sostiene un estante en una pieza de sujecidn

montada en una pieza lateral; la figura 3 es una vista en

seccidn transversal, similar a la figura 1, gque muestra un

, modi-

. . » . I'd M
ficada; la figura 4 es una vista en seccidn transversal'sde

tipo de pigza de gujecidn de acuerdo con la invencidn

una clavija de sujecidn de una pieza de sujecidn intrdé&dycida

en un augjero de fijacidn, y las figuras Sy 6 son vistas en

L] .

seccidn transversal, parecidas a la figura 3, gque nmnuesgtya}
una pieza de sujecidn de acuerdo con la invencidn con un so-

lo saliente y con dos salientes mutuamente opuestos respac-

N

i : i ) .
tivamente. Y. "
...‘

LLas figuras 1 y 2 muestran una parte de la Ri¥Za

lateral -1- y un estante -2Z2-, ambos demadera o, por ejemplo,

3
a e

de tablero aglomerado. La nieza laterla -l1- estd provista

de una fila vertical de agujerocs de fijacidn -3-, gue son

substancialmente de seccidn ovalada y estan fresados hori-

zontalmente. Tal como puede verse en la figura 1, el agujero

de fijacidén -3- cesta dispuesto para alojar la pieza de suje-

cidn en forma de gancho -4-. La pieza de sujecidn -4- com-
prende un alambre o una varilla curvados, los cuales compren-

den una clavija de fijacidn -5- up brazo portador -6-

'

, una
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clavija de unidén -7- y un brazo de soporte -8-, que ane la
clavija de fijacidn -5- con el brazo portador -6- y estd
dispuesto para apovyarse contra la superficie adyacente de la
pieza lateral -1-. La clavija de fijacidén se realiza, por e-
jemplo, por pfensado o estampado, con una seccidn transver-
sal oval y un nimero de salientes a modo de platos -9-. En

la realizacidn representada se puedc ver una pluralidad de
salientes -9- distanciados en planos perpendiculares al eje
longitudinal de la clavija de fijacidn -5-. La anchura de los

salientes -9~ es substancialmente 1gual a la anchura menor

de la clav¥ia de fijacidén -5-, y los salientes estdn dis-

L] L ]
puestos en direcciones contrarias, paralelamente al e3j&. }on-

gituainal de la clavija de unidén -7-, encontréndose ey ,dlcha

direccidn la anchura mayor de la clavija de fijacidn -5-.
Los extremos de los salientes -9- estdn redégﬁéa—

dos, para gue tengar la misma forma gque el agujero de fija-

cidén -3-. De esto se sigue, que, si una pieza de sujegidn

-4- se coloca horizontalmente, tal como muestra la paft¥ein-
L

ferior de la figura 1 y la figura 2, la clavija de fiJagidn

1

L
g
7

-, junto con sus salientes -9- puede introducirse fagil-

mente en el agujero de fijacidn -3- hasta gue el brazc de
soporte -8- se apoye contra la pieza lateral -1-. Entonces,
cuando la pieza de sujecidn -4- se hace girar unos 900, Jos
salientes -9- se agarraran en la parte superior y en la par-
te inferior de la pared del agujero de fijacidén -3-, mien-
tras gue la clavija de fijacidn gueda fija entre la parte
superior y la parte inferior de la pared del agujerc, debido

a la forma no redonda de la clavija de fijacidn -5-, tal co-

!
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@

mo muestra la pieza de s=ujecién situada mads arriba en la fi-
gura 1. La pieza de fijacidn -4- qﬁeda entonces firmemente
colocada en‘el agujero de fijacidn -3-, y no puede extraerse
a no ser gue primero 3e haga girar 90°.

Tal como puede verse en las figuras 1 y 2, el es-
tante -2- estd provisto en su superficie inferior de un agu-
jero de uniéﬁ ~11-, gue estd dispuesto para alojar la cla-
vija de unidn -7~, y un rebaje -12-, gue estd dispuesto en

el extremo de la superficie del estante, destinado a ajus-
3

tarse al brazo de soporte -8-. El agujero de unidn -11- esta

achaflapado cénicamente en el lado inferior del estante, pa-

» .
[ ] -
ra que la pieza de sujecidn -4- pueda guiarse ficilmente.al
. *°

interior del agujero cuando el estante esté colocado en, Ko-

sicidn sobre la pieza de sujeicdn, tal como muestra la fi-

gul..a 2- . LI

El espesor de las piezas laterales -_- necesita
ser solo ligeramente mayor gue la longitud de. la clavija,de
fijacidn -5- de la pieza de sujecidn -4-. Si los estaﬁiéé:

®ea

-2~ se tienen gue montar en ambos lados de las piezas A%te-

rales -1-, éstas tendrian gue ser un poco mds gruesas fue: la
L]

- -
- a

longitud de dos clavijas de fijacidn, siendo los agujeros de
fijacidn -3- adecuadamente pasantes, o pueden tener elmismo
espesor que antes, pero con los agujeros de fijacidén despla-~
zados lateralmente uno respecto al otro, de manera gue los
agujeros de un lado no se encuentren con los agujeros del
otro lado.

La pieza de sujecidn -4~ no precisa tener necesa-

riamente la forma representada en la figura 1. El1 brazo por-
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tador -6-, por ejemplo, puede ventajosamente curvarse en di-

reccidén oblicua, tal como puede verse en la figurqg 3, y es-.

tar dispuesto para hacer tope con la correspondiente super-
ficie achaflanada -18- de la cara inferior del estante -2-.
mediante lo cual el estante -2- serd empujado contra la pie-
za ?atéral -1- incluso cuando el brazo portador ;6- esta
sometido a cargas y se dobla hacia abajo.

La clavija de fijaicédn -5- con el saliente -9- tie-

ne, ventajosamente, la forma representada en la figura 4,

§

gue se adapta a la forma del agujero de fijacidén -3-. La

forma ¢e la segecidn transversal de la clavija de fijacidn

. .
-

[ ]
' . a
es substancialmente ovalada o romboidal, con dos crestise-19-

dispuestas longitudinalmente en los extremos del aiémeigb ma-

yor, cuyas crestas; después de introducirse la clavija de

L0 2

fijacidén en el agujero, sirven para evitar la rotaciéé.ﬁ
ésta en una direccidn, a izquierdas en la figura %, y para

permitir la rotacidn de la clavija un 3dngulo determinadq, en
la otra direccién, a derechas en la figura 4, en cuyalRYsi-

LYY

cidén el saliente -9- se ha introducido a presidn en el*ma-
YRR

terial de la pieza lateral gue rodea al agujero de figacidn,

3
L -

tal como se indica en la linea de trazos -9'-, mientras que
el aumento del didmetro de la clavija de fijacidén -~5- en lia
direccidn transversal del agujero de fijacidén hace gue la
clavija de fijacidn -5- guede firmemente fijada en el agu-
jero -3-.

Para hacer posible gque el saliente -9- corte el in-
terior dei agujero de fijacidn -3- méds facilmente, el salien-

te estd provisto ventajosamente de cantos afilados -20- en
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de fijacidn -5- v =l prazo portador -6- es recta, tal-‘cgefo

s

13

los bordes situados en el sentido de atornillado. Por consi-
guiente, si se desea retirar la pieza de sujecidn debe ha-
cerse girar a izguierdas el citado &ngulo, antes de gque pue-
da extraerse.

Una pluralidad de salientes mas pegquefios -9-, gue
pueden realizarse facilmente al fabricar la pieza de suje-
cidén -4-, proporcionan una unidn muy positiva a la pieza de
sujecidn. Aungue un .Unico gran saliente -9- puede ser satis-
factorio, seria preferible utilizar por lo menos dos salien-
tes -9- dispuestos en direcciones mutuamente opuestas, tal
como my-stran las figuras 5 y 6.

te %o
Cuando las piezas laterales -1- se hacen de ,us.,ma-

P L 2

terial duro, el brazo de soporte -8- puede suprimirses? d¢

[ Y
modo que la parte de la pieza de sujecidn entre la clavija
muestra la figura 6. Ademds del saliente o salientes -9-, de-
be preverse una valona -21- u otro tope adecuado en lg,zsna
situada entre la clavija de fijacidn y el brazo portadof”e

para gue cuando el tope se apoye contra la superficie s¥ya-

cente de la pieza lateral, la clavija de fijacidn se intro-

duzca la profundidad correcta antes de gue la pieza de sua-
jecidn gire para fijarse en el agujero.

Se comprende gue no es necesario, en este caso,
gue el agujero de fijacidn esté dispuesto en angulo relto
respecto al plano de la pieza Jaterla, sino gue puede incli-
narse el mismo &ngulo de inclinacidn del brazo portador -6-
representado en la figura 3, en cuyo caso, la clavija de

unidn -7- debe doblarse de un modo adecuado, para que esté
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perpendicularmente al plano del estante -2-.

Los medios para hacer mds rigida la e;tanteria en
sentido diagonal, y para fijar una posible pieza posterior
eh ella en la construccidn de estructuras completas de estan-
terias, se encuentran fuera del objeto de la forma dada a 1la
pieza de sujecidén de la presente solicitud. Es obvio, sin
embargo, que una manera de sujetar firmemente y de un modo

fiable los estantes a las piezas laterales utilizando la pie-

- za de sujecidn de acuerdo con la invencidn, simplifica la

tarea de montar una pieza posterior y mantenerla rigidamente

en posicidn, y la pieza de sujecidn puede utilizarse también
) . .

para fijar en diagonal, una placa posterior rigida cugaﬁ:bor-

s %o
des de los lados verticales estan fijos a una ranura €% tas
plezas laterales asociadas.

La invencidén no se limita a las realizacionest.des-
critas representadas, sino gue puede modificarse de muchas

maneras dentro del objeto de las siguientes reivindicaciones.

N
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REIVINDTICACTIONES

1. Dispositivo para la fijacién amovible de pie-
zas laterales y estantes en estructuras de estanteria de ma-
dera, o de un material en placas gue tenga propiedades com-
parables a la madera, incluyendo dicho dispositivo una pie-
za de sujecidn a modo de gaﬁcho, cada una de las cuales com-
prende una clavija de fijacién que estd dispuesta para in-
troducirse en el interior del correspondiente .gujero de
fijacidn de configuracidn no redonda, practicado en una pie-
za lafe:al de una estructura de estanteria, y gque esta pro-
vista de medios de fijacidn para impedir la extracc16535; la

» %
citada clavija del agujero de fijacidn; un brazo portadqy’
gue tiene una superficié en la gque se apoya un estante; y
una clavija vertical -de unidn gue forma un angulo recég:éﬁn
el estante y gue estd proyectada para introducirse en el a-
gujero de unidn situado en la superficie inferior del ,egtan-
te para unir el mismo a la pieza lateral en direccién‘mﬁf?—

vee”

zontal, caracterizado por el hecho de que la clavija d€sfi-

aaqne

jacidén tiene un nicleo gue estd provisto de un saliente a
ayetel
modo de plato, o de una pluralidad de ellos, distanciados
axialmente, situado en un plaﬁo, O en respectivos planos,
dispuestos substancialmente en angulos rectos respecto al
nicleo por encima y/o por debajo de él, seguin la direccidn
de la clavija de vertical de unidn: por el hecho de gue el
agujero de fijacidn no redondo tiene una anchura gue es ma-
yor que su altura y una séccién transversal con una forma

que corresponde a la forma no redonda del nuicleo junto con

el saliente o los salientes; y por el hecho de gue el micleo
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tiene una altura y una anchura substancialmente igual a la
altura del agujero de fijacidn, y una forma tal gue el cita-
do nucleo, segﬁidamente después de haberse introducido la
clavija de fijacidén en el agujero con la clavija de unidn en
posiéién horizontal, puede hacerse girar 900, hasta una po-
sicidn en la que la clavija de unidn se dispone'verticalmen-
te, en cuya posicidn el citado saliente o salientes entra,

o) entran,'en.la parte superiocr y/o en la parte inferio; de
la pared del agujero de fijacidén y el nicleo se fija firme-
mente entre las paredes superior e inferior del citado agu-

jero de fijacidn.

. .
. .

. . v o . L ’ . L) 3
2. Dispositivo para la fijacidn amovible d&.pie-
. . ®eo
zas laterales y estantes en estructuras de estanteria.{ga’ ma-
dera, seguin la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho
> L]
de que el nucleo de la clavija de fijacidn tiene una @plelira
y una anchura gue se corresponde con la altura del agujero
de fijacidn, tiene dos bordes diagonalmente opuestos xegdpn-
deados gue permiten girar la clavija de fijacidn en él:égu—
L

jero de fijacidén hasta una posicidén de blogueo, mienti&s", que

s000

los otros bordes del nicleo mantienen el angulo recto:¥é
después de girar la clavija de fijacidn a la posicidn de blo-
gueo, se apoyan contra la pared del agujero de fijacidn y
evitan gue aguélla continue girando en la direccidn de ator-
nillado, en cuya posicidn la clavija de unidn estd dispuesta
verticalmente hacia arriba.

3. Dispositivo para la fijacidn amovible de pie-

zas laterales y estantes en estructuras de estanteria de

madera, segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por
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el hecho de que el saliente, o salientes, a modo de plato
tienen bordes afilados que, al girar la clavija de fijacién
hasta la posicidn de blogueo, penetran cortando en la pared
del agujero de fijacidn, desplazando el material gue define
el citado agujero y gqgue forma la superficie limite que ofre-
ce resistencia al saliente o salientes a modo de plato.

4. Dispositivo para la fijacidn amovible de pie-
zas laterales y estantes en estructuras de estanteria de ma-
dera, segun la reivindicaciodn 3, caracterizado por el hecho
de qﬁe el saliente o salientes a modo de plato, es o son,

puntiagudo sdlo en la direccidn de atornillado, de modo que

L 4 [ ]
[ ]

toda la periferia de los flancos del saliente o salientias®

descansa sobre la superficie limite citada del material, que

define el agujero de fijacidn.
5. Dispositivo para la fijacidn umovible Jdepie-
zas laterales y estantes en estructuras de estanteria de ma-

dera, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriqrggp,

~caract&rizado por el hecho de que el brazo portador eéié'?i—

L N

3
sae

tuado en un plano mds bajo que la clavija de fijacidn % *es-

td unido a élla mediante un brazo de soporte dispuestq'pa¥a

LS »

apoyarse contra una pieza lateral de modo gue absorba las
fuerzas que se producen cuande un estante estad someﬁido a
una carga que tiende a torcer Ja clavija de fijacidn,

o, Dispositivo para la f£ijacidn amovibkble de pie-
zas laterales y estantes en estructuras de estanteria de ma-
dera, segun la reivindicacidn 5, caracterizado por el hecho
de gque la zona de la pieza de sujecidn desde la clavija de

fijacidn hasta el brazo de soporte, tiene forma de un arco
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dirigido hacia afuera, de modo que el nicleo de la clavija
de fijacidn con su seccidn reducida para introducirse en el
agujero de fijacidén y girar en él1, no esta sometido a otras
fuerzas gue las fuerzas de tracciédn.

7. Dispositivo para la fijacidn amovible de pie-
zas laterales y estantes en estructuras de estanteria de ma-
dera, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de gue el brazo portador estd
curvado para formar la clavija de unidén dispuesta vertical-
mente, que se alcja en un agujero de unidn practicado en la
cara inferior del estante, cuyo agrjero de unidn puede ser
un agujero redondo gue tiene un didmetro substancialmgfite

. . T
1gual al didmetro de la clavija de unidn, estando el ¢ltado
agujeroc achaflanado en la entrada y &l extremo de la clavija

redondeado para facilitar la entrada de la misma en el mqu-

jero.
8. Dispositivo para la fijacidén amovible de sie-

zas laterales y estantes en estructuras de estanteria§®ema-

dera, segun la reivindicacidén 7, caracterizado por el’f=cho

Sabs

de gue la parte superior de la clavija de unidn se engueln ~

L 2
.. .

tra mas abajo del centro de rotacidén de la pieza de sujecidn
constituido per la clavija de fijacidn, de modo gque la pieza
de sujecidn permanece vertical incluso cuando estid sometida
a fuerzas de traccidn lacerales, gue se producen cuando la
entrada achaflanada del agujero de unidn combinada con el
redondeado del extremo de la clavija de unidn suelen despla-
zar lateralmente la pieza de sujecidn cuando la clavija no

estd alineada con el agujero, y/o cuando la fuerza eldstica
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de la pieza de sujecidn suelz proporcionar, a pesar de las
tolerancias de fabricacidn, una unidn rigida entre una pie-
za 'lateral y un extremo de un estante, gue sostiene la pie=
za lateral vertical mientras un estante estd montado.

9. Dispositivo para la fijacidn amovible de pie-
zas laterales y estantes en gstructuras de estanterias de
madera.

La presente memoria descriptiva consta de dieci-
nueve hojas foliadas, escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 18 de marzo de 1983

Harald LUNDQVIST
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