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P A T E N T E

D E

I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE REVESTIMIENTOS 

PARA GARRAFAS", a favor de DON ANTONIO MESTBES SAUMELL, de 

nacionalidad española, residente en VILLAFRANCA DEL PANADES 

(B arcelona), ca lle  de Cortina, núm. 8-10 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un procedimien­

to para la  fa bricación  de revestim ientos para garrafas.

En lo s  revestim ientos para garrafas, son conocidos 

lo s  integrados por mimbre, t a b l i l la s  u otros, que además 

de no proteger por completo e l  cuerpo de c r is ta l  de las 

mismas, admiten suciedad haciendo impresentable su aspecto, 

circunstancia digna de tenerse en cuenta por ser dichas ga­

rrafas destinadas a contener vinos y agas de mesa.

En la  invención se logra  un revestimiento r íg id o  

y uniforme fácümente lim piable y resisten te  a lo s  esfuerzos
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derivados de los  transportes.

De acuerdo con e l  e s p ír itu  de la  invención, se toma 

como materia base, lo s  tab leros integrados por fib ras  de 

madera aglomerada con resinas a r t i f i c ia le s ,  conocidas en 

e l  mercado con e l  nombre de *tTablex" las cuales por su dure­

za permanente y por la  fa c ilid a d  de trabajo pueden ser so­

metidas a l tratamiento que requiere e l  proceso que se des­

cribe .

En este proceso entran en consideración substancial­

mente dos fases generales, a saber: 1á fa se , preparación 

de la  mateda prima; 2& fa se , ap lica c ión  y f i ja c ió n  de la  

misma en la  garrafa .

En la  primera fase se procede a l marcado y recorta ­

do del tab lero  de la  clase que se ha mencionado, sometién­

dolo seguidamente a un tratamiento de ablandado, operando 

en balsas con agua templada a unos 35°C durante unos 3 a 

4 horas.

Las placas ablandadas, se someten a un curvado en 

máquina conformadora, en donde bajo una presión  de 5 a 10" 

kgs/cm^ y a una temperatura de unos 40 a 80^0, adquiere 

una configuración  adecuada para poder envolver la  super­

f i c i e  la te ra l de la  garrafa .

Sobre la  propia máquina curvadora se deja e n fr ia r  

hasta que adquiera la  r ig id ez  prim itiva , se desmoldea y se 

procede a l trabajo mecánico de re cantear los  bordes, par­

ticularmente lo s  de lo s  contornos superior e in fe r io r .

Paralelamente se recortan, ablandan y moldean dos 

piezas c ircu lares  que han de con stitu ir  la  p ieza de fondo 

y la  de tapa del revestim iento, aiguiendose para e lla s  e l  

propio proceso anteriormente indicado.
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El cuerpo la te ra l de la  garrafa se envuelve en la  

p ieza  p r in cip a l la  cual se c ierra  sobre s i misma por pega­

mento a base de resinas insolubles o por engrapado la te r a l 

y análogamente en forma circundante en las dos tapas.

Como una medida de precaución e h ig ién ica , se re­

cubre, lateralmente y por su fren te , e l  brocal de la  garra­

fa , depositando una capa adherida de una resina a r t i f i c i a l  

in so lu b le , la  cual protegerá contra lo s  in evitab les golpes 

y además permite una rigurosa aspsia del conducto de sa lid a  

del contenido.

Para la  protección  de este  g o l le te , que sobresale 

por e l  centro de la  tapa superior, se ha p rev isto  un capu­

chón integrado por dos partes, una de base que se une a la  

tapa y rodea la  zona in fe r io r  del cu e llo  de la  garrafa y 

la  otra , superponible a la  a n terior , c ie rra  la  embocadura, 

uniéndose ambas partes entre s í  por los  precintos la tera les  

adecuados.

La su p erficie  la te ra l del revestim iento es l i s a  y 

r íg id a , pero para la  maniobra se practican  unas ranuras o 

ventanas en sentido horizontal que permiten e l paso de la  

mano y constituyen asideros, que in clu so  pueden ser cerra­

dos s i conviene para impedir la  entrada de suciedad entre 

la  envoltura y la  garrafa .

La invención , dentro de su esen cia lidad , puede ser 

llevada a la  p rá ctica  en otras formas que d ifie ra n  en deta­

l l e  de la  indicada a t ítu lo  de ejem plo. Podrá, pues, cons­

tru irse  con lo s  medios y aparatos más adecuados, por quedar 

todo e l lo  comprendido dentro del e sp ír itu  de las re iv in d i­

caciones.
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Hecha la  descripción  del presente invento, lo  que 

se declaran como nuevas y de propia invenoión, las sigu ien­

tes re iv in d icacion es:

1 . Un procedimiento para la  fabricación  de reves­

tim ientos para garrafas, caracterizado esencialmente por 

e l  hecho de someter a una materia prima constitu ida por 

un tablero fabricado con residuos de madera aglomerados 

con serrín  u otras materias y resina a r t i f i c ia l  (denomina­

do en e l  comercio con e l  nombre de "Tablex") a un proceso 

que comprende en una primera fase e l  trazado y recortado, 

seguido de un tratamiento de ablandado, operando en balsas 

con agua templada a unos 35-40°C durante 3 a 4 horas; en 

someter a esta  lamina ablandada a un trabajo de curvado

en prensa, bajo una presión  de 5 a 10 kgs/cm^ y una tempe­

ratura de unos 40 a 80°C, dejando e n fr ia r  en máquina para 

obtener una p ieza  r íg id a  que mantiene integramente su cur­

vatura; en trabajar mecánicamente lo s  cantos de la  misma, 

particularmente lo s  del borde superior e in fe r io r ; en pro­

ceder paralelamente, sobre trozos recortados adecuados, para 

e l  logro de la s  piezas que han de co n stitu ir  e l  fondo y par­

te superior del revestim iento y en re a liz a r  éste mediante 

pegamento o grapado de lo s  bordes trabajados, para dejar 

adecuadamente envuelto e l  cuerpo y parte superior de la  ga­

rra fa .

2 . Un procedim iento, según la  re iv in d icación  1,
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en e l  que, e l  cu e llo  de la  garrafa se hace sob resa lir  por 

un o r i f i c i o  central de la  placa superior del revestim iento 

y se deposita en e l  contorno del brocal una resina a r t i f i ­

c ia l  adhesiva e insoluble a l agua, con la  cual se forma 

una capa de grosor adecuadopara la  protección  mecánica del 

re fe r id o  b ro ca l.

3 . Un procedim iento, según las re iv in d icacion es

1 y 2, en e l  que, sobre la  placa superior de revestim iento 

se adosa fijam ente un p ro tector  circundante del cu e llo  de 

la  garrafa , constitu ido  de cualquier m aterial y sobre este  

p ro tector  se dispone un capuchón acoplado a e l  que c ie rra  

e l  frente del b roca l con su tapón, ligándose una y otra 

con lo s  p rec in tos .

4 . Un procedimiento para la  fabricación  de reves­

tim ientos para garrafas.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memo­

r ia  d escrip tiva , que consta de cinco hojas, fo liad as y es ­

cr ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 11 de Octubre de 1.961

ANTONIO MESTRES SAUMELL

P* a.
JAtME tvta.ííLLÁS

R/.mp.
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