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© MEMORIA DESCRIPTIVA | .
para solicitar | |
PATENTE DE INVENGCION
| _ en
Espafa
| ' por VEINTE afios - |
a nombre de WALLACE RONALD BROOKSBANK,- de naol onalidad briténi-

ca, residente en Embsay Tannery, Skipton, Condado de York,

Inglaterra, por:
» MEJORAS INTRODUCIDAS EN TAS CORREAS SIN FIN MOLDEADAS, DE
. TRANSMISION O TRANSPORIE »

. ' El presente invento se relaociona con méjoras en ocorreas
Bin fin, de transmisién o transporte,

El objeto del presente invento es de proveer una oorrea
sin fin, de tramsmisidn o trensporte, formada de una Qaﬁa de
materiel replegadé sobre si misma a fin deyprésenﬁér bordes
continuos ininterrumpidos, resistentes a 1a‘abrasién;-topando
los bordes longitudinales de dioha capa & lo largo de toda la .
exyensién longitudinal de le correa intermedio a los dos lados
ininterrumpidos. '

De acuerdo oon el presente invento, se forma una correa
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sin fin partiendo de una ocapa o capas de material bleggda3~

longitudinalmente para proveer borges continuos ininterrumpie-
dos en la correa 'y con los bordes léngitudinales de dichas oca-
pas dispuestas en relacidn de tope en'tqda le extensidn longi~
tudinal de la oorrea intermedia a los bordes de la misma, es=-
tando los extremos de ésta rebe jJados para formar una concavi-
dad en un extremo y una oufia en él otro, oufia la ocual es reci-
bida en el rebajo de menera de quedar totalmente encerrada por
el mismo,

A fin de que 1a'p£esente_1nyanoi6n pueda ser més féoil-
mente comprendida'y cdn}facilidéd llevada e la préotica, lg mis-

ma serd ahora deserita oon partiocular referencis a formas de

bonstruooiGn preferidas con fines 1lustfativos ¥ que, éin por

ello implicsr limitaoién o restriceidn, se reproduoen en los
adjuntos dibujos.

En los dibujds.

Figura 1 es una viste en perspeotiva y parcialmente en
dorte de una poroién de una correa.

Figura 2 representa una elevaoién extrema durente la fa-
brigeciéu de la correa, -

Figura 3 muéstra una vista envperspédtiva de una junta -
biselada para la sorres sin fin, | | T

La figura 4 repreaenta una seccién longitudinal agranda~v”
da siguiendo la 1fnea 4 - 4 de la figura 3,

Figura 5 es una seceidn transveraal de otra forma de

‘cons trucoi én de la correa.

Figura 6 es un corte trensverssl de-Quna'forma adioionai
de la correa. |
Figuras 7 a 9 son secciones esquemdticas de formas de

construocci én modificadas,
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Figura 10 es una vista en planta de un material ‘para co=~

rrea antes de plegarse a lo largo de les l/neas defpuntos mnose
trando una junta diagonsl. _

Figura 11 es une planta de la misma, después del plega=-
do,

Figura 12 representa una vista en plante de un material

para corree antes de plegarse a lo largo de.las lfneas de pun-

tos que muestran una Junta en V,

Figura 13 representa una planta de la misma despuds de

su toma,

Figura 14 representa una vista en perspectiva de una
correa mostrendo una Junta biselada en la cual la oaps exterior

de la misme se encuentra hendida para facilitar el armsdo.

Figura 15 representa un ocorte siguiendo la lfnea 15 - 15

de la figura 14,

Pigura 16 es una vista en perspectiva de una parte de
una correa mostrando una insereidn simple,

Figura 17 representa una vista en perspectiva de parte'
de una correa mostrando dos 1nséroiones.

F&gﬁra 18 es una secoidn transversal de una oorrea ooﬁ
tres inseroiones espaciadas, ‘ |

Figura 19 es una sescidn similar de una correa cuyos
bdrdes se hallan espaoiédoé, sin ninguna insereién. ‘

Figura 20 es una secoidn similar de una ocorrea éh'la
cuai los bordes del materialbée éncuentran en relacidn substan-

oiglmente de tope a8 uha pbrcidh engrossda del matéf1a1vde 1la

correa,

Figura 21 es una seccidn similar de una correa en la

ocual los bérdeS‘del mzterial se enéuentran’eh relacidn subs-

tencialmente de tope respecto a una poreidn engrosada de una

-? = ) :
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Los mismos ndmeros de referenocia representan partes igua-
les 0 correspondientes en las diversas figuras,

Puede formarse una oorrea partiendo de una oaﬁa simple

de material (figura 1) que se doble sobre sf misma dos veces

(figura 2) para producir uns oapa superior a y una oépa infe«

1

rior av, situandose la Junta entre los bordes longitudinales

del material'dé la oorrea a lo largo de la capa de superfiocie
superior o inferiqr del material, proveyendo as{ bordes inine

~

terrumpidos continuos para la correa, resistentes a la abra-

sidn, Ta Junta longitudinal puede situarse centralmente respeoc- .

to a la superficie inferior o superior o puede estar desviada

del ocentro (figura 7). Alternativamente, la ocorrea puede ser

formada de dps'pliegaes de material, ocada uno doblado sobre si

mismo (£igura 9) con las Juntas longitudins les situados entre
las dos oapas ubloadas en las suberfioies sﬁperiof e infsribr
de la oorrea,

Los bordes longitudinales de la capa A o ¢apas Al for--
man una eostura longitudinel paralela a los bordes de la oo-
rrea o0 puseden dispounerse alternativamente inclinados a los
bordes de la corres, Los bordes longitudinales de la oapa ©
capes pusden hallarse eSpaciédos sparte, ‘_

En estas formas de oconstruccidn los bordes longitgdi-
nales de la oorres son formados por la~§pr016n‘rep1egadé,dé
la eapa o ocapas, presentandéyasf Superfioies continuas en los .
bordes, a diferencia de los bordes libres, siendo tales supere
fioiés continuas considersblemente més resistentes al desgés-'
te y a 1a abrasién que un borde libre,

En otres formas de construccidn del imvento, figures 5,

6 ¥ 8, las ocapas exteriores ham sido representadas oomo rodean=-

-d -
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do una osapa o cepas interiores de refuerzo B, estanhd la ocapa

o oapas de refusrzo substancialmente envueltas por la ocapa ex-
terior A 4 1as capas exteriores All~

Les capas superior e inferior de la correa y la ocapa o
capas intervinientes (de haber algunas) pueden asegdrarse Jun-
tas mediante abroohado, adhesidén o de otra menera, |

Como se ha representado en las figures 3 y 4 se forma
wna Jjunte biselada C para la oo rrea sinfin con los extremos
de los pliegues chanfleados y unidos de maners que un extremo
de las ocapes a, el forma uns oufia que entra dentro de un re-
bajo correspondientemente formado en el extremo opuesto, enan=--
gostandose tembien intériormente el ektremo ouné:lforme (figu~-
ra 3) oon ib oual el borde en forma de ouﬁa quéda encerrado
dentro de la ooncavidad proviste en el extremo opussto. La
Junta entre los dos extre@bs‘es as{ una linea oifcunfefenoial
(figura 3). La junba biselada C se cose o s6 aségura adhesiva-
mente, en sentido trensversal a la correa, |

A fin de aumentar la solidez de la Junta C y para ex~
tender la junta sobre un 4rea méds extensa del material plegado
de la correa, los extremos de; material pueden oortarse obli-
cuamente @ los costados de la sorrea, |

Los éxtremoé del material destinados e formar la Juhta, v

antes de ser los costados plegados interiormente, pﬁeden ser

cortados a un 4ngulo de 452 u otro 4ngulo a través del anoho
de la tira de material que constituye la oorrea, o) pueden cor-
tarse en W, U o Vu otra formacidn (figuras 10 a 18).

A f£in de faoilitar la entrada de la ocufia dentro del
rebajo, los bordes 8 del rebajo’ pueden hendirse como s€ mues~

tra en las figuras 14 y 15 sin disminuiz la efioienoia de la

oorrea donde no es esencial gue una correa unida presente un
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" rebajo hen sido hendidos para reoibir el extremo de oufia ©

bordé substaneialmente ininterrumpido, pues el solspado o0 so=

breposioién se encuentra a remolque de la correa que marcha én
la direocidn de la fleoha en la figura 14. Los bordes of del

ly

pueden volver a ser cerrados una vez insertada la cufia, asegu-
randose mediante una substaneia adnesiva, |

La junta biseladé puede coserse, pero preferiblemente
se asegura medisnte un adhesivo., ‘

El espacio entre los bordes vueltos heeia adentro puede
ser rellenado por una o més insereiones BL B topando los bor=
des wvueltos hacia adentro 6 espaciados de los mismos, presentan-‘
do las inserciones B B! mismas la forma de bandas’sin»fin o
bandas 6uyos extremos se hallan -asegurados por hedio de jun-
tas o de otra menera, 0on una oera b asegurada a la oo rrea sin
fin A, | | |

Aiterﬁativémenté, el espacio entre los bordes longitudi-

nales a4

puede ser rellenado por una poroién engrosada a del

material de correa replegado, o por una poreidn en.grosadavbl de

la capa de refuerzo B para la citada correa 4. |
Ia previsidén de un espacio o luz entre las inserciones |

0 los bordes vueltos haoles adentro a4 del material, permite‘

la ooloceeidn de una inseroi6n B: 0 de inserciones 32135 de’

un material diferente o de un material que posee ceracteristi-

" oas distintas de las de la oorrea A"La provisidn de inseroio-

neé espaciadas 83 da una mayor‘flexibilidad a las cares de la
correa.
La invenoién, tal como queda descrita ¥y representada,

puede ser oomprendida elaramente y mayores detalles no serén

-requeridos par'los entendidos en la materia'respectiva. |

Qomo la presente invenoi6n he sido desorita y represen-
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tada oon partioular referencia a formas de gonstruccidn preferi~

das ocon fines ilustrativos, se comprende qué todo lo deserito
en la presente memoria ¥y representado en los adjunt os dibujos

de ninguna manera implioca una restriocion o limitzoidn el in-

- vento, cuyo verdadero alcance queda claramente definido en las

.8iguientes reivindidaoiones.

N O T A

Los‘puntos de 1nren016n propia y nueva gue se presentean
para que sean obJeto de esta solicitud de Patente de Invenoién
en LSpana por VEINTE afios son los siguientes:

18,- Mbjoras introduoidas en las ocorreas sin fin moldea~-
des, de transmisién o transporte, formades por una capa 0 ca-
pas de material plegadas longitudinalmente de modo que los bor-
des del meterial se situan intermedibs‘a los costados de la
correa & fin de brinder bordes continuds ininterrumpidos para
esta dltima, o |

22,- Mejoras introducides en las qbrreas sin fin de
trensmisidn o trensporte, formades por una capa 0 oepas de ma=
teriel plegadas longitudinalmeunte para“prgveer bbfdes conti~-
nuos 1n1nte;rumpidos para la correa y estando los bordes lon-
gitudinales de la§ capas dispuestas en relacién subétanofal
de tope o espaoiada abarcando ia totalidad de lafextensi6n lon-
gitudinal de la oorrea intermedio a los bordes de esta dltima.

estando los extremos de la misme reba jados para formar un re-

e SenvEE -,

bajo 6énico en un extremo y una oufia en el otro extremo, sien-

do la cufia recibida en el rebajo odnico & efectos de ser total-

Y
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mente encerrada por el mismo,

32,- Mejoras introdueidas en las gorreas sin fin de
transmisidn o transporte, de acuerdo ocon lo reivindiecado en
la oléusula l, en la ousl una eapa o capas de refuerzo ge
hellan encerradas dentro de la ocapa 0 capas exteriores de la
gorres,

4¢,- Méjoras introduoidas en las correas sin fin, de
transmisidn o transporte, de aouerdo ocon lo reivindicado en |
la oléusula 1 0 2, en la cual los extremos del material que
constituyen la junta biselada se hallan inclinados a los ex-

tremos de la correa a un 4ngulo que no es un 4ngulo recto a

£in de sumenter la solidez de la junta y para extender a ésta -

gobre un 4rea mayor de la correa cuendo se pliega.
_52.- Me joras 1ntroduoidas en las correas sin fin, de
transmisién o traﬁSporte, de aouerdo eon lo reivindieado en

cualesqdiera de las precedentes oléusulas, en 1as oﬁales los

~ extremos del material de correa se oortan en W, U, Y u otra

formoidn para constituir la junta biseleda.

62,- Mejoras introdueidas en las correas sin fin de
transmisidn o de transporte, de acuerdo con io reivindiocado-
en oualqsquiera de las preoedentes’@léusulas, en léAoual la

correa se construye ocon los bordes longitudinales_#ueltos

haoia adentro del material espaciados aparte en una o ambas "

caras de la correa.

7¢,~- lejoras introducidas en las oprreas'sin‘fih'de/

* transmisién o de trensporte, de acuerdo oon lo reivindicado

en cualesquiera de las preoedentes:oléusulas, en las cuales
se introduoen inserciones entre los bordes vueltos haeia
adentro del material constituyente de la.correa.

82.- Mejaras en las correas sin fin, de transmisién

-8 -
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o de transporte, de aéuerdo oon lo reivindioado en ouales-.

- quiera de las precedentes oléuéulas, en las cuales se 1ntro-

duce una poreidn més gruesa del material de la oo rrea entre
los bordes vueltos haocia adentro de ésta.

98,- Mejoras en las correas sin fin, de trensmisién
o de traneporte, de acuerdo con lo reivindiosdo en cuales=-
quiers de las precedentes oldusules, en las ouales una poreidr
de mayor espesor de una oapa reforzada es introducida entre
los bordes vueltos hacis adentro de la oorrea,

100,- Mejoras en las correas sin fin, de tréhemisiﬁn :
o de tranéporte, de acuerdo con lo reivindicado en OualeSQ
quisra de las precedentes oléusulas,.en las cuales los bor-

des plegados del rebajo formado en la junta biselada son

hendidos pare fseiliter la entrada de la poroidn ocuneiforme

en el mencionado rebajo, .
119 ~ Mejoras introducidas en las sorreas sin fin
moldeadqs, de transmisién o transporte.

Tal y ocomo Se ha desorito en la ilemoria que antecede,

representado en los dibujos que se acompafien y para los fi-

‘nes que se han espeoifiocado,

Este llemories eonste de nueve hojas esoritas a méqui~

ne por una sola ocara,
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