
ESPAÑA
MODELO DE UTtUDAD f 1 0)C.  1983

Don ART'REW TROPAS RODEE EERRY
- gg-:43f .

D O M tC H -^  OCL. S O L tC tT A N T E

Pavms Place^ Chess Road, ROKBBBOSCH, Cape Province (Sud-Africa)
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta invención ae re fie re  a fundas archivadoras y a

la  producción de las mismas.
De acuerdo con un aspecto de la presente invención -  

se proporciona un oonjunto de fundas archivadoras transpa­
rentes soldadas entre s i a lo  largo de un borde de las mis 
mas con e l f in  de formar un lib ro  con un lomo, disponiendo 
se una lámina de material no transparente insertada en la
funda frontal externa y una lámina de material no transieren

* * *
te insertada en la  funda posterior externa con lo que Yás -  
fundas frontal externa y posterior externa y sus láminas in 
s ertadas, aforman las cubiertas del libro de fundas archivado 
ras.

Dichas láminas pueden ser del mismo co lor . " "
Si se desea, se puede adherir una cinta a dichas*-fun­

das exteriores y extenderla alrededor del lomo para ocultar
la  soldadura.

De acuerdo oon otro aspecto de la presente invención 
se proporciona un método para formar un libro  de fundas ar­
chivadoras que comprende apilar las fundas archivadoras que 
son de una p olio le fin a , grapar las fundas a lo largo de am­
bos lados de una zona a modo de franja, y soldar conjunta­
mente las fundas mientras que se recorta simultáneamente una 
porción de borde de cada funda por medio de un elemento ca­
lien te  que se desplaza a lo  largo de dicha zona a modo de 
franja.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invención 
se proporciona un método para formar un lib ro  de fundas ar­
chivadoras que comprende apilar las fundas archivadoras que 
son de una p olio le fin a , grapar las fundas a lo largo de am-
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bós lados de una zona a modo de franja, y soldar conjunta­
mente las fundas mientras que se recorta simultáneamente -  
una porción de borde una antena acústica que se lleva has­
ta su yuxtaposición con dicha zona a modo de franja.

Cada funda puede ser de un material ta l como e l  p o li­
propileno o e l polia tilen o .

De acuerdo con otro aspeoto mas de la presente inven 
ción se proporciona un libro  de fundas archivadoras, com­
prendiendo cada funda dos paneles, uno de loa cuales qe-&a-

. ' ** *yor que e l otro, con lo que un faldón integral con una de -
dichos paneles se proyecta hasta mas a llá  del borde lib re  -
del otrb pa^el, proporcionando una entrada a la funda'ehtre
dicho borde lib re  y e l citado faldón, y siendo cerradas las
fundas a lo  largo de sus restantes bordes, estando soldados

* . *

dichos faldones cada uno con otro. ****
Para una mejor comprensión de la invención y para-de­

mostrar como se puede llevar a cabo la misma, se hará're^e- 
rencia ahora, a títu lo  de ejemplo, a l dibujo que se acompa­
ña, en e l que:

La figura 1 es una v ista  en alzado de un libro  de fun 
das archivadoras;

La figura 2 es una v ista  gráfica del libro de la figu­
ra 1;

La figura 3 es una sección por la linea 111-111 de la 
figura 2, y

La figura 4 ea una sección similar a la de la figura 
3 y que ilustra  otra forma de lib ro .

El libro 10 ilustrado en las figuras 1 a 3 comprende 
una pluralidad de fundas archivadoras individuales 12 que 
están aseguradas una a otra a lo  largo de la  linea de s o l-



dadura 14 que forma e l lomo del libro. Cada funda archiva­
dora es cerrada a lo largo del borde in ferior 16 y a lo  -  
largo del borde lateral 18. En la forma ilustrada e l borde 
18 es un doblez y e l borde 16 es una linea de soldadura. A 
lo  largo del borde 20 la funda está abierta.

Dos láminas 22 de un material relativamente ríg ido, 
ta l como cartón, se insertan una en la funda frontal exter­
na 12 y la  otra en la funda posterior externa 12. Las,lá.-s 
minas 22 se han dimensionado de tal modo que queden p-griclc- 
tamente ajustadas en la funda en la que estas son recibidas. 
Las láminas 22 pueden ser del mismo color y pueden, sil-Qe 
desea, llevar impresas indicaciones relativas al material 
expuesto en las restantes fundas archivadoras.

Una cinta 24 se adhiere a las fundas archivadoras..12
w * *

frontal externa y posterior externa y se extiende alrededor 
del lomo para ocultar la soldadura. *

El libro 10 se realiza por apilamicnto de una piuráli 
dad de fundas archivadoras. Las fundas archivadoras son de 
tamaño algo mayor que el producto final deseado. Las fundas 
apiladas se grapnn a cada lado de una zona a modo de franja ' 
que se extiende adyacentemente a un borde la pila de fundas.
A continuación, un elemento caliente, que puede ser un cu­
ch illo  o un alambre, se mueve a lo largo de la zona a modo 
de franja con lo que simultáneamente recorta una pequeña -  
porción de cada funda archivadora de mayor tamaño y forma 
la  linea de soldadura 14. La cinta 24 se aplica a continua­
ción para ocultar la línea de soldadura y las láminas 22 se 
insertan en las fundas 12 frontal y posterior para formar - 
cubiertas para e l libro de fundas archivadoras.

De acuerdo con un método de fabricación modificado, -
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las fundas grapadas disponen de una antena acústica que se  ̂
mueve sobre las mismas para soldar conjuntamente la p ila  -  
de fundas. De esta forma las fundas son inioialmente de ta 
maño sustanoialmente igual que las fundas de los libros aca 
baños. La antena acústica no separa material pero disminuye 
las dimensiones internas de las fundas en una cantidad igual 
a la  anchura de la línea de soldadura. Alternativamente, la 
antena puede separar una tira  de material para producir un -  
perfecto borde soldado. ......

Haciendo referencia ahora a la figura 4 , cada funda -  
archivadora 26 comprende dos panelea 28 y 30 unidos a lo lar 
go de una linea 32 de doblez. La linea de doblez 32 ferma un 
borde "vertical" de la funda y los dos bordes transversales 
están constituidos por líneas de soldadura (de la n¿sma-man<9 

ra que el borde 16). El panel 28 es mas ancho que e l pan$l -  
30 con lo que se proporciona una solapa 34 que se extiende 
lateralmente. Las solapas 34 sobresalen cuando las fundab -  
están apiladas y se sueldan conjuntamente a lo largo de la 
línea 36-utilizando unou otro de los métodos descritos en 
lo que antecede. La línea 36 es paralela al borde libre 38 
del panel 30.

Se comprenderá que e l acceso a las fundas archivadoras 
26 se realiza a través de las entradas alargadas 40 que cxis_ 
ten entre los bordes libres de los panelea 30 y las sola­
pas 34. De este modo el libro de fundas debe ser abierto -  
para exponer una ¿e estas entradas y que la lámina a ser -
almacenada pueda ser introducida. Una vez en su funda, re­
su lta  imposible que la lámina pueda sa lirse  accidental^ -ate.

Las f and.as :r'r*,a!. y posterior pueden tener láminas ta­
les  cono las láminas ¿2 insertadas en las mismas, con e l  f in  
de formar cubiertas frontal; y posterior para e l  lib ro  de fundas.

30.
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Hecha la descripción del presente Invento se hace cons 
tar que se declaran oomo nuevas y de propia invención las re^ 
vindicaciones siguientes:

1. -  Un conjunto de fundas para archivo transparentes sol 
dadas en conjunto a lo largo de un borde de las mismas para -  
formar con e llo  un lomo, existiendo una lámina de material 
transparente insertada en la funda frontal externa y
na de material no transparente insertada en la  funda poste­
rior  externa con lo que las fundas frontal externa y posterior 
externa y sus láminas insertadas forman las cubiertas del l i ­
bro de fundas archivadoras.

2. -  Un conjunto de fundas archivadoras transparentes se­
gún la  reivindicación 1, en e l que se adhiere una cinta/á d i­
chas fundas externas y se extiende alrededor del lomo p&ra ocul 
tar la soldadura. *'**'

3 . - Un método para formar un libro de fundas archivado­
ras qué^cbmprende apilar las fundas archivadoras que son de 
poliolefina, granar las fundas a lo largo de ambos lados de -  
una zona a modo do franja, y soldar las fundas conjuntamente 
mientras que simultáneamente se recorta una porción de borde 
de cada funda por medio de un elemento caliente que se des­
plaza a lo largo de dicha zona a modo de franja.

4 . -  Un método para formar un libro de fundas archivado­
ras que comprende apilar las fundas archivadoras que con de 
una poliolefina, granar lae fondas a lo largo de ambos Indos 
de una zona a nodo de franja, y solear las fundas conjunta­
mente mientras que se recorta simultáneamente una porción de 
borde de cada funda ñor medio de una antena acústica que se
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dispone en yuxtaposición con dicha zona a modo de franja,

5*- Un método según la  reivindicación 3 o 4, en e l que 
cada funda es de polipropileno o de polietileno.

6 . -  Un libro  de fundas archivadoras, comprendiendo ca-
5* da funda dos paneles de los que uno es mayor que e l otro con

lo  que se proyecta un faldón integral con este panel hasta -  
más a llá  del borde libre del otro panel, existiendo una en­
trada hacia la funda entre dicho borde libre y dicho falá^Pt 
y estando cerradas las citadas fundas a lo  largo de sus:rb&g- 

10. tantas bordos, estando soldados dichos faldones unos con -
otros.

7 . -  Un libro  de fundas según la reivindicación 6, en e l 
que los citados faldones se sueldan conjuntamente a lo largo 
de una línea de soldado que se extiende paralelamente a ,los

1 5 . citados bordes l ib r e s . . ..

8 .  -  Un lib ro  de fundas según la  re iv in d icación  6 0*7, 
en e l  que a l menos las fundas fron ta l y posterior son de Ma­
te r ia l  transparente y cada una posee inserta en la  misma mo 
lámina de material no transparente con lo  que estas dos fundas

20. forman las cubiertas del l ib r o .

Un lib ro  de fundas archivadoras sustancialnente co­
mo se ha descrito  con referencia  a los dibujos que se acom­
pasan .

1' — '.ln — t o d o  p o r n n r un l i b r o  d e  f u n d a s a r c h i v a -

2 5 . d o r a s  s u s t a n c i a l :ton te CiIYC s e n a ¿ e s c r i t o  e n  l o  q u e a n t e c e d e

c o n  r e f e r e n c i a  a Tos ó *** * ̂ *** S e s e  m o a :  a l a n .

1 1 . ^  "1.1" 1 1  . 1 1

S e g ú n  s e  d ,-.3, 'Sf. Y ^ o i v .úf.'. e n  I,-., p r e s e n t e h e . . o r í a

q u e  c o n s t a  d e  8 a s a a m e c a n o g r a f i a d a s  p o r  u n a

3 0 . s o l a  c a r a  y  de 1 j i n ^ o e oí b a j o s .
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