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_Es sabido qua‘ei esmaltado de los hilesm metdlicos tiene el
objato de obtener en el hilo una capa protecctora deé una o varias
materias:ngano-sintétipas que se presentan en origen en forma

. de resinas,
Sem © Para obtened este resultado, hay que disolver la resina o
resinxs no fldidas en uno o varios disoiventea aproplalos,pres-
ﬂ téndose el 1{quido viscoso as{ obtenido, Lanado berniz, para un
. revestimiento uniforme dela superficie del hiloe. |
s sebido que, de menera seneral, la operaci6n que sigue la
. 10.~ de revestimlento deld hilo con un barniz consiste en evaporan*los
. | &isolvenfes voléﬁiles que han sérwido le vehiculo‘a las resinas y
en someter estas ﬂltimas a‘un tratamiento térnicu adecuédo a su
naturaleza para ddrlLS las . ouallddd@s &aseadus, provooandc este
| uratamlunto tdrmico, couo es sabide, wna polimerizacién.&e 1a re-
15~ _sina para trhanOﬂm“rla o asm@lta. ‘ .
‘ " In la practlca actual las- opuraciones indicalas antcrior-

venbe son eieotu@d&s-ae man@ra continua en el mismo recinto Ca~

;entado qum forma,part° 1o un nongunto 1laue lo horno de ﬁsmultmr. |
. Para aumantur~la PfimuCia de este ‘homo de eg“qltar existen J

30;— distintas saluﬁionAs que ticnden todas, aln conservande lus cua-

/ lidades del hilq,'a adoptar unas velocidades lineales lo mﬁa
grendes posibles durente la operacidn de esmaltado, pafé aunentar |
asf lé-pr0du00i6n.i . |

Ahora bien, uns condicibn noogsaria para obtener en ¢l hilo

25.~ un r.sultado determinado es la de que le sea cedida wia cantidad
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de calor cucnio msnos igual a un valor deternimdo por slewsnto

de lon.:fittﬁ L durante &l tiempo de paso I de aicho zalfﬂ'mn"co a tro-
vés 3¢l recinto calentado, de longitud L, COlluf“l"U oon el nombre
de labor&torio. La velocidad lineal del hilo ea izuul a_%_.
Estwe velocidad podrd aunentarse por tantos
~12) zunentando Ts .
2R) disminuyende T.
' 52) combinando estas dos acclones,

Exaninemos estos tres puntos:

12} Bl sunento de L ez limitado por las &imamsionea- j ¢l cos~
te de la instal.«cién y por la longitud de hile no costenido o no
gulado entre. las poleas situadas antes Yy \1»891.1.{53 del laboratorioce

20) Ia lisninueibn de T pucde obtenerse aumentando la canti-

ded de calor transmitida &k bamiz por unidaed de tieimpo en cada

_‘pxmto; del laboratoerio, es decir- a) actuaude dhicamente. achre la

» intensidaa de las fuentes de calor del recinto, sea b) m-;jdre‘ando

las fuentes de calor para que’ las misuas actien de manera uniforme,
con in'ualdad de. temperatura, en. todo el fspesor :1=>l ba.rniz, sea

por fm c) combinand o lag dos acciones an'bc,“iores.

Adoptando la solucidn a), se estd expuesto, uunqua al g,raclien-

te de ‘ocmperatura. dentro de la. cupa de barniz sea paquc-vno, a obtene

: _la. evaporacz.én repentina de los disclventes volatiles, susce ptible

50¢~

BBy

de pr ovocar en la super.ﬁcie el bemiz unas ir:r:e rul.qudad e3 PET=-
judiciales para la sucesién de las op.emcione.s ¥y 1la calidad del |

_ La solucifn ) no puede ser consiiersda mé.s quu, conjugando
dos modos de calenta,mie.ntg, eg decir el cle- oonveocién, que. actida
més bién sobre la superﬁicie; y el de imdiacién, que peietra en
el barniz que cubre el hilo, antes y después aa mi’le.&ién Habm

su supprficie pulida,
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Bl aurxxcnto del Oalrlltaniento por nonve,ccn. én supone una Ve

 tilacién forsada; el aumento Je 1a 1rradiac16n se obtiena ex las

r@alxza.oiones clésicas con una fuente de calor més intenso, y

por tanto con el aumento de la tempera't:ura. d.el recinto que he-

‘mos considerado en a).

En dofinitiva, se llegs. as:t a la soluci6n c) que se utiliza

corrientemen'be, pero que presenta los inconvenien'bea siauien‘aes~

1) hacer evaporar los disolventes en condiciones: que no son
forzosamente las més adecuadas para esta opereciln auxliar.

- 2) efectuar 1a cochura &el barniz, es decir la polimeriza-— |
cién de las resinas en un recinto qus contiene vapores de disol.
ventes orgénicos volétiieéz que pueden ser perjudiciales para
'est.sl..v ope-;aei&n y Q}xes- , siendo combustibles, cor.ren'vel riesgo de
inflamarse o de hacer explosién en el laborat om;io,' en presencia
de aire. | |

Las distintes investigaoionas efectuadas por la ‘golicltan-
te sobre estos pmoblemas no han podido aclarar de manera. eviden-—
te todas las acciones métuss;, frecuentenente perjudicia.lea entre
los fendmenos: compl.ejoa“ que: acompagan el proceso de ‘la.evapora~
cién de los dlsolventes voléfiles. y de la ﬁolimerizaci&r de las
resinas. Sin embargo, estas: investig clones han demostrado que.
esta dltima no interviene de manera sensihle s que cuando el
varniz se encuentra suficlentemente Libre de sus: disolventes y
que no puede concluir sino después dé ma e-lim:!.riéci6n muy_avan-
zada de estos dltimosm. | |

Ia presente invencién aporta una solucién satisfaotoria &
este problema, consistiendo esencialmente en ei'ectuar la poli-
merizacidn final de las resinas en un recinto, separada del re=-
cinto en el cual tiene luger la evaporacién de los aisolvente.

Tl aumento de L puede asf no efectuar sino este recinto de
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evaporacifn. E1 recinto en el cual se efeettia la polimerizacién

puede ser por otra parte de elevada temperatura y de pequella lon-

‘gitud y esﬁar‘situa¢a, por otra pértg; paralela u oblicuamente

con respecto al otro y comtiguo a él. Ias dimensiones del conjun-

t0 resultan reauciﬁas con respecto e las qus correspOnden a. 1a

‘disposicién clésica.

Gueda bieu.entendido que en el caso de hornos de VariOB mol -~
tifilos se puede prever el tablecszdo de las cémarms de evaporacién
y de cochura de forma de poder obtener para Cdda ung de éStaS

unas curvas 6ptimas de temperaturas correspondientes a distintos

fAbarnices wtilizados separadamente.'

Seoﬁn la presente invencién, el berniz del hilo qun entr en

fel recinto de polimerizacién ha sido liberado asd de la mayor pax-

te de sus disolvuntes Voldtiles lleVandosa esta’ operacién pie-

liminar hasta un punto tal que los residuos eventuales de disol-

_ Ventes contenidos en el bazniz no constituyen ya inconveniente

alguno pa;a lg operacifn de polimerdzacién prqpiamenﬁe dicha,

‘Una cdmara de evaporacién segln la invencién es realizada
para obtener la eiiminacién prbgresiva.de ios.ﬁisoléentes-en las
mejoreé condiciones de‘éficécia. En.particular3 su qalentamiento |
quada asegurado por medios que permiten darle a la curva de tem-
peratura una forma tsl gque la evaporacién de los disolventes ha
concluido incluso antes de que el hilo salga de dicha cdmara. Se
deriva de ello que, estando ya pricticamente seco a bamiz, en -
la parte‘adyacenfe aAla salide de la céméra de evépordbiéﬂ;'lé '
polimerizaci6n de la resina puede empezar ya en esta cémara. A
paztir de la entrads en la cénara.de polimerizacidn proplamente
dicha, la,temperatura‘del hilo puedeAser llevada bruscamente al
valor requerido para:ia‘polimarizaci6n; sin que sea de tener nin-

guﬁo de los inconvenientes indicados anterlormente.
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Las calorias de los wapores de disolvente, extraldos de la
cémara de evaporacﬂén en puntog distribuidos juiclosamente,pue-
den ser recuperadas y utilizades perviculamente para ¢l calenw
tamiehto total o parcial de las distintas partes del horno, Tal
recuperacibn térmica puede ser realizada bien dirigiendo los va-
pores extraidos directamente hacia los puntos de émp;eo, bien
sometiéndolos ademés;'previamenta; a una cqnbustién‘catalitica.

. Ia presente ineveiln,sus caracterfsticas téenicas y sus
ventajas serdn compreniidos mejor leyendo la‘descripcién siguien-
te de un ejémplo de realizaciép y examinando los dibujos que la
acompafian. Queda bien entendido que el ejemplo de realizacibn

descrito e 1lustrado no tiene caréoter~limitutivo alFunO en cuans

" to & los modos de realizaoién.de la invencién y a las aplicacio-

nes que. de ésta.pueden hacerse.

La fiﬂura 1 rapresenta una: vista en seccién esquemética de

. una instalacidn que comprende un.horno de esmaltar segln la pre~
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sente invencibm.

Tasg figunas 2y 3 rqpresentan unas V1stas~en secciGn de la

. cdmara de evaporaci6n segln 1a inveneién can 1a d15p031oién de

los elanentos de calentamiento.

La figura 4 representa una vista<en sacecilén trunsversal da

la cémara.de evaporecibn de las figuras 2 y 3, con el modo de

monﬁaje de los elementus de calentamiento.

Las figuras Sy6 rapresentan.unas V1staa en secci&n de ung. )

clmara de polimarizacién.segﬁn.la invend 6n.

 Ie figun1 7 rspresnnta una vista esquematica,que muestra el

conjumto que: rodeala cérara de evaporacién de las figures 2y.5

y el horno catalf{tico de combustlﬁn de los. disolvuntes ¥ que
muestra, como ccmplemento &e 1a figura.l, un sistema,de recupe~-

racién del oalor ‘ereade por dicha combustién, y
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Ia figura 8 représenta una vista esquemética.de.un horno

catalitico ¥ de su regulacién. o
' Se dsscribiré ahiora una instalaﬁién de esmaltado en su con-

- gunto asi cmo sus distintos elementoa constitutivos entre los
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'vcuales se encuentrma wn horno de preparacién del cobre y un hor-

no de esmaltar propiamente dicho segfn la invencibn. In esté

,'ejemploAdg realizacién,selconsidera 1a aplicacién de la combus-

tién por caté;isog_de los jisolvéntes gue tiene por fin la recu-
perad fn del calor creado durante dicha cambustifn y Za elimina-

cién de los riesgos de conteminacién &e la atmbsfera embiente;

- se mostrari detalladamentem con. ‘esta ocasién, el encauzamienxo

a través de los distintos elementos de la instalaclén de los

vepores y de lds gases de combusﬁién.

Se ve en la Figs 1 que el nilo trefilado I forjado en frio,
que sale de un depésito de alimentacibn no rqpresentaﬂo, pasa
sobre un dispositivc de transmisién 1 y entra en la cdnera del
horno 2 donde sufre la operacién de preparacién para el esmaltadc

Eate preparacién.puada smnplemente-tener*por £in limpiar~el
hilo por calentamlento, haciendo circular en elAhonno 2 los pro—

ductos de eombustlén de los disolventes en el b10que de catéli-

sis 5. S;,fuera al proplo ticipo nacesario recqcer,el hilo,esta

preparacibn tiene generalmente lugar en una atmésfera neutra o
reduotora, calentada por un medio adecuado.

~ E1 hilo pasa luego sobre la polea de transmisibn 4, se en-
Iria Yy se arrqlla sobxe la polea 5 donde es enfriado, de ser ne-
ges&rio; por;cualquiegimedio cqnoc;&o a&ecua@o (aiie ambiente;
chorros de aire, intercambiadoras varios de_qiréulacién,de agua.,
&e_vaporizéci6n;_éﬁcm).v?ara lusgo‘a uh-aplicador de'barniz y
atraviesa una hilera (no representada en»%? fige 1)»antes de en-

trar en la ofmara del homo &e evaporacidn auténomo, indicado en
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su conjunto en 6.

185.-

~ ‘uno de sus extremos por . ejemplo el extremo A (Fig. 4) sea- £ijo,

Este horno s& compone de un cuerpo 7 (Fins. 2, 3 y 4) de ma-
terial resistente al calor, que esté aislado térmicamente y que
delimite una cémara de evaporacifn interior 8 (Fig. 2}, de sec~
cifbn rectangular'estracha. -

El calentamiento queds, asegurado por reslstencias eléctricas

enfundadas llamadas calrods 9 (Figs. 2,3y 4) de las cuales se

puede regular fécilmente por medios oonocidos, el nﬁmero ¥ la

distribuc16n.

_ Para evitar 1a deformacién de Llos calrods, es pref@rible que

.atravesando el otro, B, librementa la pared 7 del horno. Un forro

¢ asegura el alslamionto térmico ¥y la estanqusidad.

Al propio ticmpo que el mcdio de calentamiento por clementos
eléctricos y nueva puesta en ciclo en.H, m*, m» de. los productos

de: oombust16n catélioa de los disolventes, pueden utilizarse fuen-

tes de calor*de 1rradiaci6n infrarroaa, convenientem@nte diapuesn

tas en esta camara. ‘ , ,

' El conjunto de estos dispositivos permite combinar el calen~'
tamiento por 1rra&1aciénicon el calentamiento por conveceifn for—
zada. 5@ realiza as{ una dlstribucién adecuada de las temperatu-v
rés a lo largo de 1a cdmara del horno qUe_pérm;ﬁe evaporar los
disclventes simulténgamenté en ia,supeffioie Yy en'toﬁo ¢l espesor
de 1= dapa de Barnizjysegﬁn su‘propia“curva de evaporacibn.

Zn el ejemplo de realizacién desorito e ilustrado de la ins—

talacién, la regulacifn de:las temperaturas'queaa.aseguﬁada ne-
diante la regulacibn de 1a enerzfa consunida por los calrods uti-

lizando una o varias sondas de mande dispueStas'en la‘cémara. Di-k
chas sondas podrfan también modificar, de manera conocida, el ré;

gimen de circulacién de los gases para obtener la regu1a016n de-
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seada de las, temperaturas;‘ actuando scbre 1& velocidad de lo=

ventiladores ola posicién de las distintas védlvules.situadas

. en las fundas de circula.ci6n.

| A la salida de la’ cémara 8 del horno ds evaporacién 6,la
éa_.pa de barniz 'bifane que ‘ser anfriadg antes del paso sobrga la
polea 10 (Fig. 1). En el caso de hilo de pequeflo didustro, el
enfriamiento porel aim: e biente es' genemlmenta suficiente.
Para hilos mds gruesos, se enfria con todo medio adecuado més
po’cente. o o
Si, en una disposicién diatinta de la de la Fig. 1, el
horno de polime;rizaciuén gstuviera gituado en la prolongaqlén
del horo de evaporacién, este enfriamiento serfa inftil, ya
que el hilo no se apoyagia. ya épbre' una polea. Sin embargo, se
describird la disposicién de 1a Fig. 1 ya que la misma permite
limi-tar las dimensionés del conjunto y utilizar todo el tra- |
yecto del hilo. ‘ |

Después da pasar 5 obre la ‘polea 10, el hilo entra en el

. hdrno da polimerizaci6n 11 qus, en ‘61 ejenplo de. malizaoi,én

ilustrado ¢n la Fig. 1 estd dispuesto paralelamente al horno

de evapomcidn 6 y ecntiguo al horno de preparaci6n del hilo 2,
de mode. que tiene can éste uma. pared camin 1o cua.l reduce tam-
bidn. las djmensiones del congunto. Es evidente que,- a.ﬁ.n respe-
tando el prmcipio segﬁn la invendién de saparacidn de los hor;-,
nos de evaporao:.én y de polimerizacién, este ﬁ.ltimo pueae estar:.

'dispuesto can respecto al primero de cualquier manera adecua.da
,’que s.:g dgsee. Por eJeqplo, puegie_v estar situaglo',pon}o ya se ha
| dicho , en la ‘prolongacifn del homo de ‘Qvé.jgbfa‘ciﬁn;' desplazado’
pam:}.'elanemfe con resnecto & éste, @ formar oon Aél‘; im’ éngulo

_cualquiera. As:LmJ.smo, el homo de polimerlzacién puede cons-bl- _

tuir- una unida.d in&epencliente con reSpecto al horno de prepa.- ,
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Como la cdmara del horno de polimerizacién 11 es completa-—

‘mente aistinta de la cémara 8 del horno de eVaporacién 6, la

a.méofera,puea.a ser en ella muyd:istinta. Durente la operciln
dep‘oliiqerimcj.én se puede asi avitar la ,pres-encia de dilertos

cuerpos que existe en los -digolventes y qﬁeﬂ son pérjudicialea

. para la polimerizaf.qién;"Ingluso; puede. crearse en ella una at—-

mbsfera particular-‘ favoreble para esta operacién."
 En el egemplo de 1z I‘ig. l, el horno 11 es cal :nbado por

1os productos de combus{:ién del bloque catalitico 3. Is eviden~

'te que el calen‘bami@nto pued.e ser asecrurado por cualquier otro

medio, sblo o r-omplementario. ' ,

Ta ca.mara del horno (Fi@. 5, 6) es estrecha ¥y el aisla-
miento térmico realizado por las paredes tiena que ser mds es-
merado que para el horno de evaporacién siendo mds elevadas
las temperaturas que reinan en ella. o

Se puede veta.g osanen't:e hacer muy plana la curva de tempe-
retum de la cdmara de polimerizacifn anulando el efecto de .
chimenea gracias al mantenimiznto de une pﬁesién relativa nula
en correspondencia ae les plaguetas 12 (Fig. 6) regulando la
depresifn en la caja 13, | , |

A la salida dellho:no de polimerizacién, el hilo es en-
friado por un medio adecuado, luego se arrolla sobre la polea &
(Fig. 1);‘: por ejemplo de aluminio, que com;ribuye al enfriamiemnt
del hilo ¥y que puede ser enfriada ella mismsa. _ o

" El hilo atraviesa ure: segunda vez el aplicador de bamiz
y_una nueva hilexa (no representada), cerrando asf el eircuito

que canprende los hornos de evaporacién y de polﬂnerimién;

varias veces, segfn el ntuero de pases deseados.

]‘Jespués de su ﬂtimo pase por el honor de polimert zacién,‘

se arrolla scbre la ‘polea 14 (Fig. 1),_ pora dirigirse hacia el
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" Los 4rboles de las poleas l, 5, 10 son accionados preferible~
mente de modo que se reduzean las tensiones del hilo a lo larzo
de su trayecto. | o ‘ _

Los disolventes evaporados en @l horno 6 (Fin; 1) son con-
ducidos al blogue catalitico 3 con el aire aspirado en Los dos
.Lextremos del horno por un oondueto 15 que comunica con la sdlida
de este fltimo y por otro conducto 16 que‘comunica con unlpunto

adecwado situado entre 1os extremos del horno.

Un calentaniento de complemento y de reﬂulacién queda ase-.
' guraﬁo por una 11egada de gas eombustible 17 (Fig. 8) (gas de
ciudad propano, butano, etcb) situada justo antes de Los elemen~

tos oataliticos 18 del blogue 3, o por resiatennlas eléctricas.

280.- Ts importante disponer las llegadas de gas muy cerca de 10s ale-
| “mentos catalitieos parTe, evitar la formacién de una mezcla ex
" plosiva en el volumen siﬁuado més arriba. ," .
| - Una cdnula pirométrica 19 dispuesta a la. salida ael bloque
3 nanda 1ls llegada de gas o de la corrlente de calentamiento de
265.; las reslstenciaa eléctricas, para. mantener constante la tempera»
tuni a la sali&a de dicho bloque. E
‘ Si esta temperstura es demasiado elevada sin.calentamlanto
_ de complemento, puede preverse sntes del blogue 3'(Fig. 1) una
entrada de aire regulable a meno o sutandticanente.

590, - ,. En cas80 de corte de corriente o de parada de los ventila@o-z |
res: ae circulacién &e los f1éidos: gaseosos una compu°rta eléc-
trica 20 (Fige 8) clerra la admisién de ;ases de oalentamlento.

Es evidente que con un calentamiento e complenento eléotri-|
- co serd un interruptor que corte la corriente. '

205, ~ En caso de rotura de uno de,los hilos, el csmaltado de los
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otros: hilos pueda seguir y la falta de disoqunte es canpensada

autométicamentg por ung_aportgoiép gomplemeaxaria ag calorias,'
pudiendo seguir'gn‘fabricacién losfptros hilos. Zn caso de rotura
de todos los hilos; queda Qstablecidb un‘régimen de circulaoi6n?
slendo suministrado el calor por la fuente o fusntes de calenta—
miéhto de comylemento; y las temperaturas se mantienen en el éon-
junto de la instalaoién sobre valores adecuados.
o EL encauzamiento de los g ses esté representado esquemétl-
camente, en las iguraa que ilustran la descripcién, con una. |
1inea interrumpida provista de flechas.

Se ve asi que la aspiracién de la atmﬁsfara del horno de
evaporgcidn'ae”gfectﬁg‘en.dos puntos, de modo que pusde evitarse

la concentraoi&n de disolventes en la parte del horno adyacentes

a su salids, para no alcanzar el 1imite infsrior de contenido

expiosivo. fctuando sobre los llstones 21 y 22 (Eig{ 2) y las

depresiones creadas en 23 y 24, ajustadas mediante:vélvqlas~re- ,

gulables, es incluso posible invertir el sentido de circulacifn
de los gases en esta parte del hormo.

A 1a salida del bloqua catalitico 3 une parte de los pro-
ductos de la combustidn puede ser aspirada i impelida hacia el
horno de evaporaoidn 6 en uno o varios puntos M M" Yoo (Fig.7)
mediante un ventilador 25. Una toma de aire’ regulable estd pre-
vista entre la vélvula 26 y la aspiracidn de dicho vuntiludor.v

. Este cmnjunto de venas gaseosas, distribuidas en el horno de 55:“

evaporacidn condiciona 1a forma de la,ourva de tempe"atura de
evacuacidn de los disalventes. |

Otra parbe de los productos de 1a combustién (repreaentada:-

em.]a,Figz 1), se diviﬁe en.doe vonas despuéa del bloqne cata»

:,.1£t1co Be Una de estas venas, rﬁgulada por la- vélvula 27, es

325~

admltiaa a la aspiracién del ventilador 28, rechazando Ioa gases_,
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hacia el exterior de la instalacién. La otra es aspirada por

el _ventila.&pr 29, con una aportacifn eventual de aire regulada

por la vélvula 30, para ser impelida haciu los hornos de pre-

:paraoién del tmbre 2y de polimerizacién 11, an los cuzles es

&istfibu:uia por 1os conductos 51 y 32 mediente deflectores,

A la salicia de estos nornos los gases vuelwn » log con-

"ductoa 34 y 35 para ser aamn.tidos a la aspiracibn del venﬁla-'

dor de evacuacién 28, . | »
o se volverd a hablar: del régimen de circulacién estable-
cido en los dos hornos; que ha sido descrito snteriormente.

Pare un determinado régimen de circulaciln de los fldidos

' gaseoso, la velooidad del ventilador 29 (Fig. 1) y la del ven-

tilador 25 (Fige 7) son mant_eni&as constenta. Cono las 'posicio;-
nes de los listones sltuados en los extremos de log hornos y.
las de las distintas vélvulé.s son fijas, las ’distintaa alimen—
taciones que tienen lugar en cada urvmvde los puntos de la ins-
talacién segu;;dn siendo constentes, con la Vcondici‘én de que
quede tombiém constemte la depresién que reina en el extremo
del circuito. Para ello, el ventiia&or 28 (Fig. 1) gira a ve-

locidad constante. Como las conéticiones de presi6n que- aetuan

'sobre su impulsién pueden ser variables (impulaién que des--

emboca en una gran chimenea y que puede ser puesta. en parale-
lo con las impulsiones de otras instalacionas), una. en”crada. =
de aire 36 provista de una vélvula de eje exoéntrico, que llé-'-
Va un contrapeso, mentiene constaite la depresién en la eva-
cuscidn de los humoe. |

. Aim cuand 0 no se ha representado y descrito sino un ejem-

- plo de realie:acién de la invencién, queda bien entendido'que
‘no se d;eaaa. 1jmitarse a estas formas par‘bioulares dad.as sim-

A. plemente a tftulo de ejemplo y sin caréeter reatric‘bivo alguno,
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¥ que par consiguiente todas las variantes que utilicar los mis-

mos medios y realicen las mismas :ﬂﬁnciones téeonicas descritas

anteriorsente cacrdnidentro de los 1{mites de la presente inven-
cibn, - - | _ , |
sueda biem entendido que todo lo que antecede ,> excepto la
combustién de los vepores de disolvente por catflisis, se apli-
ca tambiér ‘a- 1los casos én que }os disolventes irolétileé y canbus-
tibles lleven en suspensibn las rosinas desbinadas para el asinal-

tado;_

N 0T A.-

Loa puntos- d.'e invenoién' pr’opia y nueva que sé preéenfan para

' que sean ob;]eto de ea‘ta Patente de Invencién en uspaﬁa, por veine

te aﬁos, son los sigulentes. o v , '
12,~ Horno ¥ procedimionto de esmaltaao de hilos uutélicos, :
en los ouales se prevén trea recintos diqtim;os para efuctuar en

ellos sucesi\m y respec*bivamenff;e en: mejores condj.c.iones para

]cada umv. de ellas, las tres opﬁraciones 1) de precalontéjriento -

- para limpiar y/o rzcocor el hilo; 2) de @vmoruoién - pare elimi-
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.mr los agentes- volutileq de la materi@. de revestimiento del hilo,

y 3) de 1)011!1161'12&61611 de dicha ma’cema, caracterivudos por el
hecho de qua, Parm reducir las dimensicnes del congunto , dichos
tres recintos es‘bén dispuestos parelela mnte, slendo la'bu.ralmente
con‘biouos los recintos resp@ctivos de precalentamlento y de poli-—
meri"acién. ' ' ' '

N 20, Horno ¥ proced:miento de esmalta.do de-: hilos metélicos

’segdn el punto 1e, oarac"bexizados por el hecho de que 1os tres

recintos pc‘raleloa en cuestibn san le.-tera;l.mente' contiguos- entre si
.B2,~ Horno y pfocedmiez:mto~ de esmeltado de hiles méfélic-bs, |

segln los puntos 1¢ y 22, caracterizados por el hecho de _cjue los
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agentes voldtiles, procedentes del reclnto de evaporucién S8~
len de éste por dos puntos distintos y, después de haber silo
quemadqa‘en un_b;oque'catalitido; gon w parte evacuad os yen

parte inyectados, en varios puntos apropiados, en el recinto

‘de evanoracidn.

40,~ Horno y procedlmlento de esmultado de hilos metélicos,
segﬁn,losvpuntos 12 y 32, & 22 y 32, caracterizados por ¢l he-
cho de que una parte de los géses calientea‘dué salen del blo-
qua catal;ficqsgirvev&e complemento de dalen#amiento'para los
recintos de precalentamiento y de polimerizacién( |
. 592,- "HO’?NO Y PROCuDI[hIJJNTO DE LJSI'[ALTADO Dﬂ HILOS TJH;TALIC(E&"
todo tal y conforme ‘se describe en la preaente Memoria la cual
consta de 399 lineas y & titulo de ejemplo ge representa en los

ainuntos dibujos.
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