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PATENTE DE_INVENCION

que_por,zo afios, para Eépaﬁa y~susmeseaionesi 86 solicita a
favor del Dr. GINO EIGENMANN, de nacionalidad suiza y de profe-

'si6n quinico, domiciliado en Via Fontana 3, LUGANO (Suiza), por

"PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO &m COLOCACION MECANICA DE MA- -
TERTALES ELAsmomAsmcos PARA SESALES Homzomm.m DE CAMINOS"-

. Mgoria deagriptivg

La presente invencién se refiere a un procedimlento para
la. colocacién mecdnica de materisles elastopldsticos, esencial-

_mente en forna da cintes, tiras o trozos laminares de contorno,
‘para la formacién de signos indicadores en la superficie de ca-

minos y similares, es decir para los fines 1lamados de eenaliza-

cidn horizontal de caminos.

 La presente i{nvencién se refisre tambidn a los medlos me=

| cénicos, es decir a las méquinae, aparatos y dispositivos eo-'
' rrespandlentea previstos para la ejecucidn completanente meca=

nieca y répida de las operaciones de colocacién, o bien de apli-
cacién y adherencia estable y permanente del material elasto-
pléstico a la superficie de 1os caminos, comprendiendo dicha
operacién tambidn la preparacién de dicha guperficie para la -
recepcidn del material, la preparacién del material migmo para

su preeentaeiGn, en las dlreociones y/o posiclones deseadas, 8
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la mencionada euperficie de los caminos, ¥ la aplicaci6n del
material a la superficie de ﬁorma que agsegure su adherencia
estable y permanente.

Mis particularmente, la presente invencidn tlene como. fin
la realizacién de procedimientos y métodos, as{ como de los me=
dios mecdnicos necesarios para su ejeéucidn, mediante los cua-

‘les la colocacién de dichos materiales elastoplisticos se ve-

rifica durante el avance de una méquina o equipo sobre la su-
perficie de la pista, en la direccién y en las posiciones en
las cuales debe verificarse dicha aplicacién, obteniéndose pric-

paracién como de aplicacién y de permanente adherencia del ma-
terial de sedalizacidn, como efecto del simple paso de dicha
mfquina 0 equipo sobre la superficie de la pista, la cual, uns
vez concluido dicho paso, resulta inmediatamente, o después de

‘un tiempo muy corto, disponible otra vez Para el trdfico de los

vehieulos, consiguiéndoaefasf una perturbacidn minima de dicho
tréfico de veafoulos y una ocupacién extremadamente corta del
drea de superficie de pista destinada para recibir la aplica-
ci6n eén cuestidén. -

En particular, la invencién prevé, para la formacién de

las sefiales de pista horizontales (es decir, por ejemplo, ti-

ras contimmas o discontinuas para la subdivisién de la super=

ficle de la pista en corredores paralelos, tiras u otros medios
de sefializacién pare la definicién y la indicacién de pasos de
peatones, lfneas de parada, de aparcamiento y otras, y por fin

- setiales de distinto ‘contorno, como flechas de direccidén, letras

y otros sfmbolos, inseripciones u otros) el empleo de materia-
les laminares elastopldsticos aplicables en frio o esencialmen- .
te en frio. '
" fTales pldsticos aplicables en frib gon fabricados con po-
1{meros y son nés o menos de naturaleza elastopldstica. 1os
mismos estdn constituidos esencialmente por una combingeién de

~ polimeros.con gubstancias plastificantes y contienen materiales
‘de relleno y pigmentos de coloracién. Cuando dichos polimeros

son de naturaleza esencialmente pléstica, son asociados con

‘elastémeros, o bien con otros polfmeros o substancias de natu-

raleza esencialmente eldstica. Se indican algwnos ejemplos de
composiciones de plasticoa utilizables en rrio para la formg=-

cién de sefiales de pista segin la invencién :

-
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Bjemplo B) -

| Ejeaplo c) -

Ejemplo D) -

, Caol:m

,E.‘)emplo A) - c10ruro de polivinilo

Goms, acrilonitrflica

Plagtificante =

Bidxido de titanio

Cuaroita. .

Carbonato de calcio micro-
nizado

Copolfmero cloruro de poli~
vinilo-cloruro de poli-
vinilideno

Goma acrilonitrflica’

Plastificante .

Litopén

Caliza molida

Caolin para goma

‘Polietileno
- Goma butile

Plastificants
Bidxido de titanio

Tierra de infusorios

Copolimero clo;farofaceté.to
- . de vinilo

Goma, acrilonitrilica

Plagtificante
Biéxido .de titanio
Taerra de infusorios

La mezcla de tales componentea o8 tratada mecénicamente

yos mis © menos 1:fqu1do-, por ejemplo

E.‘) emplo E) -

Caucho clorurado -

Ester glicSlico de colofonia

. hidrogenada

Bater glicdlico de 4eido
abietinico

Plastificante

Digolventes
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¥ fedueida a tires, placas o ldminas. Para unir el material =
* elastopléstieo a la superficie de la pista, se emplean adheei-
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Ejemplo ?) - Poli-isobutileno 4 partes

~ Cauncho ciclizado 2 "
Resina indeno-cumérica o
~ hidrogenada P 4 . "
Plastificente = 2
Digolventes .- 88 "

Diehoa materiales, en comblnacidn, ofrecen la ventaja de
la plasticidad, que permite su adaptacién completa a la forma
y a las inevitables asperezas de la superficie de la pista, ¥y
la de la elasticidad, ¢que les permite a las seiiales aplicadas
resistir eldaticamente las solicitaciones debidas a los vahfcu-;
los que recorren la pista. Ellos Presentan una gran resisten-

" oia y duracién y se han revelado muy ventajosos en comparacién

con log barnices y los otros materiales empleados aotualmente :
con el mismo objeto. i

8in embarzo, la naturaleza elastoplﬁstica de. tales mate-
riales y la neceaidad de emplear substancias adhesivas para su
aplicacién son causa de algunas dificultades en la ejecucidn .

" mecdnica de las operaciones de colocacién, en las condiciones

desdadas de alineacidn, separaciénm, paralelismo u otras. Por

" ejemplo, el material, que es en mf mismo muy deformable, re-

quiere ser convenientemente guiado en sm avance hacia el pun-
to de aplicacién sobre el suwelo, ser fuertemente comprimido
gobre el suelo y mantenido en estado de compresiénm hasta que
el adhesivo haya concluido o esté cuando menos a punto de con-
cluir su aceién de unién estable permanente entre el material
y el suelo, evitando asf los desplazamientos y deformaciones
slésticas del material sobre la superficie de la pista que se

‘producirfen si dicho material fuera abandonado a si mismo an~

tes de estar unido de manera estable al suelo.
' la invenocién permite resolver los problemas téenicOs an-
teriormente mencionados y otros. - : :

Las caracteristicas y particularidadea anteriormente in-
dicadas de la inveneidn, al propio tiempo que las de distin- .
tos medios, mfquines, aparatos y dispositivos previstos por
la invencidén misma para el logro de los fines auteriormente
indicados serén comprendidas bien gracias a la detallada des-
cripcidn siguiente de posibles ejemplos de ejecucidn de la
invencidn, reproducidos en los adjuntos dibuaoa, en 108 cua=

les @
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- La Fige 1 representa en perspectiva an ejemplo t{fpico
de seBalizacidn de caminos susceptible de efectuarse segin
la invencién; -

- 'La Fig. 2 representa esquemdticamente las partee carac-
terfsticas de una mfquina utilizable para la ejecucidn de se-
fgligaclones de dicho tipo;

La Fig. 3 es un ‘esquelis de los movimientos y de 1os avan—
ces del material en la miquina de la Fig. 2; :

La Fig. 4 representa otro tipo de sefializacién de pista,
por ejemplq pare un paso de peatones;

Les Fige. 5 y 6 representan esquenmdticamente una méquing
y resPectivemente el esquema de los movimientos del material
dentro de le migma, Paras la ejecucidn de las sefliales del tipo
reproducido en la Fig. 4; : : '

La Fig. 7 representa un dlspositivo, que puede formar _
parte de la miquing de la Fig. 1, para la preparacién del te-

‘rreno para la aplicacién del material; -

lLas Figs. 8 y 9 representan detalles del dispoeitivo de
le Fige 7; - -

La Pig. 10 representa esquemdticamente un dispositivo
ineluido en la méquina de la Fig. 1 para el avance intermiten-

te del material; .

Les Figs. 11 y 12 representan dlatintos ejemplos de me-
dios de corte y-de avance intemmitente del material;

Las Figs. 13 ¥ 14 representen ejemplos de dispositivos
de avance, corte y aplicacién del material, en néquinas reali-
zables segin la. Ainvencién;

Los Figs. 15 a 20 representan varios ejemplos de dispo-
sitivos de avance guiado del materiel en miquinas y disposi-
tivos segin le invencidn; .

Las Figs. 21 a 24 representen vaerios ejemplos de medios
previstos para aplicar con presién prolongeda el material a
1a superficie de la piasta;

Lae Fige. 25 a 29 representan detalles de distintos me~
dios pers obtener le mencionada presidn prolongada; . v

1as Fige. 30 a 38 representan distintos ejemplos de die-
poaitivos.para la aplicacién de substancias adhesivas de ele~-
vada vigcosided al material y/o a la superficie de la pista

‘destinada para recibir la aplicacién, y

las Figs. 39 & 4l representan varios medios Para la apli~-
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cacidn de adhesivos de viscosidad relativemente baja &l ma-
terial, en miquinas segin la inveneién.

Eo lag Figs. 1 y 4 se reproducdn dos de los muchisimos
ejemplos de gefiales conocidas aplicables & la superficie (10)
de calles, plazas, Cruces o como guiera gque sea de superfi~
cies recorridas por vehfculos y/o peatones. Por ejemplo, a
lo largo de une calle (11) (Fig. 1) pueden estar dispuestas
una o verias l{neas separadoras de tréfico, sencillas o do=-
bles, continuas o discontinuas, como se indica con (12) ¥

* respectivamente (13), o bien otres sefiales, por ejemplo de
pesos de peatones (14) (Fig. 4), ventajosamente susceptibles

de indicarse con anchas barras perelelas 0 & modo de damero,
como se indica.

Segdn la invencién, pueden emplearse méquinas realiza-
des de distintas formas para la ejecucién mecénica de la apli-
cacién del material elastopléetico para sefiales. Dichas for-
mag podrén evidentemente elegirse segin las distintas conve~
niencias y necesidades de servicio.

Por ejemplo, pare la colocaecidn de tires divisoras de

trdfico o la aubdivialon de la superficie de la pista en co-
rredores pzralelos, se utilizen ventajosamente méquinas en

condiciones de alcanzar une velocidaed mixima de colocacidnm,
dado el grandfeimo deserrollo kilométrico de este tipo de
gefiales y la conveniencia de perturbar lo menos posible el
movimiento de los vehfoulos a lo largo de importentes vias
de comunicacién.

Las FPigs. 2 ¥ 3 representan. esquemfticamente laa partes .
caracter{gticas de mfquinas en condicionea de efectuar &
gran velocidad la aplicacidn de tiras continuas (12) o dis-
continmuas (13) (Fig. l). Dicha médquina comprende un sistema -
de.diepQBitivos para la preparascién del terreno, por ejemplo
cepillos mecénicos (20) para une limpieza inicisl mecdnics
destinada a eliminar los cuerpos extrafios y la suciedad, to=-
beras (21) que lanzan potentes chorroe de aire caliente o
frio, y medios de emisién de calor, por ejemplo quemadores
(22), pera la eliminacidn de la humedad. Dichos medios pueden
ir seguidos de otras toberas (23) pare la aplicacién prelimi=
nar de un adhesivo a la superficie de la pista, que resulta
as{ preperada pars recibir en un punto (24) la aplicacién’
del meteriel, en une o varias tiras paralelas, material que
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es conservado y transportado em la mfquina, por ejemplo en.
forme de rollos o bobinas (25), y que es aplicado progresi-

215 vemente & la superficie de la Pleta{l0), a la que es unido
de manera permamente y estable po; el agvance de la méquina
mlsma, como se indice en (26). ~ _

En la mfquing, el material que avansa en (27), por ejem-'
plo en forma de trozos OOnVementemgntg espaciados, para ls

220 formacién de las sefiales.del tipo indicado con (13) en la
Fig. 1, recibe la aplicacién del adhesivo medisnte un dispo-
sitivo (28), después de recorrer, antes de dicha aplicacién,
un trecho en el cnal es calentado. Por ejemplo, el material

- avanza en (27) entre cintas transportadoras, una de las cua-

225 . les, indicada con {29), recorre un circuito cerrado pasando
sobre rodillos calentados (30) de modo gque recibe una centi-
dad ezactamente prevista de. oalor,’dependiehte de la.tempera-
tura de dichos rodillos(30) y de la capacidad de absorcidn

- térmica de la cinta (29).

230 El material de las sefiales, que sale en (31) del diapo-

' pitivo de revestimiento de adhesivo, recorre ademis preferi-
blemente un trecho (32) entre medios de celentamiento (33),
de modo que el adhesivo gue ha recibido del dispositivo (28)
adquiere ya una condicién de elevada viscosidad que permite

235 gu my répida comsolidacidén, pasra conseguir en un tiempo cor-
tfsimo la unién entre el material de las sefiales y el terreno.
Un dispositivo (34), del cual se proporciona un ejemplo en
la Fig. 12, permite hacer avenzar de mesnera intermitente el
material cortado en trozos y separar entre elloa dickos trozos.

240  Segln una importente caracteristlca de la invencién, la

- poeibilidad ‘de consegulr una pronta y completa adherencia del
mgterial elastoplaatioo a la superficie de la pista (10) es .
consegulda asociando entre ellas'lae condiciones criticas si-
guientes : -

245 1) Preparar el adhesivo de modo que se encuentro en un
estado de gran vigcosidad ya en el instante de la presenta-
¢ién del material sobre el terreno. Ello puede conseguirse
empleando adhesivos de elevads densidad en su nismo origen,

-0 aumentando la densidad o viscosidad del adhesivo en el

250 ‘perlodo que ‘transcurre entre su aplicacidn sobre el naterial
de sefiales y el instente.de la presentacién de este dltimo
material sobre el terreno.
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- En la ‘miquina de la Fig. 2, tal aullento de la v1scosidad
del adhesivo desde el panto (31) en el cual el material elas-
toplédstico sele del dispositivo de aplicacién de adhesivo (28)
hasta el punto - (24) de aplicacién del material sobre el terre-
no es obtenldo acelerando por via térmlca la ellminaclén del
dlsolvente, mientras el material elastoplastico recorre el
trecho (32) entre los medios de calentamiento. -

_' 2) Prensar y mantener prensado por un tiempo total dlsere-
cional el materigl presentado sobre el terrend. El modo de obe
tener dicha preai6n prolongada en la méquina de la Fig. 2 es
mediante un sistema de presidn de orugas (35), del cual se
deacrlbirén a continuacién varios ejemplos.

 En los cagos en los cuales no se requiere la potencia
wéxina de la miquina ni la capacidad mixima de aplicacién de

"los medios de_seﬁales, que se extienden por 1argulaimos tre~

chos en forma de una O varias tiras paralelas, continuas o

‘discontinuas, pueden utilizarse miquinas de menor volumen y

‘menor repidez de ejecucién del trabajo, pero menos caras y

nés mane Jablea. Tales casds de formacidh de las seifiales g8

identifican prevalentemente con la ejecucidn de seﬁales de
caracter local, por sjemplo para pasos de peatones u otros.

. Las Figs. 5 y 6 reproducen esquemiticamente una migquina
realizable segfn la invencién para la ejecucién de sefiales
localizadas. En dicha miquina, el material en foma de cinta
se desarrolla de una bobina (40) y se pone en (41) en con-
tacto con la superficie de la pista (10), después de pasar .
en (42) a travds de dispositivos de corte y de avance inter-
nitente, de los cuales se descrlblran nfg adelante unos ejem=

plos.

~ Dada la aplicacidn localizada de la seiial, la prepara-
cidn del terreno podrd ser en parte también manual, cuendo-

‘menos en 10 que concilerne la eliminacidn primera de la su~

ciedad y de las mgterias extrafias. Por tanto, la miquina po=
drd ser provista, por ejemplo, de un solo potente ventilador

 (43) adecuado para lanzar un chorro de aire, eventualmente

sobrecalentado, sobre un punto (44) de la superficie de la
pista(10), inmediatamente anterior al punto en el cmal la
ndquina, que avanze, efectila la aplicacifn del material de

1as gefiales.
ComO el material de las sefiales, pPreparado en forma de
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cinta u hoja continua y arrollado puede dar lugar a algunos

inconvenientes durante su desarrollo, debido a la sensible
adherencia que se produce entre las espiras adyacentes del
rollo o bobina (25) (Fiz. 2) o (40) (Figs. 5 y 6), el mate-

- rial puede ser arrollado juntamente con un agente de gepara-
" eidn, por eJemplo una hoja de papel o de limina de celuloss

u otro material laminar, que se quita y separa del material

de las sefiales durante su desarrollo. En la Fig. 2, tal mate=-

rial de separacidn estd indicado con (45) y es progresivamen-
te arrollado nuevallente en un rollo (46), para su recupera-
cién, durente el desarrollo del rollo.-(25).

- Las Figs. 7 & 9 reproducen posibles detalles de construe-

cién de los medios preparadores de la superficie de la pista.

In la Fig. 7 se representa un vehiculo (50) que puede consti-
tulr el primero de un trenm de. vehiculos del cual el vehfculo
aplicador de la Fig. 2 puede constituir el segundo vehiculo,
que a su vez va sezuido de otro vehmculo remolcado. para el
trensporte de 1o0s rollos de material as{ como de los otros ma-

}‘terlales, combustibles u otros, necesarios para el funciona-
miento del conjunto y para conferirle a este ultimo una amplia

autonomla. o

. Dicho vehfcnlo (50) que comprende los 6rganos de oonduc-
oidn y de zufa del conjunto, y que puede estar provisto por
ejemplo de un motor de explosidn o de combustién interna (51)
de traceidn, asf como de un grupo motocompresor y/o motoelec-
trogenerador (52) para el suministro de la epergfa mecdnica
y/o newndtica y/o eldctrica necesaria para el funcionamiento
del conjunto, pueda comprender la entera serie de los medios
de preparacidn de la superficie de la pista, algunos detalles

de los cuales estdn reproducidos en las Figs. 8 y 9.

| Dichos medios pueden comprender, por &éjemplo, una plura=
lidad de cepillos rotatorios (53) y (54), accionados a gran
velocidad periférica para descuhir la superficie de la pista

¥ conferirle una ligera aspereza. Dichos ceplllos pueden ser

calentados eventualmente mediante chorros de llama o la cir-

culacién de fldidos calientes.

La eliminacién completa O cuando menos de la fraccién
principal del agna y de la humedad presente en la superficie
de la pista puede efsectuarse Mediante una pluralidad de rodi-

;1105 (55) de goma esponjosa u otro material fuertemente absor=
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.bente, que se oprimen sobre el terreno ¥ que aspiran el agua

por .contacto. o , )
"~ El agua u otro 1{quido aspirado es elimlnado luego de los
rodillos (55) mencionados mediante contrarrodillos giratorios

- (56) (Fig. 9) perforados y cuyo interior es puesto en comunica-

cién con un sistema de aspiracién (no representado). Dichos ro-
#illos (55 y 56) son puestos en rotacidn mediante adecuados me-
dios de transmisién mecdnica (57 y 58) (Fig. 9).
El problema téenico de hacer progresivemente avanzar y
guiar el material elastopléstieo en una O varias tiras parale-
las destinadas a ser subdivididas en trozos gque tienen que apli~-

carse sucesivamente a regulares intervalos para la formacién

de las conocidas tiras discontinuas es resuelto gegin la inveﬁ-
cién mediante el empleo de medios de corte y de separacidn
periddica, de 10s cusles se reproducen ejemplos en las Figs.

» 10-140 ’ '

Ta Pg. 7 representa en detalle el grupo (36) de la mg~

:quiha de la Fig. 2. En tal grupo, la cinta (150) pasa alterna=-
tivamente alrededor de rodillos fijos (51) y de rodillos mé-
‘viles (152) qus se desplazan alternativamente a la posicién

(152a), . de modo que la cinta recorre alternativamente wna tra-
yeatoria de desarrollo mayor (150') y respectivamente de desa-
rrollo menor (150"), de modo que la cinta que sale (153) expe-

dos ciclicamente en fase con su corte periédico en trozos, los

cuales, por consiguiente, pueden ser separados de la manera
. deseada.

Une variante de ejecucién de tal sistema estd. reproduclda
en la Fig. 1l. Segin tal ejemplo, la cinta (150) es cortada
periddicamente pasando entre Srganos de rotacidn contraria

(160 y 161), uno de los cuales lleva una cuchilla (162). Los -

. gegmentos (163) del material elastoplfstico son hechos bajar

luego sobre un planc de corrimiento, comstituido por ejemplo .
por una pluralidad de rodillos (164) convenlentemente desfasa=
dos e intercalados, para ser sucesivamente atraidos y acelera- .
dos en un sistema (165) de rodilloe de rotacién contraria, a
ligos o dentados, antes de 1legar alrededor del rodlllo de

aplicacidn (166) del dispositivo ablicador y compresor (35)..

Una pluralidad de chorros (167) puede ser utilizada para ase-

gurar el arrollamiento de los trozos (163) alrededor de dicho -
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rodlllo (166), ‘asf como otros chorros (168) pueden ser ut111-'

zados para oprimir el material aplleado sobre el terreno, pa= "
ra asegurar su adherencia. '
la Fig. 12° representa un ejemplo de construccidén del gru-
po de corte y de avance (34) de la miquine de la Fig. 2. Dicho
grupo comprende cuchillas de corte contrapuestas (170 y 171),
que trabajan sincrénicamente con una pinza de sujecidn y de
avance intermitente (172), que coge periddicamente el extre-
mo de la cinta (173) y lo lleva entre las cintas transporte-
doras que giran en sentido contrario (174 y 175), que.se ale-
jen slternativamente para permitir la entradae y se acercan pa=-

. ra efectuar el transporte del extremo (172) de la cinte intro-

ducida. Las cuchillas de corte y la pinza. .estdn montedas den-

" tro de sigtemas (176) y respectivamente (177) que avanzan y
_retroceden alternativamente. :

" Un sistema de avance, corte, guia y colocacidén sobre el
terreno de trozoa de menor longitud, por ejemplo para la indi-
cacién de’ pasos de peatones y similares, estd reproducido en
la Fig. 13. Segin tal ejemplo, la cinta que se desarrolla de
un rodillo (180), accionado por un rodillo de accionamiento ..
(181) que actda por adherencia, asegurando asf la constancia -
de la velocidad periférice de salida de la cinta independiente-
mente del didmetro de la. bobina arrollada sobre dicho rédille

por ejemplo, por un mecanisuo de crus de Melte (184). Un bra-
zo oscilante (185) auments y disminuye alternativemente el
pecorrido de la cinta entre el rodillo (180), convenientemen=~
te. frenado por un mecanismo (186), y el punto de entrada (182).
Mediante un dispositivo de corte intermitente (187), el
material es subdividido en trozos (188) los cuales, por medio
de un rodillo.cgompresor (189), acclonado por ejemplo por una
leva (190), son llevados sucesivamente a contacto de sectores
(191) de un tambor de superficie perforada, subdivididos tem~:
bidn interiormente por sectores {192) en los cusles se aspira.

y respectivamente se envia aire por tuberfas (194) 5 respecti-
veamente (195), que conducen a un distribuidor (193), para ob-

tener la adherenciavtransitoria y respectivamente la separa-
cién de dichos trozos (188) a, y respectivamente de, la su~-
perficie de dicho tambor (191). <
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. En la Fig. 14 se reproduce wna forma de¢ ejecucidén de un
dispositivo pimplificado de aplicacién y compresién, utiliza~
ble por ejemplo en la miquina de las Figs. 5 y 6. Segin tal
ejemplo, el material en cinta que se desenrolla del rodillo

(40), ‘por efacto de un rodillo desenrollador (220) que traba-
- Ja por adherencia, pasa alrededor de un rodillo de transmisidn

névil (221) (que trabaja como el rodillo de la palanca (185)

- de la Pig. 13) para pasar luego debajo de un dispositivo de

corte rotatorio (222) que actda en oposicidén con un contrarro-
dillo (223). La aplicacién sobre el terreno es realizada por
medio ds un rodillo de aplicacidn eldsticamente deformable
(224) que con su aplastamisnto permite realizar la aplicacién

- con una presidn prolongada lo suficlente para completar la

adherencia (considerada la pequedia velocidad de avance de tal
tipo de méyuina). El revestimiento de adhesivo del material
es efectuado por ejemplo mediante un rodillo revestidor (225)
que recibe el adhesivo desde un depdsito (226) y wno o varios
otros rodillos (227) gufan el material hasta que se pone en
contacto con el rodillo de aplicacién (224). :
_ Para asegurar el regular movlmiento del material elasto-
pléstico ‘en sus distintos pases por la méquina, pueden ntili-
zarse variop medios, reproduciéndose en las Figs. 15 a 20 ejem-
plos de ellos. La Fig. 15 representa un ejemplo de medio de
transporte guiado del material'(jz) en el grupo . (33) de la md-
quina de la Fige. 2. Segin tal ejemplo, la superfioie va& reves=
tide de adheeivo (200) del material es sostenida por una plu-

‘relidad de puntas (201) previstas en un slstema de cadenan

que unos carretes dentados (202) montados en drboles (203) ha-
ce avanzar y gufa convenientemente. :

Bn los casos en los cuales resulta particulammente impor=
tante la zufa en sentido transversal del material, pueden uti-
lizarse dispositivos del tipo reproducido en la Fig. .15, en
108 cuales el material en forma de ointa (205) es proviato
de nervios o0 relieves longitudingles (210), o bien, en la va-
riante de la Fige. 17, con dobleces longitudinales (211) gue
forman también unos nervios que encajan en gargantas (212)
de rodillos tremsportadores (214), que actdan en oposicién
con contrarrodillos (215) que a su Ves Pusden estar provistos
de relieves (213) (Fig. 7).

- Los medios de avance y de guia pueden ser combinados con
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medios de cOrte. Por ejemplo,jaegun la Fige. 18, una cuchillae
de corte {230) estd montada en un cuerpo (231), montado a su

_vez en un carro (232) que avanza y retrocede slternativamente

a 1o largo de gufas (233), de modo que transporta y al propio.
tlempo corta en trozos la cinta (234) del material elastoplda=
tico. |
Los medios transpOrtadores de la cinta entre las varias
posiciones de la maquing pueden ser ‘realizados, por ejemplo,
con’ eintas-transportadoras intercaladas y separadas (235 y

236), montadas en rodillos (237), como ge indice en la Fig.19,'

" o bien mediante una pluralidad de discos giratorios (238 3
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239), desplazadoa y que se compenetran, cono se indica en 1a

‘ Fig. 20.

Naturalmente, los medios de gula anteriormente descritos

<podran ger modificados y sustituidos por otros, Dara avanzar

y gumar una sola cinta, 0 bian varias cintas: paralelas. En lu-
gar de los nervios y de les depresxonea de las Figs. 16 y. 17

"en la cinta y en las cintas, podrén estar previstas unas aber-
.;turas préxlmas entre si en las cuales pueden entrar los dien-

tes de ruedas transportadoras dentadas, para obtener un trans-
porte guiado similar al de las pelfculas en aparatos cinemato=~
2rificos u otros. :

Para obtener la opresidn prolongada del mgterial elasto~
pléstico sobre el terreno, pueden utilisarse también varios
medios, segin las caracteristicas de la maquina de aplicaoién
y de las exigencias de la aplicacién misma. ‘ :

La Fig. 21 representa con mayor detalle el dlspOSitiTO
de aplicaeidén de la miquina de la Fig. 2, destinado a oprimir
el material sobre la superficle de la pista (10) en un trozo
(35) de cierta longitud. Dicho dispositivo comprende una cin-
te transportadora (250) que tiene un trozo horizontal (251)
que se extiende sobre la superficie (10) y que oprime el mate-
riel elastopldstico de seiiales durante dicho trozo (35), cuyo
tiempo de recorrido por la mégquing es suficiente para obtener’

'le adherencis. La parte (251) de dicha ointa se desarrolla en~
“tre rodillos de transmisién (252 y 253) y es empujada contra

el terreno por otros rodillos.(254). Los tramos de retorno
(255) de la cinta de aplicacién (250) recorren trechos hacia
arriba, hasta un tercer rodillo de transmisidn (256), a lo
largo de los cuales dicha cinta es constantemente limpiada, -

_por ejemplo, por cepillos rotatorios (257), asf como por even~ .
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tuales chorros de aire u otro, emitidoa por toberas (262)
Ademds, - la superficie de 1& cinta trangportadora puede ser
mentenida continuamente en condiciones de no adherencia al

~ material elastoplédstico, por ejemplo mediente un velo de agen~

te de separacién lanzado por un nebulizador (259).
El conjuntc es unido a la estructura (258) de la m4quina
mediante un sistema mecdnico (260) que comprende palancas ac-

* cionadas por wn martinete hidrdulico. (261) para obtener.la po-

sibilidad de levantar y volver a baJar dicho conjunto de, y _
respectivamente sobre, el terreno. Preferiblemente, el conjun=-
to es montado entre un par de las ruedas (264) de la néquina,

‘para evitar rozamientoe laterales durante las curvase.

Para méqulnas de menores dimensiones, y en partioular
que avanzen a peguefia velocidad, el tiempo de compresién pue-

',f de ser obtenido también oprimiendo el masterial sobre un cor-
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. rre el trecho horizontal m4s bajo (278) del carril (275), wn

530 .

535

to trecho (35a) (Fig. 22) de la superficie de la pista (10),
por ejemplo mediente el empleo de un rodillo. deformgble (242)

" (esencialmente correspondiente al rodillo (224) de la Fig. 14),

empujado elédsticamente hacia abajo por mnelles(270)
~Para la eplicacién de sefiales constitukdas por piezas de

- contorno (por ejemplo flechas de direccidn, letras del alfa=
~beto u otras), egtd previsto un dlspoaltlvo de 80016n intermi-

tente, por ejemplo del tipo reproducido en la Fig. 23. En di~ =

- .cho dispositivo, un paquete (271) de trozos prefabricados de

material elastopléstico estd contenido en’ wn depdsito’ (272)
previato en un conjunto mecénico (273) montado a su vez en un

‘carro (274) que se desplaza a 10 larzo de un carril de perfil

(275), mientras que los movimientos verticales de dicho depb-
sito (272) con respecto al carro (274) son determinados por =
el desplazemiento de la parte superior (276) de dicho conjun~-
to (273) en un segundo carril de perfil (277). Los movimien—
tos son coordinados de modo que mientras el carro (274) reco-

trozo o pieza.de contorno de la pluralidad (271) es oprlmldd

_gobre un punto fijo del terreno, repitiéndose efclicamente

los distintos movimientos para la sucesiva aplicacién deé loe
otros trozos de contorno de material de mefiales. -

' La Pig. 24 representa un ejemplo de dispositivo de apli-
cacién intermedio entre el dispositivo mds complejo de la
Fig. 21 y el dispositivo mds sencillo de la Fig. 22. El mate-
rial de sedales (279) es aplicado por medio de un rodillo (280)

(sustituible por una oruga u otro Srgano rotatorio, rigido o
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. .deformable), que coopera con un rodillo nenor (281) que es empujado
: periddicamente hacia atrds, por ejemplo, por un martinete hidrdulico

” . (282). Dicho sistema es particulermente ventajoso para extender y
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oprimir bien sobre el terreno el extremo de los sucesivos trozos
de cinta, evitando asf su mccidental separacidn.

- Los dispositivos de opresidn prologade del material sobre el
terreno pueden gser realizados de distintas formas. En la Fig. 25

- se reproduce con mayor detalle un sistema de opresidn del tipo que
 forme parte del conjunto de la Fig, 21 para la mdquina de la Fig.2.

El. material elastopléstico, después del rodillo de aplicacién (290),
es oprimido sobre el terreno por una pluralidad de rodillos compre=

sores (291), empujados hacia abajo por muelles (292) que actian g

trevés de balencines (293) para obtener la sdaptacién del conjunto
compresor a lag irrecularidades de la superficie (10) de la pista. -
En la veriante de ejecucién de la Fig. 26, el material es oprie
mido sobre la superficie (10) por una oruge (295) de material elds-
tico, cuyo tramo inferior horizontal de compresién (296) es tendido
entre rodillos de transmisién (294), también de material eldstico
o revestidos de materlal eldstico.
" gemin lg veriante de la Fig. 27, el tramo 1nfer10r (297) ae
la oruge de aplicacién (298) es empujado contra el terreno .por po-
tentes chorros de aire (299) alimentados por una tuberfa (300).
Bl empleo de medios neumatlcos de compresion puede ser adopta-
do incluso independientenente del empleo de oruges de compresidn.
Por_ejemplo, segin la variante de la Fig. 28, sl matérial de .
sefiales, aplicado por un rodillo (301), rfgido o eldstico, es opri-
mldO gobre el terreno por medio de soplado (302) adecuados para emi-
tir potentes chorros de aire (303), dirigidos hacia sbajo, oprimien-
do asf el material elastopldstico en un trecho (35) de la longitud
deseada. : : -
' Andlogemente, y en partirular en méiquinas provistas de dispo-
gitivos del tipo reproducido en la Fig. 13, que comprenden un rodi=

‘_Hllo dé aplicacidn (305) de superficle perforeda, pueden estar dis-
" puestos dentro del rodillo unos medios soplantes (306) para lanzar

570

chorros de aire (307) sobre la pa:te,(}S) del material'aléetoplés~
‘tico para aplicar.a la superficie (10) de la pista, siendo alimen=-

" tedos dichos medios soplantes (306) por tuberfes (308) que pasan.

por el eje del rodillo de aplicacidén (305), todo ello como se re-
produce esquemiticamente en la Fig. 29. .

Como se ha dicho anteriormente, la posibilidad de obtener una
pronte y estable adherencia dél.material,de las sefiales a la super~



580

585

590

595

600

605

610

615

ST TR
2741055

ficie de la pista es conseguida, segdn la inveéncién, predisponien-

do el adhesivo en un estado de elevada viscosidad en el ingtante

en el cual el naterial . elastoplastico es presentado y aplicado a
dicha superficie. Se ha dicho tembién ya que dicha alta viscosi-
dad puede obtenerse con dos posibles formas de ejecucidén de la in=
vencidn, es decir aplicdndole al material de las sefiales y/o a la
superficie de la pista adhesgivo ya dlrectamente de gran viscosidad, -
o bien aplicando el adhesivo en un estado de menor viscosidad y

vanmentando su viscosidad antes del instente de contacto entre el

material elastopldstico ¥ la superficie de la pista. .
Eq_laq ‘Figs. 30 a 38 se exponen ejemplos de medios adecuados .
para la aplicacidn y-la distribucién de adhesivos de alta viscosi-

‘ded. BEn la Fig. 30, el meterial que llega por (327) pasa alrededow

de un rodillo (347) parcialmente inserto en una cémara (348) en cu-
yo interior se mantiene una atmésfers (349) saturada de disolvente,
nebulizado por una tobera (350). El adhesivo es aplicado mediante

".un rodillo encolador (351) y distribuido uniformemente por cepi-

1los giratorios (352), de modo que el mat eriel que ¢ sale (332) re-
gulta ya preparado para la aplicacidn. v

Le Fige 31 reproduee el dispositivo revestidor de adh931vo
apllcable, por ejemplo, a méquinae del tipo de la Fig. 5. El adhe=:

- sivo es aplicado mientras el material (353) pasa alrededor del ro-

dillo de aplicacidn (355). El adhesivo (354) estéd contenido en mn
recipiente (357) que desemboca en contacto con un sector de dicho
rddillo. Un raspador (356) prepara el material para la apllcacldn
del adhe91vo. : :

Puede obtenerse con el digpogitivo de la Fig. 32 una aplica-
chén completa y uniforme de la materia adhesiva sobre el material

 (358). Dicho material pasa en contacto con un rodillo revestidor

de adhesivo (359) que gira en sentido contrario al de un segundo

‘rodillo (360). Dichos rodillos estdn montados dentro de un reci-
piente (361) que contiene una atmésfera (362) saturada de disol-..
~ vente, mientras que el aghesivo (363) baja a trevés de otro reci-

piente interior (364) en cuya desembocadura se. encuentraa dispues=
tos unos. raspadores (365). '

En el ejemplo de la Fig. 33, el adhesivo es aplicado directa-"
mente & la superficie 10 de la pista. Un rodillo de revestimiento .
(366) recibe el adhesivo (367) y lo tranemite a un rodillo de apli-
cacibn (368) cuys superficie estd cubierta de cerdas (369) adecua~
das para actnar en todas las 1rregularidadea de la superficie de
“1a pista. _ o | |
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- Los Srganos de revestimiento de adheslvo tienen ademds que
ser tales que aseguren la entrada del extremo de los trozos su-
cesivos que avanzan. Por ejemplo, considerando que el brgano de -
revestimianto esté constituido.por el rodillo‘(370) de las Figae

34 y 35, el material (373) es dblizado a avanzar en contacto con

dicho rodillo alrededor de un segundo rodillo (374) (también TFige
36), por ejemplo por Pequelos rodillos. (375) separados, o bien
por pluralidades (376) (Figs. 35y 36) de ruedecillaa desplazadas
e 1nteroa1ada5.» :
La uniforme distribucidn. del adhesivo sobre el material pue=
de obtenerse también, por ejemplo, mediante rodillos distribuidow-
res convergentes (380) (Fig. 38) que actfan sobre la superficie.
del material (382) distribuyendo el adhesivo prevalemtemente so-
bre sus fracclones margineles (383). La distribucién puede obte-
nerse tembién por otros medios, por ejemplo neunéticos, que pue=

den ser utilizados también para obligar el material a entrar en-. o

tre los rodillos entre los cuales sé hace pasar. For ejemplo, los
medios mecdnicos de las Figs. 34, 35 y 36 pueden estar sustituidos
por los medios neumiticos de la Fig.- 37, en la cual unas toberas
(377) alimentadas por una tuberfa (378) obligan ol material (376)
a meterse entre 103 rodillos (370 y 374) de sentido contrario de

u_.rotacion.

. In les Flga. 39 a 41, por el contrarlo, estan reproducldos
medios utilizables para el empleo de adhesivos en origen de mis .
baja viscosidad. For ejemplo, la Flg. 39 representa con mayor de-
talle el digpositivo revestidor de adhesivo -(28) de la méquina

de la Fig. 2, al cual le llega el material (27) que (31) resulta
revestido de adhesivo, para pasar luego en (32) al sistema (33)

de calentamiento, para obtener sl awmento de la viscosidad del
adhesivo. Dicho material puede ser transportado Por las puntas
(457) de una cadena transportadora (456) del tipo reproducido en .
lg Fige 15, para ser calentado, por ejemplo, por r651stencias

eléctricas (455).
El nmgterial pasa elrededor de un rodillo (4543. reclbiendo

ol adhesivo (451) que es aplicado por la superficie de un primer

 podillo (450) sobre la superficze de un segundo rodillo (452)
' gque se ponme en contacto con el material (27), mientras que una

pluralidad de rodillos menores (453) asegura la distribucidn del

adhesivo.
- En la variante de las Figs. 40 y 41, el material (27) pasa
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alrededor del rodillo (454) y reelbe el adhesivo (467) a traves
de un 10dillo encolador (463) que recibe a su vez dicho adhesivo
dentro del dispositivo (28'), que comprende una cémara (468) que
contiene el rodillo (466) de toma del ‘adhesivo y que encierra una

| atnésfera (469) saturada de disolvente. -

En la misme variante de la Fig. 40, estd: previsto que, para

’acelerar la eliminacidén del disolvente, pera aumentar la viscosi~

dad del adhesivo, es conjunto (33! ) recorrido por el trecho (32)
del material.comprende una pluralidad de toberas (460) que emiten
uwna fuerte corriente de aire u otro gas contra la cara del mate-

- rial revestlda de adhesivo. Al propio tiempo, dichas toberas gufan

y sostienen el materlal que avanza en oposicidn a contrarrodillos

En las Flgs. 40 y 41 puede observarse ademéds el empleo de me~

diog de gufa y de adherencia (464) constituidos por patines de per~

fil que actdan gobre las mfmgencs del material (462) (Fig. 41),
dentro de gargantas (465).del rodillo {463). Una pluralidad de ro-
dillos (470) asegura ‘el movimiento del material que sale hacia el.
sistema (33') que tiene que recorrer suce31vamente para que s° ob=-

-tenga el ‘auiento de la v130051dad-

REIVINDICACIONES

Je reivmndican como de la propia y nueva invencién la propiedad y

»

explotacion exclusivas de wn ¢
1) Procedimiento para la colocacidn mecinica de materiales

" elastoplésticos para sefiales horizontales de caminos, earaeteriza-‘

do por la aplicacién a presién del material sobre la superficie
de la pista, previa interposicidn de un agente adhesivo preparado
en condiciones de gran adhesyidad y gran viscosided, y por el man-

- teniemiento de dicha presién por un tiempo total semsible, sufi-

ciente para asegurar la unién por adherencia entre el material y
la ‘superficie de la pista. :

2). Procedimiento seﬁun la reivindieacidn l), caracterlzado
por.la aplicacién del ag ent e adhesivo sobre una cuando menos de
las dos superf1c1es destinadas a ponerse en contacto (del material
¢lastopldstico y/o de la pista) ya en condicién de alta viscosidad.

3). Procedimiento segdn las reivindicaciomes 1) y 2), carac=
terizado por la aplicacién del adhe51vo de gran viscosidad median-
te rganos de revestimiento, y en particular de rodamiento, que
reciben el adhesivo de gran v190031dad en un ambiente saturado de

dlSOIVente.
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- 4) Procedimiento segin la reivindicacidn 1), caracterizado
por la aplicac16n del agente adhesivo sobre cuando menos una de.

las dos superficies destinadas para entrar ‘en contacto con el ma-
terial . elastoplaetlco y/o de la plsta en un estado de vigcosidad

relativemente baja y Por provocarse un aumento de la viscosided
del adhesivo aplicado mientres la superficie revestida de adhesi-
vo se acerce al punto en el cual dichas dos superficies se ponen

~en contacto.

5). Procedimiento segfn la reivindicacién 4), caracterlzado :
por el aumento de la viscosidad del adhesivo mediante una e11m1na~

_cidn cuando menos parclal y esencial de los disolventes contenidos
en dicho adhesivo. '

“6). Procedimiento ‘segén las relv1ndlca010n88 4) y 5), carac-
terizado por el calentamiento de la superficie revestida de adhe="
s;vo, para obtener una esencial eliminacién del digolvente antes

-de gue las dos superflcles del material y de la pista se pongan
‘en contacto.. '

). Procedimiento segdin las reivindicaciones 4) y 5), carac-
terizado por la eliminacién esencial del disolvente mediante el

" lanzamientos de.chorros £agecgos sobre la superficie revestida de

adhesivo, antes del contacto entre las dos superficies de la plsf'
te v respectivemente del material. , :

8)+ Dispositivo para la colocacidn mecénica de materiales
GlaStopldBtlQOS pera sefiales horigontales de caminos y para la

‘aPlicacidén del procedimiento objeto de una o varias cualesquiera

de laps reivindicaciones 1) a 7), caracterizado por estar consti=-
tuido. por un vehlculo adecuzdo- para avanzar gobre la superflcle

-de la pista que comprende medios de soporte y de emisidn progresi- .

va del material elastoplastlco, de avance de dicho material hasta
un punto de contacto con la superficie de la pista, medios de re-
vestimiento con adhealvo de cuando menos una de las superficies

‘(delimaterial y de ‘la pista) destinadas a ponerse en contacto, de

modo que en el punto de contacto entre las mismas el adhesivo pre-
senta una gran viscosidad, y medios de opresién prolongeda del
material contra la superficie de la pista, por un trecho de longi-
tud suficiente, relacionada con la velocidad de avance del veufou-
1o de.colocacidn sobre la superficie de le pista, para obteher u
tiempo de opresién tal que elimine todo movimiento del material

’ apllcado con respecto a la superficie inferior de sOPOrte, al
" eoncluir dlcha opresién.
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~ 9). Dispositivo segin la reivindicacién 8), caracterizado por

comprender érganos rotatorios,. como rodillos, orugas y similares,
para la presentacién y la aplicacién del msterial sobre la super-
ficie de la pista. .

10). Dispositivo segin las reiv1ndica01ones 8) vy 9), caracte-
rizado por comprender medios mecdnicos, como rodillos, orugas ©

similares, pare oprimir el material gobre lg superficie de la pis~ .

ta con el objeto de obtener la presién prolongada.

.11). Dispositivo segun las reivindicaciones 8) y 9), caracte-
rizado por comprender un rodillo de mgterial deformable para la co=-
locacién 34l material elastopldstico sobre la superficie de la pis-
ta, y medios para oprimir dicho rodillo sobre la mencionada super=-
ficie, para obtener un parciasl aplestamiento del migmo y la forma-
cién de mna superficie de presién relativemente amplia.

12). Dispositivo sezin une o varias de les reivindicaciones 8)
a 11), caracterizado por comprender medios deumdticos, en particu~

lar f1didodinémicos (como chorros de aire m otro gas) para la con=

tinuacién de la presién del material elestopldstico sobre la super-

ficie de.la pista, una veg ocurrlda la présentaoidh y el primer con-
tacto.

13). Dispositivo segin una o verias de las reivindlceciones 8)
a 12), caracterizado por comprender medios de corte Periddicos y
avance intermitente del mgterial procedente de manere continua des=-

‘de un depdsito, como por ejemplo un rollo o una bobina, para su en~

v{o & la superficie de la pista en trozos, separados entre sf, pa-
re. aplicar sucesivamente & dicha puperficie en su estado de separa-
cién. : :

14). Dispositivo segun la re1v1ndlcacidn 13), caracterizado
por comprender drganos méviles de variacién periddica del recorri-
do del material de diche reserva de allmentaclén.hacla e1 punto de -

- contacto con la superfiecie de la pigta.

15). Digpositivo segdn una o varias de las reivindicaciones 8)

‘@ 14), caracterizado por comprender medios de soporte, gufa y avan-

ce del material, en forma de una o varias tiras o series de elemen-
tos separados, desde el depSsito del material o respectivamente b
los medios de corte hasta. el punto de contacto con la superficie
de la plata.

¥6). "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA LA COLOCACION ME BCANICA

P e D el e e e e L T 4

DE MATERTALES ELASTOPLASTICOS PARA SENALES HORTZONTALES DE CAMINOS".

N T

L a2




<«

Consta la presente Memoria descriptiva de veintiuna ho jas
numeradaa y mecanografladaa en una sola cera, & las que se ad-
juntan ocho planos para su mejor comprens16n.

14 OCT. L
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