Se

10,

L gri083

. 3
v e t r/.c’ . A
,f"’fﬂ:wﬁ Q\ X o ";."). 7
KN QY. g F
S Gy PRSP
N A

PATENTE
DE
INTRODUCGCGCION

por wPROCEDIMIENTO PARA OBTENER UN ACABADO BRILLANTE EN PA-
PELES IMPRESOS POR CUALQUIER MEDIOW, a favor de D. JOSE Ma
CHICO PRATS, de nacionalidad espafiola, residente en BARCELO-

" NA, calle Modolell, n® 72 big - 29,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn aekrefiefe e un procedimiento
para obtenér un acabado brillante en papeles impresos por
éualquier medio. . | '

Mas concretamente se rafiere‘la,invencién, reallza-
da con éxito en el extranjerb; a‘la obtencién de un acabado

de pléstico brillante al papel impreso por litografia,

“huecograbado, litograff{a u offset.

Fo la invencién se domp;ende el hecho de transferir
al papel impreso, una capa protectora de material pléstico

especialmente preparado, el cual es abrillantado segin el
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proceso que més adelante se indica.

En este proceso tiene 1ﬁgar una primera fase que
consiste en la preparacién del material pléstico, de prefe-
rencia constitiido por poliestireno o polivinil-bencenos
A este material se le adiciona un solvente como el benceno,
un ftalato como plastificante y un fundente como el pineno
de la esencia de trementina. |

El poliestireno es molturado a fin de conseguir un
grano fino introduciéndolo en estas condiciones en un reci-

plente dotado de agitador y que contiene benzol, provocén-

. dose la dispersidn de la materia pléstica en el solvente has-

~ ta obtener una solucidn viscosa que contiene alrededor del

25 de material pléstico sélido., Se incorpora a continua-
¢idn el ftalatd en la proporcidn de un 4% y el pineno en otra
cuant{a igual. Se filtra la solucidn y una vez clarificada |

86 somete a un calentamiento en recipiente que puede tener

~un serpentin de circulacidén de aire caliente, en cuyo tra-

tamiento es éxpulsado el aire incorporade a la solucién y
cuya presencia es perjudicial pAra'lqs‘operaciones.de apli-
cacidn, o

El'producto resuliante es a manera de barnia, do-

ado de una fluidez tal que permita la f&cil extensién del

 m1smo'sobre'1a superficie del papel utilizando un rodillo

u otro medio adecuado, La fusibilldad ha de lograrse a tem-
peratura inferior a la caracieristica del poliegtireno,

condicionada por las exigencias que se indican a continua-

' Ciéq?

La segunda fase es la de aplicacién, para la cual

‘8o tiene el papel previamente recubierto de una capa de ma-

teria tapaporos cuya misién'es‘impedir la penetractidn de
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los solventes en el seno del papel.

_ En estas condiciones, mantenido el papel ténso, se
cubre mediante ﬁn rodillé o similar con una capa de la solu-
cidn antes lograda, la cual capa se aplica sobre la cara im-
presas,

| Esta capa en éu aplicacién inicial no reaultallisa
sino que presenta las irregularidades propias de una apli-
cacién elemental, | |
Se somete el papél cubierto con esta capa a un se-
cado por egstufa de rayos intrarrojos; con lo que se elimina
todo resto de los solventes incorporados.

El papel despuds de este tratamiento presonta una

" superficie alge rugoaa y semimate que requiere el acabado que

ha de proporcionar el abrillantado que se busca.

» La tebcera fase que corresponde al abriilantado,
debe ser llevada segln unas normas que dependen concreta-
mente del comportamiento del papel 1mpréso,

Ya es s4bido qus el papelbpuede ser sometido sin

grave,pe:didg de sus caracteristicas, a altas temperaturas;

pero la circunstancia de estar impreso, limita extraordina-

riamente esta poéibilidgd, toda vez que los colores que com-
ponente 1a§ tintas de 1mpresién'reac616han desfavorablemen-
te cuando son sometidos a fuerfes temperatﬁras de éierta
duracién, ) | | |

4si pues, en esta tercera Base se ha de tratar de
conseguir la fusiéh del pléstico que recubré el papel, en
el menor tiempo posible para que no altera el aspecto fisi-
co de los colores que 1ntervienen en la 1mpr6516n y que se
verian afectados si se prolongase la accién térmica.

Segin estas consideracidnes,'se procede a someter



SL?:

10,

15,

20

25,

304

al papel con su capa de pldstico a la accidnnprensora de dos
cilindros tangentes en rotacién ininterrumpida, estando es-
tos cilindros previamente calentados bajo la presencia de
ﬁn regulador de temperatura. ' |

la marcha operatoria tiene lugar haciende que el

papel se deposite por la cara provista de plédstice, sobre

la superficie de una plancha o banda metalica perfectamente
pulimentada o cromada con el fin de que no se produzca ningu-
na adherencia de la materia pl4stica. Sobre esia reunién

de plancha y papel, se coloca un fieliro de adecuado grosor
gque cubre la parte del dorso del papel y cuyo fieltro tiense

por misién repartir uniformemente el calor y la presidn

-que se originan en el trabajo subsiguiente,

- Este trabajo consiste en colocar ¢ en hacer marchar
el conjuhto de plancha papel y fieltro, por entre los dos |
rodillos metdlicos de presidn, que la ejercen entre los 20
y 40 Kgs cm?, segin éean las cafacteristicas del papel em~-
pleado, Simultaneamente actiia el calor procedente de dichos
rodilles y que oscila entre los 120 y 140°C, segin el grueso
del pepel, _ | ,
E; célor aplicado segin se indica provoca la fusidn

de la éépa de plésticq ¥ conjuntamente con la'preéiénres

- repartida unifornmmente por toda 1a;supgrficie del papél,

contribﬁyendo a 51103'1a presencia del'rieitro, quedando el
papel por el lado de la impresién en.fonma_de espejo bri-
llante. ‘ |
Ei'tiempo relativamenté corto durante el cual actuan
sobre la sﬁperficie del papei; la presién y el calor, debido
ai desplazamiento régular y cbntinuo del mismo con respecto

de la fuente generadora de calor y presiédn, desplazamiento
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dependiente de la rotacidén de los dos rodillos, hace que

se provoque una rafiida refrigeracién de la superficie del
papel, Que solo recibe por breves instantes dicha presidnm
y calor, alejéndose luego progresivamente del punto de
tangencia de ambos rodilloé en movimiento. Esta rapidez
de refrigeracién impide que se opere el caﬁbio de color
en las tintas del impreso, las cuales se hubieran vigto
afectadas caso de una exposiciénbméS'prolongada,

La invencidn deatro de su esencialidad puede ser
llevada a la prdctica en otras formas de realizaci6n que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en
la descripcién. Podrd, pues, ser realizado empleando los
medios y aparatos més adecuados éara conseguir el fin pro-
puesto, por gquedar todo ello comprendido en el espiritu de

las reivindicaciones;:

. Fe
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NOTA

Hecha la descripcién del presente invenio se declara
como no divulgado ni practicado en Bapana, lo comprendido'
en las siguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento para obtener un acabado brillante

en Papeles impresos por cualquier medio, caracterizado esen-

cialmanfg por comprender un proceso operaiorio segin tres
fases que se pueden suéederAen orden continuo o en operacio-
nes sucesivas, siendo la primera, la preparaciidn de una so-
lucidn viscosavo siruposa de un material pléético, ventajo-
samente poliestireno o polivinil-benceno en preparacidn
adecuada y con eliminacién del aire interpuesto; una segunda
fagse quse consiste'en t:ansferir sobre el papel imprese,
previamente dotado de capa Lapaporos, cierta cantidad de la
solucidn de material pléstico pasando asi el papel por un

proceso de secado por radiacién inrrarroja'para eliminacion

" de solventes quedando sobre el papel una superficle algo

rugosa y semimate; una tercera fase que consiste en deposi~

‘tar en marcha continuwa o intérmitente, el papel mencionado,’

Vsobre una lémina metélica pulida o cromada de manera que

sobre,esta‘cara pulida resulte en cbntacto la materia plés-
tica aplicada, en disponsr por encimavdel papel o sea en
la cara libre del mismo unabléﬁipa de'fieltro Y en someter

este conjunto a un proceso térmico de presién mediante el

paso por entre dos rodillos tangentes adecuadamente calen-

tados, siendo su velocidad de rotacidn tal, qﬁe la marcha

del conjunto permita que el papel se aleje lo suficiente,

 para ldgfar upa répida refrigeracién, separando despuds las
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capas y resultando la éara-impresa'del papel con brillo

espécular,

2, Procedimiento, segin la anterior reivindicacién
en el que, la preparacién de la solucién siruposa del ma-
terial pléstico se logra molturando el poiiestireno o poli- -
vinil-benceno hasta obtener un grano fino, introduciéndole '
después en un recipiente con agitador gque contiene benzol,

provocéndose por agitacién la dispersién de la maveria plés-

tica en el solvente hasta obtener una solucién viscosa

del 25% ée material pléstico s61ido; se incorpora a conti-
nuacién un Ptalato en una propdrcién aproximada de un 4o
y de plneno en igual cuantia, se filtra y se pasa por un
recipiente calentado por serpentin de circulacién de aire
caliente, paré expulsién"del aire incorporado a la solucién,
3. Procedimiento segin la 12 reivindicacidn en el que,

el tratamliento por efecto de presién y calor, que se aplica
al papel con el material pl&s?ico adherido por una cara y
en contacto con la 14mina metdlica pulimentada y que por

el lado contrario lleva un fieltro regulador de presiones

y temperaturas, tiene lugar mediante el paso bépido por en-

tre dos rodillos tangentes y en rovacién, operando a una

. femperatura que oscila entre los 120 y 14000; conh presiones.

"del orden de unos 20 a 40 kgs / cmg,

4, Procedimiento para obiener un acabado brillante

-en papeleéiimpresos por cualquier medio,

Segin se describe y reivindica en la presente memoria

querqonét&'de siete'hojas fdliadas y escritas a méquina por

~una sola cara,

Madrid, a 9 de Octubre de 1961

Johni omand RIIRALLES
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