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El presente invento se refiere a un con­

tacto eléctrico del tipo de autcdénudación, es decir, sus­

ceptible de ser unido a un conductor eléctrico rodeado de
un aislante, sin 

destinado a útil
denudación previa. Este contacto está 

darse con los conectadores que comprenden

uno o, de preferencia, una pluralidad de estos contactos 

y que permiten la unión del conjunto de los contactos del 

conectador a uno c varios conductores o conjuntos de con­

ductores aislados, especialmente en forma de cables lén.haz

o faja, también llamados "cables planos". . *

Según uno de sus aspectos, el invento 

concierne más particularmente a un contacto eléctrico.des­

tinado a ser unido a un cable eléctrico que está formado 

por al menos un conductor rodeado de un aislante, s^q.re­

tirada previa de este aislante, cuyo contacto presen^^'en

su extremo delantero dos ramas sensiblemente semicilJííydTi-
*  +  *  +

cas oue rodean un vaciado central de forma sensiblemente c
**.

líndrica y s e p a r a d a s  p o r  dos ventanas longitudinales dia­

metralmente 

terminándose 

capaces de p 

en dos hacia 

tando unidas

opuestas destinadas a recibir el conductor, 

estas ramas hacia delante por puntas que son 

enetrar en el aislante y que convergen de dos 

atrás hasta una u otra de las hendiduras, es- 

las ramas una a otra en la parte posterior de

±as dos henciouras.
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Dicho contacto eléctrico se describe en 

-A-31-119991 (figuras 7 y S). El contacto eléctrico 

ado por este documento incluye cuatro puntas que bor­

de dos en dos las hendiduras. A une y otro lado de 

hendidura, las puntas contiguas convergen una hacia

otra por medio de un bisel muy poco profunde. Esta cons-
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trucción tiene como inconveniente que, en el curso de la ' 

introducción del contacto en el aislante del cable eléc­

trico el conductor de este corre el riesgo de ser desvia­

do fuera de la hendidura y ce no tocar el contacto más que 

por la superficie exterior de éste, es décity'e 

nes muy malas. '

Para remediar este inconveniente, el con­

tacto conforme al invento está caracterizado esencialmente 

porque no incluye más que dos puntas desplazadas cirdúa^e-
4 * *

rencialmente $02 con relación a las hendiduras, gracrap

lo cual el conducto es guiado hacia las dos hendiduras en

el curso de la penetración de las puntas en el aislautai

3e manera particularmente preferida, el

extremo de cada rama, al nivel de la punta, está proYÍ&&P

ce un chaflán exterior oue tiende a oponerse a cualqUü^r*

deformación hacia el exterior y, por consiguiente, a.'d'jajL-
* * * *

ouier agranóamiento de las hendiduras, nuciendo ser a&^e' 

chaflán de un tamaño relativamente reducido decido a que el 

vaciado central, al acoger la materia aislante recortada, 

avisa un efecto de obstrucción y, por consiguiente, una ten 

cencía a la separación de las dos ramas.

. De preferencia, la altura de las hendidu­

ras es tal, que el extremo de la hendidura opuesto a las 

puntas está situado más acá del fondo de dicho vaciado sen­

siblemente cilindrico- un otros términos, la altura de las 

hendiduras es inferior a la profuncicad de dicho vaciado.

El apéndice de contacto puede ser reali­

zado de cualquier manera para formar a su vez, por ejemplo, 

un contacto macho o hembra enchufable.
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Para la fabricación de este contacto, se
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utiliza una sección de varilla metálica rígida (a la aséa­

la del contacto, que puede ser de muy pequeña dimensión), 

en que se asegura, de preferencia, el destalonado del ex­

tremo, achaflanándose de preferencia exteriorícente el ex- 

^tremo^de^asta^varilla,^efectuándose la^perforación^axial.

déb vaciado central.a un diámetro de preferéndia figéra-

mente inferior al diámetro del chaflán, mecanizándose las 

dos hendiduras y formándose las puntas.

De preferencia, la mecanización ¿ej*^ás 

hendiduras se efectúa con ayuda de una fresa-sierra,/Reen­

tras que la puesta en forma de las puntas, según un plano 

perpendicular al plano de recorte de las hendiduras, se. 

efectúa con ayuda de una fresa de forma, que presenta una 

garganta de preferencia triangular. ^

. El contacto del invente está destapad.?

a montarse en un conectaron que comprende uno o, de pr&fe-
* * * *

rencia, una pluralidad de contactos y que incluye, sqorq
* * ww * *

una cuna ce conectador, uno c varios contactos según él'in­

venta con las ramas de contacto que emergen de dicha cuna, 

apoyándose el contacto sobre la cuna para permanecer fijo 

con relación a ésta en el curso de la penetración en la ma< 

tenia aislante.

La cuna, que puede estar asociada a una 

caja usual ce conectador que contiene las partes no sobre­

salientes de contacto, puede igualmente ser :ociac un;

tapa de conectador susceptible de recibir el hilo o el ca­

ble en faja para aplicarlo contra la cuya y realizar la pe 

netración de las ramas de los diferentes contactos indi­

viduales en la material aislante.

Otras ventabas v características del in-
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aparecerán por la lectura óe la descripción siguien­

te, hecha a título de ejemplo no limitativo y con referen­

cia a los dibujos anejos, en los cuales: -

ha figura 1 representa una vista en alzado 

del extremo de un conectador previsto para usar el contacto 

según el invento.'

La figura 2 representa una vista en pers­

pectiva de este extreme.

Las figuras 3 a 7 representan esquemática­

mente las diferentes etapas de fabricación de un contacte 

según el invento.

La figura 6 representa una vista esa&aáá-' 

tica en perspectiva de una parte de un conectador que com­

prende los contactos- según el invento.

La figura $ representa una vista esquemá­

tica ce una tarta del sectador en el curso ce la intyd.-w * + *
succión ce los contactos en un cacle en faja. * . J

finura 10 representa una vist

ñn&U—C&. '0€rJ- COn6C"ú.&.GGlT'

us. esoue*

^retaco er las nenuiouras üe un con-

uacuo.

5e hace referencia a las figuras 1 y 2.

El. extreme lo del contacto que se ve en 

estas figuras presenta, con relación a la parte central ci_ 

línórica 1 del contacto, un diámetro reducido con objeto 

de formar un resalto racial 2. Late extreme presenta dos 

ramas sensiblemente semicilíndricas 3, 4 que rodean un va­

ciado cilindrico concéntrico 5- dada una de las ramas 3, 4 

tiene una punta óe penetración ó, ? cuya parte superior es­

tá dispuesta prácticamente en el cilindro geométrico que 

delimita el vaciado cilindrico interno 5. Los extremos 6,
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_7 presentan hacia el exterior una parte achaflanada 8, 9*

Por otro lado, desde el extremo 6 de la rama 3, se extien­

den hacia dentro des caras 10 a las cuales corresponden ca­

ras 11 en la rana 4. Las caras 10, como se ve en el dibu­

jo,' lo-mismo que las caras 11, presentan una- inclinación^ 

tal que vista desde la dirección longitudinal del contactó," 

la arista superior 12, que constituye la intersección de 

la cara 10 con la superficie cilindrica interna del vaciado 

5, se encuentra dispuesta constantemente por encima

arista 1 3 , oue constituye la intersección de la cara con
* * *

'la superficie cilindrica exterior de la rama 3-

Las dos caras 10, 11 situadas enfrep&§/pna 

de otra convergen hacia atrás hacia una hendidura longitudi­

nal 14, cuyo fondo 15 está situado por encima del fondo^ló

del vaciado cenara! cilindrico 5- * **
* ** + *

Respecto del modo de fabricar un cont^eto
*  +  *  *

asi descrito, se hace referencia a las figuras 3 a 7,/en* 

las que se ilustran las diferentes etapas del proceso de

Se' parte de una sección de varilla metáli­

ca conductora usual para realizar el contacto, de metal de 

resorte o no, que tiene el diámetro de la parte 1. Con avu 

da de un torne esquemáticamente representado por su útil 

1?, se realiza un destalonado del extremo 18 de la varilla 

con objeto ce reducir su diámetro y realizar el resalto 2 

(figura 3)-

Se realiza luego en el torno un chaflán 

19 en el extremo de la parte estrechada 18, gracias a un 

útil de achaflanar 20 (figura 1).

Haciendo referencia luego a la figura 5,



se ve que se efectúa la perforación, con ayuda de un útil 

de perforación usual 21, del vaciado cilindrico interno 5*

Luego, como se ve en la figura ó, se rea­

lizan en un solo tiempo las dos hendiduras 14 con ayuda de 

úna fresa-sierra 22 que tiene" el grosor deseado.'* y ^ "

Finalmente, como se ve en la' figura 7, 

se realisan las puntas ó y 7 y las caras 10 y 11 con ayu­

da de una fresa de forma 23 que tiene una garganta ínter­
* *

na de sección en V, siendo el eje de rotación de la ^frqéa 

23 perpendicular al eje de rotación de la sierra 22,.*d?e* 

manera ene los dos vértices 6, 7 estén desplazados angu­

larmente 90- con relación a las hendiduras 14.

Naturalmente, el proceso de fabricación 

así definido puede ser objeto de diferentes variantes^.pu­

diente ser invertidas ciertas etapas y puaiendo ser
* +  *  *

tualmente omitido el achaflanado. Igualmente, no es nec-e-

uric- aPsoiutamente reame zar un resalto 2, pudienco estar ' " * + ****
asegurado el posicionamientc del contacto en el conecta­

dor de otra.manera.

Por un lado, no se ha representado la 

mecanización cel resto del contacto, incluido de su apén­

dice. 11 resto del contacto puede ser ce cualquier forma 

conocida u otra. El apéndice del contacto puede ser rea­

lizado en forma de enchufe macho o hembra.

.'.'6 nace referencia añera a ras liguras S

a 10.

Se ha representado esquemáticamente en la 

figura S un conectador que comprende contactos según el in 

vento.

Este conectador incluye, de una manera er
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eros 25 repartióos sobre dos filas paralelas, desplazadas'

en un semi-naso una respecto a otra. La cuna 24 es solida­

ria de una caja ae conectador 2ó provista de medios de fi- 

?j-aGiÓnl:2-yijdaTatlarsu.j:eoid^

-- - - Los diferentes contactos individuales,es

"tan insertados en los diferentes agujeros 25 de la cuRelf24

con objeto de que sus ranas.3, 4 permanezcan visibles. Me­
' . ' * *

dios de tino conocido (con superficie plana, con protube**
* * *

rancia o similares) mantienen los contactos de tal ma^e^r¿, 

oue sus hendiduras 1L permanecer perpendiculares a las fi­

las de agujeros 2$. Se ve en 29 aparecer'ei apéndice*,*-eR 

forma de* enchufe macho,.de-uno de los contactos 3., 4 *

' Un cable en faja 30, provisto de dife­

rentes conductores eléctricos paralelos 3 1, esta dispides-? 

to baio Is tana 28 en la configuración representada en-ei

dibujo. Cada borde lateral del cable es orecentrado por­** *
un resalto 32 ce la tara 28 y centrado por nervios rarale-

30
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ios que la tapa 2c y que se intronucen en ranuras

paralelas 3o del cacle en faja. De esto resulta que, cuan­

do se venga a aplicar la tapa 2S sobre la cuna 24, los di­

ferentes conductores 3 1, que están separados unos de otros 

por la mitad del paso de dos-agujeros 25 consecutivos de 

la misma fila, vendrá a disponerse por encima de los con­

tactos 3 , o, estanco asociado así cada conductor 31 a un 

solo contacto.

Cuando la tapa 28 ha sido colocada so­

bre el conectador, contactos 3 5, llevados en saliente por 

esta tapa, han penetrado, respectivamente, en les vaciados 

cilindricos 5 de los diferentes contactos v las diferentes



^  :

10

H e j á n A m

ramas 3 , 4 de éstos han perforado y atravesado la maueria 

aislante'33'dé la faja de -cables, emergiendo las puntas -63 

? en el otro lado de la faja 30.. En el curso del movimien­

to de penetración de las ramas 3 , 4 de un contacto en la 

_jmat;e:ria:-nislant/e;,pasta,?m̂  obstrucción

en el interior del vaciado interior 5 y, a medida que el 

contacto se introduce en la maueria aislante, el conductor 

..por' ejemplo con siete cabos, es guiado por las; aristas

12 y progresivamente deformado para venir a introduc^h§&
* * *en las dos hendiduras 14, como se representa en la 

9. En esta posición, los bordes de las hendiduras 14 ase­

guran ah' contacto'eléctrico perfecto entre las ramas,3̂ .\4 

;y el conductor 3 1. ' '

Haciendo referencia más partic-qlayj-

mente a la figura 10, que representa una vista esquemática
* * * ̂

en sección transversal de un contacto a nivel del co^d^c^or

deformado, se ve cue la materia aislante

¡a códice encontrar ampliamente su sitio

.atería aislante en- Que rpae&
.**

ei concucror rt 

'en el vaciado interior 5. El conductor 11 mismo es defor­

mado, siendo prendido en cierto modo únicamente en el cur­

so de su pa-so a través ce las dos hendiduras 14 en les zo-

30
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Aunque.el invento haya sido descrito 

a propósito de una forma de realización particular, queda 

bien encendido cue no está limataco en absoluto a ella, y 

que se le pueden introducir diversas modificaciones de for­

mas c ce materiales sin alejarse para ésto ni de su marco 

ni de su espíritu.

Hay que señalar cue el extremo 18 de 

cada contacto, en lugar de ser cilindrico hasta el resalto
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- 2, podría ser, por ejemplo, troncocónico o cilindrico en 

la mayor parte de su altura, estando unido al resalto 2 

por una garganta o concavidad ¿e perfil arqueado. Además,

sena Dosicie oar a 

churas desiguales.

hendiduras li de cao.a contacto an-

\
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- el exterior.

-- 1 -U'„-;* i ... . 3-.- Contacto; eléctrico según una de

las reivindicaciones 1& y 2 ,̂ caracterizado porque la al­

eara de las hendiduras es tal que el extremo de la hendidu­

ra opuesto a las puntas está situado mas acá deÍ"fondd^de^ 

dicho vaciado central*

 ̂ Contacto eléctrico según una

cualquiera-de iastreivinúicdcioaes IB,a^3-, caracterizado 

porque cada rama tiene, a uno ya otro lado de la punta**, dps 

caras que se extienden hacia atrás, hasta la hendidurálce- 

rrespcnóiente, estando situada la arista de intersección 

de cada cara con la superficie interna de dicha vaciado*a 

un nivel superior más próximo al vértice de la punta corres 

pendiente que la arista opuesta que forma la intersección
. . . ' ***'itt-

de dicha cara con la superficie semicilíndrica exteripr^áe 

la rama. -
* .

* * W* *
5^.- "CONTACTO ELECTRICO DESTINADO A

SER UNIDO A UN CAELE ELECTRICO".

'VEtC.

v ... , , Tal y como, se ha descrito en la Memoria

que antecede, representado,en los dioujos que se scomnahan' 

y con los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de once hojas es­

critas a máquina por una sol^ cara.

Madri:
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