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r'Elfﬁodelo}de~Utilidhd%aﬂg&QQSé;rgilegéflgﬁpréséntrmng:”

moria estf destinado a garantizar la explotacidn y la =
propiedad exclusivas, en todo el territorio nacional, de -

una armadura metélica perfeccionada para volante de cone

“La, afmadura“a:Que’ﬁdS réféfiﬁdé%béifgﬁégéfai;éiﬁbﬁﬁé
las "aligeradas de peso" adoptadas en la industria del =
autbmévil para atenuar las vibtaciones del volante en su
unién con la columné dé direccién y para reducir los =
riesgos resultantes de las grandes velocidades constituyen
do el elemento bésico de un volsnte capaz de soportar lam
8rdenes de las maniobras del vehifulo resistiendo los es=
fuerzos de flexibn hasta un determinado 18mite mientras -'%
se deforma elfsticamente, y capaz de romperse cuando este
1fmite ha sido rebasado por causa de choque 0 accidente,
evitando asf dafios sl conductor,

Riche armadura metflica resulia Ifinalmente compiendida
en el interior de una mass de material espumoso que mis =
tarde se. recubre con un forro exterior, segln una iécnica
ya conocida. Debido a lz necesidad de su aligeramiento de
peso y » su aconsejable simplicidad, el aro de la armadu-
ra se construye con tubo de scero de rina pared y deter—-
minadas especificaciones nor@alizadas, rientras que los -
bruzos que unen dicho nro 8l nfcleo centrul de scoplamien
to sobre el Arbol de la direccibn se reducen nl némero de
dos ¥y son de varilla de nrcero,

lias uniones de los extremos de los braznos con el 5ro =
con las que determinun la resistencis del conjunto montam
a0 ;y en la armadurs metflics perfeccionuda segln el Mode
lo, se reslizan de forma tal que se cunplen los sguientes

requiniton;



" 5§;s LaS'mencioﬁadas z0na8 de uni&n brazo-aro se ref  

zen mediante un doble cordén de soldadura de arco en gz,g,;

inerte, asegurando as{ en dichas zonas una resistencia

fhl;resultado -de. todo 1o arter;orﬁes uni armadura e’

?E:1$ca perfecclonade Que reune 1as caracteristlcas?de"re 18-

tenci.za y ilex;bllldad que garantizan su res;stenc1a a Hos‘

esiueTzos mecénlcos a que esthn sometidas las piezas d _se

guridad,

Para meaor oomprenslén del obgeto ¥ sdlamente a titulo

;mplo, se adgunta una hoaa de planos en ls que.

La ilg.~]d; rcnresenta la vista superior en planta “e”~‘
uﬂa zona de unién brazo—aro en la armadura metélica perfeg -
cionada segln el lModelo. .o

La fig. 28, representa la seccidn por A-A, de la fi
iy L8,

La fig. 38, represents ls vista lstersl de la zona de =

unibn brazo-ere de lu fige 1#, considerada desde el intew=

rior del aro,

Segln lo diseflado, el arc tubular =l= e¢s aplastado en =
U aproximadumente un tercio de su difmetro y sélamente en la

longitud necesaria. Su zona aplastada presenta una secciln
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en forma de segmento circular cuya cuerda determina la’ su=
perficie plana -Ia— sobre la que se realiza la unidn con =

el brazo =2-,

Por su parte, el extremo del brazo -2-, después de aco=~

mitad de su difmetro. La anchura de esta paia -28~ resultam

ser algo menor que la del plano -la- formado en el aro =l-. |

7 €llo permite que smbas plezas puedan ser unidas mediante

dos cordones de soldadura =3= qQue aseguran una perfecta =

unidn.

En un ejemplo de aplicacidn, podemos considerar que el

aro -l- se¢ construga con tubo de acero de ¢ 14 x 1 5y el 5r

70 =2~ con varilla de acero de ¢ 11, Luego del mplastamlen,

to y segﬁn puede verse en la fig. 28, el espesor "B" del =
aro tubular -l- serfs de 10,5 mm. y el espesor "C" del bra
z0 =2- serfe de 5,5 mm. Es 0bvio gque ests unidn perreccio-
nads puede ser aplicada a cuslquier tipo de armadura de vo
lante que comprenda elementos constitupivos anBlogos,:

En cualquiers de los casbs, como en el conjuanto de lau
armadura met&lica son los brazos los que soportan la;éarg&
este aplastamiento de sus extremos conjugedo con sus cur=—=
ves permite una cierta deformucién por flexidn que cede al
8ro el esfuerzo restante, reduciendo asi el riesgo de rotu
T8S,

Son variables las circunstancias de tsamsiio, forms y ma=-
terial particulsrmente referidus 8 cads uno de los elemenw
tos que integrun el conjunto de la armadura metflica perw

feccionads, en el gue podré ser variado todo aguello que =

no suponga una alterucin de la esencislidad del objeto ex
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afios, 'se solicita para todo el territorio necional, ha =~

rizeda porque las zonas de unién brazo-aro tienen un es-

puesto en la pasada descripcidn, la cual deberf ser édniff;

siderada en su mAs Bmplio sentido Yy no como una limitae
cidn de posibilidades de realizacin,

N O T A

EN RESUMEN: EL Modelo de Utilidad queé, 0T’ veinti

de recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

18,= "ARMADURA METALICA FERFECCIONADA PARA VOLANTE DE
CeNDUCCION", del tipo de las "aligeradas de peso", com==
prendida en el interior de una masa de material espumoso

gue finelmente se recubre con un forro exterior, caracte

pesor muy poco $uperior al difmetro del erc a cauds de =
que los extremos de los brazos y las correspondientes zo
nas cel aro son sometidas a un aplastamiento que planifi
ca las superficies en contacto,

28 .= YARFMADURA MuTATLCA FERFECCIONADA PARA VOLsUTE DE
CONDUCCIGR", segfln la reivindiczeibn 1#, caracterizada -
por el hecho de gue el aplastamiento de la pared del &ro
tubular afecta Gnicamente a su parte interior, en 1a.qﬁe
produce una superficie plana que, en la secciln, repro—
senta la cuerda de un segmento circular en el que el dif
metro se reduce & un tercio de su dimensidn,

B34, = "ARMADURG PETALICA PERFECCIONADA FARA VOLANTE

DE
CURIUCCIURT ) segln ler reivinaicacioncs mnteriores, cad--
racterizads por el hecho de gue el aplastamiento del éx=
tremo acodsdo del brazo determinn dos planos pParslelos =
formando unu e con un espesor de sproximadamente 18| mim
tad del difimetro de lu varilla y con uns anchurs que es

2lpo menor que la del correspondiente plano de contacto



en el aro, sobre el que se centra y se une mediante dus -
cordones de soldadura de arco en atmésfera inerte,

48 .- "ARNMADURA METATICA FERFECCIONADA PARA VOLANTE DE

125 CONDUC”*ON”

Todo conforme queda expreéédo en w prese: o

130
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