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Es conocido e l  empleo de cariuchos o 

manguitos .^ic 'to r io s , que co n stitu y en  in te rrú p - * 

lo r e s  de seccionamiento- para l le v a r  a cabo opers  ̂

c lon es de conexión y de de^coneuión entre dos gru

pos de conductores situ ad os en departamentos d is ­
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t in t o s ,  por ejemplo en tre un juo,n de barra de 

una p a rte , y  c a e q u illo s  de entremos de ca b les  eub 

terró n eo s, por o tra .

En lo s  aparatos conocidos de e s te  t ip o , 

e l  arco de c ie r r e  se d e s a r r o lla  generalm ente,en 

e l  e x te r io r  d e l ap arato , lo  cual puede f a c i l i t a r  

e l  cebo en un re c in to  m etálico  cerrado; además, 

e l  corte  se produce de acuerdo con un ángulo de 

ro ta c ió n  b astan te importante de l a  parte m óvil, 

lo  cual conduce a poner en c o r to -c ir c u ito  e l  se c- 

cionamiento durante la  c a rre ra  correspon d ien te, y 

aumenta e l  volumen de l a  c é lu la .

E ste invento tie n e  por objeto  c o r re g ir  

e s to s  in con ven ien tes.

t ie n e  como objeto  un in te rru p to r  de 

seccionam iento contenido en un cartucho o mangui­

to g ir a t o r io ,  para c é lu la  de seccionam iento, y  en 

e s p e c ia l ,  para c é lu la  p re fa b rica d a , ca ra cteriza d o  

porque e l  co rte  d el arco de p oten cia  se r e a l iz a  en 

e l  mismo in t e r io r  d e l cartucho o m anguito, y  e l  f e ­

nómeno de co rte  se in i c i a  y  e je c u ta  en e l  tran scu r­

so d e l periodo i n i c i a l  d e l movimiento de ro ta c ió n  

d e l cartucho o manguito, durante l a  ab ertu ra .

Para pober l le v a r  a cabo e l  corte  en e l  

mismo in t e r io r  d el cartucho o manguito, puede e le ­

g ir s e  uno cu a lq u iera  de lo s  medios conocidos que 

f ig u ra n  a con tin uación , para l a  e x tin c ió n  d e l arco:

-  soplado por e l  a ir e  comprimido, engendrado durante 

e l  co rte  (soplado autoneum ático).

-  autoform ación de g a se s , por ejemplo en un tubo30
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d ir ig id o  según e l  ¿ je  d e l cartucho o M anguito.

-  corte  en un medio liq u id o , a c e ite  o d ie lé c t r ic o

s in t é t ic o .

- c o r t e  en e l  tubo de v a c io .

-  corte  en una atm ósfera gaseosa sometida a una 

p resió n  ig u a l  o d is t in t a  de l a  a tm o sfé rica .

Es pues p o sib le  emplear un gas e le c tr o  

n e g a tiv o , t a l  como un ,̂us halogenado (por ejemplo 

e l  liexafluoruro  de a s u fre .

Be acuerdo con la  im portancia de lo s  

co rte s  a e fe c tu a r , lo s  s o l ic it a n t e s  recomiendan.

-  para e l  co rte  de c o rr ie n te s  e le va d a s, t a le s  co­

mo la s  de lo s  b u c le s , e l  empleo de lo s  medios 

de co rte  autom áticos.

-  para e l  co rte  de c o r r ie n te s  d é b ile s , t a le s  como 

la s  de pequeños transform adores, e l  empleo de 

lo s  medios de autoform ación de gas.

E l empleo de c é lu la s  p r o v is ta s , raspee 

tivam ente, de esto s  dos modos de c o r te , puede re a ­

l i z a r s e  conjuntamente en un mismo cuadro de mando.

E ste invento se comprenderá mejor por 

l a  d e scrip c ió n  s ig u ie n te  que se r e f ie r e  a lo s  d i­

bujos ad ju n tos, en lo s  que

l a  f i g .  1  es una v i s t a  s im p lific a d a , 

en co rte  de una c é lu la  p r o v is ta  de un in te rru p to r  

de seccionam iento, de acuerdo con e s te  in ven to ,

. l a  f i g .  2 es una v i s t a  en p la n ta  de es­

ta  c é lu la .

l a  f i g .  3 es una v is k a  de d e t a l le ,  en 

c o r te , de un in te rru p to r  de seccionam iento de
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auto-soplado neumático) u t i l i z a d le  en una de e s ta s  

c é lu la s .

Cono se rep resen ta  en la s  f i g s .  1 y  2, 

lo s  cartuchos o manguitos 1 ,  1 '  y 1" que contienen 

e l  d is p o s it iv o  de in te rru p ció n  y. de seccionam iento, 

pueden g ir a r  alred edor d el e je  2, y  entre l a  garra  

su perior 4 y l a  in fe r io r  5, para e l  cartucho o man­

g u ito  i .  Un juego.de barras 3 , e s tá  conectado por 

l a  garra  4 a l  d is p o s it iv o  de coi t e ,  y e ste  últim o 

se h a lla  unido por la  garra  5 a l a  c a ja  ¿e cab les  6. 

de l a  c é lu la .

La ro ta c ió n  d e l cartucho o manguito 1 ,. 

asegura un seccionam iento en e l  a ir e  en tre la s  ga­

r r a s  4 y 5) y l a  c é lu la  comprende un d is p o s it iv o  de 

estanqueidad t a l ,  que por lo  menos en f i n  de se c c io ­

namiento, cuando la s  p ie za s  1 ,  1 '  y  1" se h a lla n  en 

p o sic ió n  h o r iz o n ta l, no puede hacerse p en etrar des­

de un compartimiento a o tro , b o la s  de pequeño d iá­

m etro, t a l  como preven la s  e s p e c if ic a c io n e s  U .T.E.

O 20-010.

De acuerdo con l a  f i g .  1 , e s te  d is p o s i t i ­

vo de estanqueidad e s tá  c o n s titu id o  por una ju n ta  

c i l in d r ic a  23 que g ir a  sobre s í  misma a lred ed o r d el 

e je  2 con lo s  manguitos o cartuchos y en tre dos se­

paracion es tra n s v e rs a le s  24 y  25 s itu ad as en planos 

p a ra le lo s  a n iv e le s  d is t in t o s ,  a una y a o tra  parte 

de la- ju n ta  c i l in d r ic a ;  la  estanqueidad se ace_ura 

a s í  de modo permanente.

La estanqueidad puede obtenerse también 

por otro medio cu a lq u ie ra , especialm ente a f i n  de
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seccionam iento,por medio de un te ló n  m e tá lico , o 

p a n ta lla , cuyo despliegue h o rizo n ta l se s in cro n i­

za con e l  d e 'lo s  cartuch os, ^sce d is p o s it iv o  puede 

adoptarse con el, in te rru p to r  de seccionam iento de 

l a  í ! g . 3 *

Como se rep resen ta  en la  f i g .  3 y e l . d i s ­

p o s it iv o  in te rru p to r  de seccionam iento e le g id o , u t i  

l i z a - e l  co rte  por. soplado autoneum ático.

E ste d is p o s it iv o  comprende una p ie z a  

c o n s titu id a  por un tubo a is la n te  1  que i r a  a lre d e ­

dor de .un e'je 2 y  se h a lla  montado a o ore un c o l la r  

7 para p e rm itir  un d e s m o n ta je 'fá c il, con v is t a s  a 

una co n servació n .even tu a l; en e l  in t e r io r  d e l tubo 1  

están  montados un contacto f i j o  8 y un contacto tu­

bular m óvil 9 , que coopera con e l  a n te r io r . E l tubo 

in te rru p to r  9 cuyo movimiento de ap ertu ra  se provo­

ca por un m uelle de tr a c c ió n  10 , l l e v a  en un e x tr e ­

mo una b o q u illa  de in s u f la c ió n , con p re fe re n c ia  a is ­

la n te  1 1 ,  y  en e l  otro extremo un p istó n  12 cuyo 

vastago e x te r io r  13 co n stitu y e  e l  aparato de prepa­

ra c ió n  d e l m uelle de escape 10; para e l lo  comprende 

en su extremo l i b r e ,  una pequeña p laca  de enganche 

14 que coopera con un trin q u e te  de enganche 1 5 , y 

una v ir o la  de b o la  16 que, a l  a b rirse  e l  seccion a­

dor, se d esp laza  por una rampa 18 s o l id a r ia  de la- 

c é lu la , de t a l  modo que en f i n  demarrara, sobre e l  

contacto 19 de puesta a t i e r r a ,  e l  muelle 10 d el 

contacto  in te rru p to r  m óvil vuelvo a co lo ca rse  en 

su p osreion  p l a  plaqui^a 14 ce enganona peí e l  

tr in q u e te  15*



te rru p to r-se c c io n a d o r, se h a lla  ¿n p o sic ió n  de cié  

r r e ,  pero cJ. p r in c ip io  de una fa s e  de desenganche % 

e l  in te rru p to r  l le g a  a d in  de corte de a rco , e l  

p ljü án  1-  tr o p ie z a  con la  p laca  23 que c ie r r a  e l  

tubo 1 ,  y e l  seccio n arien to  se produce en lo s  con­

ta c to s  4 y 3* 21 a is la d o r  17  - que l l e v a  e l  contacto' 

f i j o  5, puede e s ta r  co n stitu id o  por un u iv is o r  ca- 

p s.c itlv o  que j/emioc. a l  intentar lamparas te s t ig o  que 

señalan la  puesta  de la  c é lu la  bajo ten sió n .

E l .d isp o sitiv o  que acaba de d e s c r ib ir ­

se , funciona como sigue:

S i se supone e l  in te rru p to r  seccionador 

en p o sic ió n  h o r iz o n ta l de ab ertu ra  (represen tad a en 

trazo  fin o  y mixto en la s  f i_ s .  1  y  3); e l  c ie r r e  

b ru sco .se  obtiene con ayuda de un muelle no rep re­

sentado que actúa sobre e l  e je  2, y  provoca una ro ta  

ción  ráp id a  de lo s  cartuchos alred edor de e ste  e je ,  

en e l  sen tid o  co n trario  a l  de la  f le c h a  de l a  f i ­

gura 3 . Durante l a  operación de c ie r r e ,  e l  interrujo 

to r  que se h a lla b a  en p o sic ió n  armada, permanece 

enganchado, y  a l  c ie r r e  no atañe más que a lo s  con­

ta c to s  p r in c ip a le s  4 y 5 d e l seccionador d el cartu ­

cho o m anguito. En f i n  de c a rre ra , e l  seccionador 

se h a lla  en la  p o sic ió n  v e r t i c a l  represen tada en 

tra z o s  continuos en la s  f  ig s .  1 y 3? y e l  in te rru g  

to r  cs-tá enganchado, quedando la  p la q u ita  1-] su je­

ta  por e l  tr in q u e te  15 que coopera con un gancho 

de re te n c ió n  su jeto  en e l  a is la d o r  1 7 .

A l a  ap ertu ra, l a  ro ta c ió n  d e l e je  2
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por medio de un d is p o s it iv o  no representado por no 

formar p arte  d e l in ven to . Una ro ta c ió n  muy d é b il

ae lo s  manguitos o cartuch os, irme dio. tanen !..e onuos 

de que e l  seccionador haya abandonado lo s  con tac- 

cos p r in c ip a le s  a y 5, rompe el'.enganche 14- 1 5 i 

bajo  l a  acción  d el muelle 10, e l  in te rru p to r  _ se 

desengancha y , merced a l  a ire  comprimido por e l  p ia 

tón 12 , c o r ta  l a  co rrie n te  en un tiempo muy co rto , 

correspondiente  ̂ una fr a c c ió n  de l a  ca rre ra  duran-

la  cu al e l  cartuCi.'O seccionador permanece en

contc-cto con  ̂ y 

f i n  de c a ñ e r a  s 

tucho 1  continúa

5. lúe <_o, e l  in te rru p to r  lle^,a 

obro l a  p la ca  de p̂  ro 2ó; e l  c a r  

su movimiento de ro hación y se

para de. lo s  con tactos 4 y 5, asegurando e l  a islam ien  

to d e l.a p a r a to . La v i r o la  ló  en tra  -entonces en con­

ta cto  con l a  rampa 16 y provoca pro^resivamo: 

re p o s ic ió n  d e l muelle 10, y e l  nuero c ie rre  

d is p o s it iv o  de corte d e l a rco . La re p o s ic ió n

nto l a '  

d el

se re a -

l i s a  en l a  p o sic ió n  h o r iz o n ta l d el cartucho 1 ,  mer­

ce d -a i resta b le c im ie n to  d e l enganche 14- 1 5 . E l c i ­

c lo  de c ie r r e  y de ap ertu ra  d e l in te rru p to r-s e c c io  

nador, puede empezar de nuevo.

E l d is p o s it iv o  de acuerdo con e s te  in ­

ven to, puede adaptarse a l a  p ro te cc ió n  ^or co rto ­

c ir c u it o ;  en e ste  caso , en e l  in te r io r  de cada uno 

de lo s-c a rtu c h o s  1 ,  1 '  y 1 " ,  e l  in te rru p to r  se ha­

l l a  asociado a un c o r ta - c ir c u ito s  de f u s i b l e . La

secció n  an ular de e ste  últim o ha de ser t a l  que 

e l  vastago de re p o s ic ió n  13 pase a l a  se cc ió n  l i -30
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bre in t e r io r  d e l fu s ib le .

Finalm ente, y  esto  so rep resen ta  también 

en l a  f i g .  3 ; e l  d is p o s it iv o  de acuerdo con e s te  

invento puede p erm itir  l a  r e a liz a c ió n  s e n c i l la  y 

económica de la  pues ¿a. a t ie r r a  de la s  cenosas de 

cable a l  f i n a l  de l a  apertu ra de in te rru p to r  se cc io ­

nador de lo s  cartuch os. S e - u t i l iz a  un seccionador 

t r ip o la r ,  cuyo árbol 27 e s tá  e léctricam en te  unido 

a la  masa d e l armasen de la  c é lu la , m ientras que 

la s  c u c lilla s  20 .de e ste  seccion a tor so introducen en

la s  g arras  in fe r io r e s  5, lo  cual e v ita  la  in s ta la c ió n  

de nuevas g a rra s; lo s  e je s  2 y 27 están  sometidos 

a una dependencia re c íp ro ca  por medio de d isco s de 

lú n u las 22 y  21 . En l a  f i g .  3 se ha representado 

en l ín e a  f in a  y d iscon tin ua e ste  seccion ad or, en 

p o sic ió n  de puesta a t i e r r a .

. N 0 1 A

D e sc r ita  su ficien tem en te la  n a tu ra le za  

d el invento a s i  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en la  

p r á c t ic a , debe hacerse con star que la s  d is p o s ic io ­

nes anteriorm ente ind icadas son s u s c e p tib le s  de co­

d if ic a c io n e s  de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  su 

p r in c ip io  fundam ental. También se hace con star que 

e l  invento se r e f ie r e  a una S o lic itu d  de Patente 

presentada en F ran cia  con fech a  12 de Octubre de 

I.96O PV. 840.970 acogiéndose, por lo  ta n to , 

a los- b e n e fic io s  que conceden lo s  Convenios In te r­

n acio n ales en v ig o r  y  siendo lo  que con stitu ye  la  

ese n cia  d e l re fe r id o  invento y por lo  que se s o l i ­

c i t a  Patente de Invención por 20 amos en España:
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ca ra cterizá n d o se  por lo  s ig u ie n te :

13 -  Perfeccionam ientos en in te rru p to re s-  

seccion ad o res, ca ra cte r iza d o s  por e s ta r  contenidos 

en un cartucho g ir a to r io  para c é lu la  de seccion a- 

miento y porque e l  corte  d e l arco de p oten cia  se 

e fe c tú a  en e l  in te r io r  mismo ¿ e l  cartucho, se i n i ­

c ia  y  e je c u ta  en e l  curso d e l periodo i n i c i a l  d e l 

movimiento de ro ta c ió n  d el cariu ch o, a la  ap ertu ra .

23 -  P erfeccion am ien tos, según r e iv in ­

d ica ció n  l ^ , ...caracterizados porque.,en la  ap ertu ra, 

la  parte m óvil d e l in te rru p to r  de acribe un movimien 

to de tra n s la c ió n  con corte  d el arco en e l  e je  del 

ca rtu ch o ,y  el'm ovim iento de ro ta c ió n  de é s te ,  g i­

r a t o r io ,  l l e v a  a cabo e l  secciona^ñento.

33 -  P erfeccion am ien tos, según r e iv in d i­

cación  2 3 , ca ra cte riza d o s  porque e l  movimiento de 

tra n s la c ió n  d e l contacto m óvil in te rru p to r , se re a ­

l i z a  durante e l  período i n i c i a l  u el movimiento de

ro ta c ió n  en un tra y e cto  ¿e algunos grados.

43 -  P erfeccion am ien tos, según r e iv in ­

d ica ció n  I * ,  ca ra cte riza d o s  porque e l  d is p o s it iv o  

de co rte  se arma de nuevo después de c o r ta r  e l  ar­

co por e l  movimiento de ro ta c ió n .

53 -  P erfeccion am ien tos, según r e iv in d i­

cación  43, ca ra cte r iza d o s  porque e l  sistem a de re ­

armado d e l d isp o s itiv o , de c o r te , c o n s iste  en una., 

rampa sobre l a  cual se d esp laza  durante l a  ro ta c ió n  

l a  v i r o la  de l a  p arte  m óvil d e l in te rru p to r .

63 -  P erfeccion am ien tos, se_ún r e iv in -
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d icaci$ n  13 , cc.rc.cterizados porque, en e l  c ie r r e ,  

e l  cartucho ¿ i r a  con e l  in te rru p to r  rearmado y en­

ganchado.

73 -  P erfeccion am ien tos, según r e i v i n ­

d ica ció n  1 3 , ca ra cte r iza d o s  porque e l  corte  d e l 

arco se r e a l i z a  en un medio d ie lé c t r ic o ,  líq u id o  

o gaseoso por ejemplo un qas e le c tr o - n e g a t iv o , t a l  

como un ^as halogenado.

gg -  P erfeccion am ien tos, según r e iv in d i­

cació n  13 , c a ra c te r iza d o s  porque l a  e x tin c ió n  de 

la s  c o r r ie n te s  im portantes, se l le v a  a cabo por so 

ciado autoneunático.

cación  13 

r r ie n te s

9'3 -  fe r ie c c io n a n irn h o s , senín r e iv in d i-  

, c a ra c te r iza d o s  porque e l  co rte  de la s  co- 

ló b i le s ,  se r e a liz a n  por autoform ación de

lu s  a P erfeccion am ien tos, según la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  83 y ps  ̂ c a ra c te r iza d o s  por u t i a i -  

sarse  coi'!jnnLa.,'enre en un mismo cuadre de mando, 

c é lu la s  le  in s u fla c ió n  auLoneumó.¡,ica, y c é lu la s  de 

in s u fla c ió n  por autoform ación de gas.

l i s  -  P erfeccion am ien tos, según r e iv in ­

d ic a c ió n  1 3 , carne t e r i '.a io s  porque e l  cor jucho g i ­

r a to r io  se h a l la  combinado con un d is p o s it iv o  de

estanqueidad en tre lo s  com partiijientos de la  cé lu ­

la , '  colocado en su s i t io ,  ¿or lo  menos a f i n  d̂  seo- 

cionomilento.

123 -  P erfeccion am ien tos, s 

d icá ció n  113 , c a ra cte riza d o s  porque e l

ún r-nivin-

ÍSOOSljivo

de estanqueidad e s tá  co: crLuido por una ju n ta  c i -30
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l ín d r ic a  qu.e ¿ i r a  sobre s í  misma con e l  cartucho

d isp u esta  onire ooí ¡tasaciones pararen (di 1

n o s  L íi^  ¿t miio y  ü OG2ro lc¡,o.o --C

ra  seoarar continuamente lo s  comparti^tiontos de l a

-célula. * .

133 -  P erfeccion am ien tos, sc¿_ún r e iv in ­

d icación  lo ,  carnets r io  ado s ..porque en p o sic ió n  le  

a_'Crturs. ..el cartu cn o, la s  cadenas de c?o 

Unen a t i e r r a  por un seccionador 

C iJ.n ia  .jC ^ . o a e e n  couuaoijo con le 

r e s  d e l cartucho seccionador me3 

t iv o  pas s u je ta  uno con respecta 

.0 ro ta c ió n  ^el cartucho

na.'-or s ie r r a cupa

con la s  oarras indo 4.' 1

r  mercad 3. un 0.i"r.t3 ,_,i'

r e c to   ̂ 0tro  lo s a j e s

del ..eeci do l l

r r a .

' 1 4 - -  in r iccoion ,,.  i , a t o e , pin raivin-

- -.1^^c.sanu a j -3 ca ra cter iza d o s  porqm e l  <.'.i.jpOSi'uiV'

o .sujeción de lo s  e j e s  de r c la c ié u del cartucho ;

d e l secciona^ar %*o - ui^rra, p s ta  ooa^oi ...i o por

d isco s  de lú n u la s .
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