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MEMORIA DESCRIPTIVA

~~2 7 í O í s
Esta Pateóte se refiere , de acuerdo con su 

enunciado, a unas mejoras introducidas en la s  má­

quinas destinadas a recubrir cuerpos con metales 

por evaporación en alto  vacío* denominada® co- 

1 rrientemente por máquinas de alto  vacío, y más 

particularmente afectan a lo s  dispositivos sopoa>' 

tantee de lo s  objetos cuyo recubrimiento se tr a -  \ 

ta  de conseguí i r .  |
i*!i

Es conocido, desde hace algunos afíos, e l -  !
i

procedimiento de recubrir piezas o cuerpos cuales-
j

quiera, con una capa de mayor o menor espesor de j  

un metal, o de otra materia, que es evaporado por, 

calentamiento en un ambiente de alto vacío, y  p a - ! 

ra e llo  se emplean unas cámaras herméticas en la s  

que se in stalan  la s  piezas a recubrir, bajo la s  

cuales se emplazan unos criso le s que contienen la  

materia a evaporar, existiendo algunos tip os de 

estas máquinas, en lo s  que e l soporte de lo s  cuex>- 

pos a tra ta r  es plano y giratorio  dispuesto sobre 

lo s criso le s, y así cada cuerpo a tra ta r  pasa por 

encima de todos y cada uno de lo s criso le s, lográn 

dose e l recubrimiento de una sola de la s  caras. 

Estas máquinas se emplean para fabricar vid rios óp-
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tico s  filtr a n te s  de la  lu z, pero cuando se trata  '

*

25 . de redubrir por toda su superficie piezas peque- ¡
•1

ñas se presentan dificu ltades para lograr con fa~ 

cilid a d  que e l  recubrimiento comprende a toda la  ' 

superficie de la  pieza. Esta es precisamente la  

finalidad lograda con la s  mejoras a que se con- 

30 . trae esta Patente, la s  cuales se caracterizan en 

in sta la r  f i j o  en la  cámara o recinto hermético un 

• eje axial en el que se acopla, con posibilidad de

giro, el soporte de lo s cuerpos a recubrir, e l  

cual está foimado sustancialmente por una pieza |
r

35 . tubular que se acopla sobre e l e je , que lle v a  f i ­

jado dos platos situados uno en cada extrema, uno 

de e llo s  f i j o  a la  pieza tubular y  e l otro f i j o  al 

anterior, teniendo instalados entre estos dos p ía-
l

to s  y  cerca de su p e rife ria , una pluralidad de -  .
‘  í

40. ejes girato rio s a su vez dotado de la s  correspon-j
i

dientes pinzas o medio apropiado para sujetar en
i

e llo s  lo s  cuerpos a recubrir, animándose e l sopor-
!

te de un movimiento giratorio  sobre su e je , que es 

transmitido a todos y cada uno de lo s  ejes perifé-r 

45* rico s, con lo cual y mientras dura e l proceso de 

evaporadén m etálica, se mantienen todas la s  p ie-.
i

zas con un doble movimiento de rotación alrededor 

del eje que la s  soporta y otro de traslación  a ir e -
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; dedor del eje central e stá tico , y de esta manera 

5 0 . cada pieza ofrece sucesivamente sus diferentes -  

1 caras a la  zona qn que se produce la  evaporación 

del material de recubrimiento.

Es también característica  de estas mejoras
i
que lo s criso le s  evaporadores se ubican dentro de

55 . la  zona en que los ejes periféricos describen su j
I' í

movimiento de traslación, y  para e llo  se instalan; 

dentro de l a  cámara, uno o más pares de v a r illa s
!

metálicas paralelas entre s i  y  asimismo paralelas  

a l eje está tico s central, conectándose entre éstas  

60 . lo s crisoles evaporadores, con lo  cual se crea uns 

amplia zona de evaporación en la  que se mueven to ­

dos y cada uno de lo s cuerjbos a recubrir en su do-j 

ble desplazamiento, y a sí e l recubrimiento se lo ­

gra con mucha regularidad y en breve plazo de tiem
“*!I

65» po al pasar todos lo s  cuerpos por l a  zona de eva- ¡ 

poración en forma regular y uniforme.

Es otra ca ra cterística  de la s  mismas mejoras 

que cada eje periférico se dota de una rueda den­

tada instalada en el extraño correspondiente a la  ;
I

70. p la c a .f ija  a l a  pieza tubular, y en e l extremo del

eje central estático  se in sta la  también una rueda 

dentada o polea, enlazándose todas e lla s  mediante



- ..5. -

\  f í

75.

vina cadena o c orrea, "con* lo qífé S i imprimir a l
¡ .

; soporte en to ta l  movimiento giratorio  sobre e l  

eje central, se prodvce automáticamente e l  giro  

, de todos y  cada vino de lo s ejes p eriférico s.

Asimismo se caracterizan estas mejoras en 

!que de la s  dos piezas planas que en unión de la  

pieza tubular forman e l soporte, la  posterior se j  

80. \constituye en forma de corona circu lar, a l  o b je to ’

| de perm itir su in stia ció n  y  giro a pesar de la  -  j 

:existencia de lo s  pares de barras con los criso - j 

le s ,  instalándose la s  ruedas dentadas o poleas en 

¡los extremos de lo s ejes que sobresalen por la  -  

8 5 , otra pieza plana, que denominaremos placa anterior  

jinstálándose este conjunto dentro de la  cámara de j  

alto  vacío con la  placa posterior dentro y la  pía- 

¡ca anterior próxima a la  tapa cerrable hermética­

mente, con lo  que una vez colocado a sí e l  conjun- !

i
90 . to» se in sta la  l a  rueda en e l  extremo del eje cen­

tr a l  y  después se acopla la  cadena o correa enla-
i

zando a todas la s  ruedas o poleas de lo s  ejes pe- !i
:  j
■ rifárteos entre s í  y con la  del eje cen tral, efec-

!
tuándose esta in stalación  de ta l manera que exista! 

95, un mínimo de holgura en dicha cadena o correa.

Para simplificar la  interpretación de cuanto
I
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; se ha indicado y  la  mejor comprensión de dichas 

ca ra cterística s y del funcionamiento de la  má­

quina, se describen seguidamente la s  figuras de 

la  adjunta hoja de dibujos, en la s  que se han -  

; representado varias v ista s  relacionadas con un 1i

caso de posible realización e l que por ello  de-
iI

berá ser considerado como e^mplo ilu stra tiv o  j 

sin carácter lim ita tiv o .

j
En dicha hoja la  f ig ir a  primera representa j

i ■ !
¡una v is ta  fron tal del dispositivo de soporte en ! 

| la  que se aprecia e l mecanismo de giro; la  ee-
i ■
! gunda es una v is ta  en sección transversal del
¡ ' ;
i mismo dispositivo comprendiendo lo s  porta c r i s o - '

_ . I

le s ; y la  figu ra tercera representa a la  máquina 

de alto  vacío con e l  dispositivo colocado y  v is -
!
; ta  en sección longitudinal. En estas figuras, se j

!
j ha señalado por (1J la  placa anterior que va -  j

¡ atravesada por lo s  extremos (2) de los ejes por-j
i !»
! ta -o b jeto s, en lo s  que se instalan solidarias -  !
; i
; la s  ruedas dentadas (3) que se enlazan por l a  ca-
í

dena (4 ), la  que a su vez se enlaza también con
i
t

| la  rueda central (5) que va f i j a  a l extremo (6)

: del eje central estático , el que para e llo  te r -  ¡1 ¡
mina con tina parte de sección rectangular para j
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que sea f á c i l  quitar y poner esta rueda en cada 

operación de sacar y meter e l  dispositivo dentro 

de la  cámara como luego se describirá. El plato  

(11} se acopla, por cualquier medio conocido, 

con un sistema motor que lo hace g ira r en e l  sen­

tid o  marcado por la  fleoha (7) y  como la  rinda 

(5) permanece f i j a  y  e stá tic a , se produce enton­

ces e l  desplazamiento de l a  cadera (4 ) en la  d i­

rección señalada por la  flecha (8; y  consecuente­

mente todas la s  ruedas giran en la  dirección se­

ñalada por la  flecha (9)» lográndose a s í, con so­

lo hacer girar a l  plato ( l j ,  9ue todos y  cada uno 

de lo s ejes (2) tengan e l  movimiento de trasla­

ción que se le  comunica a l pUato (1) y asimismo 

un movimiento de rotación. Esta placa (1 ) va f i j a ­

da a l a  placa posterior (10) mediante la s  series  

de v a r illa s  (11) y (12) emplazadas y solidariza­

das convenientemente para que se forme un conjun­

to indeformable, y a sí todos lo s ejes (2) pueden 

gira r libremente. En e l  centro de la  misma placa 

anterior (1 ) , pero sobre su cara posterior, se f i ­

ja  l a  pieza tubular (13) 9Lue sirve como lugar de 

in stalación  en la  máquina y  asimismo como c o jin e -: 

te , ya que se ha de acoplar enchufada sobre el eje  

central (6) que está f i jo  e inmóvil, practicándose145.



I a la  placa posterior (10) e l calado central (14 ;
i •I
í para que se pveda acoplar, ta l  como se ha in d i-
! ' i

cado, sin tocar con la s  barras (15 ; y (16) que 

soportan a lo s  crisoles (17) y  le s  sirven de ele  

150 . ! menfcos de contacto elé ctrico , la s  que para e l -
• ■ i ' • • ■ ■I

¡ funcionamiento de la  máquina han de estar empla­

zadas paralelas a l eje estático  (6) y han de te -  

¡ ner una longitud t a l  que cubran toda la  zona ocu
i • J
; pada por lo s ejes porta-objetos. Para que lo s  ob;

i
155 . ¡ jetos a tratar puedan ser bien fija d o s sobre d i-  

I ciaos ejes (2), éstos se han dotado de los apéndi- 

; ces o pinzas (18 ) distribuidos regularmente en 

un plano transversal y  asmmísmo por toda la  Ion- j

gitud de dichos ejes, con lo  que se incrementa e l
!

160. j ndmero de objetos a tra ta r en cada operación.
¡

El conjunto a sí formado se in sta la  dentro 

i de la  cámara (19) que por (2ü) y (21) se conecta 

' con e l equipo de bombas de alto vacío y que se ;
■ í
, cierra herméticamente por la  tapa (22) dotada dej 
I • ■ ■ ¡

165 . ¡ ia  m irilla  (23). En esta cámara va solidarizado ¡

. I a su fondo e l  eje (6) por (24J, t a l  como se gra-J
■ ! i

¡ f ia  en la  figura tercera, en la  que por (25) se j
! * • i
j ha señalado la  fija c ió n  de la  pieza tubular (13;

¡ sobre e l plato anterior (1 ) , © n lo  que éste pue-
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! de gira r accionado por un mecanismo apropiado, 

que no se lia representado en las figu ras, la s  

barras (15) y  (16) terrainap en la  cabeza (26) 

por las que con interposición de la  eorrespondien 

.te junta aislante y de hermeticidad (27) y (28) 

van fija d a s a l  fondo de l a  cámara y sobre su ex­

tremo (28) se dispone 3a tuerca de fija c ió n  ( 29)»

¡ quedando el ..extraño (30) apto para ser conectado 

a la  línea de alimentación de corriaite  para los  

crisoles (.17)* Una vez colocados en la s  pinzas 

(18) lo s  objetos a tratar, se coloca e l conjunto 

dentro de la  cámara (19) con la  pieza tubular 

(13) acoplada sobre e l eje (6), se coloca, sobre 

e l extremo sobresaliente (32) la  rueda (5) que 

se ajusta oon la  tuerca (31) roscada sobre cicho 

extremo (32) y  entonces se in stala  l a  cadena (4) 

y  asimismo se enlaza e l mecanismo que ha de pro­

ducir. e l giro a l  plato (1 ), cerrándose después la  

tapa (22), poniendo en marcha la s  bombas de alto

vacío. Cuando e l grado de vacío es e l deseado, se

pone en marcha e l mecanismo motor del plato (1) 

y consecuentemente todos lo s ejes porta-objetos  

in ician  e l doble movimiento de rotación y  tra sla ­

ción, y entonces se ponen en circu ito  la s  barras 

(15) y  (16) produciendo e l calentamiento de lo s
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, crisoles (17 ) y con ello  se evapora e l metal o 

sal metálica que tuvieran dichos criso le s, oreán
1 M*

‘ dose así dos amplias zonas batidas por los vapo-j
i •

res metálicos por la s  que pasan no sólo todos 

los objetos a recubrir sino que éstos, al estar '■
j
: animados de doble movimiento de giro y tr a sla ­

ción, ofrecen todas sus caras a l depósito poi*

I condensación de los vapores m etálicos, asegurán­

dose con todo ello  su to ta l recubrimiento por 

i  capa m etálica. Una vez finalizado e l proceso -  j
1 ‘ i
I 1

operatorio, se abren la s  válvulas de entrada de

| aire en la  cámara (19) parando antes a l mecanis-

! mo motor y desconectando el circu ito  de lo s elec^
| 1
| trodos, y una vez recuperada la  presión atmosfé-

| rica  en e l  in terior se puede ya abrir la  tapa' • i

(22) y entonces se vuelve a quitar la  cadena -  

(14) y también la  rueda (5), quedando a sí en -  

disposición de ser sacado el conjunto para qui­

ta r  Eas piezas ya tratadas y su stitu irla s  por -  j
I
!

otras a tra ta r.

Descritas suficientemente la s  c a r a c te r ísti-
i !
i cas fundamentales de la s  mejoras a que se con- ¡
i I
i trae 'esta Patente de Introducción, se hace cons-i
: ¡
. ta r  que en la s  mismas se podrán introducir todasj

aquellas modificaciones que l a  experiencia, la
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220. práctica y la  técnica pudieran aconsejar, siempre'
i

que con e lla s  no se cambie, altere o modifique su,

¡ idea fundamental que es la  que se resume y concre- 

, ta  en la  siguientet

ll O E A
i ;

- 225 • Se declaran de novedad, propiedad y  u tilid a d :
i

para todo e l  te rrito rio  nacional, la s  siguientes: j
■ - ; ' !

» \

K E l  V I N D I C A C I O N E S

i

! 19 . — Mejoras en la s  máquinas de a lto  vacío

■ ¡' ' ■■
,que se caracterizan en in sta la r la s  piezas a tr a -

' ■' |
230. i-fcai* en unos ejes que están animados de un doble l

1 .

movimiento de rotación sobre e llo s  mismos y de -

traslación  sobre un eje estático  instalado en la  ■
: ■■ ! 
‘cámara de cierre hermético, en la  cual se in sta - !

lan también una o más series de criso le s  evapora- 1
; i

235 • dorers que se emplazan paralelos a l  propio eje es- I
I

tá tico  y de t a l  manera distribuidos, que todas lasj 

piezas instaladas en lo s  ejes giratorios pasan por 

la s  zonas de evaporación metálica que producen lo s
i

criso le s, regulándose lo s movimientos de giro y -  

240 . ^traslación de dichos ejes de ta l  suerte, que la s  j  

velocidades angulares de dichos movimientos no sean 

iguales*



29 . -  Mejoras en la s  máquinas de alto  vacio
t 1
¡ según la  nota anterior que se caracterizan también
i !
en que lo s ejes porta-objetos se in stalan  entre

■ dos. piezas paralelas, una de e lla s , la  anterior, ¡
i
i

dotada en su centro de una pieza tubular por la  j
í

que se acopla, por enchufe, en e l eje central e s -!
■ - i
tá tic o  de l a  máquina cuyo extremo queda sobresa­

liendo por dicha placa, y la  otra placa, la  poste

rio r, se dota en su centro de un amplio calado, que 

crea e l paso de las barras o pares de barras por- j 

¡ta-crisoles, asegurándose la  fija c ió n  de dichas j  

dos placas mediante piezas, preferentemente v a r i-  ¡
! i
l i a s ,  aie se solidarizan fuertemente entre ambas j

li
placas que a sí quedan paralelas entre s í .

- 39 . -  Mejoras en la s  máquinas de alto  vacío1
í ' .
según la s  notas anteriores que se caracterizan -

i  • '
también en que lo s  extraaos de todos y cada uno de;

lo s ejes porta-objetos quedan s> bresaliendo de la

placa anteri or y en e llo s  se f i ja n  sólidamente -  
‘I '
unas poleas o ruedas dentadas que se enlazan entre-

¡ s í  mediante correa o cadena, instalándose sobre -í

i  e l extremo del eje central estático que sobresale!

;de la  misma placa anterior otra polea o rueda denj
: 1
1tada,fácilm ente separable, que se enlaza con la  -  

misma correa o cadena que enlaza a lo s ejes por-
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ia -o b je to s, con lo que a l  g ira r esta placa sobre 

e l eje central estático , se produce e l  giro de 

todos y cada uno de lo s  ejes porta-objetos lo ­

grándose a sí e l doble movimiento de giro y  tras­

lación .

4-S.- Mejoras en la s  máquinas de alto  vacío  

según la s  notas anteriores que se caracterizan  

también en que e l giro del conjunto porta-objetos 

se logra enlazando el plato anterior o e l poste­

rio r, con un mecanismo motor situado dentro o -  

fuera de la  cámara de a lto  vacío, y cuyo gobier­

no se efectúa siempre desde fuera.

5 § .-  Mejoras en la s  máquinas de alto  vacío, 

según la s  notas anteriores que se caracterizan  

también en dotar a cada eje porta-objetos de una 

pluralidad de pinzas o.pernos para fija c ió n  de -  

lo s  objetos, lo s  cuales se distribuyen por toda 

la  extensión de cada e je .

6 § .- Mejoras en la s  máquinas de alto  vacío  

según la s  notas anteriores que se caracterizan -  

también en que la s  barras porta-crisoles se ins­

talan  dentro de la  cámara con el conveniente a is ­

lamiento eléctrico  y entre cada par de e lla s  se

-  _13L -
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295 .

i Oí 8
in sta la  una pluralidad de crisoles evaporadores.

7 § .-  "MEJORAS Eli LAS MAQUINAS DE ALTO VACIO1'

Todo e llo  ta l  y como queda descrito y  r e i­

vindicado en la  presente memoria que consta de 

catorce hojas foliadas y mecanografiadas por una 

sola de sus caras y una hoja de dibujos que la  

ilu str a .

Madrid, 9 de octubre de 1961 .

P * A» de
ALTO VACIO IJJUíü&xitfAL, a.A. -
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