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PATENTE DE LN2RODUGCCION

por DILEZ afios
cuyo privilegio se solicita para todo el te-
rritorio nacional a favor de:

ALTO VACIO INDUSTRIAL, S. V’A. - AVINSA

entidad espafiola con resi dencia en Barcelona,

calle Modolell, n2 63, por:

MMEJORAS EN LAS MAQUINAS DE ALTO VACIO".
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Esta Patente se refiere, de acuerdo con su

enunciado, a unas mejoras introducidas en las md-

~quinas destinadas a recubrir cuerpos con metales
_por evaporacidén en alto vacio; denominadas co-

' rrientemente por méquinas de alto vacfo, y més

|
particularmente afectan a los dispositivos sopor-’

tantes de los objetos cuyo recubrimiento me tra- !

Es conocido, desde hace algﬁnns afios, el -

procedimiento de recubrir piezas o cuerpos cuales-

‘quiera, con uns capa de IBYOor O menor espesor de %

un metal, o de otra materia, que es evaporado por,
calentamiento en un ambiente de alto vacio; y pa-@

ra ello se emplean unas cdmaras herméticas en las:

‘que se instalan las'piezas a recubrir, bajo las

cuales se emplazan unos crisoles que contienen la

materia a evaporar, existiendo algunos tipos de

‘estas mdquinas, en los que el soporte de los cuer—

pos & tratar es plano y giratorio dispuesto sobre

los crisoles, y asi cada cuexrpo a tratar pasa por'

encima de todos y cada uno de los crisoles, logrdn
" dose el recubrimiento de una sola de las caras.

Estas miquines se emplean para fabrear vidrios ép-

\
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ticos filtrantes de la luz, pero cuando se trata

de redubrir por toda su superficie piezas peque-

tos y cerca de su<periferia, una pluralidad de -

‘ellos los cuerpos & recibrir, animéndose el sopor- |
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fias se presentan dificultades para lograr con fa~
cilidad que el recubrimiento comprende a toda la'?

guperficie de la pieza. Este es precisamente la

~ finalidad lograda con las mejbxas 2 que Se con-

trae esta Patente, las cuales se caracterizen en

instalar fijo en la cdmara o recinto hermético un

" eje axial en el que se acopla, con pdsibilidad de
giro, el soporte deylos‘ouerpos a recubrir, el

‘cual estd formado sustancialmente por una pieza

tubulay que se’acopla sobre el eje, que lleva fi~-

. jado dos platos situados uno en cada extremd, uno
“"de ellos fijo a la pieza tubular y el otro fijo =zl

'énterior, teniendo instalados entre estos dos pla:

ejes giratorios a su vez dotado de las correspon-

.dientes pinzas o medio apropiado para sujetar en

!
te de un movimiento giratorio sobre su eje, que es

- trensmitido a todos y cada uno de los ejes periféf

,rlcos, con lo cual y mlentras dure el proceso de

evaporacién metélica, se mantienen todas las pie-

'_.

. 2as con un doble movimiento de rotacién alrededor

del eje que las soporta y otro de traslacidn alre-
' l
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que cada eje periférico se dota de una rusda den-
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' dedor del eje central estdtico, y de esta manera

cada pieza ofrece sucesivamente sus diferentes -
'caras 8 la zona en que selproduce la evaporacidén
del material de recubrimiento.

t

: _ : : l
Es también caracteristica de estas mejoras

?qué los crisoles evaporadores se ubican dentro de
fla‘gona eﬁ que los'ejes periféricqs describen‘su ,
%movimiento de traslacidn,:y para ello se instalanTl
dentro de la cédmara, uno 6 més pares de varillas i
‘metdlicas paralelas entre si y asimismo'paralelasg
.al eje'estéticog central, conectdndose entre éstas
los crigoles e#aporadores, con lo.cual se crea una
amplia ZOna‘dé evaporacién e 15 que se mueven to=~

dos y ceda uno de los cuerpos a recubrir en su do-—

ble desplazemiento, y asi el recubrimiento se lo-

gra con mucha regularidad y en breve plazo de tiem
. . t

|
po al pasar todos los cuerpos por la zona de eva-

poracidn en forma regular y uniforme.

Es otra caracteristica de las mismas mejorasl

tada instal ada en el extrano correspondiente a la
. o S

placa fija a la pieza tubular, y en el extremo del

eje central estitico se instala tembidén una rueda

dentada o polea, enlazédndose todas elles mediante
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.ginstéléndose este conjunto dentro de la cémara de

9.

9.

alto vacfo con la plaeca posterior dentro y la pla—‘

“tudndose esta imstalacidn de tal manera que exista

. . . £y . .
. HARIX!
! cadena O correa, cog?lo q e,gl primir al

i goporte en total movimiento giratorio sobre el

' eje central, se prodw e automéficamente el giro

;de todos ¥y cada uno de los ejes periféricos.

Asimismo se caracterizan estas mejoras en

“1que de las dos piezas'planas'que en unién de la

‘pieza tubular forman el soporte, la pbsterior se é

fconstituye en forma de coronz cireular, al objeto -

de pefmitir g1 ihstiacidn.y giro a pesar de la -

iexistencia de los pares de barras con los criso-

: I
les, instaldndose las ruedas dentadas o poleas en:

}
llog extremos de los ejes que sdbbresalen por la -

otra pieza plana, que denominaremos place anterioy
! ' ‘

‘ca anterior préxima a la tapa cerrable hermética-
‘mente, con 1o que una vez colocaddiasi el conjun~
ﬁo, se ipstala la rueda en el extremo del eje cen-

tral y después se acopla la cadena 0 correa enla-

zando a todas las ruedas o poleas de los ejes pe- .

: ~ ]
riféricos entre si y con la del eje central, efec~

ﬁn miznimo de holgure en dicha cadena o correa.

Para simplificer la intérpretacién de cuanto
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ée ha indicado y la mejor comprensidn de dichas '
.; carécteristidas ¥y del funcionamiento de la mi-
quina, se describen ééguidaﬁenxe las figuras de
100, | lz adjunta hoja dé dibujos, en'iés qQue se han -
repr;sentado varias vistas relédiénadaé con un
caso de posible réalizacidn-él que por ello de=-

© berd ser ebnsiderédé ¢ amo ejgmplo ilustrativo

" sin cardcter limitativo.

105. En dicha hoja la figuwa primera representa

‘una vista frontal del dispositivo de soporte en
1a'qﬁe se aprecia el mecanismo de giro; la se-
gunda es una viste en seccidn transversal del

: mismo dispositivo comprendiendo los porta criso-|

110. | les; y la figura tercera representa & la mdquina
1" de alto vacio con el dispositivo owlocado y vis-

ta en seccidn longitudinal. En estas figuras se !

‘ha sefialado por (1) la pléca anterior que va -

atravésada por les extremos (2) de los'ejes por-

115, fa—objetos, en los que se instalén solidarias -

las ruedas dentadas (3) que se enlazan por la ca-
dena (4), la que a su vez se enlaza también con’

la rueda central (5) que va fija al extremo (6)

- del eie central estdtico, el que para ello ter-

120. ; ming con una parte de seccidén rectangwlar para
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que sea fécil quitar y poner esta rueda en cade

- ¢ces el desplazamiento de la cedem (4) en la d1— t

271 -

operacién de sacar y meter el dispdsitivo dentro
de la cdmara como luego se describird. Ei plato
(11) se acopla, por cuélguier medio cdnocido,

con un sistema motor que lo haceAg;;ar en el'sen-'
tido marcado por_la-fleoha (7)‘¥ Ccmo lé rwda

(5) permanece fija ¥ estdtica, se produce enton-

reccidn seﬁalada por la flecha 8) ¥y conseouente~
mente todas las ruedas glran en la direccidn se~ !
fialada por la flecha (9), logrdndose asi, con so-
lo hacer girar al plato (1}, que todos y cada uno
de los ejes (2) tengan el movimiento de trasla-

cidn que se le comunica al plito (1) y esimismo

un movimiento dé rotad én. Esta piaca (1) va fija-
da & la placa posterior (10) medlante las geries
de varillas (11) y (12) emplazadas y solidariza~
das convenientemente para que se forme un conjun=-
to indefdrméble, y asi todos los eﬁes‘(Z) ﬁmaden
girarniibremenme. En el centro de la misma placg
anterior (1), pero sobrevsu cara posterior, se fi-
ja la pieza tubular (13) que sirve como lugar de
inéta;qcidn en la mdquing y asimismo como ¢ojine-:

te, ya que se ha de ascoplar enchufada sobre el eje

lcembral (6) que estd fijo e immévil, practicdndose
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E de la cfémara (19) que por (20) ¥y (21) se conecta

‘un plano transversal y astmismo por’toda la lon~.

TTh G 8
a la placa posterior (10; el calado central (14)
para que se'puédé-écoblgf, tal ébmo se ha :I.néli—.i
'cédo, sin tocar coﬁ-las,barras (15) ¥y (16) un‘
sopo;tan 8 los crﬁsoles (17) ¥ les sirven de ele
mentos de contacto eléectrico, las que para el - |
funcionamiento de la méquina han de éstar emﬁla-;
zades paralelas al eje estdtico (6) y han de te-i
ner we longitud.tai qﬁé cubran todé la zona.oc]._l|

. I
pada por los ejes pbrta—objetos. Para que loé 62%
jetbs é tratear puedan'ser bien fijados sobre di-
chos ejes (2), éstos se han @otada de los apéndi- -
ces 0 pinzas (18) distribuidos regularmente en B

|

gitud-de dichos ejes, con 1lo que se incrementa el
. . - o
nimero de objetos a tratar en cada oparacidén. !

Fl conjunto asi formado se instala dentro

con el equipo de bombas de altc vacio y que se

cierra herméticemente por la tapa (22) dotada de

la mirilla (23)- En esta céﬁara va solidarizedo !
a su fondo él eje (6) por (24), tal como se gra-!
fia en la‘figufa tercers, én la que por (25) se |
ha séﬁglado-lé fijacidn de la pieza tubuiar (13)

sobre el plato ahterior (1), ©n lo que éste pue-
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. de girar accionado por un mecanismo apropiado,

| te junta aislente'y de hermeticidad (27) ¥ (28)

van fijadas el oo de la cdmara y spbre su ex-

que no se ha representedo en las figuras. Las
barras-(lS) y (16) terminan én la cabeza (26)

por las que con interposicién de la correspondien

tremo (28) sé disponéih tuerca de %ijacién (29),
quedando el;éxtrenb (30) apto pare ser conectado
a léllinea de alimenééd.én de corriente parahios
drisoipé (17) . Una véz‘coloéados en las pinzas'
(18) 1los Sbjétos ) tratar,'se coloca el conjunto
dentro de la cémara'(;9) con la piezavtuhular
(13) écoPIada sobre el eje (6), se coloca, sobre
el extremo sobresaiiente (32) 1la rueda (5) que
ge ajusta con la tuercé1(31)»roscada sobfe d@ cho
extreno (32) y entonces se instéla la cédena?(4)
y asimismo se enlaza ei mecanismo éue ha de pro-
ducir e1Vgir° al plato (1), cerrindose despuds 1
tapa (22), pomiendo en mercha las bombes de alto
vacio. Cuando el grado de vacio es el degeado, se
pone en marcha el me canismo motor del plaxo'(l)
y consecuentemente todos los ejes porte-objetos
inician el doble movimiento de rotaci&n'y trasla~
ciéh; y entonces se'ponén en circulto las barras

(15) ¥ (16) produciendo el calentamiento de 1os
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crisoles (1) ¥ con ello se evapora el metal o !

sal metélica que tuv1eran dlchos orlsolea, oreén
dose asi dos ampllas zonas batidas por los vapoJ
res metdlicos por lds que pasan no sélo.todos
los objetoé a recubrif sino que éstos, al‘esﬁar}
animédos de doble'movimienﬁo de giro y fras;a—

cién, ofrecen todas sus caras al depdsito por

condensacidn de los vapores metélicos, asegurdn-

dose con todo ello su totel recﬁbrimiento.por |
céﬁa metélicé. Uﬁa vez finalizado el proceso -'g
oparatmrio; se‘abréﬁ las vdlvuleas de entrada de

gire en la cdmars (19) perando antes al ﬁeganis—
mo motof y desconectando el circuito de loa elec
trodos, y una vez recuperada la presidn atmoéfé-!
rica,én el interior se puedelya’abrir la tapa

(22) ¥ enxoncéa ge vuel#e a quitar la cadena}-
(14) ¥y tambidn la rueds (5), quedando asi en -

disposicidén de ser sacado el conjunto para qui-

tar Las piezas ya tratadas y sustituirlas por - |
. 1

|
otras a tratar.

Descritas suficientemente las‘earacteristi-
cas fundamental es de las mejoras & que Se con—
traé esta Patente de Introduccidn, se hace ne-
tar que en las mismas Se podrén 1ntroduclr todas}n

aquellas modificaciones que la experiencia, la
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 préctica y la técnica pudieran aconsejer, siempre

para todo el territorio nacional, las éiguientes:f

. -
que se caracterizan en instal ar las piezas a tra-.
oo
‘ _

‘lan también una o mds series de crisoles evapora-

‘dorws que se emplazan paralelos al propio eje es-

‘iguales.

v
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que con ellas no se cambie, altere o mpdifique«sul
,idea fundamental que es la que se resume y concre-
:ta en la siguiente:'

B0 T a4

i . - ' ’ '

Se declaran de novedad, propiedad y ufilidadé

!

REIVINDICACIONES

f 18.- Mejoras en las mdquinas de alto vacio

‘tar en wnos ejes que estdn animados de un doble
| i :

movimiento de rotacidén sobre ellos mismos y de -

traslacién sobre un eje estético instelado en la
P ,

‘cdmara de cierre hermético, en la cual se insta-
] . . .

tatico ¥y de tal manera distribuidos, que todas las
piezas instaladas en los ejes giratorios pasan por

las zonas de evaporacidn metdlica que producen los

:crisoles,,reguléndose los movimientos de giro y - |
: . — i
ﬁraslacién de dichos ejes de tal suerte, que las |

velocidades angulares de dichos movimientos no sean
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;}dbs.piezaé paralelas, una de ellas, la anterior,

28,- Mbaoras en las méqulnas de alto vacio

|
Isegun la nota anterior que se caracterizan tamblen

en que los ejes por%a-objetos»se instglan entre

. b
dotada en su centro de una pieza tubular por la

que se acopla, por enchufe, en el eje central es-
tético de la méquina cuyo extremo queda sobresa-
liendo por dicha placa, y la otra placa, la poste-

1

! . .
rior, se dota en su centro de un amplio celado.que

crea el paso de las barras o pares‘dé barras pdr—}~
'&a—crisoles, sseguréndose la fijacidén de dichas {

:dos placas nediante piéZas, pfeferentemente'vari-i

1llas, que se,sqlidarizan_fuertementé entre ambas

placas que asi quedén paralelas entre'si.

E

' 3Q - Mejoras en las méqulnas de alto vacic
segﬁn las notas anterlores que se caracterlzan -

[ -
pamblen en que los extrenos:de todos Yy cada uno de{

los ejes porta-objetos quedan ® bresaliendo de la |

bhaea anteri or y en ellos se fijan sélidamente -
Lnas poleas 0 ruedas dentadas que se enlazan entfe
lsi mediante correa o cadena, instaldndose sobre -
lel extramo del eje central estdtico que sobresale
'de la nisma placa anterior otra polea 0 rueda den
tada,fécllmen‘be separable, que se enlaza con la =.

’
i
|

misma correa 0 cadena que enlaza a los ejes por-
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- | lacidn.

41 rior, con un mecanismo motor situado dentro o -

Ino se efectua siempre desde fuera.

‘|segin las notas anteriores que se caracterizan -

ta~objetos, con lo que al girar esta plaga sobre
el eje central estdtico, se produce el giro de
tbdos y cada uno de Jos ejes porta-objetos lo-

grédndose asi el doble movimiento de glro y trag-~

42,- mejoras en las miquinas de alto vacio
segin las notas anteriores que se caracterizan
también en que el giro'dél conjunto porta-objetos

se logra enlazando el plato anterior o el posbe-

fuera de la cdmara de alto vacio, y cuyo gobier—

\

58,- Mejoras en las mdquinas de alto vacio,
seglhi las notas anteriores que se caraéterizan
también en dotar a cada eje porta-objetoé de una
plurélidad de pinzas.o,pernos para fijacidn de -
los objetos, los éuales se'distribuyen por toda

la extensidn de cada eje.

.68.~ Mejoras en las miquinas de alto‘#acio |

también en que las barras porta-crisoles se ins-

talan dentro de la cdmara con el conveniente ais-

lamiento eldctrico y entre cada par de ellas se
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instala una pluralidad de criscles evaporadores.

78.~ “MBJOEAS EN LAS MAQUINAS DE ALTO VACIOF

Todo ello tal y como gqueda describ y rei~-

vindicado en la presente memorias que consta de

-catorce hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola de sus caras y una hoja de dibujos gque la

ilustra.

Hiadrid, 9 de octubre de 1961.
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