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“americana 4 037 G41. -

‘que transportar el hilo de la aguja en tiempos y con&ﬁﬁyi— -

E1 invento tiene por objeto una aguja para midquina del:
coser con una parte de fijacidén y con un véstago,prolonga-1:

cién de la anterior, que termina en una punta y que por

encima de la punta posee un ojo, asi como un canal de hilof:

largo, gue guia el hilo y que desemboca en el OJo,miéﬁtfas

que en el lado del vastago opuesto ai canal de hilo~pbééb:

. L3N B I

una garganta situada por encima del ojo. Las agujas para.~ 5

maquina de coser de esta clase se describen en la patente

Una aguja de mAquina de coser es una herramienta’ <y un

elemento guiahilos que tiene que atravesar en millones de

puntadas materiales de clases muy distintas y que tiens’.

mientos prefijados a elementos de captacién, de manqﬁ@é .
que el hilo pueda ser recogido para las lazadas necésaﬁias
¥y que se pueda garantizar el desarrollo de los ciclos de
cosido. Los materiales a coser son 1os tejidos, géneros de
punto y tricotados usvales de fibras naturales o sintéti-
cés;“Quc se utllidar rara la‘fabricacién de prendas de vest
tir y de ropa, as{ como cuero, cuero artificial y otres
materiales sintéticos estratificados para la industria de
prendas de vestir y de calzado. Sin embargo, por medio de
aguja e hilo se unen con costuras hechas en migquinas de co
ser papel y cartdédn, laminas de plastico y tejidos, entrama
dos y materiales no tejidos de fibras de vidrio, de acero
y de amianto y otros muchd materiales en numerosaé comBing
ciones y ejecuciones. La sepuridad del cosido y 1la calidad
de la costura dependen fundamentulmente de las propiedades’

Fad

especificas del material a coser. ba elasticidad del mate-

rial y la resistencia a perforacidén forman parte de las
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‘usuales, tanto para méquinas de coser de pespunte como pa-|[.-

“aguja yel hilo de sguja que se extiende baralelame‘ntéf"

-res. Una aguja para maquina de coser de esta clase posee_

magnitudes criticas. Las agujas para mAquina de coser mis.

ra maquinas de coser con puntada de cadena, poseen por en-{

cima del ojo una garganta, que crea entre el vastago de--la

]
|
el ha01a arriba un espaC1o para el paso de elementos cap-

tadores La profurdidad de la garganta es tan sélo el 25 %:

del dlametro nomlnal del véastago, de manera, que el espa-

.
® s 0048

cio creado por la garganta no es por si solo suficiente

para dar 1ugdr a un paso seguro de los elementos captado-

ya una resistencia a pandeo un’ 40 % menor que el de L

apuja sin garganta. Para obtener una rigidez suflclehte:de o
la aguja con r681sten01as a perforacibn grandes es 0§£ Jgre
cuencia necesario utlllzar aguaas mas gruesas que lés Oxi-
gidas por el grueso del hllo de coser. En estas agujas pa-
ra maquina de coser conocidas existe ademéds el inconvenien
te-de-que-la profundidad del canal de hilo se reduce por

causas btécnicas de fébricagién,inmediatamente por encima

del ojo, de modo, que el hilo de coser sdlo se protege de
forma insuficiente en esta zona. En las agujas para maqui-
na de coser actuales modeladas con un canto de estampado

gqueda limitada la profundidad de la garganta,por razones

tecnoldgicas, al 30 % como méximo del didmetro nominal del
védstago. Un hilo de coser, que pase por una aguja de méqui
na de coser conocida y que apoye en la aguja con una lige-
ra tensibn,ammas puede ser cogido por el elemento captador
o'sélo con gran inseguridad, cuando se ﬁrata de agujas in-

feriores a Nm 90. El espacio creado por la gargenta entre

él vastago de la aguja y el hilo de 1la aguja no es por éi
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funciones mecardicas de la méquina, que dependen de la eing|

matica del hilo de coser.

maquing 4z ¢oser, en las que la garganta se fabrica con elf-

solo suficiente en las agujas para miquina de coser conoci

das y tiene que ser incrementando por la formacibén de una

coca creada por la carrera de formacibén de coca. Después

de alcanzar el punto muerto inferior, la aguja realiza un

carrera ascendente, que equivale.a uh detérminado Angulo’

de la biela del eje de accionamiento de la barra de la agu

-
—

ja. Con ello se puede obtener le. formacién de una coca eh .|~
la aguja, después de haber recorrido el dngulo de biela,

que da lugar a la formacibén de un espacio de taméﬁb varide
ble. fste espacio es pequefio, cuando se utiliza, por egjeh-
plo, un hilo de coser altamente eldstico. El margen del &nj..
gulo 46 biela eficaz para la formacién de la coca, pchngég

quefio y situado detrés del punto muerto inferior, likita

estrechamente.la construccidén y el acoplamiento de 1a% - -

*e

Las técnicas de fabricacidén conocidas de agujas para

T

prbce@imientc de 2starnado y formacidén de un canto y en
las que el canal de hilo se fresa, exigen operaciones que
dan lugar a costes de produccidn elevados y a pérdidas por
desecho grandes con una calidéd de la aguja frecuentémente
insuficiente.

FPartiendo de wna aguja para magquina de coser del tipo
mencionado més arriba,el invento tiene pof objeto crear
una aguja para maquina de coser, gque con una resistencia a
pandeo suficiente posea una garganta mas profunda, de modo,
que el espacio libre entre el vAstago de la aguja y el hi-
1o de cosenéea.mayor y en la que el canal de aguja posea

en la proximidad de su desembocadura en el ojo de la aguja
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una profundidad mayor, de manera, que el hilo de 1la aguja?g;

’K'el vastago, por encima del oao y conservando fundamenta,
,mente la superflcle y la forma de su seCC1on, asi como ian

’mando gonas de tran3151c1on inclinadas con relacién al eap

también quede totalmente prétegido en esta zona.

Este problema se soluciona, segln el invento, por el

hecho de que para la. formaclon de la garganta se- desplaz

de la aguga, paralelamente al eje de la aguaa.
Ly aguja para méquina de coser, segun el invento, -hde

ce posible incrementar el espacio libre entre el vistago’

. de la aguja y el hilo de coser hasta tal punto, que-se lo=|.

gre}nﬁa“recog1da segura del hilo de coser por el elemenﬁo :

captador, inclsuo sin la mencionada carrera de formaé&ibh

...O

de coca. Sorprendentemente se comprobo, gue con el A&spila

zamlento de la ‘parte de vastago inmediatamente adyadente

al ogo de la aguja, por ejemplo en el 50 % del didmetro no

minal del vastago o del espesor del vastago, la resisten-

cia: : 8. pandeo de la aguaa se reduce ‘menos gue con la conoci]
o g e

da gaﬂganta con‘uqa o ofundldad del 25 % del didmetro no~

minal del Vastago.

En una‘forma de‘éjecuciénlpreferida del invento, el
desplazamiento axial de la parte desplazada del vastago
equivale al 30 a 60 % del espesor del vastago y los ejes
centrales longitudinales de las gzonas de transicidén forman
con el eje de la aguja un &ngulo inferior a 30°. El eje
central longitudinal de la zona de‘transicién, que comien-
za en el ojo, deberia formar un Angulo comprendido entre
59y 20° con el eje de la aguja. Se comprobé,kque con zonas
de transicidén asi inclinadas no surgen dificultades, inclu

S0 con velocidades de cosido altas y que los orificios de
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J, el canalde hllO se extlende con. profundldad constanteie

,}gn d1r9001on hac1a el eje de la. aguja.

-de U y que la'posicién angular de las zonas laterales pue-

prensados no producen tampoco una interrupcidén de la fibra

las puntadas apenas resultan mayores, incluso con un matez
rial relativamente poco eléstico.

Con la configuracibn, segin el invento, de la aguaa

el lado convexo de 1a parte de vastago desplazada, al‘m;s

mo tlempo, que su profundldad aumenta en la zona de trang%

¢cibén inferior hasta la entrada en el oao. Con ello se pfvﬂ

tege el hilo de forma segura, incluso en la desembocadura

L
Ceves

del canal de hilo en el ojol
Al mismo tiempo, el Labloue superlor redondeado del
oao esné aesplazado 11geramente ha01a el elemento captador

con 1o que se mejora la COHdUCClon del hllO y se auments

el espacio libre entre el hilo y el Vastago. , ‘et

I...>

E1l tabique que termira con el canalde hilo en el’.qQjo

se modela de tal forma, que con su contrapieza desplazgda

axialmente forma en el extremo inferior del ojo un canal

con una deSV1a01on minima para el hilo de aguga en. su paso -

La aguaa, seglin el invento, incluido un ojo preconfor
mado se fabrica a partir de una pieza bruta por extrusién -
epfrio sin rebaba con tiles previstos para ello, al mismo

tiempo, que las secciones del vistago tienen forma de V o

de ser constante o variable a lo largo del vastago, incluid

da la zona del ojo. Los perfiles de vastago en V o en U

de la seccidén de material, como sucede en el mecanizado
con arranque de viruta, con lo gue contribuyen a incremen-

tar la rigideé de la aguja.

En la descripcidén que sigue se describen con detalle
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to, comparandolos con una aguja para maqulna de coser cong

v 61da.u_

' te en se001on longluudlnal una aguaa para maqulna de c

do y apoyado en la aguga.

¥y haciendo refefencia a los dibujos algunos ejemp1931del

eJecu016n de agugas para maqulna de coser, seglin el invenw?

La/flgura l representa en v1sta 1atera1 y parc1alf
segin gl estadd de la tecnlca, con hilo de aguja- pretenaan‘

La figura 2 representa €n vista lateral y parciélmég
ﬁegen‘seccién una aguja para maquina de coser, segin él”ig
vento, cqn_hilo'de aguja pretensado y apoyado en la;agujggf

La‘fiéura 3 représehté unz seccibn lohgitudinal“deﬁ;ﬁ*
Véstago dé aguja de la aguja para méguina de coser c&géﬁi—}

da representada en la figura 1. < e

‘tene

L)

Las figuraé 3afa‘§cdfépresentan vistas, segln }agf
lineas de corte A-A, B-B y C-C de la figura 3.

- La figura 4 representa una seccibén longitudinal del
vastago de aguja de la aguja para maqalna de coser, segun -
el invento, representada en la figura 2.

Las figuras 4a a 4c¢c representan viétas, segln las
lineas de corte D-D, E-E y F-F de la figura 4.

Las figuras 4a’ a 4c’ representan vistas en seccidn,
andlogas a las de las figuras 4a a 4c, de un vastago de
aguja con seccidén en V. N

La figura 5 representa esquemdticamente el espacio
libre y la formacidn de 1la coca en una aguja para méquiné
de coser conocida y el funcionamiento de la mdquina en funt
cién del tiempo, estrechamente limitada, ligada a ellos.

La figura 6 representa esquemédticamente el espacio

libre y la formacién de la coca en la aguja para méquina
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e milo. A |

.r(q

ho de estampado con canto vivo. Posee una parte de fijaciénm

de coser,ségﬁn'el inventé ¥ la ampliacidén del margen de  : 
ajuste de la aguja, del elemento captador y de otros eleé
mentos de la maquina.

La figura 7 representa una secgién,longitudina;¢dehugy

véstago de aguja, segin el invento, con un segundo canal -
. : .

w ey
- ©

- La figura 8a representa una vista, segﬁn la linea o]
G-G de 1la figura 7. | |

La figura 8b representa una vista en seccidn, anéldéé

a la de la figura 8a, de una forma de ejecucidén modificada.

La figurg 9 representa una vista lateral, pacialmenteg

.?nlseccién, de una ggujé~para miquina de coser, segﬁﬂ'ei-* 

.~

invento, con eje de aguja curvo. S
Las figuras 1 y % representan agujas para méquiﬁéiﬁe

doser, éegﬁn la patente americana 4 037 641, que sé‘ﬁﬁili—

zan en miquinas de coser domésticas e industriales. Esta

aguja para maquina de coser se fabrica con el procedimien-

1° superior, que se prolonga en un vastago 2°* que termina
.en la_punfa de agﬁja 5. qu_encima de la punta de la agu-
ja 3! se halla un ojo 4>, Para proteger el hilo de aguja
durante la perforacidn del material a cdser se estampa en
el vastago 2’ un canal de aguja 5!, que desemboca en el
ojo 4°. En el lado del véstago 2°® opuesto al canal de agu-
ja 5! se prevé por encima del ojo 4’ una garganta 6, que
crea un espacio libre entre el vastago 2’ y el hilo de agu-
ja. Esta gafganta 6’ se estampa Jjunto con la parte del oJo
durante el procedimiento de estampado con canto vivo. El1
material de la garganta a formar 6’ es desplazado hacia

los dos cantos laterales, situados en un-eje central del
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por medic de una carrera de formacidén de coca.

vAstago de la aguja, representados con trazo de punto y

raya en las figuras 3b v %3¢, Estos cantos se rebajan des-  %
pués de sacar la aguja del molde de estampado. Por lo tan- l
to,. el volumen de material del vastago de la aguja se: redui}

ce en 1- zona de la garganta. 6’ en el volumen de.los cantai‘

laterales. Ademas, la seccidn del vastago esté fuertemeﬂteq

x -g‘

aplanada en la zona de la garganta, con 1o que disminuyé..
considerablemente el momento de resistencia del vlstago

-

de la aguja en un eje. - _ .

En la figura 1 se representa la aguja para mdquine-de|

coser conocida junto con el hilo de aguja durante la pun- Té

tada y cuando 1léga al punﬁo muerto inferior.'La proteq-.

cién del hilo de coser por el canal de aguja 5° es en £5ta
aguja insuficiente, en eépeciél con hilos de coser gfﬁ?gos.
El espacio libré creadﬁlﬁbrula garganta 6 entre el vasta-
go 2° y el hilo de aguja fambién es demasiado pequeno para

dar lugar a un elojamiento seguro de 1los elementos capﬁa—

Hores sin un ensanchamiento adicional de la coca del hilo |

Como. muestran las figuras 1 y 3, la profundidadAdel
canal de aguja 5! se reduce considerablemente en la desem-
bocadura en el ojo 4° por razones técnicas de fabricacidn.
En este punto no se garantiza una proteccidén del hilo du-
rante la formacidén del orificio de la puntada, cuando se
trata de hilos de coser algo gruesos. Ademds, durante la
puntada también pﬁeden ser desgarrados tejidos delicados
por la parte de hilo de coser, que sobresale de la seccidn
de la aguja, al mismo tiempo, que un hilo de coser con una
resistencia pequefia puede ser cortado en este punto. E1

fresado del canal de aguja 5' con profundidad constante

. ;n"f,‘ =
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no es posible, ya que entonces se produciria en la desembo 

cadura del canal de hilo 5? en el ojo 4? un canto v}vo.de->

lante de la desviacién del hilo por el tablque 12 superiar

del ojo 4%, que podria dafar el hilo. El mecanizado de es-|

te canto no es posible por razones de coste. .

Por razones de la técnica de estampado tampoco es po-i;

sible, que el ¢anal de hilo 5"desemboque, en la proximi- }t

dad del oJjo 4? y de la garganta 6°' estampada con el'proce-

‘dlmlento de estampado con canto vivo, en el 030 42 gon una

profundidad constante, que rebase el didmetro del,hllo
La conduccién del hilo y la deformacién de 1 Coca de
9 .

hilo tienen lugar por el tabique 12’,qﬁe forma el ‘axtremo

superior del ojo 4?'.La elevacibén y la sustentacidn de la
coca de hilo se realizan con un tabique 13?, que forma el
éxtrémo del 0jo-hacia 1a punta'5’ de la aguja. Estos tabi-
ques 12? y 13’, que Jjunto con los costados laterales for-
man el ojo 4, se disponen 31metr1camente con relacifn al
ege 7? de la aguda Fsto contribuye a que a ambos lados
del Sjo-se forme anz ¢oca de hilo 20’ (véase la figura 5),
durante la elevacidn de la aguja.

En las figuras 2 y 4 se representa una aguja, ségﬁn
el invento, para su comparacidbn directa con la aguja para
maquina de coser conocida representada en las figuras 1y
4. Lsta aguja posee igualmente una parte de fijaciép 1,
que se prolonga en un vAstago 2, que termina en la punta
de aguja 3. Por encima de la punta de aguja 5 se halla un
0jo 4 en el que desemboca un canal de hilo 5 alojado en el
vAistago 2. Fn el lado del vastago 2 opuesto al canal de
hilo 5 se prevé por encima del ojo 4 una garganta © forma-

da por el hecho de que el véistago 2 est& desplazado parci-
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"almente por encima del ojo 4 paralelamente al eje 7 de la

aguja, conservando su forra y superficie de secciéﬁ'quon
formacidén de zonas de transicidén 9 y 10 inclinadas:géé re-
1ac16nval eje 7 de la aguja. El momento de resistencia en |.
esta zona desplazada 8 y en las zonas de transicién.®.y 103?
es fundamentalmente igual al momento de resiétencia_pn 1a |
parte de vistago 2 que se halla a continuacién de la parte

de fijacibén 1. La aguja para méquina de coser, fapigada

segin el invento, brinda una proteccién completa fy-el 1li-

‘bre movimiento para el arrastre del hilo de aguja gurante

oo o

1la puntada. _ : e

Con el acodamiento del vastago 2 en el extremo supe-'
rior del ojo en 10° a 30° con relacién al eje 7 de la agu—
Ja se consigue, que el canal de hilo 5 desembbque en elv
0jo 4 con una profundidad constante o, como se representa,
con una profundidad cregiente. Por lo tanto, con la aguja,
f&jgﬁn el invento, se puede coser con hilos de coser 2 a 3
puntos mas gruesos que con las agujas‘para méquina de co-
ser conocidas del mismo tamafio.

Como muestran las figurar 4a y 4b, la seccidn del vés
tago tiene forma de .U y, segln figura 4c, se prolonga en
la proximidad del ojo 4 -en nervios laterales 14.para1elos.
El.tabique que une las dos ramas 16 de la seccidn en U se
ensancha ligeramente hacia el ojo 4, de manera, que los
nervios laterales 14 sobresalen a ambos lados del contorno
de la seccibn del véstago.

Como muestran las figuras 4a’ a 4c?, la seccibn del
véstago también puecde tener forma de V. El material despla
zado del ojo 4 se aloja en los nervios laterales 14, que

son algo mis anchos que el espesor del véstago 2.
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.Con la configuracidbn, segin el invento, de la gargan-
ta 6, que prevé un perfil constante y que OGnicanemtér ekige

una reduccidén pequefia del ancho del perfil del vastggd® pa-—

®sp e

ra requerimientos especiales, se conserva una excelente riif-

gidez de la aguja, incluso con una profundidad de la gar-

Ceco e

ganta 6 que rebase el 50 % del difmetro nominal del vésta-

tooe

go o del grueso del vastago. Para el alojamiento seguro

del hilo de aguja es conveniente, que la profundidad.de la

garganta 6 equivalga al 50 % del espesor del vastggo, 2 o

a 1l,5 a 2 veces el didmetro del hilo de coser. ...

Como mucsbren las Tiguras 7, 8a y 8b, la agujéfﬁara
miquina de coser, seglin el invento, se puede proféér'por
encima de su garganta 6 de un segundo canal de hilo 18,
Este es especialmeun.e ventajoso en determinadas mguinas’
de puntada de,éadena vy en mayuinas de coser Overlock.

Como muestra la figwa 9, el eje de la aguja para mé-

guina de coser, segin ¢l invento, también se puede curvar
7
en ¥orma de arco. Si el radio de curvatura es grande, es
preciso’crear un ¢spacio libre suficiente para los elemen-—
tos-captadores por medio de la garganta 6.
La figur: 5 muestra, gque en una aguja para maquina de
coser conocida con una garganta 6’, cuya profundidad sbélo

% como méximo del grueso del vastago

equivale al 20 a 50
2* de la aguja, sb6lo es posible,que el hilo superior o el
hilo de aguja sea recogido por el elemento captador 19 o
por una lanzadera, cuando se forma una coca de hilo 20° du
rante el ascenso de la apuja. 261lo cuando la biela 21 para
el accionamiento de la barra de amuja 22 ha rebasado el
punto muerto inferior en un éngulocx de al menos lOO, pue-

de penelrar el elemento captador 19 en la .coca de hilo 202
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o
i

En la zona angular ﬂ nv 150 siguiente de la biela se en—
sancha todavia mas la coca de hilo 20'.Por lo tantadly, para
la captacién del hilo superior o de aguja por el elggento

ey

capbador 19 o por un elemento Captador equivalente sb6lo sel:

disponejde un angulo de biela B relativamente pequeﬁo,Esté.#

I ®oese e

ingulo de reduce todavia considerablemente, cuando sg tra-
baja con un hilo de'aguja eléstico. |

La figura 6 muestra, que en la aguja 6, segﬁg e}-in-
vento, es posible alojar el hilo de aguja en esta@o.qa,prg

tensado. El espacio libre.creado por la garganta 6,, gue

eslé disponible en el punto muerto inferior, peraq tgmbién ?;5
delante de é1 O\<20° de &ngulo de biela), es sufic&éhte pa
Ta el alojamieﬁto seguro cel hilo de agﬁja sin su ensancha
miento por la carrera de formacidén de coca. Con ello se am
plia el margen de alojamiéhto del hilo de aguja a un an-
gulo de biela de ﬁl ﬂ440? al mismo tiempo, que aproximada
mente 20° de este dngulo de biela sé halla delante del
punto muerto inferior. Delante del punto muerto inferior,
el espacic libre de la coca de hilo 20 es constante y des-
pués de rebasar el punto muerto inferior se produce un en-
sanchemieryo de s coca de hilo 20. A consecuencia del li-
bre movimiento del bilo en y por la aguja,segin el invento,
la coca de hilo 20 e¢s, en condiciones por lo demis igua-
les, mayvor que la coca de hilo 20' de la aguja conocida.
tsto hace posible el aprovechamiento de tolerancias de
ajuste de los captadores de aguja mayores. lLa mayor liber-
tad de movimiento del hilo producida por la aguja, segin
el invento, favorcce el ajuste de una tensidén de hilo pe-

quena ¢n la mdguina de cose. .

Los costes do Uabricacidén de la aguja, segln el inven
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to, son, cuando se recurre a la técnica de extrusibn en.

frio, inferiores a los costes de las técnicas de produe-
. .o-. '
cibn conccidas, debido al modelado directo, gque tramsforma

Te g0

una pieza bruta por medio de una operacidén de estampado =

en una aguja con forma definitiva, que para su acabado s6-}

o0

lo tiene que ser afilada. 4 ello se suman shorros de mate-

rial debidos a la técnica de conformado sin pérdidas. A
consecuencia de la mayor rigidez y de la distinta corres-
pondencia entre los diferentes espesores de aguja para hi-

los de mayor espesor, es posible reducir aproximadaiente

a-la mitad la aetual serie de gruesos de aguja, que‘éom—

W R .

prende por término medio ocho gruesos de aguja_pdr'tipo de;

aguja.

Con la aguja, segin el invento, se mejora la protec=
cién del hilo de coser, al mismo tiempo, que se amplian
las tolerancias de ajuste criticas para el funcionamiento
entre la aguja y el captador y se incrementan los mirgenes

~doTas funciones concatenadas cronolégicamente, de tal mo-{"
do, .10 es pocitiz melorar de forma eficaz la construcci&:w
de las méguinas de coser y las aplicaciones de las agujas.
Ademés, la técnica de fabricacién de las agujas para méqui
na de coser se mejora de tal modo, que las caracteristicas
constructivas necesarias, que mejoran de forma decisiva la
calidad de la aguja, se pueden obtener de una forma renta-
ble.

El agrandamiento de la garganta por encima del ojo de
la aguja brinda la posibilidad de prescindir totalmente en
las m&quinas de coser de la carrera de formacibén de coca y
de gobernar el captador de tal modo, gue su punta penetre

en el espacio libre antes de alcanzar el punto muerto infe
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51empre tan ﬂrand 3 que puede aloaar con segurldad la;pun

,fta del captador en un margen de angulo de blela ampllo.rEs,

im hllO de coser eldstico o que el hllO superlor Al .'cntu-

“ser con hilos eldsticos con un tensado mayor y que los hi-

rior de la aguja, espacio libre que se forma entre el vAas~

tago de la aguja y el hilo tensado. Este espacio 1iﬁre3es'*?

te espa01o 1libre también es 1ndepend1ente de qrr'se ktlllc

almente uambien el hilo inferior trabaaen con un twusado

relativamente grande. ZEstas circunstancias hacen posi ble,

que se pueda incrementar considerablemente 1a velocidad de

0051do, que se puedau 51mp11i1car las maquinas ae.QOSGr,

que. desaparezcan algunob®roblemas de mando, que se Rueda

reducir el tiempo de la puntada, que tembién se pueda; co-]| -

los de coser con una resistencia muy pequefia se puedan uti
ligzar con una velocidad méds alta. :

En resumen, el presente Modelo de Utilidad, que se

solicita, deberd recaer sobre las siguientes:
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termina en una punta y que por encima de la punta posee un]. .

-encima del ojo <4)a conservando fundamentulmente la guper- o

- 16"’

Reivindicaciones
. . s ® e 2y
1. Aguja para méquina de coser con una parte de‘fija-| -

cidn y con un véstago, prolongacibn de la anterior, «qié

LA )

ojo, asi como un canal de hilo largo, que éuié el hilg;&; 
que desemboca en el ojo, mientras que en el lado dQl.?éSféu,v
go opuesto al éanai de hilo posee una garganta situada pdr‘?A
encima del ojo, caracterizada por el hecho de que para la

formacidn de La.garganta (6) se desplaza el Vastago.Cg)

de forma parcial paralelamente al eje'(7)'de la agu&a por

flCle y la forma de su seccibn y formando zonas de tran51—
cibn (9, lO) inclinadas con relacién al eje (7) de la aguja.

2. Aguaa para maquina de coser, segln la re1v1ndlca-
cidn 1, caracterlzada por el hecho de que el desplazamien-
to axial de la parte desplazada (8) del vastago (2) equiva
le al 30 a 60 % del espesor del vastago (2) y pom 21 Lecho
de que el eje central longitudinal de las zonas de transi-
ciéﬁ}vb}'lo) fqrma  con el éje (7) de la aguja un angulo
iﬁferior a 500

3. Aguja para maquina de coser, segin la reivindica-
cién 1 o 2, caracterizada por el hecho de que la zona de
transicidén (10) comienza,entre la zona del ojo (4) y la
éona desplazada (8),en el extfemo superior del ojo (4).

4. Aguja para miquina de coser, seglnm una de las rei-
vindicaciones 1 a %, caracterizada por el hecho de que la
seccidbn del vastago (2) tiene forma de U en toda su longi-
tud hasta el ojo (4) prolongindose en la proximidad del oja

(4) en nervios laterales fundamentalmente paralelos.

5. Aguja para mAguina de coser, segin una de las rei-
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--ojo-&4)_en-nerviosrlaterales (14) ligeramente inclinados”

‘uno con relacidén al otro.

27—

vindicaciones 1 a 3, caracterizada por el hecho de que la,
seccidn del vastago (2) tiene forma de V en toda su:%oégi—;;;

tuda hasta el ojo (4), prolongéindose en la proximidad del

Cag

..
‘e oem

6. Aguja para miquina de coser, segln la reivindjica-

cién 4 o 5, caracterizada por el hecho de que los nervios

laterales (14) del ojo (4) son més anchos gue el espesor

-
"l.-

del vhstago (2).

.. > »
7. Aguja para méquina de coser, segin una de ldb rei-

: Vlndlca01ones 1 a b, caracterlzada por el hecho de qpe la

profundidad del canal de hilo (5) aumenta delante Fe’1a
desembocadura en el ojo (4).

8. Aguja para maquina de coser, segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizada por el hecho de que el
tabique (12) que Limita el extremo superior del ojo (4)
esté desplazado con relacién al eje (7) de la aguja hacia
el iédé-obuestq del canal de hilo (5).

9. Aguja para méqﬁina-de coser, segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 8, caraotefizada por el hecho de que el.
tabique (13) que forma el extwemo inferior del ojo (4)
estd desplazado con relacién al eje (7) de la aguja hacia
el canal de hilo (5).

10. Aguja para maquina de coser, segin una de las rei-
vindicaciocnes 1 a 9, caracterizada por el hecho de que el
fondo (15) de la garganta (6), as{ como la punta (3) de la
aguja se hallan sobre el eje (7) de 1a aguja.

~11. Aguja para mdquina de coser, segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 10, caracterizada por el hecho de que

por eéncima de la garganta (G) se prevé en el vastago (2)




T
1 | un segundo canal de hilo (18). »
12, Aguja para mAquina de coser, segln una de 1a§",r'e;i-
vindicaciones 1 a 11, caracterizada por el hecho de qu¢ &1
“canal de hilo (5), el ojo (4) y la garganta (6) se fabrican |
5 | en una operacidén por extrusién en frio sin cailto‘s .
13. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre Q}Nque"v_'_
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: AGUJA
PARA MAQUINA DE COSER. .
Todo conforme queda descrito y reivindicado en.lg.pre-
10 sente memoria descriptiva que consta de dieciocho pé@iifgs me-
canografiadas y dibujos adjuntos, e }}
Madrid, 13 enero 1.982
BERNARDO UNGRIA
18 P.p.
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