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"MEMORIA DESCRIPTIVA
La invencién s¢\refiere a un‘procedimientb pars
la produccidn de granella de aoero,'partiendo de acero
colado: idénticamente el procedimientd puede sef aplica~-
do & la produccién de grénélla de acero dulce con granu=
los no porosos, comwuente llamsda "polvo de hierro".
Soh conocidas las numeroéas aplicaciohes dé la
granalla;bpténida del acero colado. Esta grenalla es uti-

lizada para opéracionés de decapaje necénico (1impieza

|mecénica), para efectuar los tratamientos llamadoa;de_ -
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"@ranallage" de. 1as superficies, etc.
q_r La ventaga econdmica de utilizar le grdnalla |
dé acero en lugar de la granalla de fundicion 0 de gra=-
nalla obtenida cortando hilo metdlico en pequeifios trozos,
es siempre notable, ya qﬁe 1ls grahalla de acero tiené
uns eficacia superior en relacion con el previo de coste.
La importancia de-eéta ventaja depende, sin

embargo, como es natﬁral, de la calidad de la granalla
utilizade. Sebido es que la caracteristica mas importan-
te exigida para une granalla de buena calidad, eé la de
estar constituida por grénulos plenos, de acero compac-
t0 y no parecido a copos. En éfecto, los grénulos que -
présentan,cavidadés internas o bien wna estructura poco
cémpacta o védijosa; no resisten bien a las exigenoiés
requeridas, ¥ se pulverizen rdpidamente. | |

Ia ekperienoia ha demostrado que las granallas
de acero producidas hasta el presente por procedimientos
convencionales’ contienen por lo menos el 10% de gréanulos
vacios o constituidos por un aoero no compacto o vedijosol

Egte defecto, considerado muy importante, no

ha sido eliminado hasta ahora debido & que e ha Creido
siempre que ésto dependfa exclusiveamente de la oxidacidn
del acerd, provocgda por el aire durante el proceso de
formacidn de los grénulos. Por consiguiente, todos los

ensayos efectuados haste hoy pera eliminar el inconve-

;4 niente antedicho, han résultado infructuosos, ya.qﬁe es-

taban basados en un supuesto falso,
Para evitar la formacién de grenulos vacios o
de metal no compacto y vedijoso, se puede produoir gra=

nalla de fundicidn de contenido de carbono elevado ¥ 80~
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|teblemente la formacién de grémulos vecios y de material

_ no.compaetd ¥y vedijoso, debido a que las condiciones de

|por el aire durante la granulacién.

4 terial destinado a formar la granalla, no son los unicos

meterla en estado solldo a un proceso de decarburuglon.

For este procedlmlento se con31gue reducir no=-

equilibrio quimico de los gases contenidos en la fundi-
cidn no sufren variaciones impbrtantes como consecuencia
de la disminucidn de teﬁperatuié'desde el estado 1{quido
nesta el estado sdlido. Sin embargo, por este método se
alcenza la compoéicién Quiﬁica media del acero, pero no
la estructura fisica. Después de la decarburacidn, cada
grénulo presente un bajo contenido de carbono en la su-
perficie, mientres que en & interior la composicidn si=
gue siendo casi la misma y el conuenldo en carbono es
grande. Los granulos asi obtenidos tienen une superficie
poco dura y :ragll, lo que reduce sensiblemente las ca=-
renter{sticas de auracién. A causa de estos defectos, la
granalla obtenida por este prooedimiento tlene siempre
un valorbcbmercial masrbien béjo.

Una larga gerie de experiencias han permitido
comprobar que, confrariamente a lo qﬁe se ha creido hag-
te ahoras

1) La cause principel de la formacion de gré-

nulos Gefectuosos no es debida a una oxidacidn provocada

2) La calided y la proporcidén de. los componen=

tés metalicos que forman la composicidn quimice del ma-

elementos de los cuales depende el porcentaje de grénu- |

los vuefos o de acero no compacto o vedijoso, en relacidn

con los gramilos buenos} por el contrario los citados elq
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entos no tienen una importencia preeminente.

Se ha éomprqbado'por el'cbntrario que para Ob-
tener una granalla de buena calidad se necesitan otros
faotores y en primer luzar se ha descubierto que es nece-
sario que la cantidad de gases coﬁbinados,'disueltos y 
encerrados en la mésa de acero, en el estado liquido, ses
inferior & la admitida por el eguilibrio quimico, que se
relaciona con la temperaturs de solidificacion del grému-
lo. Si esta condicidn no se verifica, la graﬁallé_obte-
nida resulte defectuosa en un gran porcentaje, pbr la
siguiente razon. o

El acero en estado de moldeo 0 fusidn, tras -
los trataunientos metalﬁrgicds,,tiéne_una temperatura a
la cual los gases que se hallan combinados,vdisueltos ¥y
ocluidos en la mese., éstén presentes en la cantidad admi-
tidavpor el equilibrio qufmico, en relacidn con la cite~-
da temberatura. Durante el vaciado de.la mase de moldeo,

durente la formaocidn de los grémulos y hasta el princi-

|plo de la SOlidificacién,‘la temperatura del material de-|-

crece, a causa de lo cual los gases combinados, disuel-
tos y ocluidos estén presente en cantidaﬁ gue se hace su-
berior a la admitida por las nuevas condicionesAde’equi-
librio, en relacidn con la temperatura mas baja alcanza=
da: por consiguiente, estos gases, tienden a liberérae,
pero la superficie externa de los‘grénuloé en esta fase
se ha hecho ya pastosa y ests camino de solidificarse,

de forma que los citados gases encuentran dificultades

0 no encuentfan en'absoluto uﬁa salida, ouya‘salidaben

las fundiciones normales esté representada por escorias.

En proporcién al excedente de gas que intentaré'escapark_
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|tando cavidades internas, o bien se vuelve vedijoso y no

lque pérmite_eliminar,toda formacidn de granulos vaciosy

_ atmosférica, cuando ha llegado y/o permanece en estado

1to en vacio tiende a conseguir que en la masa vaciada -

0469

pero gue no lo consegulra, el granulo ge hinchsa, presen-

compacto.
La presente invencidn prevee un procedimiento

de produccidn de granalla de acero y/o de polvo de hierro

0 de acero no. compacto y/0 vedijoso. 7
‘ El citado procedimiento se caracteriza porgue
el acero destinado a la formacidn de la grenalls es man-

tenido en un ambiente & presidn inferior a la presién

de vaciado.

Eg decir, que la invencidn propone la realiza-
cion de un tratamiento en el vacio sobre el material en
estado lquido, de manera que la rednccion de la presion'
hace efectuar, a tempe;atura elevada, aquellas reaccio=-
nes que dan lugar a la separacidn de los gases combina=
dos, disueltos, ocluidos, dé.suerte que los citados ga-
ses Son preventivamente geparados y liberados de la masa
iiquida. Esta eliminacidn preventive de los gases‘es fa-.

cil en tanto que el metal es liquido. El citado tratamien

quede como méximo una centidad de gases inferior a la ad-
mitida‘por las condiciones de equilibrio reletivas & la
temperature final del materlal después de la solidifica~
cién. Por consiguiente, cuando el metel en la fase si-
guiente de granulacién y de solidificacién se enfria,

los gaées no se liberarén y los grénulos de la granalla

obtenids no tendrdn vacios y estarén constituidos por un

metal compacto y no vedijoso.' ' '

PS— .
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El procedimiento en cues%.én geg @r&ealiza-
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do ya sea dentro del horno de fusién'y/o en el cucharon,
en el cusl ha sldo vertida la masa liquida, o también en
cualqﬁiér otro recipiente y/o conducto en el que lg masa
colada hﬁya sido llevada antes de la operacién’de granu-
lacién. " .
| La depresién debe ser tanto mas grende cuanto ;
mayor sea la altura del acero 1{guido sobre el que haya
de ser ejerciaa.

Bl procedimiento‘en cuestidn puede‘sér aplica=

do tambien & la produccién de granalla de acero dulce;

.{de dimensiones inferiqreg‘a 0'4 mm, llameda tambien co=

munnente "polvo de hierro".‘El polvo de hiérro,‘obtenido
por el p;ocedimienfb en cuestidn queda tambien formeda

por grénuloa compactos'y'con poréentaje de’gases combie
nados, disueltos N'g Ocluidos,'inferiores a los de lés pol~

vos de hierro puestos hasta ahora sobre el mercado. Este

- Ipolvo de hierro perfeccionado c¢s particularmente adaptg-

do pare la produccidn de electrodos de soldadura.
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En esta Patente de Invencion se reivindica:

12,- Procedimiento para la fabricacién de gra-

|lnalla de acero y de polvo de hierro, caracterizado porgue

la mase colada;de méterial metalico destinada a la pro-

lauceidn de grenalla es mantenids en un embiente en el que|

se mantiene un grado de depresién suficientemente bejo,
antes de la 6peraeién de grenulacidn, y cusndo se encuen-
tra en estado liqﬁido, continuando el citado tratamiento

hasta que todos o parte de los gases combinados, disuel-

+tos u ocluidos se han separado dé le masa colada. -
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I ' 2¢9,- Procedimiento segun 1a ren.vin@. ?clon 1,

"~ |NALza DE ACERO 3 DE POLVO DE HIERRO",

caracterizado porque el trataulento en vacio se efectua
en el mismo horno de fusidn. .

39, Procedlmiento segun la reivandioacion 1,

-caracterlzado porque el watamisnto en vacio se efectha

|ldurante la permenencia de la wasa metdlica colada en el

cucharon o en otro recipiente cualquierao conducto, que

sirve pare transportaer el material al aparéto de‘granup

lacidn., Y

49 - “EROCEDI&IENBO PARA LA FABRICACION DE GRA~
de conformidad en

un t0do en lo esencial y fines industriales'a lofaescrito

len la preoedenxe memoria descriptive.

Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o
mécanogréfladas por una,sola care & doble espacio en 172
1{nees. | ' |

Madrid, 6 de oct$bre de 1961
Por autorfjﬁ#ion‘é 1 1nteresado.
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